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Resumen

En la presente monografia se explica el desarrollo de la aplicacion para la
automatizacion y control de inventario de materia prima en la empresa
Laboratorios Solka, S.A. haciendo uso de la metodologia en RUP y modelo de

desarrollo en cascada para el andlisis, disefio y construccion de la aplicacion.

Actualmente Laboratorios Solka cuenta con un sistema abstracto para el manejo
de las materias prima utilizando una aplicacion desarrollada en un lenguaje
procedural e imperativo, llamado Clipper, con el cual no llevan un 6ptimo manejo
de las materias primas por su inestabilidad, complejidad en su uso y poca gestion
en el uso de datos ya que tiende a producir fallos por manejo de grandes

volimenes de datos.

Conociendo el problema, se realizé el levantamiento de los requerimientos, al
mismo tiempo estd acompafado del estudio de factibilidad técnica, operativa,
econdmica y analisis de riesgos de todo el ciclo de vida del proceso de ingenieria
de software, todo esto es para saber si es viable y que certifique el llevar a cabo
los objetivos del desarrollo e implementacion del Sistema de control de inventario
automatizado de materia prima para Laboratorios Solka, S.A.

Lenguaje de Modelacion Unificado (UML), sirvi6 como gran herramienta de
analisis y disefio del sistema de almacén, ya que con esto se pudieron disefar
diagramas como casos de uso, de estado, de secuencias, asi como diagrama de
clases que permiten tener una representacion de las diferentes etapas del

desarrollo del proyecto.
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l. Introduccién.

En la presente monografia se explica como se lleva a cabo el disefio y desarrollo
del sistema automatizado, que facilita el control de las materias primas y
generacion de reportes, de igual manera se plantea las herramientas (software,

hardware) que se utilizaron para la realizacion del mismo.

La empresa Laboratorios Solka, S.A. se encuentra ubicada en el km 16 %
carretera a Masaya, fue fundada en el afio 1931; dicha empresa produce y
distribuye productos farmacéuticos a nivel nacional; es preciso sefialar que este
laboratorio maneja grandes cantidades de materia prima para la elaboracion de
sus productos y por su gran volumen de movimientos cuenta con un sistema de
informacion desarrollado en clipper en el area de almacén de materia prima; este
sistema de paradigma imperativo es una mezcla del lenguaje C y ensamblador,
con el cual se desarrollan bases de datos relacionales siendo este muy utilizado

en su época.

Sin embargo, debido al crecimiento continuo que ha tenido la empresa se ve en
la necesidad de migrar a nuevas tecnologias que permita registrar informacién
mas rapido, para brindar un mejor control de la informacién y generar reportes
diarios, mensuales y anuales, por ello se desarroll6 un sistema de control de
inventario automatizado de materia prima, utilizando la metodologia RUP y el
modelo de desarrollo en cascada o ciclo de vida, cumpliendo con los

requerimientos solicitados por la empresa.

Br. Luis Aurelio Gonzdlez Miiller. pag. 1
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1.1. Objetivos.

Objetivo General.

Desarrollar un sistema de control de inventario automatizado de materia prima

para Laboratorios Solka, S.A.

Objetivos Especificos.

= Analizar las diferentes funciones que permitan definir el alcance y requisitos del

sistema de control de inventario.

= Disefar el modelo del sistema de control de inventario aplicando Lenguaje
Unificado de Modelado (UML).

= Programar los distintos médulos del disefio seleccionado del sistema.

*= Implementar el software y realizar prueba en los equipos de Laboratorios Solka,
S.A.

Br. Luis Aurelio Gonzdlez Miiller. pag. 2
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1.2. Justificacion.

El motivo por el cual se desarrolla este sistema a la empresa Laboratorio Solka,
S.A. es para iniciarla en el uso de nuevas tecnologias que permitan un mejor
registro de informacion, que el manejo de los datos sea mas rapido y que brinde
un mejor control del area de almacén de materia prima; actualmente el sistema es
manejado en tablas y DB2 en donde las consultas se realizan ejecutando el codigo
fuente escrito en clipper, generando problema de lentitud en la depuracion, cada
vez que se ve en la necesidad de recompilar por la correccién de algun error o

actualizacion en el codigo fuente.

Ademas el sistema automatizado de control de materia prima facilita en gran
medida la insercion de datos, generando reportes con informacion mas detallada
ya que el sistema actual no cuenta con una interfaz amigable; siendo un problema
muy comun las consultas que los usuarios desean realizar a las tablas de la base
de datos, ya que tienen que ser escritas y ejecutadas por el personal de
informatica, el cual genera los datos solicitados en archivo de excel, para
posteriormente ser impreso; todo esto genera un mayor consumo de recursos y

tiempo para los usuarios.
Por tanto, se creo el sistema, en lenguaje de programacion orientado a objeto y

gestor de bases de datos SQL Server 2008; con el cual brinda una solucién a los

aspectos de interfaz, usabilidad, estabilidad y mantenibilidad.

Br. Luis Aurelio Gonzdlez Miiller. pag. 3
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1.3 Antecedentes.
Laboratorios Solka, S.A. tiene un corto antecedente en cuanto a propuestas de
implementacion de nuevos sistemas informéticos. Cuenta Unicamente con un

cambio relevante de sus procesos manuales.

El control de todos sus servicios se han llevado de forma manual, pero hasta el
afio 2005 fue que se automatizo con la incorporacién de equipos de computo, a

los cuales se les instalaron sistemas desarrollados en Clipper.

Posteriormente, en el afio 2007 Laboratorios Solka, S.A. asigno una computadora
con su respectivo sistema de control de inventario, al &rea de almacén de materia
prima, para llevar un control més preciso de los materiales almacenados, este
sistema como se mencion6 anteriormente fue desarrollado en Clipper y a pesar
gue actualizo los procesos en el almacén, sigue brindando muchos errores, por

falta de validaciones y una interfaz poco amigable al usuario.

Br. Luis Aurelio Gonzdlez Miiller. pag. 4
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Il. Marco Tedrico.
En el presente estudio monogréfico se utiliza la metodologia RUP que constituye
el estandar méas utilizado para el analisis, disefio, implementacion vy
documentacion de sistemas orientados a objetos, junto con el lenguaje unificado
de modelado (UML), que facilito el desarrollo del sistema. Por ello es necesario

plasmar la conceptualizacion de las herramientas utilizadas.

2.1. Definicién de paradigmas de programacion.
Los paradigmas de programacion son la forma, que determinan los métodos y las

herramientas que un programador usara en la construccion de un software.

Para Nah Catzim (2014) Un paradigma de programacion representa un enfoque
particular o filosofia para disefiar soluciones. Los paradigmas difieren unos de
otros, en los conceptos y la forma de abstraer los elementos involucrados en un
problema, asi como en los pasos que integran su solucion del problema, en otras

palabras, el computo.

2.1.1 Paradigma imperativo.

Se considera como el primer paradigma de la informética aceptado, en el cual los
compiladores leen codigos de forma vertical es decir de arriba hacia abajo; es el
mas usado en general y se basa en dar instrucciones al ordenador de cémo hacer

las cosas en forma de algoritmos.

El Ing. Tymoschuk, 2009. “La programacion imperativa es la mas antigua, el

ejemplo principal es el Lenguaje de maquina. Ejemplos de lenguajes puros de este

paradigma serian el C, BASIC o Pascal” (p. 1).

2.1.2 Paradigma de programacion orientado a objeto.

Para el Ing. Tymoschuk (2009) define como la continuacién del paradigma
impertivo el cual sus reglas abrieron pase a nuevos lenguajes de programacion
como Java, C++, Visual Basic entre otros, siendo el pionero en la utilizacion de

este paradigma el lenguaje de programacion Smalltalk, dicho paradigma se basa

Br. Luis Aurelio Gonzdlez Miiller. pag. 5
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en tratar como objeto los elementos de programacién con los cuales brinda:
clases, objetos, polimorfismos, encapsulamiento y otros tipos de herramientas que
sirven para la progamacion de hoy en dia y es uno de los mas utilizados en la

actualidad.

2.2. Sistema de gestion.
Sistema de gestidn es uno de los aspectos de la administracién que la micro y
pequefia empresa muy pocas veces atiende, sin tener registros fehacientes, un

responsable, politicas o sistemas que le ayuden a esta facil pero tediosa tarea.

Los inventarios son bienes tangibles que se tienen para la venta en el curso
ordinario del negocio o para ser consumidos en la produccién de bienes o
servicios para su posterior comercializacion. Segun Escribano, Montano, &
Rodriguez (2009) los inventarios comprenden, ademas de las materias primas,
productos en proceso y productos terminados o mercancias para la venta, los
materiales, repuestos y accesorios para ser consumidos en la producciéon de
bienes fabricados para la venta o en la prestacién de servicios; empaques Yy

envases, y los inventarios en transito.

2.3. Sistema de informacion.
El sistema de informacion cuenta con una gran cantidad de elementos los cuales

se involucran para realizar el manejo de los recursos informaticos como los datos.

Un sistema de informacion brinda, organiza y determina los datos apropiados sea

manual o automatico.

Escribano, Montano, & Rodriguez (2009) “Un sistema de informacion se puede
definir como un conjunto de funciones, componentes o elementos que interactian
entre si con la finalidad de apoyar la toma de decisiones, coordinacién, andlisis de

problema, visualizacion de aspectos complejos y el control de una organizacion (

pag. 2).

Br. Luis Aurelio Gonzdlez Miiller. pag. 6
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2.4 Herramientas de desarrollo.

2.4.1 Visual Studio - Visual Basic.

Se define Visual Basic ! Como un lenguaje de programacion dirigido por eventos,
Este lenguaje de programacion es un dialecto de BASIC, con importantes
agregados. Su primera version fue presentada en 1991, con la intencién de
simplificar la programacién utilizando un ambiente de desarrollo que facilitdé en

cierta medida la programacion misma.

2.4.2 Acceso a bases de datos (DAO).

Los gestores de bases de datos son un conjunto de funciones capaces de realizar
cuantas tareas son precisas para la manipulacion de los datos que guardan. Visual
Basic gestiona los datos a través de lo que se conoce como motor JET para bases
de datos. Este motor dispone de unas funciones que se encargan de comunicarse
con la aplicacién, mientras que otro grupo de funciones gestiona el acceso a los

controladores de las bases de datos.

2.4.3 Base de datos

Se le llama base de datos a los bancos de informacién que contienen datos
relativos a diversas tematicas y categorizados de distinta manera, pero que
comparten entre si algun tipo de vinculo o relacién que busca ordenarlos y

clasificarlos en conjunto.

2.4.4 Modelo Entidad-Relacién

Es fundamental para el proceso de creacién de una base de datos ya que
establece el correcto funcionamiento de las tablas para un sistema de informacion,
que los datos fluyan correctamente y no se sobre cargue el sistema de datos
innecesarios, brindando a cada tabla el atributo que corresponde vy

relacionandolas entre si.

! Lenguaje de programacion desarrollado por Microsoft muy apropiado para construir
sistemas de informacion.

Br. Luis Aurelio Gonzdlez Miiller. pag. 7
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El modelo entidad-relacion ER es un modelo de datos que permite representar
cualquier abstraccion, percepcion y conocimiento en un sistema de informacion
formado por un conjunto de objetos denominados entidades y relaciones,
incorporando una representacion visual conocida como diagrama entidad-

relacion. (Prof. Dr. Blazquez Ochando , 2014, p. 1)

2.4.5 SQL

El Lenguaje de Consulta Estructurado? (Structured Query Lenguaje) es un
lenguaje estandar de comunicaciéon con base de datos relacionales que permite
especificar diversos tipos de operaciones sobre las mismas. Permite proyectar

consultas a fin de presentar informacién de interés de una base de datos.

lll. Disefio Metodoldgico.

3.1 Modelo en cascada

Debe sefalarse que el modelo en cascada descompone el proceso de desarrollo
en diferentes fases, constituyendo la salida de cada una de ellas la entrada
requerida por la siguiente. En este modelo se supone que todos los requisitos son

conocidos y comprendidos perfectamente al iniciar el desarrollo del software.

3.2 Ciclo de vida del desarrollo de software.

Asi mismo, es importante remarcar que gracias a la ingenieria de software el
desarrollo de aplicaciones y por extension de sistemas paso de ser una disciplina
artesanal a ser un verdadero trabajo de ingeniera, todo esto independiente de la

metodologia que se elija.

Por ello el ciclo de vida de un proyecto de software o de un sistema de informacién
es el conjunto de fases o actividades que siguen una determinada secuencia
desde el reconocimiento de las necesidades y analisis de la situacion, pasando

por el disefio y construccion del sistema hasta su implantacion y mantenimiento,

2 Genera consultas tomando la forma de un lenguaje de comandos que permite seleccionar, insertar,
actualizar, averiguar la ubicacion de los datos, y mas.

Br. Luis Aurelio Gonzdlez Miiller. pag. 8
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fase que estaria vigente hasta que se plantee un nuevo proyecto. (Herodes, Lopez

Hermoso Aguis, & Romero Romero, 2006, p. 146)

3. 3. Actividades del Ciclo de Vida en Cascada.

Segun Espinoza Obando (2010) las actividades del ciclo de vida en cascada

estan divididas en cuatro etapas importantes, las cuales se mencionan a

continuacion:

Andlisis: se analizan las necesidades de los usuarios finales del software
para determinar qué objetivos debe cubrir. De esta fase surge una memoria
llamada ERS (documento de especificacion de requisitos software), que
contiene la especificacion completa de lo que debe hacer el sistema sin
entrar en detalles internos. Es importante sefialar que en esta fase se debe
reunir todo lo que se requiere del sistema y sera aquello lo que seguira en
las siguientes fases, no pudiéndose requerir nuevos resultados a mitad del

proceso de elaboracion del software.

Disefio: se descompone y organiza el sistema en elementos que puedan
elaborarse por separado, aprovechando las ventajas del desarrollo en
equipo. Como resultado surge el Documento de Disefio de Datos, que
contiene la descripcion de la estructura relacional global del sistema y la
especificacién de lo que debe hacer cada una de sus partes, asi como
también la manera en que se combinan unas con otras. Otros documentos
gue surgen de esta fase son el diagrama de clase, el diagrama relacional,

el disefio arquitectonico, y el mapa del sitio.

Codificacion: es la fase de programacion o implementacion propiamente
dicha. Aqui implementa el cédigo fuente, haciendo uso de prototipos asi
como pruebas y ensayos para corregir errores. Dependiendo del lenguaje

de programacion y su version se crean las bibliotecas y componentes
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reutilizables dentro del mismo proyecto para hacer que la programacion
sea un proceso mucho mas rapido.

e Prueba: el software debe ser sometido a una serie de pruebas con el

objetivo descubrir los defectos que puedan existir en la funcién, en la l6gica
y en la implementacion del mismo.

Por lo anterior descrito, el modo de ciclo de vida se representa graficamente:
Analisis de
Requisitos l
4\
o |

Pruebas

llustracién 1 : Modelo de ciclo de vida en cascada
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IV. Desarrollo
4.1 Analisis de los requisitos

4.1.1 Recopilacion de las necesidades.

El sistema de control de inventario almacenara toda la informacion de las materias
primas que ingresan y salen de la bodega asi mismo procesa y registra solicitudes
para la fabricaciéon de medicamentos, realizando reportes especificos de costos,
cantidades de materia prima, lotes de medicamentos fabricados, brindados por

fechas y nombres de productos.

4.1.2 Requerimientos funcionales.
Los usuarios del sistema tienen acceso a la aplicacion por medio de cuentas que

son creadas por el encargado de los sistemas informéticos y servidores.

No almacenar los datos en una sola tabla como se realizaba anteriormente,
procediendo a normalizar y distribuir las tablas para facilitar el proceso de gestién

de los datos.

Realizar reportes generales, por fechas, productos, proveedores que muestren

costos las altas y bajas de las materias primas.

El sistema debe brindar el proceso de solicitud de adquisicion de materias primas
0 envaneces y empaques para la fabricacién de lotes de medicamentos llevando
el control de las cantidades de materia prima a utilizar asi como devoluciones y

solicitudes de materia prima si esto es requerido.

Se podra generar una copia impresa de los reportes que cumpla debidamente con
los campos que certifique su valides y también generar una copia en PDF y ser

almacenado en el disco duro de la computadora.
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4.1.3 Clasificacion de los requerimientos del proyecto.

Esta clasificacion se hace en tres grupos: consultas e informes, almacenamiento

y procesamiento.

Requerimientos

Nro. de Requerimiento Descripcion

Consultas/Informes

R1

R2

R3

R4

R5

Almacenamiento

R6

R7

3 Fecha Ingreso a planta

4 Fecha Ingreso a almacén

5> Fecha fabricacion

Reporte Informe de Recepcion

Reporte de Articulos

Reporte de Orden de Fabricacion

Reporte de Vale desviacion

Reportes Generales

Articulos: Cédigo de Articulo, Descripcién, Unidad de
Medida, Tipo de Embalaje, Bodega, Ubicacion,
Existencias

Informe de Recepcion: IR, Proveedor, Factura No.
Caddigo de Articulo, Numero de andlisis, Cantidad,
Costo Unitario, Costo Total, FIP3,FIA* FF5,FV
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R8

R9

R10

R11

Procesamiento

R12

R13

R14

Tabla 1: Requerimientos funcionales

Orden de fabricacion: NumeroDeOrden,
CodigoDeProducto, NUumero de Lote,
EmisionDeOrden, Vencimiento, Departamento, IR,
Cantidad

Productos: Cdédigo de Producto, Nombre, Nombre
Genérico, Presentacion

Proveedor: CodigoDeProveedor Nombre, Correo
Electronico, Teléfono

Vale de Desviacion: Numero de Vale, Numero de IR,
Fecha, Departamento, Transaccion, Numero de

Fabricacion, Cantidad

Calculo incremento de existencias de articulo por
ingreso de IR: (Sumatoria (Cantidad(IR)) +
Existencias(Articulo) )

Calculo de Orden de fabricacién: (Resta
(Cantidad(IR) — Existencias(Articulos) ) )

Calculo Vale de desviacion Solicitud: (Resta
(Cantidad(Vale) - Cantidad(IR) -
Existencias(Articulo))

Calculo Vale de desviacién Devolucion: (Suma
(Cantidad(Vale) + Cantidad(IR) +
Existencias(Articulo))
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4.1.4 Requerimientos no funcionales.
El sistema se implementa sobre la infraestructura de hardware existente en el area
de almacén de materia prima y el servidor que se encuentra en el area de

informética de la empresa Laboratorios Solka.

Este permite el control de varias ventanas en el mismo sistema para una mayor
gestion de las operaciones. Un usuario experimentado debera ser capaz de utilizar
todas las funciones del sistema al brindarle 2 horas de capacitacion teniendo un
margen de 3 errores por dia. El sistema debe de ser capaz de recuperarse ante
un fallo de software, restaurando los datos del sistema y ponerse en marcha.

Para brindar mejor estructuracion del sistema y un alto rendimiento de los
recursos, el sistema esta programado en 3 capas® individuales que son: datos,
negocio y presentacion, dichas capas se encargan de la gestion individua de la
las tablas, de las conexiones, procedimientos almacenados y la interfaz del

programa con el usuario.

4.2 Estudio de factibilidad
Los siguientes segmentos tienen como objetivo conocer los requerimientos
necesarios para la implantacion y puesta en marcha del sistema de control de

inventario automatizado de materia prima para Laboratorios Solka, S.A.

Ademas se presentara un estudio de las alternativas técnicas, operativas y
econdmicas, con sus analisis, el cual facilitara la seleccion para decidir la

adaptacion del sistema a las necesidades de Laboratorios Solka, S.A.

4.2.1 Factibilidad técnica:
Se plantea el siguiente cuadro a partir del desarrollo realizado en este trabajo

donde se hace referencia a la descripcién de los componentes del sistema y la

® La programacién en 3 capas es una metodologia de programacion en la cual establecemos niveles de
acceso.
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seguridad por niveles, definiendo los requerimientos minimos que se necesitan

para implementar el sistema de control de inventario automatizado.

Niveles Descripcién

Nivel 1 La capa de datos es la que tiene interaccion con el

Capa de Datos manejador de base de datos, dicha base de datos se
alojara en un servidor principal donde se manejan
todos los servicios de los sistemas de la empresa.

Nivel 2 La capa de negocio es la que establece como se va

Capa de Negocios a acceder a los datos, encargada de las
negociaciones entre la capa datos y la capa
presentacion, esta capa esta compilada y generada
para ejecutar las consultas que se realizan a la base
de datos. Esta capa es instalada en la pc del usuario
final

Nivel 3 La capa de presentacion muestra los datos en los

Capa de Presentacion diversos formularios para su interaccion con el
usuario que administre los mismos, esta capa
procesa gran numero de peticiones, puesto que es la
interfaz con los clientes, necesitara estar instalada en
la pc del usuario final en el area de almacén de
materia prima.

Nivel 4 Para este nivel, el equipo humano de informéatica de

Seguridad del sistema | |a empresa Laboratorios Solka debe proveer las
caracteristicas que crea necesarios para garantizar la
seguridad del sistema, como es la activacién del

Firewall, en que sub red se encuentra el equipo.

Tabla 2: Componentes del sistema por niveles
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las descripciones anteriores se muestra a continuacion

los

requerimientos minimos para implementar el sistema de control de inventario

automatizado para Laboratorios Solka, S.A.

Memoria Procesador

Servidor  (Administrador 2048 MB Procesador Intel
de base de datos ) 2.8 GHz Cache 800 MHz
Computadora (Instalacion @ 1024 MB Procesador Intel
del sistema, Usuario final) 2.8 GHz Cache 800 MHz

Tabla 3: requerimientos minimos para implantar el sistema

Sin embargo se plantea la utilizacion de los equipos y red existentes en la

empresa, los cuales comprenden con las siguientes caracteristicas.

Caracteristicas

Descripcién

Procesador Procesador Intel Core @ Intel Core 2 Duo 3.6 GHz
i3
3.2 GHz
Cache 2 MB

Memoria 3 GB DDR3 | 8 GB DDR3
1600MHz 1600MHz

Discos duros 500GB SATA 500 GB SATA

Monitor AOC de 15” panel Monitor HP 1530 17”
LCD Monitor LCD

Teclado Teclado Genius USB | Teclado HP PS/2

Mouse Mouse Genius USB Mouse HP PS/2

Br. Luis Aurelio Gonzdlez Miiller.
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Tarjeta de Red Gygabit, 100base, Nic  REALTEK PCle GBE
PCI Family controller
UPS System CDP Chicago CDP Chicago
Digital Power Digital Power

Tabla 4: Equipos existentes en la empresa

Evaluando el hardware existente y tomando en cuenta la configuracion minima
necesaria, la empresa no requirio realizar inversion inicial para adquisicion de
nuevos equipos, ni tampoco para repotenciar o actualizar los equipos existentes,
ya que los mismos satisfacen los requerimientos establecidos para la puesta en
funcionamiento del sistema propuesto, ademas hay que agregar que estos

componentes se encuentran en el mercado actualmente a precios bajos.

4.2.1.1 RED LAN

Para la implementacion del sistema de control automatizado de inventario se
requiere de una infraestructura de red capaz de brindar intercambio de datos e
informacion, también acceso inmediato y confiable entre los equipos de trabajo y
el servidor, actualmente la empresa Laboratorios Solka, S.A cuenta con una red
de topologia fisica estrella, utilizando cable par trenzado sin apantallamiento
“UTP”’, de la categoria numero cinco (5), segun las normas internacionales del
instituto de Ingenieros Eléctricos y Electronicos “IEEE”, esto indica que es

bastante segura para implementacion de dicho sistema.

7 Par trenzado no blindado.
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Software y herramientas para la implementacion del sistema.

Caracteristicas Descripcion

Sistema  Operativo Soporte para discos duros virtuales, rendimiento
Windows 7 mejorado en procesadores multinucleo, mejor
rendimiento de arranque y mejoras en el nucleo.
Multiusuario: varios usuarios en la misma maquina al
mismo tiempo.
Multiplataforma: corre en muchas CPUs distintas, no solo
Intel.
Proteccion de la memoria entre procesos: de manera que

uno de ellos no pueda colgar el sistema.

Sistema Operativo Proceso de reparacion de sistemas NTFS: procesos e
Windows Server | segundo plano que repara los archivos dafiados.
2008

Creacidon de sesiones de usuario en paralelo: reduce
tiempos de espera en los terminal services y en la
creacién de sesiones de usuario a gran escala.

Cierre limpio de servicios.

Address Space Load Randomization (ASLR): proteccion
contra malware en la carga de controladores en
memoria.

Virtualizacion de Windows server. mejoras en el
rendimiento de la virtualizacion.

Server Core: el nucleo del sistema se ha renovado con
muchas mejoras

Gestor de base de Microsoft SQL server 2008 es una plataforma de base de
datos SQL server datos para transacciones en linea (OLTP) a gran escala,

2008 bodegas de datos (data warehousing), y aplicaciones de
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comercio electrénico; a su vez es una plataforma de

inteligencia de negocios con integracion de datos,

andlisis y soluciones de reporteo.
Aplicacién de  Puede compilara aplicaciones web ASP.net, servicios
programacion Web XML, aplicaciones de escritorio y aplicaciones
Visual Studio 2012 y6yjles usando el completo conjunto de herramientas de
desarrollo de Visual Studio. Puede escribir codigo en
Visual Basic, Visual C#, F#, Visual C++ y Java Script en
el mismo entorno de desarrollo integrado (IDE), que
permite compartir herramientas y crear soluciones en
varios lenguajes facilmente. Ademas, puede simplificar
el desarrollo de aplicaciones Web y Servicios web XML

por tecnologias clave de acceso en .NET Framework

Tabla 5: Software y herramientas para la implementacion del sistema

Como resultado de este estudio técnico se determind que en los actuales
momentos, la empresa posee la infraestructura tecnolégica (hardware y software)

necesaria para el desarrollo y puesta en funcionamiento del sistema propuesto.

4.2.2 Factibilidad Operativa:

Recursos Humanos

Cantidad Descripcién ‘
1 Analista y programador
1 Administrador de bases de datos

Tabla 6: Recursos Humanos para desarrollar sistema

Las siguientes fases se establecen con forme al tiempo que se emplea para el desarrollo
de las diferentes etapas de modelo en Cascada utilizada en el desarrollo e

implementacion del sistema.
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Etapas del ciclo de vida en cascada

4.2.2.1 Analisis de los requerimientos

Procesos Trabajo
(horas al
dias)

Identificar las necesidades del usuario

Especificar la solucién y sus requerimientos 5 30/6

Evaluacion de la viabilidad del proyecto 5 30/6

Asignar funciones 2 12/6

Establecer restricciones y costes de tiempo 2 12/6

Total 19 114

Tabla 7: Horas trabajadas en etapa de analisis

4.2.2.2 Diseio

Procesos Tiempo Trabajo
(dias) (horas al dia)

Desarrollo de casos de uso 10 80/8
Desarrollo y depuracién de los 30 120/4
diagramas UML
Disefio y prototipo de lainterfaz del 10 40/4
Usuario
Pruebas de disefio 5 30/6
Inicio de la documentacion 6 48/6
Total 61 318

Tabla 8: Horas trabajadas en etapa de Diseiio
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4.2.2.3 Construccioén

Procesos Tiempos Trabajo
((IES)) (horas al dia)

Generacion de cédigo 20 160/8

Verificacion de codigo 10 80/8

Generaciones de interfaz de 5 40/8

usuario

Culminacién de la documentacién | 20 160/8

Total 55 440

Tabla 9: Horas trabajadas en etapa de Construccion

4.2.2.4 Implantacion
Procesos Trabajo

(horas al dia)

Instalacion de sistema terminado 5 40/8
Volcado de datos del anterior | 15 120/8
sistema

Formacion al personal que usara 5 20/4
el sistema

Total 25 180

Tabla 10: Horas trabajadas en etapa de Implantacion

La necesidad y deseo de un cambio en el sistema actual, expresado por los
usuarios y el personal involucrado con el mismo, llevo a la aceptacion de un nuevo

sistema, que de una manera mas sencilla y amigable, cubra todos sus
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requerimientos, expectativas y proporcionar la informacion en forma oportuna y
confiable. Basandose en las entrevistas y conversaciones sostenidas con el
personal involucrado se demostré que estos no representan ninguna oposicion al

cambio, por lo que el sistema es factible operacionalmente

4.2.3 Factibilidad econdémica.

Radica en el estudio desde el punto de vista econdmico que determina la
viabilidad del sistema. En cada segmento de implementacion se hara uso del
calendario y de actividades uso del calendario y de actividades. El precio por hora
del trabajo sera establecido en 2.5 US Délar®.

4.2.3.1 Andlisis

Procesos Trabajo Costo
(horas al dias)  Horas ($2.5)

Identificar las necesidades 5 30/6 75.00

del usuario

Especificar lasoluciony sus 5 30/6 75.00

requerimientos

Evaluacion de la viabilidad 5 30/6 75.00

del proyecto

Asignar funciones 2 12/6 30.00

Establecer restricciones y 2 12/6 30.00

costes de tiempo

Tabla 11: Costo de desarrollo de sistema en etapa de analisis

4.2.3.2 Disefo
Procesos Trabajo Costo
(horas al dia) Horas ($2.5)
Desarrollo de casos deuso 10 80/8 200.00
Desarrollo y depuracion de 30 120/4 300.00

los diagramas UML

8 http://www.cuantocobro.com/listado/ingenieria/
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Disefio y prototipo de la 10 40/4 100.00
interfaz del usuario

Pruebas de disefio 5 30/6 75.00
Inicio de la documentacién 6 48/6 120.00

Tabla 12: Costo de desarrollo de sistema en etapa de diseiio

4.2.3.3 Construccion
Procesos

Tiempos

(dias)

Trabajo

(horas al dia)

Costo
Horas ($2.5)

Generacion de codigo

20

160/8

400

documentacion

Verificacion de cédigo 10 80/8 200
Generaciones de interfaz de 5 40/8 100
usuario

Culminacioén de la | 20 160/8 400

Tabla 13: Costo de desarrollo de sistema en etapa de construccion

4.2.3.4 Implantacion
Procesos

Trabajo

(horas al dia)

Costo
Horas ($2.5)

usara el sistema

Instalacibon de sistema 5 40/8 100.00
terminado

Volcado de datos del 15 120/8 300.00
anterior sistema

Formacion al personal que 5 20/4 50.00

Tabla 14: Costo de desarrollo de sistema en etapa de Implantacion
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4.2.3.5 Resumen de costo total (etapas del modelo en cascada)

Procesos Periodos Laborados Costo
(GOIESLIES) Horas ($2.5)
Analisis 114 285.00
Disefo 318 795.00
Construccion 440 1100.00
Implantacién 180 450.00
Total 1052 2630.00

Tabla 15: Resumen de costo de desarrollo de sistema

4.2.3.6 Costos de hardware y software®.
Debido a que la empresa cuenta con los equipos y recursos técnicos necesarios,

para el desarrollo del nuevo sistema, no fue requerido ningun tipo de inversion en
este aspecto. Esta situacion facilita la puesta en marcha del proyecto, ofreciendo
a la empresa la posibilidad y la ventaja de realizar inversiones en otros

requerimientos y necesidades de la organizacion.

4.2.3.7 Servidor!®
Lo que respecta a los servidores, estos poseen una arquitectura de servidor de

Gltima generacion.
Caracteristicas.

Permite el acceso a multiples usuarios.
Puede procesar grandes volumenes de transacciones.
Sistema de servidor de alta disponibilidad.

Capacidad en hardware (Memoria RAM, Disco Duro).

% https://www.microsoft.com/es-es/sql-server/sql-server-2016-pricing
10 capaz de atender las peticiones de un cliente y devolverle una respuesta en concordancia.
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Por tal motivo no sera necesario adquirir servidores para la implementaciéon del
sistema del sistema de control de inventario automatizado de materia prima para
Laboratorios Solka, S.A.

4.2.3.8 Software
Los costos que se describen a continuacion fueron asumidos por la empresa, ya

gue se vienen utilizado herramientas de desarrollo antes de que se implementara

este proyecto.

4.2.3.9 Herramientas de implementacién y desarrollo
Cantidad Descripcion Costo actual

1 Visual Studio 2012 version gratuita

Profesionall!

Tabla 16: Herramienta para desarrollar sistema

4.2.3.10 Sistema de gestor de bases de datos
Cantidad Descripcion Costo actual

1 SQL- Server 2008 Standard = $931

Tabla 17: Herramienta para desarrollar sistema

4.2.3.11 Sistema operativo (cliente - servidor)

Cantidad Descripcion Costo actual ‘
1 SO Windows 7 profesional  $120
1 Windows  server 2008 $726

standard

Tabla 18: Herramienta para Implementar sistema

4.2.4 Analisis de riesgos

Por medio del andlisis de riesgos se han logrado identificar los planes de
contingencia a tomar en caso de que estos riesgos surjan durante el desarrollo
del proyecto, permitiendo de esta forma que el proyecto pueda continuarse sin

retraso y siga siendo factible.

11 http://listado.mercadolibre.com.mx/visual-studio-2012-licencia-original
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Riesgos
Tamafo del proyecto

Mayor a lo estimado

Falta de seguimiento de
Proyecto

Los recursos ha sido
Impuestos por la
empresa y podrian no

estar equilibrados

Mala interpretaciéon de
Los requerimientos del

sistema

El usuario no entiende
el funcionamiento del
sistema o se le dificulta

el uso del mismo

Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para

Laboratorios Solka, S.A.

Tipo de riesgos

Estimacion

Planificacion

Estimacién

Requerimientos

Personas

Tabla 19: Andlisis de Riesgos del proyecto

Br. Luis Aurelio Gonzdlez Miiller.

Solucion
Realizar estimaciones en base
a conocimientos tedricos y
experiencias basados en otros
proyectos
Sequir estrictamente la
planificacion de las actividades
del proyecto

Deben de realizarse reuniones
conjuntas entre los encargados
del proyecto y el analista cada
vez que se terminen una etapa,
donde se estimen los nuevos
recursos a utilizar.

Se debe de realizar una reunion
donde se  discutan los
requerimientos que tendran los
equipos a utilizar.

La interfaz de usuario debe de
ser similar al contenido basico
gue presenta una aplicacion de
escritorio (Botones, pestafas),
de modo tal que el usuario no
requiera

una  capacitacion

exhaustiva.
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4.3 Disefio UML

4.3.1 Casos de uso.

Un caso de uso especifica el comportamiento deseado del sistema. Representa
los requisitos funcionales del sistema, también especifica una secuencia de
acciones, incluyendo variantes, que el sistema puede ejecutar y que produce un
resultado observable de valor para un particular actor, asimismo describe que
hace el sistema, no como lo hace. A continuacion se muestran los casos del

sistema de almacén

Administrador de Base de datos

Usuario del sistema

llustracién 2: Caso de uso de ingreso a sistema.
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Caso de uso solicitar acceso al sistema de materia prima

Objetivo Brindar acceso al sistema de almacén de materia prima al
cliente que cuente con cuenta.

Actor Usuario del sistema de almaceén

Condiciones Ninguna

previas

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén de materia prima,

resultantes acceso a tablas y reportes

Pasos

Actor Sistema

1. Ingresar nombre de

usuario.

2. Verificar si existe el

usuario con ese nombre.

3. Ingresar contrasefia.

4. Verificar si la contrasena
es correcta para ese

usuario.

5. Muestra el Menu de
opciones.

6. Usuario elije acceso a

tablas, reportes.
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
my Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso crear cuenta de acceso usuario, contrasena

Objetivo Crear una cuenta al usuario que tendra acceso al sistema de
almacén de materia prima

Actor Administrador de base de daos

Condiciones El sistema no tiene registrado al usuario

previas

Condiciones Registrar al nuevo usuario en la db de accesos del sistema de

Resultantes almacén

Pasos

Actor Sistema

1. Sistema verifica que

usuario no existe.

2. Recibe solicitud para
agregar nuevo usuario al

sistema.

3. Se agregan los campos:
Nombre, Usuario,
Contrasefia, Primer
nombre, Segundo nombre,
Apellidos, Email, Teléfono
celular en la base de datos.

4. Envia confirmaciéon al
usuario que fue agregado

correctamente.

5. Usuario  ingresa
correctamente al sistema y

muestra menu de opciones
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Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
Laboratorios Solka, S.A.

Usuario del si

llustracién 3: Usuario del sistema.
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Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso ingresar articulos al almacén

Objetivo Registrar un nuevo articulo en el sistema para proceder con

Im| Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para

Su respectivo control de consumo
Actor Usuario del sistema
Condiciones El usuario ha podido hacer login en el sistema de almacén de
previas materia prima
Condiciones El registro de un nuevo articulo a la base de datos del sistema

Resultantes de almacén

Pasos Actor Sistema

l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefa

2. El sistema verifica que se
encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de
opciones

4. Elige la opcion Articulos

5. Muestra formulario de
ingreso de Articulos

6. Completa el formulario

de ingreso a nuevo articulo

7. Valida que todos los
campos contengan la

informacion correcta

8. Agrega nuevo articulo y
actualiza tabla de articulos.
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Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso ingresar informe de recepcion

Objetivo Registrar un informe de recepcion para llevar un control méas

Im| Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para

exactos de los articulos
Actor Usuario del sistema
Condiciones Encontrarse en el sistema el articulo al cual se le agregaran
previas los IR
Condiciones El registro de un nuevo informe de recepcion a la base de

Resultantes datos del sistema de almacén

Pasos Actor Sistema

1l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que se
encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcion Informe de

Recepcion

5. Muestra formulario de
ingreso de Informe de

Recepcion

6. Completa el formulario

de ingreso a nuevo IR

7. Valida que todos los
campos contengan la

informacion correcta

8. Agrega nuevo IR vy
actualiza tabla de articulos.
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso Ingresar Producto

Objetivo Registrar Productos y habilitar su fabricacion

Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almaceén

previas

Condiciones El registro de un nuevo producto a la base de datos del
Resultantes sistema de almacén

Pasos

Actor Sistema

l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que se
encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcion Productos

5. Muestra formulario de
ingreso de Productos a
fabricar

6. Completa el formulario de

ingreso a nuevo Productos

7. Valida que todos los
campos contengan la

informacion correcta

8. Agrega nuevo Productos
y actualiza tabla de
articulos.
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
hW| Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso ingresar orden de fabricacién

Objetivo Registrar orden de fabricacion de productos farmacéuticos

Actor Usuario del sistema

Condiciones El sistema tiene en su base de datos el registro de articulos
previas asi como los detalles del producto a fabricar

Condiciones El registro de una orden de fabricacion a la base de datos del
Resultantes sistema de almacén

Pasos

Actor Sistema

l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que se
encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcion orden de

fabricacion

5. Muestra formulario para
el registro de orden de

fabricacion

6. Completa el formulario
para el registro de orden de

fabricacion

7. Valida que todos los
campos contengan la

informacion correcta
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

8. Agrega la orden de
fabricacion a la base de
datos

9. Ingresa los detalles de
requerimientos para la

orden de fabricacion

10. Almacena los IR y sus
Cantidades en la base de
datos anclada a su
respectiva orden de
fabricacion

Caso de uso ingresar proveedor

Objetivo Registrar informacion de los proveedores de productos
farmacéuticos
Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén

previas

Condiciones El registro de un nuevo Proveedor a la base de datos del
Resultantes sistema de almacén

Pasos

Actor Sistema

1l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que se
encuentre registrado el

usuario
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
hW| Laboratorios Solka, S.A.

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcion proveedor

5. Muestra formulario para
ingreso de nuevo

Proveedor

6. Completa el formulario
para ingreso de nuevo

proveedor

7. Valida que todos los
campos contengan la

informacion correcta

8. Agrega nuevo proveedor
y actualiza tabla de

articulos.

Caso de uso generar vale de desviacién

Objetivo Registrar vale de desviacién para una solicitud o devolucion
de materia prima

Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén, El sistema debe

previas tener registrado orden de fabricacion, articulo asi como
Informe de recepcion

Condiciones La devolucion o solicitud de materia prima o envases y

resultantes empaques al almacén de materia prima

Pasos

Actor Sistema

l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia
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| B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
’m Laboratorios Solka, S.A.

2. El sistema verifica que se
encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcion Vale de

desviaciones

5. Muestra formulario para

ingreso de nuevo vale

6. Completa el formulario

para ingreso de nuevo vale

7. Valida que todos los
campos contengan la
informacion correcta 'y
determina si es solicitud o

devolucién

8. Actualizara base de
datos agregando o]
restando articulos al
sistema en dependencia de
la transaccion

seleccionada por el usuario
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
my Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso generar reportes

Objetivo Generar reportes especificos con la informacion almacenada

en la base de datos.
Actor Usuario del sistema
Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén
previas
Condiciones Brindar informe detallado de los articulos, informe de
Resultantes recepcion, ordenes de fabricacion, proveedores, productos y
vales ingresados en el sistema de almacén

Pasos

Actor Sistema

1.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcion Reportes

5. Muestra el menu de

reportes

6. Selecciona el reporte de
acuerdo a la informacion a

necesitar

7. Genera reporte y es
mostrado.

8. Imprime o guarda el

reporte en formato PDF
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Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
Laboratorios Solka, S.A.

Usuario del sistema

llustracidn 4: Utilizacion del sistema parte 1.
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Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso modificar articulo

Im Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para

Objetivo Modificar los campos de un articulo agregado en la base de
datos
Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén
previas

Condiciones Restaurar errores al agregar articulos al sistema
Resultantes

Pasos

Actor Sistema

l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefa

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcion Articulos

5. Muestra el formulario de
Articulos

6. Busca el articulo y

modifica los campos

7. Guarda los cambios
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso eliminar articulo

Objetivo Eliminar articulo agregado en la base de datos

Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén

previas

Condiciones El articulo sera eliminado de la base de datos del sistema
Resultantes

Pasos

Actor Sistema

1l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcién articulos

5. Muestra el formulario de

articulos

6. Busca el articulo y lo

elimina

7. Guarda los cambios
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso buscar articulo

Objetivo Buscar articulo agregado en la base de datos

Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén

previas

Condiciones El articulo sera encontrado en la base de datos del sistema
resultantes

Pasos

Actor Sistema

1l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcién articulos

5. Muestra el formulario de

articulos

6. Busca el articulo

7. Muestra resultado
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso modificar IR

Objetivo Modificar los campos de IR agregado en la base de datos
Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén

previas

Condiciones Restaurar errores al agregar IR al sistema

resultantes

Pasos

Actor Sistema

1l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcién Informe de

recepcion

5. Muestra el formulario de
IR

6. Busca el IR y modifica los

campos

7. Guarda los cambios
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso eliminar IR ‘

Objetivo Eliminar IR agregado en la base de datos

Actor Usuario del sistema

Condiciones previas Acceso del usuario al sistema de almacén
Condiciones El IR ser& eliminado de la base de datos del sistema
Resultantes

Pasos

Actor Sistema

l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica
gue se encuentre

registrado el usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcion
Informe de Recepcion

5. Muestra el formulario
de IR

6. Busca el IR y lo

elimina

7. Guarda los cambios
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso buscar IR ‘

Objetivo Buscar IR agregado en la base de datos

Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén

previas

Condiciones El IR serd encontrado en la base de datos del sistema
Resultantes

Pasos

Actor Sistema

1.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcién Informe de

recepcion

5. Muestra el formulario de
IR

6. Buscael IR

7. Muestra resultado
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Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
Laboratorios Solka, S.A.

llustracién 5: Utilizacién del sistema parte 2.
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso modificar producto ‘

Objetivo Modificar los campos de productos agregado en la base de
datos
Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén

previas

Condiciones Restaurar errores al agregar un producto al sistema
resultantes

Pasos

Actor Sistema

l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de
opciones

4. Elige la opcion productos

5. Muestra el formulario de

productos

6. Busca el producto y

modifica los campos

7. Guarda los cambios
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso eliminar producto ‘

Objetivo Eliminar producto agregado en la base de datos

Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén

previas

Condiciones El producto sera eliminado de la base de datos del sistema
Resultantes

Pasos

Actor Sistema

1.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcién productos

5. Muestra el formulario de

productos

6. Busca el producto y lo

elimina

7. Guarda los cambios
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L5l

Objetivo

Actor
Condiciones
previas
Condiciones
resultantes

Pasos

Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para

Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso modificar proveedor

Modificar los campos del proveedor agregado en la base de

datos

Usuario del sistema

Acceso del usuario al sistema de almacén

Restaurar errores al agregar proveedores al sistema

Actor

Sistema

1l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que se
encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcion

proveedores

5. Muestra el formulario de

proveedores

6. Busca el proveedor y
modifica los campos

7. Guarda los cambios
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso eliminar vale de desviacion ‘

Objetivo Eliminar vale de desviacion agregado en la base de datos
Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almaceén

previas

Condiciones El vale de desviacion sera eliminado de la base de datos del
Resultantes sistema

Pasos

Actor Sistema

1.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcion vale de

desviacion

5. Muestra el formulario de

vales de desviacion

6. Busca el vale y lo elimina

7. Guarda los cambios
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso Modificar Vale de desviacion ‘

Objetivo Modificar los campos de un vale agregado en la base de datos
Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almaceén

previas

Condiciones Restaurar errores al momento de agregar un vale de
Resultantes desviacion al sistema

Pasos

Actor Sistema

1.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcion Vale de

desviacion

5. Muestra el formulario de

vale de desviacion

6. Busca el vale y modifica

los campos

7. Guarda los cambios
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Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
Laboratorios Solka, S.A.

Usuario del sistema

llustracién 6: Casos de uso generacion de reportes.
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso generar reporte de IR ‘

Objetivo Generar reporte especifico con los datos de informe de
recepcion
Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén

previas

Condiciones Muestra de reporte digital con los datos de la tabla IR
Resultantes

Pasos

Actor Sistema

l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcién reportes,

informe de recepcién

5. Muestra el reporte digital

6. Guarda o imprime el
reporte
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso generar reporte de articulos

Objetivo Generar reporte especifico con los datos de articulos
Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén

previas

Condiciones Muestra de reporte digital con los datos de la tabla articulo
Resultantes

Pasos

Actor Sistema

1.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcién Reportes,

articulos

5. Muestra el reporte digital

6. Guarda o imprime el
reporte
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso generar reporte de orden de fabricacién ‘

Objetivo Generar reporte especifico con los datos de las ordenes de
fabricacion
Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén

previas

Condiciones Muestra de reporte digital con los datos de la tabla orden de
Resultantes fabricacion

Pasos

Actor Sistema

1l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefia

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcién reportes,

orden de fabricacion

5. Muestra el reporte digital

6. Guarda o imprime el
reporte
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso generar reporte de vale de desviacion

Objetivo Generar reporte especifico con los datos de vales de
desviacion
Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén

previas

Condiciones Muestra de reporte digital con los datos de la tabla vale de
Resultantes desviacion

Pasos

Actor Sistema

l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefa

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcion reportes,

vale de desviacion

5. Muestra el reporte digital

6. Guarda o imprime el

reporte
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

Caso de uso generar reporte general

Objetivo Generar reporte general con los datos de las bases de datos
del sistema
Actor Usuario del sistema

Condiciones Acceso del usuario al sistema de almacén

previas

Condiciones Muestra de reporte general con los datos de las materias
Resultantes primas, envases y empaques como también por proveedores

Pasos

Actor Sistema

l.Ingresa nombre de

usuario y contrasefa

2. El sistema verifica que
se encuentre registrado el

usuario

3. Muestra el menu de

opciones

4. Elige la opcion reportes

generales

5. Muestra el reporte digital

6. Guarda o imprime el

reporte
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B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

4.3.2 Diagrama de secuencia

Los diagramas de secuencia representan escenarios que incluyen objetos y su
linea de tiempo, mensajes con argumentos, informacion de control, condiciones
y marcas de iteracion, procesos concurrentes, focos de control y objetos devueltos

por el mensaje.

Capa de presentacion Capa de negoclo Capa de datos Base de datos

Usuario del sistema : :
1:Ingresa Articulo |
|
|

|
|
|
|
2: Enviar Solcitud :
|

|
’ 3: Gestiona la conexion

4: Ejecuta Query

|
|
|
|
|
|
|
|
|
| |
| |
! !
|
I 5: Aimacenar Articulo
| 6: Query ejecutado
7: Conexion exitosa h‘

|
|
|
|
|
|
|

e

|
| 8: Mensaje:Agregado correctamente | :
| | |

llustracion 7: Diagrama de secuencia del caso de uso agregar articulo.

Capa de Presentacion Capa de Negocio Capa de Datos Base de datos

; i | | |
Usuan_o del sistema 1 IngresalR | | |
2. Enviar Solicitud : :

»[;] 3. Gestiona Conexion :

4. Ejecuta Query

|
|
|
|
|
| 5: Agregar IR
: 6: Query Ejecutado |

|

| 7:Conexion Exitosa

8: Mensaje: Agregado Corectamente

i
[
[

llustracién 8: Diagrama de secuencia del caso de uso agregar IR.
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Base de datos

Usuario del Sistema

1: Ingresa Orden

2: Envia Solicitud

6: Envia mensaje

1

ST R e Y S o

g

7: Aprueba Orden h
|
8: Ingreso de IR y Cantidad :
|

8.1: Envia solicitud

a

9: Gestiona conexion

b

10: Ejecuta Query

13: Conexion exitosa 12: Query Ejecutado

I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

4: Ejecuta Consulta |

]

| 5: Producto Encontrado

|

|
|
|
|
|
|
i
|
14: Mostrar resultado |j
:
|
|

r

—-——

llustracion 9: Diagrama de secuencia del caso de uso agregar orden de fabricacion.

Br. Luis Aurelio Gonzdlez Miiller.

B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
m Laboratorios Solka, S.A.

J‘_—] 11: Agrega IRs a orden

pag. 59



Laboratorios Solka, S.A.

Capa de Presentacion Capa de Negodios

£
g
g

Base de datos

1: Ingresar Vale

1.1: Solicita tipo de transaccion

2: Retorna respuesta 1.2: Envia Solicitud

v
SRR SR

i
| 5.1: Conexion exitosa

-— =

-———

3.1: Ejecuta Query

5: Query ejecutado

llustracion 10: Diagrama de secuencia del caso de uso agregar vale de desviacion.

4: Ejecutra Trigger

Usuario del sistema

1: Reporte General

1.1: Envia solicitud

6: Mostrar Resultado

Base de datos

2: Gestiona Conexion

5.1: Envia resultado

’tl 3 E

jecuta Consulta

"

"

llustracion 11: Diagrama de secuencia del caso de uso generar reporte.
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L5l

4.3.3 Diagrama de clases

En los diagramas de clases, se puede visualizar las relaciones entre las clases
que estan involucradas en el sistema. Una clase es la unidad béasica que
encapsula toda la informacion de un objeto (un objeto es una instancia de una
clase). Las clases representan una entidad o tabla en la base de datos. A
continuacion se muestra el diagrama de clases resultante del sistema de control

de inventario automatizado de materia prima para Laboratorios Solka, S.A.

Articulos Informe de Recepcion Orden de fabricacion
+Codigo de Articulo : int 4IR : int +Numero de orden : int Reporte IR
+Unidad de medida : int +Codigo Proveedor : int +Codigo de producto : int Productos +General
+Bodega ! char +Factura Numero : int [+Numero de lote : int +Codigo de producto ! int Por Fechas
+Existencias ! float |+Codigo de Articulo : int +Emision de orden : date [+Nombre : char -Por Nombre de Adiculo
+Descripcion : char +Numero de anaisis : int [+Vencimiento : date +Nombre generico : char
+Tipo de embaaje ! char Cantdad :foat soicta  [+Deparamento : char 2o |(Prsenacin: char ‘f‘“““ PDF(}
Ubicacon : char posoa[¥Goslo unitario : float R it Posee Hmprm(
+Agregar() +Costo total : float [+Cantidad : float +Modificar()
+Modificar() +Agregar() +Agregar() +Eiminar()
+Eliminar() +Modificar() +Eliminar() Reporis Aflicilo
+Eliminar() oo
+Guardar PDF()
{
Provesdor mplres)
ee
Vale desviacion solcta i +Cadigode Proveedor: t
Devolucion Nombre : char Reporte Orden
de vale ! int +Correo Electronico : char de Fabricacion
l+Numero de IR :int +Telefono : int +General
+Fecha: date *Agregar() e +Fecha y nombre
+Departamento : char +Modificar() = PDF()
|+Numero de fabricacion ! int +Eliminar() focesar) +Imprimir)
+Cantidad : float
+Agregar()
+Modificar()
solicta Login usuario Reporte Vale de
l-Nombre : char desviaclon
Vale desviacion Solicitud +Usuario : char +General
|#+Numero de Vale : int +Contrasefia : char +Transaccion
+Numero de IR ! int Primer Nombre ! char +Guardar PDF()
+Fecha : date |-Segundo Nombre : char solicta +Imprimir()
+Departamento : char Apeliidos : char
[+Numero de fabricacion ! int \-Email : char
[+Cantidad : float Telefono : int roe—
[*Agregar() Agregar() +General de MP y EE por mes
iNodcar) Brdrth +Por Proveedor
+Guardar PDF()
primir()

llustracién 12: Diagrama de clases del sistema de control de inventario automatizado de materia prima.
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4.3.4 Diagrama de estados

Los diagramas de estados sirven para identificar los posibles valores que tendran
los campos que cambian de estados y el evento que ocasiona esos cambios, ya
gue los eventos tienen que ser programados en la aplicacion. A continuacion, se

muestran las clases que llevan estados y los eventos asociados a esos cambios
de estados.

inicio

& > o
Iniciar sistema

Ingreso de datos

[ Registrado Ingreso de datos (* Cancelado

datos incormrectos

Valido datos comectos O
fin

Validacion de datos

llustracion 13: Diagrama de estado iniciar sesion en el sistema
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sistema iniciado
inicio

Buscar tabla Articulo

.

Buscar Articulo

Buscar Articulo

Ingresar articulo)

& &

Actualizar datos

Revocado Guardado
Verificado Datos incorrectos =
—{{ ”
Datos Correcots { Aprobado ]

llustracién 14: Diagrama de estado de la clase Articulo.

Sistema
iniciado

inicio

Buscar tabla Orden de fabricacion

Eliminado Eliminar Orden

Buscar codigo en tabla G

¥
L

Ingresar orden

Vericado ‘Aprobado

Codigo encontrado
Cedigo de producto L 9

L

Ingresar IR, Cantidad

Codigo no encontrado

Agregar|todos los IR para la fabricacion

llustracion 15: Diagrama de la clase Orden de fabricacion.
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Sistema iniciado

Buscar reportes

Localizado ] \r Generado ] o Impreso
Seleccionar reporte i L_} Imprimir repote. | L

Exportado arhivo pdf

Obm >é

llustracion 16: Diagrama de la clase Reporte.
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4.3.5 Diagrama de modelado de datos

El modelado de datos que se presenta a continuacion, muestra las tablas que se
utilizaran en la base de datos con sus respectivos campos de informacion y
resaltando en negrita el campo llave que guia la relacion entre las tablas, para

concatenar todos los registros de un mismo proceso de control de materias
primas.

Bl |

L (A Conre)
Nt Oree Fin
K 0 | (ofiodePich

| Nomero de Lote
 FeaEon e e

]

llustracion 17: Modelado de datos para sistema de control de inventario automatizado de materia prima
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4.4 Programacién y funcionamiento de los médulos.
Para entender el funcionamiento de la aplicacion se explicara paso a paso los
procesos que se llevan a cabo para agregar, procesar y mostrar los datos de los

informes de recepcion, comenzando del nivel méas bajo hacia el nivel mas alto.\

4.4.1Programaciéon de Trigger para la tabla IR'? en la base de datos
Almacen_MP del gestor de base de datos SQL server

Funcion del cédigo:

Tomar el valor del campo cantidad de la taba IR y sumarlo al campo Ingreso
existencias de la tabla Almacén

USE [Almacen MP]

E

T QUOTED_ IDENTIFIER ON

OmMmOoOm

O WL E W

GE

EALTER TRIGGER [dbo].[Ingreso_Total Existencias]
ON [dbo].[IR]

AFTER INSERT

@codigoAr as int
DECLARE @cantidad as float

codigoAR Select [Codigo Articulo] From inserted
cantidad = (Select Cantidad from inserted)

® ®

UPDATE Articulos

SET [Ingreso Existencias] = [Ingreso Existencias] + @cantidad
WHERE [Codigo de Articulo] = @codigoAR
END

llustracién 18: Cédigo transact para la generacion de Trigger en la tabla IR.

12 Tabla Informe de Recepcion.
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4.4.2 Capa de datos

Funcion del cédigo:

Tener interaccion con el manejador de base de datos

La capa de datos

SolkaAmacenDataSet.xsd

esta

comprendida por

un

DataSet13

Manejar DataTables!4, TableAdapter®, Query® y generar relaciones

%R
Codigo Articulo
Codigo Proveedor

Numero de Factura
Fecha Ingreso a Planta
Fecha Ingreso a Almacen
Fecha de Fabricacion

Fecha de Vencimiento
Cantidad

Costo Unitario

Costo Total

Numero de Analisis
Cantidad Ingreso

"% FillBy25 (@ir)
*% FillByBusqueda,BusquedalR (@ir)
InsertlR (@IR, @Codigo_Articulo, @Codig...

QL

QL

UpdatelR (@IR, @Codigo_Articulo, @Cod...

5QL DeletelR (@Original_IR) Al

llustracion 19: DataTable IR y su respectivo TableAdapter.

Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
Laboratorios Solka, S.A.

llamado

@Numero_de_Analisis);

INSERT INTO [IR] (IR, [Codigo Articulo], [Codigo Proveedor], [Numero de Factural, [Fecha Ingreso a Planta], [Fecha Ingreso a Almacen], [Fecha de Fabricacion), [Fecha de
Vencimiento], (Cantidad], [Costo Unitario], [Costo Total], [Numero de Analisis]) VALUES (@IR, @Codigo_Articulo, @Codigo_Proveedor, @Numero_de_Factura,
@Fecha_Ingreso_a_Planta, @Fecha_Ingreso_a_Almacen, @Fecha_de_Fabricacion, @Fecha_de_Vencimiento, @Cantidad, @Costo_Unitario, @Costo_Total,

SELECT IR, [Codigo Articulo], [Codigo Proveedor], [Numero de Factura], [Fecha Ingreso a Planta], [Fecha Ingreso a Almacen], [Fecha de Fabricacion], [Fecha de
Vencimiento], Cantidad, [Costo Unitario], [Costo Total], [Numero de Analisis] FROM IR WHERE (IR = @IR)

llustracion 20: Instruccion Insert realizada en la tabla IR.

13 Conjunto de datos comprendida por tablas para la base de datos del almacén de materia prima.

14 Campos que contienen las tablas de la base de datos del sistema de almacén.

15 Consultas que pueden ser generadas por un asistente en el disefiador de visual studio.
16 Consultas generadas para la peticidn o muestra de datos.
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4.4.3 Capa de negocios

Funcion del codigo:

Establece el modo de conexion de los datos con la Interfaz de usuario

Gestiona las peticiones generadas por el usuario y envia respuesta tras su
procesamiento

Declaracion de la variable _ir como TableAdapter definiéendola como nulo, esto es
para no volver pesada la aplicacion, al mandar a llamar consultas y generar
instancias sin fijarse si el objeto existia con anterioridad, ya que esto causaria
tener muchas tablas en memoria.

Con la decision condicional Ifl” verificamos que el TableAdapter de la tabla IR no
exista.

Se procede a crea nuevo objeto con el constructor NEW.

Se crean funciones en dependencia de las consultas asi mismo con sus

respectivas variables.

Imports CapaDatos.SolkaAl;

Imports CapaDatos.SolkaAlmac etTableAdapters

EPublic Class InformeRecepcion

Private _ir As IRTableAdapter = Nothing
Protected ReadOnly Property InformeRecepcion() As IRTableAdapter
Get
If _ir Is Nothing Then
_ir = New IRTableAdapter
End If
Return _ir
End Get
End Property

‘Funcion Mostrar Tabla Informe de Recepcion

Public Function MostrarIR() As IRDataTable
Return InformeRecepcion.MostrarIR()

End Function

"Funcion Insertar En tabla Informe de Recepcion

Public Function InsertarIR(ByVal pl As Integer, ByVal p2 As Integer, ByVal p3 As Integer, ByVal p4 As Integer, ByVal p5 As Date, ByVal p6 As Date, ByVal p7 As Date,
Byval p8 As Date, ByVal p9 As Double, ByVal pl@ As Double, ByVal p1l As Double, ByVal p12 As Integer) As Boolean

Return CBool(InformeRecepcion.InsertIR(pl, p2, p3, p4, pS, p6, p7, p8, p9, ple, pll, pl2))
End Function

llustraciéon 21: Cédigo de programacion de la clase informe de recepcion.

17 evaltia una condicidn, si es verdadera ejecuta un cédigo.

Br. Luis Aurelio Gonzdlez Miiller. pag. 68



B Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para
Laboratorios Solka, S.A.

4.4.4 Capa de presentacion o GUI8

Funciones del cadigo:

Muestra los datos de los diversos formularios para su interaccion con el usuario

gue administre los mismos.

Creacion de controles como Agregar, Actualizar, Buscar, Eliminar, Modificar y
Salir

Private Sub ButtonIngresarIR_Click(sender As Object, e As EventArgs) Handles ButtonIngresarIR.Click
'Declaramos la variable respuesta para validar si los datos ingresados son correctos
Dim Respuesta As Object

'Variables declaradas para capturar las fechas
Dim FIP As Date
Dim FIA As Date
Dim FF As Date
Dim FV As Date

FIP = DateTimePickerlFIP.Value.Date
FIA = DateTimePicker2FIA.Value.Date
FF = DateTimePicker3FF.Value.Date
FV = DateTimePickerdFV.Value.Date

‘Validamos que nada este en blanco

If txtIR.Text = "" Or txtCodigoArticulo.Text = "" Or txtProveedor.Text = "" Or txtNumFActura.Text = "" Or txtCantidad.Text = "" Then
'Validamos que nada este en blanco
MessageBox.Show("Algunos datos estan en blanco", "Agregar", MessageBoxButtons.OK, MessageBoxIcon.Warning)

Else
Try
'Cargamos los datos a la variable Respuesta
Respuesta = MsgBox(":Seuro que desea agregar nuevo Informe de Recepcié ?", MsgBoxStyle.YesNo, "Advertencia!")
If Respuesta = vbYes Then|
'Insertamos la Funcion de Agrear Articulos
informerecepcion.InsertarIR(CInt(txtIR.Text), CInt(txtCodigoArticulo.Text), CInt(txtProveedor.Text),
CInt(txtNumFActura.Text), FIP, FIA, FF, FV, (Dbl(txtCantidad.Text), CDbl(txtCostoUnitario.Text),
(Dbl (txtCostoTotal.Text), CInt(txtNumAnalisis.Text))
"Volvemos a Cargar nuestra tabla
IRDataTableBindingSource.DataSource = informerecepcion.MostrarIR()
"Enviamos mensaje si se ha agregado correctamente un nuevo articulo
MessageBox.Show("Informe de Recepcién Agregado”)
‘1lamos a la Funcion limpiar todo los TextBox que se encuentren con datos
Call limpiartextbox(Me)
call limpiarcomboBox(Me)
Else
End If
Catch ex As Exception
MessageBox.Show(ex.Message, "Pasa Algo:", MessageBoxButtons.OK, M geBoxIcon.Error)
End Try
End If
End Sub

llustracion 22: cédigo de programacion botén “agregar” formulario informe de recepcion.

18 Interfaz grafica de usuario.
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Informe de Recepcion [E] G |
Agregar IR Buscar IR
K LABORATORIOS SOLKA, S.A.
ALMACEN DE MATERIA PRIMA
Fecha de ingreso a la Planta | Sunday , Mach 20,2016 [J+ | IR: [ Numero de Analisis: [0
Fecha de ingreso a Almacen | Sndey . Mech 20,2016 (- | Posmeda i | Cantidad: 0 .
Fecha de Fabricaci [ Sndey . March 2,206 3| Factura N* [ | Costo Unitario: |
Fecha de Vencimi [ Sunday . Mach 20206 | Codigo de Aticulo: | ’ Costo Total: 0
-~ =
@ roeor | | Az Rs || B Sair
Informe de Recepcion
Codigo Codigo Numero de Fecha Ingreso Fecha Ingreso Fecha de Fecha de " A
R Aticulo Proveedor Factura a Planta a Amacen Fabricacion Vencimiento Cantidad Costo Untaro

19101 113380 1002 148665 1/5/2016 162016 §/6/2015 3172020 140

19102 113380 1002 147558 1/7/2016 17872016 8/1/2015 8/1/2020 0

19103 114340 1004 143647 2218 212018 7472015 4220 7

19104 114340 1004 145563 332016 Y4206 215 72200 100
) 19105 110965 1009 147756 1/7/2016 182016 §/4/2015 /52020 £555

19106 110965 1005 148562 1122018 VA6 | 1815 | 72320 15 0

19107 110965 1001 1220% /32016 W46 8N13/2015 /R 10

19108 110965 1001 PPETE 416 42016 /2015 4402 575

19111 113345 1007 12443 §/17/2016 G206 | AW | 12262019 1% 0

19112 11335 1007 443205 5/12/2016 5132016 7/16/2015 /220 455 0

. . G

< >

llustraciéon 23: formulario de informe de recepcion del sistema de control de inventario de materia prima.

V. Implementacién del sistema

5.1 Instalacién del sistema

Para la Instalacion del sistema de control de inventario automatizado de materia
se utiliz6 como sistema operativo Windows 7 Ultimate, de igual manera se han

requerido de una serie de herramientas y librerias, las cuales son fundamentales

para el correcto funcionamiento del sistema, algunas de ellas son:
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5.1.1 Microsoft SQL server 2008:
Microsoft® SQL Server™ es un sistema de administracion y analisis de bases de

datos relacionales de Microsoft para soluciones de comercio electrénico, linea de
negocio y almacenamiento de datos.

5.1.2 Crystal Report runtime engine for .Net Framework 4.0
Desarrollado por SAP (Sistema, Aplicaciones, Productos) es una aplicacion de

inteligencia empresarial utilizada para disefiar y generar informes desde una

amplia gama de fuentes de datos (bases de datos)

5.1.3 Adobe Reader DC
Adobe Reader es una aplicacion que te permite ver, imprimir y buscar en

documentos PDF a través de una interfaz.
También te permite proteger tus documentos, colaborar online y llevar a cabo

reuniones en tiempo real.

5.1.4 .Net Framework 4.5
NET Framework es una tecnologia que soporta la compilacion y ejecucion de

aplicaciones y servicios Web XML de ultima generacion. El disefio de .NET
Framework esta enfocado a cumplir los siguientes objetivos:

Proporcionar un entorno coherente de programacion orientada a objetos, en el
gue el codigo de los objetos se pueda almacenar y ejecutar de forma local,

ejecutar de forma local pero distribuida en internet o ejecutar de forma remota.
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5.1.5 Programacion
Se debe cambiar cadena de conexién a la base de datos del archivo App.config™®.

De la capa presentacion.

<?xml version="1.0" encoding="utf-8" 2>
H<configuration>
= <configSections>
El <sectionGroup name="userSettings" type="System.Configuration.UserSettingsGroup, System, Version=4.0.0.0, Culture=neutral, PublicKeyToken=b77a5c561934e089" >
<section name="AlmacenSolka.My.MySettings" type="System.Configuration.ClientSettingsSection, System, Version=4.0.0.0, Culture=neutral, PublicKeyToken=b77:
</sectionGroup>
</configSections>
=) <connectionStrings>
& <add name="AlmacenSolka.My.MySettings.Almacen_MPConnectionString_ GONMUPC"
connectionString="Data Source=(local)\LABSOLKA;Initial Catalog=Almacen_MP;Integrated Security=True"
providerName="System.Data.SqlClient" />
E <add name="AlmacenSolka.My.MySettings.Almacen_MPConnectionString"
connectionString="Data Source=(local)\LABSOLKA;Initial Catalog=Almacen_MP;Integrated Security=True"
providerName="System.Data.SqlClient" />
</connectionStrings>

<!--<startup><supportedRuntime version="v4.0" sku=".NETFramework,Version=v4.0"/></startup>-->
=  <startup uselLegacyV2RuntimeActivationPolicy="true">
<supportedRuntime version="v4.0"/>
</startup>

H  <userSettings>
= <A1ma(en501ka.MyAMySettings>|
= <setting name="Setting" serializeAs="String">
<value />
</setting>
</AlmacenSolka.My.MySettings>
</userSettings>

| </configuration>

llustracién 24: Cédigo XML del archivo App.Config generado por los DataSet utilizados. Capa Presentacion.

De igual forma se debe cambiar la cadena de conexién a la base de datos del

archivo App.config. de la capa datos y colocar la nueva cadena de conexion.

<?xml version="1.0" encoding="utf-8" 2>
= <configuration>
= <configSections>
</configSections>

= <connectionStrings>

= <add name="CapaDatos.My.MySettings.Almacen_MPConnectionString"
connectionString="Data Source=(local)\LABSOLKA;Initial Catalog=Almacen_MP;Integrated Security=True"
providerhame="System.Data.SqlClient" />

- <add name="CapaDatos.My.MySettings.Almacen_MPConnectionString_gonmupc"
connectionString="Data Source=(local)\LABSOLKA;Initial Catalog=Almacen_MP;Integrated Security=True"
providerName="System.Data.SqlClient" />

</connectionStrings>
5 <system.diagnostics>
- <sources>
<1-- En esta seccién se define la configuracién del registro para My.Application.log -->
= <source name="DefaultSource" switchName="DefaultSwitch">
= <listeners>

<add name="FilelLog"/>
<!-- Quite los comentarios de la seccidn posterior para escribir en el registro de eventos de la aplicacién -->
<!--<add name="Eventlog"/>-->
</listeners>
</source>
[ </sources>
= <switches>
<add name="DefaultSwitch" value="Information" />
</switches>
= <sharedListeners>
B <add name="Filelog"

type="Microsoft.VisualBasic.Logging.FileLogTracelListener, Microsoft.VisualBasic, Version=8.0.0.0, Culture=neutral, PublicKeyToken=b@3f5f7f11d50a3i
initializeData="FileLoghriter"/>
<1-- Quite los comentarios de la seccién posterior y reemplace APPLICATION_NAME con el nombre de su aplicacién para escribir en el registro de eventos
<!--<add name="EventlLog" type="System.Diagnostics.EventlLogTracelistener" initializeData="APPLICATION NAME"/> -->
</sharedListeners>
| </system.diagnostics>
| </configuration>

llustracion 25: Cédigo XML del archivo App.Config generado por los DataSet utilizados. Capa datos.

1% Archivo que define el origen de datos de un DataSet
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Como siguiente paso se debe instalar .Net Framework en el sistema operativo del
equipo de prueba.

7 Microsoft NET Framework 4.5.2 =&
Se completd la instalacion
N Se instalé .NET Framework 4.5.2.
Microsoft*
Compruebe si hay versiones mas recientes en {indows
Updatei.
AuSeu i 00

llustracion 26: Instalacion de .Net Framework en ordenador designado para pruebas.

Al tener .Net Framework 4.5 instalado, se debe proceder a instalar el gestor de
base de datos SQL server 2008

Installation Rules

Setup is running rules to determine if the installation process will be blocked. For more information, click Help.

Setup Support Rules Operation completed. Passed: 11. Failed 0. Warning 0. Skipped 0.
Feature Selection

Instance Configuration

Disk Space Requirements Hide details <<

Server Configuration View detailed report
Database Engine Configuration

Analysis Services Configuration [ Rule Status
Reporting Services Configuration (@  same architecture installation Passed
Error and Usage Reporting @ Cross language installation Passed
Installation Rules @ Existing clustered or cluster-prepared instance Passed
Ready to Install (@ | Reporting Services Catalog Database File Existence Passed
it R ogees [©] Reporting Services Catalog Temporary Database File Existence Passed
EEREEE \9 SQL Server 2005 Express tools Passed
(] Operating system supported for edition Passed
(@ | FAT32 File System Passed
@ SQL Server 2000 Analysis Services (64-bit) install action Passed
@ Instance name Passed
@ Previous releases of Microsoft Visual Studio 2008 Passed

llustracion 27: Instalacion de gestor de base de datos SQL server 2008 en ordenador de prueba.
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Una vez instalado y configurado SQL Server 2008 procedemos a cargar la base

de datos Almace_MP?° dentro del gestor de base de datos.

Ingresamos a Microsoft SQL server management studio.

@Mlcmsoﬂ'fdl ﬁwe;ﬁanagement‘:ﬁugio
File Edit View Tools Window Community Help

{5 New Query | [0y | B B B |y | &5 W 4 |
(Objectbglorr B X

Connect~ |88 %) m 7 7] &

Server type:
Server name:

Authentication: SOL Server Authentication

Login:

Password:

Remember password

llustracion 28: Login a SQL server management studio.

20 Base de datos que contiene tablas del sistema de materia primas
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Luego en la opcién de database utilizamos restore database, quedando asi:

i] File Edit View Tools Window Community Help

8 NewQuery | By | B i o [ O | 5 3| B

Connect~ | 3] ®3 w T 2
| 2 E (local)\LABSOLKA (SQL Server 10.0.1600
[} Databases
@[3 System Databases
[# [ Database Snapshots
a Almacen_MP
[ Database Diagrams
= [ Tables
L3 System Tables
[ dbo.Atticulos
21 dbo.DetalleOrdendeFabrif
[ dbolR
dbo.Login
3 dbo.OrdenFabricacion
@ 2 dbo.Producto
[ dbo.Proveedor
dbo.Valedesviacion
[ Views
3 Synonyms
@ [ Programmability
[ Service Broker
4 Storage
[ Security
ReportServer§LABSOLKA
@ | J ReportServer$LABSOLKATempDE
@ [ Security
[Z1 Server Objects
[_3 Replication
3 Management
[ SQL Server Agent

llustracion 29: Base de datos Almacen_MP restaurada en nuevo gestor de base de datos.

Procedemos a instalar Crystal Reporte runtime engine .Net Framework 4.0 (32-
bit), el cual permitira la ejecucion de los reportes generados por el sistema, siendo
este un punto critico de la implementacién. De la misma manera se debe instalar
Adobe Reader DC que nos brindara soporte con la libreria Adobe Acrobat DC
Browser Control Implementation, permitiendo la apertura de documentos en
formato PDF.
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Organizar ~

Mombre Editor Seinstald el Tamafio Version

B 2dobe Acrobat Reader DC - Espafiol Adobe Systerns Incorporated 20/01/2017 203 B 15.023.20036
B 2dobe Flash Player 13 ActiveX. Adabe Systerns Incorparated 12/04/2014 B.00ME  13.0.0.182
& AlmacenSolka Luis Aurelio Gonzalez Muller 18/01/2017 1.0.0.20

= Compresor WinRAR 0470472014

L5 HP Deskjet 2050 J510 series Ayuda Hewlett Packard 11/04/2014 T22ME 14006161
K-Lite bega Codec Pack 7.7.0 0470472014 5L8mMe 710

L5 Microsoft MET Framewark 4.5 Microsoft Carporation 17/01/2017 388MB 4550700
=3 Microsoft Office Enterprise 2007 Micrasoft Corporation 18/01/2017 12.0.4518.1014
w Microsoft Silverlight Microsoft Corporation 1170772014 226MB 51302140
3 Microsoft SQL Server 2008 Microsoft Carporation 17/01/2017
3 Microsaft SQL Server 2008 Boaks Online (English) Micrasoft Carporation 17/01/2017 141 ME  10.0.1600.22
| Microsoft SQL Server 2008 Policies Micrasoft Corporation 11012017 880 KB 10.0.1600.22
4 Microsoft SQL Server 2008 R2 Micrasoft Corporation 11012017
1 Microseft SQL Server 2008 R2 Mative Client Microsoft Carporation 17/01/2017 280 MEB 10.50.1600.1
[ Microsoft SQL Server 2008 R2 Setup (English) Micrasoft Carporation 17/01/2017 32.4MEB 105016001
[ Microsoft SQL Server 2008 Setup Support Files Microsoft Carporation 174012017 216 MB 10127310
| Microsoft SQL Server Browser Micrasoft Corporation 11012017 8.99ME 10.50.1600.1
EM\UD:U& SQL Server Compact 3.5 SP1 English Microsoft Corporation 1n/01/2017 259 MB 3.5.3692.0
[ ‘jM\cmso& SQL Server Compact 3.5 SP1 Query Tools English Microsoft Carporation 17/01/2017 469 MEB 3.5.5692.0
4 Microsaft SQL Server WSS Writer Micrasoft Carporation 17/01/2017 182 MB 105016001
= Microsoft Sync Framework Runtime w10 (36) Micrasoft Corporation 11012017 622KB  1.0.1215.0
= Microsoft Sync Services for ADOMET w2.0 (x86) Micrasoft Corporation 11012017 532KB 2.0.1215.0
ﬂM\cmso&Visua\ Studio 2008 Shell (integrated mode) - ENU Microsoft Carporation 17/01/2017 21T ME 9.0.307298
OO Microsoft Visual Studio Toals for 2pplications 2.0 - ENU Micrasoft Carporation 17/01/2017 208 MEB 9.0.30720
@ Mozilla Firefox 50.1.0 (86 es-ES) Mozilla 2341272016 011ME 5010
2 Mozilla Maintenance Service Mozilla 2371272016 228KB  50.1.0.6186
.NVIDIA Centrolader de 3D Vision 335.23 MVIDLA Corporation 0470472014 335,23
IWVIDLA, Controlador de gréfics 335.23 MNVIDIA Corporation 04/04/2014 33523
.N\IIDIA Cantroladar de la contraladora 30 Wisian 335.21 WWIDLA Corparation 04/04/2014 33521
.N\IIDIA GeForce Experience 2.0 MVIDIA Corporation 1970472014 2.0
MNWIDLA Software del sisterna Physx( 9.13.1220 MVIDLA Corporation 0470472014 8.13.1220
2 Paquete de idiorma de Microsoft MET Framework 4.5 ESN Microsoft Carporation 17/01/2017 283ME 4550709
¥ SEP Crystal Reports runtime engine for NET Framework 4 (32-bit)  S&P 18/01/2017 195MB  13.0.3.612
L) Software basico del dispositivo HP Deskjet 2050 J510 series Hewlett-Packard Co, 1170472014 8T2MB 22502310
| SQL Server Systern CLR Types Micrasoft Corporation 11012017 309KE  10.0.1600.22

llustracién 30: Lista de programas instalados en el equipo de prueba.

5.2 Pruebas del sistema

Reporte tiene conexion con la base de datos mostrando detalles.

SISTEMA BE ALMACEN DE MATERIAS PAIMAS LABORATORIGS SOLKA, SA.
£ registros ] Reportes 3 ayuda I Corrar

= Reparte de Articulos en Almacen

3 5 B oWl AR -
[t orma prct
et siemes, 20 de ensro de 2017
Laboratorios SOLKA, 8 A
Informe de Articulos
! Envase v Empague I
Cogiao ge Arieo  Dascripcion Jnidad da Medids  Tipo de Embsizie Existencizs
251625 Alurninio Aumin 180mgs  Filagramo Baml 100
ie8z PG color dmbar 250 Kilogramo Bamil AC-EEBZ 100
Bl Caia Aurmin 190mg+150  Unidades cain ACEEES 1|
e Grapas Inusirisles 58 Unidades Caia ACEESS 10
86137 Pegaments A B30 Kikagramo Bl A-EEET 100
e Cafa da Garlan comnade  Unidardes cain ACEEBS 10
12475 Eiquata Uses Varios Frs  Unidades Cuin praay 10
1 de pigina actuak 1 0 total de pagnas: 2 Factorde zsarm: 100%

Fisports de Adticulos en Almacen

[E==E=m =]

llustraciéon 31: Formulario de reporte Articulos.

Br. Luis Aurelio Gonzdlez Miiller.

pag. 76



L7

Laboratorios Solka, S.A.

Registro tiene conexion con la base de datos y carga la tabla.

* SISTEMA DE ALMACEN DE MATERIAS PRIMAS LABORATORIOS SOLKA, A,

2 Registros  [F)Reportes  fhAyuda B Cerrar

[E=8 EcB /=

Auticulos

Aticulos

Ingreso de Articulo

Codigo de Articulo

Unidad de Medida

Bodega

K Ariculos en Almacen

Descripcién

Tipo de Embalaje

Ubicacién

Control de Articulos

Buscar por codigo de Articulo

Codigo de .. Descripcion  Unidad de ... Tipo de Em...

» 110985 | Awiicar Refins.. | Kilograro Baril

1135 | Heohl Gel 70% | Lires Baril

113380 Starch 1500 | Kilogramo Baril

114340 | Hidrodido ds & Libras Coia

114370 | Hidrasido de .. | Kilogrames Baril

114820 Marital Libras Saco

115881 | Plasdons Oral. | Kilograrno Baril

- 116430 |SaborMentaB. | Kibgrame Baril

| i Eminer ‘ Actualizar

Bodega
Materia Prima
Materia Frima
Materia Frima
Materia Prima
Materia Frima
Materia Prima
Materia Prima

Materia Prima

llustracién 32: Formulario de registro de Articulos.

Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para

Componente Adobe Reader Browser se ejecuta correctamente, cargando el

archivo Manual de Usuario.PDF

* SISTEMA DE ALMACEN DE MATERIAS PRIMAS LABORATORIOS SOLKA, S.A.

£ Registros

)l Reportes faAyuda B Cerrar

= [@]=]

Articulos

LABC

£ Ayuda

Manual de Usuario

Sistema de control de
inventario automatizado de
materia prima

Laboratorios SOLKA, S.A.
ANO 2016

.

o]
|

llustracién 33: Manual de Usuario abierto por el sistema.
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Conclusiones

Con la recopilacion de los requerimientos y el analisis realizado, queda
demostrado las ventajas técnicas, economicas y operativas de la
implementacion del sistema de control de inventario automatizado de

materia prima para Laboratorios Solka, S.A.

Se disefd el sistema de control de inventario automatizado de materia
prima, bajo el modelo de lenguaje unificado (UML), a partir de los cuales se
desarrollaron diagramas que representan la arquitectura del sistema,
permitiendo la correccion a errores de disefio asi como su funcionabilidad,
todo esto aplicado a las necesidades establecidas por los usuarios de la

empresa Laboratorios Solka, S.A.

Basado en los diagramas elaborados se procedi6 a la programacion de los
distintos modulos del sistema, aplicando la metodologia orientada a

objetos, la cual facilito el desarrollo y puesta en marcha del sistema.

Se logré la implementacion del software en un equipo de computo en
Laboratorios Solka, realizando pruebas de conexién a la base de datos y

solicitud de reportes ratificando su correcto funcionamiento.
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Recomendaciones

e Actualizar los demés sistemas con los que cuenta la empresa, utilizando
las herramientas y metodologias aplicadas para la elaboracion de este
proyecto.

e Adquirir periféricos como lectora de cédigo de barra, esto para brindar una
mayor agilidad a las operaciones de registro y retiro de materia prima,
reduccion de pérdidas en las utilidades resultantes provocada por los
errores en la recoleccion de datos.

e Continuar explorando nuevas tecnologias para implementar, como el
desarrollo de los sistemas en plataforma web, implementar software libre y
técnicas de desarrollo para mejores beneficio a la empresa.

e Agregar otros reportes especificos en dependencia de las necesidades de
informacion a requerir.

e Mejorar las politicas internas de la empresa al momento de realizar

ingresos de materia prima, asi como optimizar los procesos de solicitud de
las mismas, aplicando nuevas normas de control en el almacén.
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ANEXOS

Manual de usuario del sistema de control de inventario automatizado de
materia prima

Tabla de contenido

1. Introduccion

1.1  Propdsito del documento

2. Acceso a la aplicacion

3. Guia de uso de registros

3.1 Articulos

3.1.1 Agregar un nuevo Articulo
3.1.2 Modificar un Articulo existente
3.1.3 Buscar un Articulo

3.1.4 Eliminar un Articulo

3.2 Informe de Recepcion
3.2.1 Agregar un IR

3.2.2 Buscar y Modificar IR

3.2.3 Eliminar IR

3.3 Orden de fabricacion

3.3.1 Agregar una Orden de fabricacion
3.3.2 Agregar IR a Orden de fabricacion
3.3.3 Eliminar Orden de fabricacion
3.4 Productos

3.4.1 Agregar un nuevo producto
3.4.2 Modificar producto

3.4.3 Eliminar producto

3.5 Proveedor

3.5.1 Agregar un nuevo proveedor
3.5.2 Modificar proveedor

3.5.3 Eliminar proveedor

3.6 Vale de desviacion

3.6.1 Agregar un nuevo vale

3.6.2 Modificar vale

3.6.3 Eliminar vale

4. Guia de uso de Reportes

4.1 Informe de Recepcion
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4.2 Articulos

4.3 Orden de fabricacién
4.4 Vale de desviacion
4.5 Generales
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1. Introduccion

1.1 Propésito del documento

El presente documento esta dirigido a entregar las pautas de operacion del
Sistema de control automatizado de materia prima. Este sistema permite la
gestion de la materia prima que se utiliza para la fabricacion de medicamentos.

El soporte que brinda este documento sirve para un manejo 6ptimo de los recursos
del sistema, ademas de la aclaracion de dudas conforme al manejo de la interfaz
y métodos para el procesamiento de la informacion.

Una de las caracteristicas fundamentales del desarrollo del sistema de control de
inventario automatizado de materia prima es su interfaz, que como se detalla en
los requerimiento solicitados por el cliente, se cred para brindar un facil manejo,
ser mas dinamico, a la vez que ofrezca velocidad en el procesamiento de datos y
por ultimo brindar confianza y seguridad en las transaccién al no tener fallos ni
permitir que los usuarios cometan errores al validar los campos que se ingresan
al sistema.

2. Acceso ala Aplicacién

El sistema de control de inventario automatizado de materia prima es una
aplicacion con servidor de base de datos dedicado que solo es posible su acceso
desde la maquina donde esté instalada la aplicacion.

El usuario debe solicitar al administrador de base de datos del area de informatica
de Laboratorios Solka, la creacion de una cuenta para poder ingresar a la
aplicacion.

Datos que se requieren del usuario para crear cuenta

e Tipo de usuario

e Usuario

e Contraseina

e Primer nombre

e Segundo Nombre
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e Apellidos
e Emalil
e Teléfono celular

Tipo de Usuario Usuario Contrasefia Primer Nombre Segundo Nombre ~ Apellidos Email Telefono Celular
Administrador admin 021290 Juan Perez Gomez JunaPerez@labs... 89655482
o AL ML L mm ML ML ML ML

Una vez que el administrador de la base de datos haya ingresado los datos, el
usuario podra acceder a la aplicacion desde el acceso directo que se encuentra
en el escritorio 0 en el menu de inicio de Windows.

Acrcbat Reader DC
523 Fax y Escaner de Windows
@/ Galeria de gadgets de escritorio
(= Internet Explorer
@ Mozilla Firefox
AlmacenSolka @ Programas predeterminados
IQ Reproductor de Windows Media
~# Visor de XPS
& Windows DVD Maker
& Windows Media Center
4“1 Windows Update
£ WinRAR

.. Accesorios

.. Almacen de materia prima

‘ _ﬂ(;ontrol automatizad_c_)_»c{gmgt__e_(ig_g[

AlmacenSolka

| ¥

]

.. Games 5
. HP

.. Inicic
. K-Lite Codec Pack

.. Mantenimiento

.. Microsoft Office ~

4 Atras
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Haciendo doble clic sobre el icono de la aplicacion, se abrira el formulario de
acceso en el cual se debe ingresar el Nombre de usuario y la Contraseia

Acceso Almacen Solka 1

x|

Nombre de usuario

K Contrasefia

Aceptar

Cancelar

Si los datos ingresados por el usuario no son correctos
un mensaje de error: “Usuario o Contrasefia incorrecto”

Nombre de usuario

admin |

K Contraseiia

= |

Aceptar H Cancelar
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Si el Nombre de usuario y la contrasefia ingresada son correctos el sistema
mostrara el menua de opciones.

* SISTEMA DE ALMACEN DE MATERIAS PRIMAS LABORATORIOS SOLKA, S.A. w= [m] X

£ Registros [°) Reportes (0! Ajustes 38 Cambiar de Usuario f#% Ayuda [ Cerrar

N

Respaldo de Base de Datos

3. Guia de uso de Registros

3.1 Articulos

Es la tabla que almacena la informacion de las materias primas, envases y
empaques asi como otros suministros que se utilizan para la fabricacion de
medicamentos.

Los campos contenidos en este formulario son los siguientes:

Caddigo de articulo: Identificacion Unica de cada articulo

e Descripcion: Nombre del articulo

e Unidad de medida: Libras, Kilos, Litros, Etc.

e Tipo de Embalaje: Barril, Caja, Etc.

e Bodega: Esta dividido en dos, Materia prima, envase y empaque
e Ubicacion: Cadigo unico de Ubicacion

e Existencias: Cantidad actual del articulo
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Articulos

K Articulos en Almacen

Ingreso de Articulo

Codigo de Articulo Descripcién

Unidad de Medida Tino de Embalaje
honelada v } ‘ v
Bodega Ubicacién

‘|

) (@ ] [ e

o
Control de Articulos
Buscar por codigo de Articulo
Codigode ... Descripcion Unidadde ... TipodeEm... Bodega o
» 110965 Azicar Refina Kilogramo Barril Materia Prima
113345 Alcohol Gel 70% Litros Barril Materia Prima
113346 Alcohol liquido... Litros Caja Materia Prima
113380 Starch 1500 Kilogramo Barril Materia Prima
114340 Hidroxido de A... Libras Caja Materia Prima
114370 Hidroxido de .. Kilogramos Barril Materia Prima
114820 Manitol Libras Saco Materia Prima
115661 Plasdone Oral ... Kilogramo Barril Materia Prima
. ST pro— = = P = L
S = Actualizar .
i o] (@ | B s

3.1.1 Agregar un nuevo Articulo

Figura 6: Formulario para la gestion de Articulos

La opcion “Agregar” sirve para la registrar un nuevo articulo (todos los campos

son obligatorios)

K Articulos en Almacen

Ingreso de Articulo

Codigo de Articulo D
113346 | [icohol liquido 90%
Unidad de Medida Tipo de E

‘thros v ‘Caia v

Materia Prima v l

800

[Ac-MP-F8 ]

Control de Articulos
Buscar por codigo de Articulo
n_Unidadde . TipodeEm... Bodega
a Kilogramo Barril Materia Prima
1 — S Materia Prima
Advertencial

(Seuro que desea agregar nuevo Articulo?

Materia Prima
Materia Prima
Materia Prima
Materia Prima
Materia Prima

Materia Prima

_ACMP-A4

AC-MP-F7 995
AC-MP-A9 540
AC-MP-A2 370
AC-MP-A3 100
AC-MP-A7 100
AC-MP-A8 100
AC-MP-AB 100

[ aa523
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L5l

K .
Articulos en Almacen T ]

prm—— = = = ~
Ingreso de Articulo pcion _Unidadde ... TipodeEm.. Bodega  Ubicacion
[ “starch 1500 Kilogramo Barril Materia Prima | AC-MP-A9
| Hidroxido de A. Libras Caja Materia Prima |  AC-MP-A2
S — L ‘ & Hidroxido de Kilogramos :aml Materia :rlma Ag-M:—Ai
[113346 T e Libras aco Materia Prima |  AC-MP-A
- . Kilogramo Barril Materia Prima |  AC-MP-AS
Kilogramo Barril Materia Prima |  AC-MP-A6
Unidad de Medida Tipo de Embalaje Asticulo Agregado Litro Barril Materia Prima | AC-MP-AS
[Litros v [caia v [ Kitogramo Baril Envase y Emp. AC-EE-B1
. | L | o
— = - e L
Bodega Ubicacién
1 I
Materia Prima v [ac-mP-F8 Actualizar
) Tabla

o
300
5 Modficar [ sar

3.1.2 Modificar un Articulo existente

Para poder modificar un articulo se debe buscar en la tabla, luego ingresar los
nuevos datos en los campos del formulario, para realizar correctamente la
modificacion, el cédigo de articulo debe coincidir con el que se encuentre en la
base de datos.

o | ®|=
Control de Articulos
K Arti cel T
culos en Almacen B por e e At 115508 |
: o : = 5
Ingreso de Ariculo Codigode ... Descripcion Unidadde .. Tipode Em._. Bodega
| 710965 Aztcar Refinada M Kilograino Barril Materia Prime
| 113345 Alcohol Gel 70% Litros Barril Materia Prime
: : L » | 113346 Alcohol liquido 90% Litros Caia Materia Prime
Codigo de Articulo Descripcion | i | =
11334 [ e [— 500 Kilogramo Barril Materia Prims
— Alumi Libras Caja Materia Primz
Magn... | Kilogramos Barril Materia Prime
Urided de Medida o iSeuro que desea Modificar el Articulo: 1133467 : T e e
[Litros ~| [caia - ral K-30 Kilogramo Barril Materia Prime
J : | v
b
Materia Prima v [ac-mPrs Actualizar
‘ Lo
S
900
= B
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3.1.3 Buscar un Articulo

Lo que se debe hacer es ingresar el cédigo de articulo a buscar, en el campo
“Buscar por codigo de Articulo”.

Atticulos =] ® )
Control de Articulos
K Arti
culos en Almacen Buscar por codigo de Articulo 113380
Ingreso de Articulo Cod{go de ... D&ul!x:mn i Unidad de ... i Tipo de Em... Bodega Ub
» 113380 Starch 1500 Kilogramo Barril Materia Prima A
Codigo de Articulo Descripcion
Unidad de Medida Tipo de Embalaje
£ >
Bodega Ubicacién
v e 9 Actualizar
| - e Tabla
- ® |
B=

3.1.4 Eliminar un Articulo

Para eliminar un articulo, se debe ingresar el codigo del articulo a eliminar en el
campo de busqueda, procediendo a dar clic en el boton “Eliminar”, luego validar
la solicitud.

- = =
Control de Articulos
w,
culos en Almacen Buscar por codigo de Articulo 113380
Ingreso de Articulo Codigo de ... Ducn'pcion Unidad de ... Tipo de Em._.. Bodega Ub
> 113380 Starch 1500 Kilogramo Barril Materia Prima A
Codigo de Articulo Descripcion 7 al
¢Seuro que desea Eliminar el Articulo: 113380 7
Unidad de Medida Tipo de 1
v J v
o
>
Bodega Ubicacién
v = Actualizar
‘ Tabla
—
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3.2 Informe de Recepcion

Esta tabla almacena toda la informacion de un informe de recepcion, el cual se
utiliza para llevar un control de las materias primas ingresadas al almacén de
Laboratorios Solka, dicho informe contiene datos del articulo que se le
suministrara nuevos productos.

Los campos contenidos en este formulario son los siguientes:

Fecha de Ingreso a la planta: fecha que es recibido en la empresa

Fecha de ingreso al almacén: fecha que es registrado en el almacén de la
empresa

Fecha de fabricacion: Fecha que fue elaborada la materia prima

Fecha de vencimiento: Fecha en que se vencera la materia prima

IR: Cddigo unico que identifica a ese producto ingresado

Proveedor: Cédigo unico del proveedor de la materia prima

Factura N°: Numero de facture emitida por el proveedor

Cddigo de Articulo: Identificacién Unica de cada Articulo

Numero de Analisis: Cddigo que se brinda cunado es analizado la materia
prima por el area de control de calidad

Cantidad: Cantidad de materia prima que es ingresada

Costo Unitario: costo por unidad de la materia prima (Campo no es
obligatorio)

Costo total: Sumatoria de los costos por unidad de la materia prima (Campo
no es obligatorio)
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Informe de Recepcion =101 x|
Agregar IR | Buscar IR |
~ LABORATORIOS SOLKA, S.A.
ALMACEN DE MATERIA PRIMA
Fecha de ingreso a la Planta [domingo, 20de maizo de 2016 ~| IR: Numero de Analisis: [0
Fecha de ingreso al Almacen |domingo, 20de marzo de 2016 x| Proveedor: Cantidad: Jo
Fecha de Fabricacion [domingo. 20de  marzo  de 2016 <] Factura N* Costo Unitario: 0
Fecha de Vencimiento [doningo. 20 de marzo  de 2016 ~| Codigo de Articulo: Costo Total: o
l £ Agear IR l | B Salir
~Informe de Recepci
Codigo Codigo Numero de Fecha Ingreso Fecha Ingreso Fecha de Fecha de = e 1=
i Anticulo Provesdor Factura 3 Planta aAlmacen Fabricaci i feii Fo e
» 19100 110965 1001 142665 05/01/2016 06/01/2016 20/05/2015 20/05/2020 300
19101 113380 1002 148665 05/01/2016 06/01/2016 06/06/2015 01/03/2020 140
19102 113380 1002 147558 07/01/2016 08/01/2016 01/08/2015 01/08/2020 300
19103 114340 1004 143647 12/02/2016 13/02/2016 04/07/2015 04/07/2020 170
19104 114340 1004 145563 03/03/2016 04/03/2016 02/07/2015 02/07/2020 100
19105 110965 1009 147756 07/01/2016 08/01/2016 04/06/2015 05/07/2020 7555 |
19106 110965 1005 148562 12/01/2016 13/01/2016 19/11/2015 23/07/2020 155 0
19107 110985 1001 123334 03/03/2016 04/03/2016 13/08/2015 22/03/2022 100
v
< | Ll—‘

3.2.1 Agregar un IR

Para agregar un IR se deben de completar los campos requeridos en el formulario.

Se validan que los datos sean los correctos y si es asi aceptamos el ingreso del

informe

de

recepcion

i [e)® =]
Agregar IR Buscar IR
K LABORATORIOS SOLKA, S.A.
ALMACEN DE MATERIA PRIMA
Fecha de ingreso a la Planta (Wednesday. February 15.2017 [~ | IR: [19115 ] Numero de Analisis: 170120 ]
Fecha de ingreso al Amacen | Thurday . January 19.2017_ @~ | Proveedor: [1002 \ Cantidad: (5000 J
Fecha de Fabricacion Sunday . March 20.2016 (-~ | Factura N* [134433 | Costo Unitario: [o J
Focha de ; Friday March 20,2020 (@~ | Codigo de Articulo: 110965 Costo Total: 0 ]
Advertencia!
.garm] |v" Actualizar IR's lG s-nrl
{Seuro que desea agregar nuevo Informe de Recepcié 7
Informe de Recepcion
b Codigo Numero de Fecha I Nu A
b A i i -owd o s Cantidad Costo Unitario Costo Total ~
14340 1004 143647 212 70
14340 1004 | 145563 3/3/2016 342006 | 7/2/2015 | 7722020 | 100
10965 1009 147756 1/7/2016 1/8/2016 6/4/2015 7/5/2020 6555
10965 1005 148562 1/12/2016 1/13/2016 11/19/2015 7/23/2020 155 0 0
10965 1001 123334 37372016 3/4/2016 8/13/2015 3/22/2022 100
10965 1001 223323 4/2/2016 4/3/2016 7/3/2015 4/4/2022 575
[13345 1007 | 124434 6/17/2016 6/18/2016 11/18/2015 12/26/2019 195 0 0
|13345 1007 443225 5/12/2016 5/13/2016 7/16/2015 1/28/2020 455 0 0
10965 1005 466588 11572017 1/15/2017 3/24/2016 11/28/2019 2000 12 2400
10965 1005 466589 1172017 1172017 3/22/2016 11/15/2019 450.23 13
. I I =
< >

El informe de recepcion sera agregado y se desplegara un mensaje que lo indique.
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Agregar IR | Buscar IR

LABORATORIOS SOLKA, S.A.

K ALMACEN DE MATERIA PRIMA
Fecha de ingreso a la Planta [Wednesday. Febuary 15.2017 [~ | IR: [19115 ] Numero de Analisis: [170120 ]
Fecha de ingreso al Almacen | Thursday . January 19.2017 (@~ | Proveedor: [1002 | Cantidad: [5000 |
Fecha de Fabricacion Sunday . March 20,2016 (@~ | Factura N* [134433 | Costo Unitario: |0 |
Faiha do Venciatentt Fiday March 20,2020 (@~ | Codigo de Aticudo: | 110965 | Costo Total: [0 |
x
|° wml |""., Actualizar IR's |E Salir
Informe de Recepcién Agregado
Informe de Recepcion
b Codigo Numero de Fecha Ingreso B de Nu A
o Proveedor Factura a Plarta a piento Cortide Costo ke Fouta Tote) .
» 10965 1001 142665 1/5/2016 p0/2020 300
13380 1002 148665 1/5/2016 /672016 | 6/6/2015 | 3/1/2020 140
13380 1002 147558 1/7/2016 1/8/2016 8172015 8/1/2020 300
14340 1004 143647 2/12/2016 2/13/2016 7/4/2015 7/4/2020 70
14340 1004 145563 3/3/2016 3/4/2016 7/2/2015 7/2/2020 100
10965 1009 147756 1/7/2016 1/8/2016 6/4/2015 7/5/2020 65.55
10965 1005 148562 1/12/2016 113/2016 11/19/2015 7/23/2020 155 0 0
10965 1001 123334 3/3/2016 3/4/2016 8/13/2015 3/22/2022 100
10965 1001 223323 4/2/2016 4/3/2016 7/3/2015 4/4/2022 575
13345 1007 124434 6/17/2016 6/18/2016 11/18/2015 12/26/2019 195 0 0
v
o e - = ——r = ——— = -

3.2.2 Buscar y Modificar IR

Para buscar un IR no dirigimos a la pestafia que se encuentra en la parte superior
izquierda, nos aparcera un campo que dice: “Buscar IR” en el cual debemos
ingresar el numero de identificacion del IR que buscamos.

Para modificar ingresamos los nuevos datos que llevara el informe de recepcion.
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- S
Informe de Recepcion
Agregar IR Buscar IR
K -
Buscar R [t [ | [ o]
Modiicar o Bliminar IR
Fechadeingresoala Planta | Sunday . Mach 20.2016 @] R Nisseru do Anclisia
Sunday . March 20,2016 [F+ 1005
Fecha de ingreso al Amacen | 54745/ 8] Cantidad
Sri s %206 B
Fecha de | 3y B | Factura N* :l
Fecha de V [ Sunday . March 20.2016 @~ Codigo de Adiculo it ]
Informe de. i
Codigo Numero de Fecha Ingreso Fecha Ingreso Fecha de Fecha de 5 i Numero de
Proveedor Factura 2 Plarts a Amacen Fabricacion Vencimerto  Cantidad Codolitaky | Coslo/Tod Analss
» 1005 466589 1172017 1172017 3/22/2016 11/15/2019 450.23 13
Advertencia!
Seuro que desea Modificar el Informe de Recepcié ?

Figura 15: Validacion de campos para modifica IR
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Recer o |[@ =]
Agregar IR Buscar IR
K -
Buscar IR 19114 Himinar N Modficar
il (Y
Modificar o Eliminar IR
Fecha de ingreso ala Planta  [Wednesday, March 16,2016 (3 | R 18114 Numero de Analisis | 254468 ]
Wednesday, March 16,2016 [iv Pr 1005 [0 1
Fecha de ingreso al Aimacen l ay. W E] l F [ Cantid [2001 |
Fabri Frid: ., Apil 1,2016 (@~ > 466589
Fecha de | [ Fday B Factura N sy ] Costo Unitaio [0 |
Fecha de Vencimi | Tuesday . March 15,2016 (@~ % Costo Total ]
Informe de Recepcion Agregado
Informe de Recepcion
Codigo Numero de Fecha Ingreso Fecha Ingreso Numero de A
Proveedor Factura a Planta a Aimacen Cantidad Costo Unitario Costo Tota Analisis
» 1001 142665 1/5/2016 1/6/2016 300 160101
1002 148665 1/5/2016 162006 | 6/6/2015 | 3/1/2020 140 160103
1002 147558 1/7/2016 1/8/2016 8/1/2015 8/1/2020 300 160104
1004 143647 212/2016 2/13/2016 7/4/2015 7/4/2020 70
1004 145563 3/3/2016 3/4/2016 7/2/2015 7/2/2020 100
1009 147756 1/7/2016 1/8/2016 6/4/2015 7/5/2020 65.55 160109
1005 148562 11272016 1/13/2016 11/19/2015 7/23/2020 155 0 0 160408
1001 123334 3/3/2016 3/4/2016 8/13/2015 3/22/2022 100
1001 2333 4/2/2016 4/3/2016 7/3/2015 4/4/2022 575 234455
1007 124434 6/17/2016 6/18/2016 11/18/2015 12/26/2019 195 0 0 0
v
. . mne P P -

De la misma manera que realizamos la accidén de busqueda de IR, se procede a
dar clic n el botdn eliminar para borrar el registro de un IR que ya no es requerido.

Se mostrara el siguiente mensaje:

Advertencia!

Yes

No

;Seuro que desea Eliminar el Articulo: 191147

‘
~

gl

Procediendo a validar la accion dando clic en el boton “Yes” se elimina el Informe
de recepcidn, luego mostrara un mensaje que fue eliminado correctamente.
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o ST =)
Agregar R Buscar IR

K |BuscariR [ || [ ]| [ o
Modicar o Eiminar IR
Fecha de ingreso ala Planta |Wednesday. March 162016 [~ | R L 1 Numero de Andisis ||
Fecha de ingreso al Almacen |Wednesday. March 16,2016 (3~ | Proveed L 1 —— ]
e [(Fiday . fod 12006 @] Factura N* L ] e
Facha da Vencisl [ Tuesday . March 15,2016 G+ x L] Costo Total ]

Informe de Recepcion Eliminado

Informe de i
Codigo Codigo Numero de Fecha de Fecha de 3
R rcao oremdr: i o] poe= ik Contidad Costo Uniario
»

3.3 Orden de Fabricacion

Esta tabla contiene la informacion de las 6rdenes que se generan para la
fabricacion de medicamentos, Dicha Orden estd compuesta por datos que estan
almacenados en otras tablas como: IR, Productos.

Para generar una orden de fabricacion es necesario conoces sus campos:

¢ Numero de Orden: Identificador Unico de orden de fabricacién
Cadigo de Producto: Identificador tnico de producto a fabricar
Numero de Lote: Cddigo generado por produccién

Emision de orden: Fecha que se genera lo orden
Vencimiento: Fecha que se vencera la el lote de produccion

e Departamento: Liquido, Comprimido, Empaque

¢ |IR: Identificador Unico del IR al utilizar

e Cantidad: Cantidad de ir que se utilizara en la fabricacion
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Orden de Fabricacién o] B (=
K LABORATORIOS SOLKA, S.A.
Requerimientos de Materas Primas, Insumos, Envases y Empaques Detalle de Requerimientos

Numero de Orden Emision de Orden Monday . March 21,2016 [Fv Orden de Fabricacion
Codigo de Producto | Vencimi [ Monday . March 21,2016 (5| IR | & roregar

Numero de Lote | ] [ v Cantidad | |

~
Oends codan e femeoce Evtonde Fechade  Depatamento uende. R Cantdad
Fabricacion Orden Fabricacion
» 1001 1370 10096 2/5/2016 2/5/2020 Comprimido . |
1002 1372 10085 2/6/2016 2/6/2020 Comprimido
1003 1372 72116 3/2172016 71172018 Liquido
1004 137 77478 8/3/2016 11/28/2018 Comprimido
1005 1370 23448 3/25/2016 6/13/2017 Empaque
v
< 1 4am  lances 21 mnee 147 mnan e 5

3.3.1 Agregar una orden de fabricacién

Se debe ingresar todos los campos anteriormente indicados.

Orden de Fabricacion o] & (=)
K LABORATORIOS SOLKA, S.A.
Requerimientos de Materias Primas, Insumos, Envases y Empaques Detalle de Requerimientos

Numero de Orden | 1001 Emision de Orden Monday . March 21,2016 [~ [_"’- Orden de Fabricacion 1001
Codigo de Producto |1370 - Monday , March 21,2016 [ R | & Agregar |
Numero de lote  [10056 D Comprm) v Cantidad [ |
Numero de Fecha A Numero de Q
Codigo de Numero de Fechade y
Orden de Producto Lote Emision de Vencimiento Departamerito Orden de IR Cantidad
Fabricacion Orden Fabricacion
y  |om 1370 2572016 52020 Comprimido v I 180
1002 1372 10085 2/6/2016 2/6/2020 Comprimido 1001 19101 60
1003 1372 72116 217206 71172018 Liquido 1001 19105 635
1004 1371 77476 8/3/2016 11/28/2018 Comprimido 1001 19106 250
1005 1370 23448 3/25/2016 6/13/2017 Empaque 1001 19106 100
1n 4770 ~neEn A M1 Ann 11mAmAn bimide W 4nn1 181nn ~en W
< > < >

3.3.2 Agregar IR a Orden de fabricacion

Teniendo los campos de la orden de fabricacién ingresado, se procede a digitar
los IR y la cantidad que se necesitaran para la fabricacion del medicamento.

Si el IR contiene cantidad mayor a 100 se agrega a la orden y genera el siguiente
mensaje.
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X

Articulos Agregados a la Orden de Fabricacion:

oK

Existencias de Productos Normal

Sl el IR contiene cantidad menor a 100 se genera el siguiente mensaje:

X

El Articulo se encuentra bajo en cantidad

oK

Y se mostrar una opcién que genera una tabla donde se visualizan los productos
gue tienen cantidad menor a 100 (Unidades de medicion varia por Articulo)
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K Moshjarll’
LABORATORIOS SOLKA, S.A. Beos I—l5 e
Requerimientos de Materias Primas, Insumos, Envases y Empaques Detalle de Requerimientos
Numero de Orden Emisionde Orden | Monday . March 21.2016 - | - Orden de Fabricacion 1001
Codigo de Producto [1370 Venci [ Monday . March 21.2016 @~ | R [19101 | [T
Numero de Lote | 10096 Comprimi v Cantidad 50 |
Numero de Fecha ~ Numero de ~
Codigo de Numero de i Fecha de .
Orden de Emision de g Departamento Orden de R Cantidad
Fabricack Producto Lote Ord: Vencimiento Fabricack
» |10 1370 N 25 2/5/2020 Comprimido » 19102 180
1002 1372 10085 2/6/2016 2/6/2020 Comprmi 1001 19101 60
1003 1372 72116 3/21/2016 71172018 Liquido 1001 19105 635
1004 1371 77476 8/3/2016 11/28/2018 Comprimido 1001 13106 250
1005 1370 23448 3/25/2016 6/13/2017 Empaque 1001 19106 100
a9 427 laacen AMIMmnes 44 M M40 § i 2 v 1nn4 10400 aen he
< > < >

SWe,

F——

IS
Listado de IR que se encuentrar

con bajas cantidades, el nivel minimo
es 100 unidades.

3.3.3 Eliminar Orden de Fabricacién

Lo que se debe hacer para eliminar una orden de fabricacién es ingresar en
namero de la orden en el formulario y dar clic en el boton “Eliminar’, esto
desplegara el siguiente mensaje:
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Advertencia!

:Seuro que desea Eliminar la Orden de Fabricacion nuemro: 213457

Si aceptamos la confirmacion de la eliminacion de la orden nos generara el
siguiente mensaje:

Orden de Fabricacion Eliminada

OK

3.4 Productos

Contiene la informacion de todos los productos farmacéuticos que fabrica
Laboratorios Solka, estos registros son utilizados para la generacién de érdenes
de fabricacion.

Los campos que se registran son los siguientes:

Cddigo de Producto: Identificador tnico del producto

Nombre: Nombre comercial del producto

Nombre Genérico: Nombre utilizado por la industria farmacéutica
Presentacion: Informacion de la forma en que es distribuida
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L5

Productos a Fabricar

=101 x|

~Registro de productos
Codigo de Producto: I K
Nombre: I
Nombre Generico: |
Presentacidn: |
‘ Agregar C Modificar iﬁEliminar 9 Salir
g;cgﬂgkdoe MNombre gg::"iz o Presentacion =
> Cefadroxilo Cefadroxilo 500 mg | Caja 50 Capsulas
1371 Ericiclina Azitromicina 200 ... | Frasco 50 ml
1372 Plenocina Clindamicina 100 ... | Caja 3 Ovulos
1373 Dicloxapen Dicloxacilina 500 ... | Caja 100 Capsul:
1374 Solciprok Ciprofloxacina 50... | Caja 24 Tableca
v

3.4.1 Agregar un nuevo producto

Para agregar un nuevo producto se deben rellenar los campos anteriormente
mencionados.

Al ingresar los datos en los campos y posteriormente dar clic en el botén agregar
se desplegara el siguiente mensaje:

Advertencial

i5Seuro que desea agregar un nuevo Producto 7

Yes Mo
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Al aceptar la confirmacion se agregara el nuevo producto y se mostrar el siguiente
mensaje:

Producto Agregado Correctamente

oK

3.4.2 Modificar Producto

Al modificar un producto se deben de seguir los pasos mencionados en las demas
tablas, como es:

Ingresar todos los datos en los registros y presionar el boton Modificar, esto
cambiara los datos pero no el cédigo del producto.

3.4.3 Eliminar Producto

Para eliminar un producto se debe ingresar en cédigo del producto en el campo
indicado luego, presionar el botén eliminar para quitar de la base de datos el
producto.

Advertencial

;Seuro que desea Eliminar el Articulo: 1380 7
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]
3.5 Proveedor

Esta tabla contiene los datos de los proveedores de materia prima, esta
informacion es de alta importancia, para llevar un control de la procedencia de la
materia prima.

A continuacion se describen los campos que se registrar en la tabla proveedores:

e Cddigo de proveedor: Identificador tnico del proveedor

e Nombre: Nombre de la empresa, distribuidor de materia prima
e Correo electronico

e Teléfono

Proveedor

— Reaistro de Proveedores

Codigo de Proveedor: I

Nombre:

l
Correo Electronico: l
|

Telefono:

Q Agregar C Modificar

n Eliminar | | 2 Salir

R

B Nombre Gecuorico | Teblora =
2 Transmerquim Nic | transmerquim(@g... | 22896578
BT Quimicos Y Mas | quimnic@hotmail... | 23354461

1003 Surfenic sfhacsa@ibw.com | 25412672 EE]

1004 Carlos Ruiz carnuizi@gmail.com | 88653029

1005 Plasticos de Nica... | plasnic@gmail.com | 22226877

1006 Envasa ventas@enyvasa....

3556211 &
-

3.5.1 Agregar un nuevo Proveedor

Para agregar un nuevo proveedor se deben de rellenar los campos y dar clic en

el botdn “agregar”
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P

By Proveedor [a] 2 [ =]

Registro de Proveedores

Codigo de Proveedor: [1011 l
Nombre: [\&dios de Nicaragua, S A. J

Correo Electronico: | vidrisonicaragua@gmail com ]

Telefono: l22555478 l
‘ 1|~ | | - [ | ‘P Sali
Advertencia!
Co ) A
Pre ono
—|  ¢Seuro que desea agregar un nuevo Proveedor ?
100 77
104 118
104 Yes  No
100 = 68
1008 Industrias quimic... |quimicagranadina... | 57778966
v
| < >

Si los datos son correctos y fueron guardados satisfactoriamente, se genera un
mensaje de ingreso correcto:

Proveedor Agregado Correctamente

OK
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3.5.2 Modificar Proveedor

Para modificar los campos de un proveedor ingresado se deben de ingresar los
nuevos datos en los registros de la tabla y presionar el boton modificar como se
ilustra a continuacion:

o Proveedor =) ® =]
Registro de Proveedores
' K
Codigo de Proveedor: | 1001
Nombre: KTransmerquim Nic & Lta ]
Correo Electronico: |transmerquim@gmail com |
Telefono: 188652514 |
° Agregar I_..?‘ Modificar m Himinar [ SdirJ
X
Codigo de N A
Proveedor 7
» T Proveedor Modificado Correctamente
1002 Qy
1003 Sy
B oK
1004 Cz
1005 Plasticos de Nica... 5plasnic@gmaﬂ.com | 22226877
. 1nnC AC ------ i.-n—»~n~anu-a- A')C:C‘H‘!O v
< >

3.5.3 Eliminar Proveedor

Para eliminar un proveedor se ingres el cddigo del proveedor y se procede a
presionar el botén “Eliminar” esto emitira un mensaje de confirmacién donde se
indica que el proveedor fue eliminado correctamente.
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X

Proveedor eliminado Eliminade Correctamente

3.6 Vale de desviacion

Este Formulario registra solicitudes para el ingreso o retiro de cantidades de
articulos, clasificados en IR.

Los datos que se registran en este formulario son los siguientes:

e Numero de vale: identificador Unico para la solicitud de vale
e Numero de IR: Identificador Unico de IR

e Fecha: Fecha que se genero el vale

e Departamento: area que solicita el vale

e Transaccion: Solicitud o Devolucion

e Numero de Orden de fabricacién

e Cantidad: que de devuelve o solicita

— =/
K LABORATORIOS SOLKA, S A.
- Registro de Yales
Numero de Vale: I Numero de Fabricacion: I
Numero IR: T Cantidad: | ¥ Modificar
Focha [sébado .09de juio  de 2016 |
[—j Elimi
Departamento: % ii ——
e —
Numero de
\r;l;gero de IRecepcion Fecha Departamento Transaccion Fabricacion o Cantidad
Empaque
> B - 03/02/2016 Liquido Devalucion 1001 100
36501 19103 06/02/2016 Comprimido Solicitud 1002 100
36502 19102 06/05/2016 Comprimido Devolucion 1001 80
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3.6.1 Agregar un nuevo vale

Para agregar un nuevo vale se deben de rellenar los campos establecidos en el
formularios, de acuerdo a la solicitud que se realizara, se especifica qué tipo de
transaccion sera.

Si es vale de Solicitud es para retirar cantidades de los almacenes de materia
prima.

Si es vale de Devolucion es para Ingresar cantidades a los almacenes de materia
prima.

Dando clic en el botén Agregar se ingresa un nuevo vale, el sistema valida si los
campos fueron rellenados correctamente, luego procede a guardar el vale en la
base de datos

Vale de Desviacion Agregado Correctamente

0K

3.6.2 Modificar Vale

Para modificar un vale es necesario ingresar el codigo de vale, luego se procede
a rectificar la informacion del vale ingreséandolo en los campos del formulario.

Para finalizar damos clic en el boton modificar y se generara el siguiente mensaje:

Advertencia!

iSeuro que desea Modificar Vale de desviacion Numero: 35226
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Validamos el mensaje dando clic en “Yes”, el cual nos desplegara el mensaje de
modificacion exitosa

Vale de Desviacion Modificado Correctamente

3.6.3 Eliminar Vale

La manera de eliminar un vale es simple, se debe ingresar el nimero de vale en

Numero de Vale: 35226 | , P
el campo , luego presionar el boton “Eliminar” para

proceder con la eliminacion de la base de datos.

Se desplegara un mensaje de confirmacion:

Advertencia!l

:Seuro que desea Eliminar Vale : 352267

Al aceptar en mensaje se indicara que el mensaje ha sido borrado exitosamente:

x

Vale de desviacion Eliminado
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4 Guia de uso de reportes

4.1 Informe de Recepcion

Los reportes detallan informacion especifica de y detallada de combinaciones de
datos asi como tablas puntuales.

IR esta contenido por 3 informes especificos:

1 Reportes |f»Ayuda = Cerrar

Informe Recepcion » General B
Articulos Por Fechas

Orden de Fabricacion » Por Nombre de Articulo

Vale de Desviacion b

Reportes Generales b

A continuacion se muestra el contenido del informe general:
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© SISTEMA DE ALMACEN DE MATERIAS PRIMAS LABORATORIOS SOLKA, 5.
& Registros 7] Reportes  fxAyuda [ Cerrar

= RptiRcompleto fo e )
X EEYE R I $4P CAYSTAL REPORTS®
Main Regort
Laboratorios Solka, S.A Friday, 20 de January de 2017
nfomedeRecepen LKA, S.A
- -
[ moss ) [Aziicar Refinada Molida c.s.p. 60KGj ?
R nidad de Medida Mumero de Analisis  Fecha Ingreso a Almacen Cantidad
19100 Kilogramo 160101 0B/012016 300.00
19105 Kilogramo 160109 08/01/2016 6555
19106 Kilogramo 160408 13012016 143.00
19107 Kilogramo 04103/2016 100.00
19108 Kilogramo 234455 030412016 575.00
19113 Kilogramo 165520 150172017 2.000.00
19115 Kilogramo 170120 19012017 10,000.00
< >
Current Page No.: 1 Total Page No.: 1+ Zoom Factor: 100%

RptiRcompleto

Para generar reporte de IR por fechas se despliega un cuadro donde se
selecciona la fecha de inicio con la fecha final.
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+ SISTEMA DE ALMACEN DE MATERIAS PRIMAS LABORATORIOS SOLKA SA. - 08 X
£ Registros ) Reportes f3Ayuda [ Cerrar

LABORATORIOS SOLKA, S.A.

Seleccion de Fechas fo]® &
Fechas de Inicio Fechas Final
Fodey . lsay 200017 B+ Lol - EXCd

MATERIA PRIMA

Generar Reporte

K

Seleccion de Fechas

Para generar un reporte por nombre de “articulo”, se despliega un recuadro don
de muestra todos los nhombres de articulo registrado, con lo cual el usuario podra
elegir el articulo deseado.

@

Reporte por nombre de Articulo I:I = 'E'
Seleccionar Articulo

Refinada Molida c.s.p. 60KG

Aziucar Refinada Molida c.s.p.
Alcohol Gel 70%
Alcohol liquido 90%

Starch 1500

Hidroxido de Aluminio
Hidroxido de Magnesio
Manitol

Plasdone Oral K-30
Sabor Menta B - 3098
Agua Destilada
Aluminio Alumin 15@mg+15@mg T]
P.V.C color ambar 250 microng
Caja Alumin 150mg+150mg Tablg
Cloro 90%

Grapas Industriales 5/8
Pegamento A -8301

Caja de Carton corrugado tipd
Etiqueta Usos Varios Franja R

4.2 Articulos
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El reporte generado por articulos solo es uno en especifico ya que cuenta con la
informacion suficiente para ser analizada por los usuarios.

Dicho informe se divide en dos grupos: Envaneces y Empaque — Materias primas

* SISTEMA DE ALMACEN DE MATERIAS PRIMAS LABORATORIOS SOLKA, S A.
£ Registros ) Reportes {3 Ayuda I Cerrar

= [s] X

28|l « » up newa.

[ Mo Report
Informe de Articulos
Codigo de Adticulo  Descnpcion Unidad de Medida  Tipo de Embalaje Ubicacion  Existencias
251625 Aluminio Alumin 150mg+  Kilogramo Baril ACEE-B1 100
251662 P.V.C color dmbar 250 r  Kilogramo Baml ACEE-B2 100
310070 Caja Alumin 150mg+150  Unidades Caja ACEEBS 100
355880 Grapas Industriales 5/8 Unidades Cap ACEE-B6 100
356137 Pegamento A -8301 Kilogramo Baml ACEE-B7 100
366661 Caja de Carton comugad ~ Unidades Capa ACEE-B3 100
444765 Etiqueta Usos Vanos Fr  Unidades Cap ACEE-B8 100

Reporte de Articulos en Almacen

4.3 Orden de Fabricacion

En el reporte de orden de fabricacion podemos encontrar dos tipos de reportes:

General y por fechas

4.4 Vale de desviacion

Se divide en dos grupos

*] Reportes fxAyuda N> Cerrar

Informe Recepcion »
Articulos
Orden de Fabricacion »
| ValedeDesviacon  » |  General
Reportes Generales ’ Transaccion
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Para generar un reporte por transaccion se debe especificar utilizando el siguiente

formulario de ayuda

.

‘ Devolucion W ‘

Seleccione el Deparitamento

=== ]

Generar Reporte

Vale de Desviacion o] B (s

Seleccione el tipo de transaccién

4.5 Reportes Generales

por dos

grupos

Esta compuesto
7l Reportes |fxAyuda I Cerrar
Informe Recepcion 3
Articulos
Orden de Fabricacion »
Vale de Desviacion »
Reportes Generales b

Informe General de MP y EE (Por Mes)
Informe Por Proveedor

Informe General de MP y EE (Por mes), Muestra la informacion de las materia
primas también envaneces y empaques, dividido en meses para llevar un control

mas especifico de los datos.
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* SISTEMA DE AUIMACEN DE MATERIAS PRIMAS LABORATORIOS SOLKA, S.A. - o x
£ Registros ) Reportes {1 Ayuda I Cerrar

LABORATORIOS SOLKA, S.A.
Reporte general de salidas v entradas
Friday, 20 de January de 2017
R Fecha Ingreso a Almacen Cantidad Actual ~ Cantidad Ingresada  Salidas

January-2016 Azicar Refinada Molida c.s.p. 60KG
19100 06/01/2016 300.00

19101 06/01/2016 40.00
19102 08012016
19105 08/01/2016 6555

18106 13/01/2016 143.00

February-2016 Hidroxido de Aluminio
19103 13022016 70.00

Hidroxido de Aluminio
100.00

100.00

Azicar Refinada Molida c.s.p. 60KG
03/04/2016 575.00

PN SR Tatad Bann bl 1 Tanen Cartan 100Y

Reporte General de Altas y Bajas.

Informe por proveedor muestra la informacion de la materia prima suministrada
por cada proveedor, esto esta dividido en meses y muestra informacion de las
cantidades adquiridas de materia prima.

* SISTEMA DE ALMACEN DE MATERIAS PRIMAS LABORATORIOS SOLKA, SA. - [ReporteProveedor] = a X
L] -8 x
2 Registros ) Reportes {4 Ayuda I Cerrar

G TR nema. SAP CAYSTAL AEPORTS® 31

[ o Report

LABORATORIOS SOLKA, S.A.

Reporte General de Salidas y entradas
y Friday, 20 de January de 2017

R Mumero de Factura Fechalngreso aPlanta  Cantidad Ingreso
Transmerquim Nic & Lt
January-2016
Azicar Refinada Molida ¢ 5.p. 60KG

March-2016

Azicar Refinada Molida ¢ s p. 60KG 19107
April-2016

Azicar Refinada Molida ¢ s p. 60KG

m‘ i ! .M

January-2016
Starch 1500 05/01/2016
Starch 1500 07/01/2016

February-2017
Azicar Refinada Molida ¢ 5. p. 60KG 19115

Total Page No: 1+ Zoom Factor: 100%
ReporteProveedor
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Codigo del sistema de control de inventarios automatizado de materia

prima
Cddigo para la creacion de tablas de la base de datos Almacen_MP

USE [Almacen_ MP]

GO

/****x*x* Object: Table [dbo].[Proveedor] Script Date: 01/23/2017

00:31:49 **xx*xx*/

SET ANSI NULLS ON

GO

SET QUOTED IDENTIFIER ON

GO

SET ANSI PADDING ON

GO

CREATE TABLE [dbo].[Proveedor] (
[Codigo de Proveedor] [int] NOT NULL,
[Nombre] [varchar] (100) NOT NULL,
[Correo electronico] [varchar] (50) NULL,
[Telefono] [int] NULL,

CONSTRAINT [PK Proveedor] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[Codigo de Proveedor] ASC

JWITH (PAD INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE DUP KEY
= OFF, ALLOW ROW LOCKS = ON, ALLOW PAGE LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO

SET ANSI PADDING OFF

GO

/****x*x*x Object: Table [dbo].[Producto] Script Date: 01/23/2017

00:31:49 ****x*x*/
SET ANSI_NULLS ON
GO
SET QUOTED_IDENTIFIER ON
GO
SET ANSI PADDING ON
GO
CREATE TABLE [dbo].[Producto] (
[Codigo de Producto] [int] NOT NULL,
[Nombre] [varchar] (100) NOT NULL,
[Nombre Generico] [varchar] (100) NOT NULL,
[Presentacion] [varchar] (100) NOT NULL,
CONSTRAINT [PK_Producto] PRIMARY KEY CLUSTERED
(
[Codigo de Producto] ASC
JWITH (PAD INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE DUP KEY
= OFF, ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]
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GO

SET ANSI PADDING OFF

GO

/****x*x*x Object: Table [dbo].[Articulos] Script Date: 01/23/2017

00:31:49 ***xxx/

SET ANSI NULLS ON

GO

SET QUOTED IDENTIFIER ON

GO

SET ANSI PADDING ON

GO

CREATE TABLE [dbo].[Articulos] (
[Codigo de Articulo] [int] NOT NULL,
[Descripcion] [varchar] (50) NOT NULL,
[Unidad de Medida] [varchar] (50) NOT NULL,
[Tipo de Embalaje] [varchar] (50) NOT NULL,
[Bodega] [varchar] (50) NOT NULL,
[Ubicacion] [varchar] (50) NOT NULL,
[Existencias] [float] NOT NULL,
[Ingreso Existencias] [float] NULL,
[Bajas Articulo] [float] NULL,

CONSTRAINT [PK_Articulos] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[Codigo de Articulo] ASC

)WITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY
= OFF, ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO

SET ANSI_PADDING OFF

GO

/****x*xx Opbject: Table [dbo].[Login] Script Date: 01/23/2017

00:31:49 ***xxx/

SET ANSI_NULLS ON

GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON

GO

CREATE TABLE [dbo].[Login] (

Tipo de Usuario] [nvarchar] (50) NOT NULL,

Usuario] [nvarchar] (50) NOT NULL,

Contrasena] [nvarchar] (50) NOT NULL,

Primer Nombre] [nvarchar] (50) NULL,

Segundo Nombre] [nvarchar] (50) NULL,

Apellidos] [nvarchar] (50) NULL,
[Email] [nvarchar] (50) NULL,
[Telefono Celular] [nchar] (10) NULL

) ON [PRIMARY]

GO

/*****x*x Object: Table [dbo].[IR] Script Date: 01/23/2017 00:31:49

*k*k*k*k*k*k/

SET ANSI NULLS ON

GO

SET QUOTED IDENTIFIER ON

GO

[
[
[
[
[
[
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CREATE TABLE [dbo].[IR] (
[IR] [int] NOT NULL,
[Codigo Articulo] [int] NOT NULL,

[Codigo Proveedor] [int] NOT NULL,
[Numero de Factura] [int] NOT NULL,
[Fecha Ingreso a Planta] [date] NOT NULL,
[Fecha Ingreso a Almacen] [date] NOT NULL,

[Fecha de Fabricacion] [date] NOT NULL,
[Fecha de Vencimiento] [date] NOT NULL,

[Cantidad] [float] NOT NULL,

[Costo Unitario] [float] NULL,

[Costo Total] [float] NULL,

[Numero de Analisis] [int] NULL,

[Cantidad Ingreso] [float] NULL,
[SalidaIR] [float] NULL,

CONSTRAINT [PK_IR] PRIMARY KEY CLUSTERED

(

[IR] ASC

)W (PAD INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE DUP KEY
= OFF ALLOW ROW LOCKS = ON, ALLOW PAGE LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO

/*****x* Object: Table [dbo].[OrdenFabricacion] Script Date:

01/23/2017 00:31:49 H***kkkx*/
SET ANSI_NULLS ON
GO
SET QUOTED_IDENTIFIER ON
GO
SET ANSI_PADDING ON
GO
CREATE TABLE [dbo].[OrdenFabricacion] (
[Numero de Orden de Fabricacion] [int] NOT NULL,
[Codigo de Producto] [int] NOT NULL,
[Numero de Lote] [int] NOT NULL,
[Fecha Emision de Orden] [date] NOT NULL,
[Fecha de Vencimiento] [date] NOT NULL,
[Departamento] [varchar] (50) NOT NULL,
CONSTRAINT [PK_Orden Fabricacion] PRIMARY KEY CLUSTERED
(

[Numero de Orden de Fabricacion] ASC

) W (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE DUP KEY
= OFF ALLOW ROW LOCKS = ON, ALLOW PAGE LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO

SET ANSI PADDING OFF

GO

/***x*%%x Object: Table [dbo].[Valedesviacion] Script Date:

01/23/2017 00:31:49 ****x*xx*/
SET ANSI NULLS ON

GO

SET QUOTED IDENTIFIER ON

GO

SET ANSI PADDING ON
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GO
CREATE TABLE [dbo].[Valedesviacion] (
[Numero de Vale] [int] NOT NULL,
[IRecepcion] [int] NOT NULL,
[Fecha] [date] NOT NULL,
[Departamento] [varchar] (50) NOT NULL,
[Transaccion] [varchar] (50) NOT NULL,
[Numero de Fabricacion o Empaque] [int] NOT NULL,
[Cantidad] [float] NOT NULL,
CONSTRAINT [PK_Vale de desviacion] PRIMARY KEY CLUSTERED
(
[Numero de Vale] ASC

JWITH (PAD INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE DUP KEY
= OFF, ALLOW ROW LOCKS = ON, ALLOW PAGE LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO

SET ANSI PADDING OFF

GO

/*****x* Object: Table [dbo].[DetalleOrdendeFabricacion] Script

Date: 01/23/2017 00:31:49 ***xx*xx*/
SET ANSI NULLS ON

GO
SET QUOTED IDENTIFIER ON
GO
CREATE TABLE [dbo]. [DetalleOrdendeFabricacion] (
[Numero de Orden de Fabricacion] [int] NOT NULL,
[IR] [int] NOT NULL,
[Cantidad] [float] NOT NULL
) ON [PRIMARY]
GO
/***x%*%x Object: ForeignKey [FK DetalleOrdendeFabricacion IR] Script

Date: 01/23/2017 00:31:49 *****%x/
ALTER TABLE [dbo].[DetalleOrdendeFabricacion] WITH NOCHECK ADD
CONSTRAINT [FK DetalleOrdendeFabricacion IR] FOREIGN KEY ([IR])

REFERENCES [dbo].[IR] ([IR])
NOT FOR REPLICATION
GO

ALTER TABLE [dbo]. [DetalleOrdendeFabricacion] NOCHECK CONSTRAINT
[FK DetalleOrdendeFabricacion IR]

GO
/****%*x*x Object: ForeignKey
[FK _DetalleOrdendeFabricacion OrdenFabricacion] Script Date:

01/23/2017 00:31:49 ***%xx*/

ALTER TABLE [dbo]. [DetalleOrdendeFabricacion] WITH NOCHECK ADD
CONSTRAINT [FK DetalleOrdendeFabricacion OrdenFabricacion] FOREIGN
KEY ( [Numero de Orden de Fabricacion])

REFERENCES [dbo] . [OrdenFabricacion] ([Numero de Orden de Fabricacion])
NOT FOR REPLICATION
GO

ALTER TABLE [dbo].[DetalleOrdendeFabricacion] NOCHECK CONSTRAINT
[FK DetalleOrdendeFabricacion OrdenFabricacion]
GO
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/***x%**x Object: ForeignKey [FK IR Articulos] Script Date:
01/23/2017 00:31:49 *****%*/

ALTER TABLE [dbo].[IR] WITH CHECK ADD CONSTRAINT [FK_IR_Articulos]
FOREIGN KEY ([Codigo Articulo])

REFERENCES [dbo]. [Articulos] ([Codigo de Articulo])

GO

ALTER TABLE [dbo].[IR] CHECK CONSTRAINT [FK_IR_ArticulOS]

GO

/**x*x%x%% Object: ForeignKey [FK IR Proveedor] Script Date:
01/23/2017 00:31:49 *****%*/

ALTER TABLE [dbo].[IR] WITH CHECK ADD CONSTRAINT [FK IR Proveedor]
FOREIGN KEY ([Codigo Proveedor])

REFERENCES [dbo] . [Proveedor] ([Codigo de Proveedor])

GO

ALTER TABLE [dbo].[IR] CHECK CONSTRAINT [FK IR Proveedor]

GO

/***x%**x Object: ForeignKey [FK OrdenFabricacion Producto] Script
Date: 01/23/2017 00:31:49 ****xx/

ALTER TABLE [dbo]. [OrdenFabricacion] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_OrdenFabricacion Producto] FOREIGN KEY ([Codigo de Producto])
REFERENCES [dbo]. [Producto] ([Codigo de Producto])

GO

ALTER TABLE [dbo].[OrdenFabricacion] CHECK CONSTRAINT
[FK_OrdenFabricacion Producto]

GO

/***x%*x Object: ForeignKey [FK Valedesviacion IR] Script Date:
01/23/2017 00:31:49 ***x*xx*/

ALTER TABLE [dbo].[Valedesviacion] WITH CHECK ADD CONSTRAINT

[FK Valedesviacion IR] FOREIGN KEY ([IRecepcion])

REFERENCES [dbo].[IR] ([IR])

GO

ALTER TABLE [dbo].[Valedesviacion] CHECK CONSTRAINT

[FK Valedesviacion IR]

GO

Cdédigo de la capa Negocio

Cadigo de la clase Articulo
Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSet
Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSetTableAdapters
Public Class Articulo
Private _articulo As ArticulosTableAdapter = Nothing
Protected ReadOnly Property Articulo() As ArticulosTableAdapter

Get
If _articulo Is Nothing Then
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_articulo = New ArticulosTableAdapter
End If
Return _articulo
End Get

End Property
'"Funcion Mostrar Articulos
Public Function Mostrar_Articulos() As ArticulosDataTable

Return Articulo.MostrarAlmacen()
End Function

'"Funcion Insertar Articulos

Public Function Insertar_Articulos(ByVal pl As Integer, ByVal p2 As String,
ByVal p3 As String, ByVal p4 As String, ByVal p5 As String,
ByVal p6 As String, ByVal p7 As Double) As
Boolean

Return CBool(Articulo.InsertArticulo(pl, p2, p3, p4, p5, p6, p7))
End Function
"Funcion Eliminar Articulos
Public Function Eliminar_Articulos(ByVal el As Integer) As Boolean
Return CBool(Articulo.DeleteArticulo(el))
End Function
"Funcion Actualizar Articulo
Public Function Actualizar_Articulos(ByVal al As Integer, ByVal a2 As String,
ByVal a3 As String, ByVal a4 As String, ByVal a5 As String,
ByVal a6 As String, ByVal a7 As Double,
ByVal a8 As Integer) As Boolean
Return CBool(Articulo.UpdateArticulo(al, a2, a3, a4, a5, a6, a7, a8))

End Function
"Funcion Buscar por Codigo
Public Function BuscarCodigoArticulo(ByVal pl As Integer) As

ArticulosDataTable

Return Articulo.BusquedaCodigo(pl)
End Function

End Class
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Caddigo de la clase Informe de Recepcion

Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSet
Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSetTableAdapters

Public Class InformeRecepcion
Private _ir As IRTableAdapter = Nothing

Protected ReadOnly Property InformeRecepcion() As IRTableAdapter
Get
If _ir Is Nothing Then
_ir = New IRTableAdapter
End If
Return _ir
End Get
End Property

'"Funcion Mostrar Tabla Informe de Recepcion

Public Function MostrarIR() As IRDataTable
Return InformeRecepcion.MostrarIR()
End Function

'Funcion Insertar En tabla Informe de Recepcion

Public Function InsertarIR(ByVal pl As Integer, ByVal p2 As Integer, ByVal p3
As Integer, ByVal p4 As Integer, ByVal p5 As Date, ByVal p6 As Date, ByVal p7 As
Date,
ByVal p8 As Date, ByVal p9 As Double, ByVal pl@ As
Double, ByVal pll As Double, ByVal pl2 As Integer) As Boolean

Return CBool(InformeRecepcion.InsertIR(pl, p2, p3, p4, p5, p6, p7, p8, p9,
ple, pll, pl2))
End Function

'"Funcion Eliminar Informes de Recepcion
Public Function EliminarIR(ByVal el As Integer) As Boolean

Return CBool(InformeRecepcion.DeleteIR(el))
End Function

'"Funcion Actualizar Tabla Informes de Recepcion

Public Function ActualizarIR(ByVal pl As Integer, ByVal p2 As Integer, ByVal
p3 As Integer, ByVal p4 As Integer, ByVal p5 As Date, ByVal p6 As Date, ByVal p7
As Date,

ByVal p8 As Date, ByVal p9 As Double, ByVal pl@ As
Double, ByVal pll As Double, ByVal pl2 As Integer, ByVal pl3 As Integer) As
Boolean
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Return CBool(InformeRecepcion.UpdateIR(pl, p2, p3, p4, p5, p6, p7, p8, p9,
ple, pll, pl2, pi3))

End Function

'"Funcion Buscar por IR
Dim dt As New CapaDatos.SolkaAlmacenDataSet.IRDataTable
Public Function BuscarPorIR(ByVal z1 As Integer)

InformeRecepcion.FillBy25(dt, z1)
' Return InformeRecepcion.BusquedaIR(z1)
Return dt

'Return InformeRecepcion.FillByBusqueda(dt, z1)
End Function

End Class

Caddigo de la clase DetalleFabricacion

Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSet
Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSetTableAdapters

Public Class DetalleFabriacion

Private _DetalleF As DetalleOrdendeFabricacionTableAdapter = Nothing
Dim dt As New CapaDatos.SolkaAlmacenDataSet.DetalleOrdendeFabricacionDataTable

Protected ReadOnly Property DetalleF() As
DetalleOrdendeFabricacionTableAdapter
Get
If _DetalleF Is Nothing Then
_DetalleF = New DetalleOrdendeFabricacionTableAdapter
End If
Return _DetalleF
End Get
End Property

Public Function MostrarDetalleF() As DetalleOrdendeFabricacionDataTable
'"Funcion Mostrar Detalle de orden de Fabricacion

Return DetalleF.MostrarDetalleF()
End Function
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Public Function InsertarDetalleF(ByVal pl As Integer, ByVal p2 As Integer,
ByVal p3 As Double)
"Funcion Insertar En la tabla Detalle de Orden de Fabricacion
Return DetalleF.InsertDetalleF(pl, p2, p3)
End Function

Public Function BuscarDOF(ByVal pl As Integer)

'Busca las coincidencias de los numereos de orden de fabricacion y los
lanza en el mismo dataset
DetalleF.FillByDOF(dt, p1)
Return dt
End Function

Public Function BorrarUnoPORUnoDetalle(ByVal pl As Integer, ByVal p2 As
Integer) As Boolean
' En esta funcion mandamos a borrar de la tabla detalles todos los

Sistema de control de inventarios automatizado de materia prima para

articulos que coincidan con el numero de orden de fabricacion y con el ir asignado

Return DetalleF.DeleteDetalleF(pl, p2)
End Function

Public Function BorrarTodoslosArticulos(ByVal pl As Integer) As Boolean
"funcion para borrar todos los articulos de una orden de produccion
especifica.
Return DetalleF.DeleteTodosOF (pl)
End Function

End Class

Cadigo de la clase Login

Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSet
Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSetTableAdapters

Public Class Login
Private _login As LoginTableAdapter = Nothing
Protected ReadOnly Property Login() As LoginTableAdapter
Get
If _login Is Nothing Then
_login = New LoginTableAdapter
End If
Return _login
End Get
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End Property

Public Function Logeate(ByVal pl As String, ByVal p2 As String) As
LoginDataTable

Return Login.GetData(pl, p2)

End Function

End Class

Cddigo de la clase Orden de fabricacién

Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSet
Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSetTableAdapters

Public Class OrdenFabricacion
Private _OrdenFa As OrdenFabricacionTableAdapter = Nothing

Protected ReadOnly Property Ordenfabricacion() As OrdenFabricacionTableAdapter
Get
If _OrdenFa Is Nothing Then
_OrdenFa = New OrdenFabricacionTableAdapter
End If
Return _OrdenFa
End Get
End Property

'"Funcion Mostrar Tabla de Orden de Fabricacion

Public Function MostrarOrdenFabricacion() As OrdenFabricacionDataTable
Return Ordenfabricacion.MostrarOrdenF()
End Function

'Fucnion Insertar Orden Fabricacion

Public Function InsertarOrdenFabricacion(ByVal pl As Integer, ByVal p2 As
Integer, ByVal p3 As Integer, ByVal p4 As Date, ByVal p5 As Date, ByVal p6 As
String) As Boolean

Return CBool(Ordenfabricacion.InsertOrdenF(pl, p2, p3, p4, p5, p6))

End Function

'"Funcion Eliminar Orden Fabricacion
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Public Function EliminarOrdenFabricacion(ByVal pl As Integer) As Boolean
Return CBool(Ordenfabricacion.DeleteOrdenF(pl))
End Function

'Funcion Actualizar Orden Fabricacion

Public Function ActualizarOrdenFabricacion(ByVal pl As Integer, ByVal p2 As
Integer, ByVal p3 As Integer, ByVal p4 As Date, ByVal p5 As Date, ByVal p6 As
String,

ByVal p7 As Integer) As Boolean
Return CBool(Ordenfabricacion.UpdateOrdenF(pl, p2, p3, p4, p5, p6, p7))
End Function

End Class

Cddigo de la clase Productos Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSet
Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSetTableAdapters

Public Class Producto
Private _product As ProductoTableAdapter = Nothing

Protected ReadOnly Property Producto() As ProductoTableAdapter
Get
If _product Is Nothing Then
_product = New ProductoTableAdapter
End If
Return _product
End Get
End Property

'Funcion Mostrar el contenido de la tabla Producto

Public Function MostrarProducto() As ProductoDataTable
Return Producto.MostrarProducto()

End Function

'Funcion Insertar En la tabla Productos

Public Function InsertarProducto(ByVal pl As Integer, ByVal p2 As String,
ByVal p3 As String, ByVal p4 As String) As Boolean

Return CBool(Producto.InsertProducto(pl, p2, p3, p4))
End Function

'"Funcion Eliminar de la tabla Productos
Public Function EliminarProducto(ByVal el As Integer) As Boolean

Return CBool(Producto.DeleteProducto(el))
End Function
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'Funcion Actualizar la Tabla Productos

Public Function ActualizarProducto(ByVal p2 As String, ByVal p3 As String,
ByVal p4 As String, ByVal pl As Integer) As Boolean

Return CBool(Producto.UpdateProducto(p2, p3, p4, pl))
End Function

End Class

Cédigo de la Clase Proveedor

Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSet
Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSetTableAdapters

Public Class Proveedor
Private _prove As ProveedorTableAdapter = Nothing

Protected ReadOnly Property Proveedor() As ProveedorTableAdapter
Get
If _prove Is Nothing Then
_prove = New ProveedorTableAdapter
End If
Return _prove
End Get
End Property

'Funcion Mostrar Tabla Proveedor

Public Function MostrarProveedor() As ProveedorDataTable
Return Proveedor.MostrarProveedor()

End Function

'Funcion Insertar En tabla Proveedor

Public Function InsertarProveedor(ByVal pl As Integer, ByVal p2 As String,
ByVal p3 As String, ByVal p4 As Integer) As Boolean

Return CBool(Proveedor.InsertProveedor(pl, p2, p3, p4))
End Function

'Funcion Eliminar Proveedor
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Public Function EliminarProveedor(ByVal el As Integer) As Boolean

Return CBool(Proveedor.DeleteProveedor(el))
End Function

'"Funcion Actualizar Tabla Proveedor

Public Function ActualizarProveedor(ByVal p2 As String, ByVal p3 As String,
ByVal p4 As Integer, ByVal pl As Integer) As Boolean
Return CBool(Proveedor.UpdateProveedor(p2, p3, p4, pl))

End Function
End Class

Cddigo de la clase Vale de desviacion

mports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSet
Imports CapaDatos.SolkaAlmacenDataSetTableAdapters

Public Class ValeDesviacion
Private _vale As ValedesviacionTableAdapter = Nothing

Protected ReadOnly Property VALEDESVIACION() As ValedesviacionTableAdapter
Get
If _vale Is Nothing Then
_vale = New ValedesviacionTableAdapter
End If
Return _vale
End Get
End Property

"Funcion Mostrar Tabla Vale de desviacion
Public Function MostrarVale() As ValedesviacionDataTable
Return VALEDESVIACION.MostrarVale()
End Function
'Funcion Insertar En tabla Vale de desviacion
Public Function InsertarVale(ByVal pl As Integer, ByVal p2 As Integer, ByVal

p3 As Date, ByVal p4 As String, ByVal p5 As String, ByVal p6 As Integer, ByVal p7
As Double) As Boolean
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Return CBool(VALEDESVIACION.InsertVale(pl, p2, p3, p4, p5, p6, p7))
End Function

'Funcion Eliminar Vale de Recepcion
Public Function EliminarVale(ByVal el As Integer) As Boolean

Return CBool(VALEDESVIACION.DeleteVale(el))
End Function

'"Funcion Actualizar Tabla Vale de desviacion

Public Function ActualizarVale(ByVal p2 As Integer, ByVal p3 As Date, ByVal p4
As String, ByVal p5 As String, ByVal p6 As Integer, ByVal p7 As Double, ByVal pl
As Integer) As Boolean
Return CBool (VALEDESVIACION.Updatevale(p2, p3, p4, p5, p6, p7, pl))

End Function
End Class
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