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RESUMEN EJECUTIVO

La Higiene y Seguridad del Trabajo en Nicaragua esta constituida por una serie
de normativas, propuestas por el Ministerio del Trabajo (MITRAB), que se exigen
a las empresa al momento que quieran realizar cualquier actividad productiva que
conlleve el manejo de un grupo de personas. El MITRAB realiza auditorias de
Higiene y Seguridad a todas las empresas y en base al resultado de éstas, decide
si la empresa califica o0 no para la licencia que los acredite; si en un dado caso la
empresa no califica, el Ministerio le da un tiempo prudencial para que pueda

efectuar los cambios que estos crean que son necesarios para la acreditacion.

Bloque Roka es una empresa afiliada a “PREFANICSA” que decidié ampliarse y
construir una nueva fabrica, la cual lleva solo dos afios de estar en el mercado y
no cuenta con la licencia del MITRAB, y sus trabajadores estdn expuestos a
peligros que necesitan ser controlados; por este motivo se ha realizado una
evaluacion de riesgos que permitié conocer las debilidades en la seguridad de la
empresa, y a través de un plan de accion proponer medidas de seguridad laboral
gue en conjunto con los procedimientos de trabajo seguro, son adecuados para

cada puesto de trabajo.

Se utilizaron listas de verificacion o Checklists para identificar los peligros a los
gue estan expuestos los trabajadores de Blogue Roka en base a medidas
generales de seguridad y a las condiciones que se establecen en los articulos de
la Ley 618. Mediante el analisis y estimacién de los riesgos se obtuvo que el 87%
de los riesgos son por condiciones de seguridad ya sea por contacto fisico con
herramientas, caidas a mismas o diferente nivel; por exposicién a polvos, aceites
0 grasas, por ruido o vibracién por maquinarias; y dado a las condiciones en el

trabajo existen riegos musculo-esquelético.

Se elabor6 un plan de accién que presenta las medidas preventivas o acciones
requeridas que son precisas para controlar los riesgos que se dan en cada puesto

de trabajo, sefialando quién es el responsable de la ejecucion de éste, el periodo



en el que se va a ejecutar y quienes comprobaran la eficacia de la accion. Se
disefié un mapa de riesgos el cual representa el plano de Bloque Roka, en el que
se ubican los factores de riesgos que abarcan cada puesto de trabajo. Y por ultimo,
se plantean los procedimientos de trabajo seguro detallando las medidas de
seguridad y equipos de proteccion (antes, durante y después) para cada puesto
de trabajo que lo requiera, segun el peligro al que se esta expuesto y a la

tarea/labor que ejecuta el operario.
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CAPITULO |
INTRODUCCION

La seguridad es en toda empresa, un factor importante para cualquier medio de
trabajo ya que se ocupa de detectar y controlar todas aquellas situaciones que
sean de riesgo y que podrian producir accidentes en los diferentes espacios de
trabajo; por lo cual existen normativas que son emitidas por el Ministerio del
Trabajo (MITRAB), y se encarga de supervisar que estas normas sean cumplidas
en todas las &reas de trabajo para crear un ambiente de trabajo seguro.

Bloque Roka S.A es una empresa dedicada en abastecer el mercado de la
construccion, que fabrica y comercializa productos del sistema constructivo
prefabricado con precios favorables y de excelente calidad. Entre sus productos
principales estan: losetas lisas y decoradas, blokeroka y blokepiso, adoquines

decorativos y ladrillos decorativos.

En el presente estudio se realizO una Evaluacion de Riesgos utilizando la
metodologia establecida por el MITRAB, siendo la primera accion la identificacién
de los peligros en los puestos de trabajo en el area de produccion de la empresa,;
registrando documentalmente todo lo observado en los diferentes puestos:
instalacién, maquinaria, herramientas, equipos, productos empleados, el entorno

del lugar de trabajo y las medidas preventivas existentes.

Dentro de las condiciones de riesgos evaluadas en Blogue Roka a las cuales estan
expuestos los trabajadores estan: peligro de incendio, carga fisica por
manipulacion de cargas pesadas, exposicion al ruido y vibracion de la maquinaria;

los cuales son las causas principales de riesgos.

Con el objetivo de minimizar estos riesgos se planteé un plan de accion y
procedimientos de trabajo seguro en el cual se le brinda a los trabajadores las
medidas de seguridad con las que deben ejecutar sus labores diarias, para que
estas se realicen con la menor cantidad de peligros posibles de una manera mas

eficiente y segura.
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ANTECENDENTES

Bloque Roka S.A inicia sus operaciones en 1974 en San Judas, dedicandose a la
fabricacion y comercializacion de productos de construccion entre ellos bloques,

ladrillos, losetas y prefabricados.

Actualmente es una industria dinamica, en busca de nuevos mercados, al dia con
la tecnologia y comprometida a cumplir con las expectativas de sus trabajadores,
clientes y proveedores y a pesar que continda siendo una pequefia industria tiene
una gran vision hacia el futuro. Incrementando su capacidad de produccién a
finales del 2013 por lo que decide expandirse, construyendo una fabrica a partir
del 29 de enero del 2014 ubicada en Los Brasiles, y aln no cuenta con una
evaluacion de riesgo que permita determinar aquellos factores que pueden incidir
de manera directa o indirecta como una fuente de dafio al trabajador; utilizando
las medidas de proteccion basicas y sin ningun control de registro de accidentes

laborales.
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JUSTIFICACION

El articulo 82, inciso 4 de la Constitucion Politica reconoce el Derecho de los
Trabajadores a Condiciones de Trabajo que les aseguren en especial: “La
integridad fisica, la salud, la higiene y la disminucién de los riesgos laborales para

hacer efectiva la seguridad ocupacional del trabajador”.

Es de vital importancia para Bloque Roka S.A realizar una evaluacion de riesgos
gue permita identificar los peligros a los que esta expuesto el trabajador, y ejecutar
su control basado en procedimientos de trabajo seguro, el cual tiene el propdsito
de crear las condiciones Optimas para que el trabajador pueda desarrollar su labor
eficientemente y sin riesgos, evitando sucesos y dafos que puedan afectar su
salud e integridad, el patrimonio de la entidad y el medio ambiente, y propiciando
asi la elevacion de la calidad de vida del trabajador. La investigacion se llevara a
cabo en todos los puestos de trabajo del area de produccion de la bloquera
ubicada en Los Brasiles, en el municipio de Ciudad Sandino, basandose en

metodologia establecida por el MITRAB y en la Ley 618.

La evaluacion sera de utilidad para que la empresa disponga de los
procedimientos de trabajo seguro con los cuales sus trabajadores tengan un mejor
desempefio en su area de trabajo y reduzcan los niveles de riesgos laborales.

El articulo 4 de la Ley General de Higiene y Seguridad del Trabajo, Ley 618,
establece que: “Todo empleador tiene la obligacién de adoptar e implementar
todas las medidas preventivas necesarias y adecuadas para proteger de manera
eficaz la vida y salud de las personas trabajadoras identificando los riesgos

relacionados con la exposicion a riesgos laborales durante el trabajo”.
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OBJETIVOS

Objetivo General

Realizar una evaluacion de riesgos con el fin de identificar los peligros laborales
que repercuten en la integridad fisica de los trabajadores en los puestos de trabajo
en el area de produccion de Bloque Roka S.A.

Objetivos Especificos

> ldentificar los peligros presentes dentro de los puestos de trabajo en el area
de produccion de Bloque Roka.

» Estimar los riesgos encontrados calificando su gravedad mediante el

levantamiento de matriz de riesgos.

> Establecer medidas preventivas a los riesgos no controlados por medio un

Plan de Accion.

» Proponer los procedimientos de trabajo seguro para los puestos de trabajo

del &rea de produccion con el fin de minimizar los accidentes laborales.
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CAPITULO I
MARCO TEORICO

El Ministerio del Trabajador (MITRAB) establece procedimientos basicos a seguir
para identificacién de peligros, estimacion de riesgo, valoracidon y caracterizacion
del riesgo en los centros de trabajo, que en materia de higiene y seguridad del
trabajo deben desarrollarse para proteger la seguridad y salud de los trabajadores

en el desempefio de sus tareas.!

Evaluacion de Riesgos

Una evaluacion de riesgos laborales es un proceso destinado a identificar y
localizar los posibles riesgos para la integridad fisica de los trabajadores, y
posteriormente realizar una valoracibn de éstos que permita priorizar su

correccion.

La evaluacion del riesgo debe realizarse con una periodicidad de una vez al afo
0 cada vez que se produzca un cambio en las condiciones de trabajo que puede
modificar la exposicién de trabajadores a cualquier contaminante o cuando se
haya detectado alteracién de su salud que se sospeche sean consecuencia de

una exposicion laboral.
El proceso de evaluacion de riesgos se compone de las siguientes etapas:

e Andlisis del Riesgo: existen riesgos asociados con cualquier actividad,
pero no se pueden evaluar hasta no haberlos identificado; en esta etapa se
identifica el peligro y se estima el riesgo, valorando conjuntamente la
probabilidad y las consecuencias de que se materialice el peligro. El andlisis
del riesgo proporcionara de qué orden de magnitud es el riesgo. Existen 3

tipos de andlisis de Riesgo:

1 Basado en el Capitulo I, articulo 18 numeral 4 de la Ley General de Higiene y Seguridad.
Ley N° 618.



il ==l EVALUACION DE RIESGOS Y PROCEDIMIENTOS DE m
LSS TRABAJO SEGURO EN BLOQUE ROKA S.A

o Analisis Cualitativo: emplea formas o escalas descriptivas para
describir la magnitud de las consecuencias potenciales y la
posibilidad de que éstas ocurran. Su objetivo es identificar: riesgos,
efectos y causas.

o Analisis semi-cuantitativo: se emplean indices globales de
potencial de riesgo estimado a partir de las estadisticas de plantas
semejantes o de disposicion general.

o Andlisis cuantitativo: se emplean valores numeéricos, en lugar de
escalas descriptivas empleadas en los andlisis cualitativo y semi-
cuantitativo; tanto para las consecuencias como para la probabilidad,
se emplean datos de una variedad de distintas fuentes. Su objeto es
expresar en términos probabilisticos, es decir, realizar un analisis
critico con calculos y estructuras para establecer la probabilidad de

sucesos complejos.

e Valoracién del Riesgo: una vez que se obtiene el valor de la magnitud del
riesgo, se compara con el valor del riesgo tolerable para posteriormente

realizar un juicio sobre la tolerabilidad del riesgo en cuestion.

e Side la Evaluacion del riesgo se deduce que el riesgo es No Tolerable, se

procede a Controlar el riesgo.

Al proceso conjunto de Evaluacion del Riesgo y Control del Riesgo se le denomina

Gestion del Riesgo.
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Metodologia de Evaluacion de Riesgos segun el Departamento de Higiene y
Seguridad Industrial del Ministerio del Trabajo (MITRAB)

Para la Evaluacion de Riesgo se debera iniciar con:

Valoracion de la empresa, en todas y en cada una de las areas destacando su
funcionalidad, personal, instalaciones, materias primas utilizadas, maquinas y
equipos, puntos criticos de control del proceso, medio ambiente de trabajo, si han
existido accidentes en los ultimos dos afios y si se ha efectuado o no una
investigacion de accidentes. La gestion del riesgo comienza con identificacion de
aguellas situaciones como: jornada de trabajo, exigencia laboral, procedimientos
de trabajo, procedimientos de parada de equipos por efectos de mantenimiento,
actividades y tareas profesionales en la que los trabajadores puedan correr riesgo
de exposicion. En base a lo dispuesto anteriormente se elaborara un cuestionario
y/o lista de revision que incorpore las areas y los componentes presentes,

aspectos que van hacer objeto en la evaluacion de riesgo.

En aquellas areas que al momento de evaluar se encuentre con varios factores de
riesgos dificiles de identificar; pero cuyo nivel de riesgo puede ser totalmente
distinto a otro similar se procedera a realizar un analisis independiente de las
matrices. Estos tipos de casos seran tratados de esta forma sélo cuando resulte
de interés individualizar elementos deficientes respecto a un determinado tipo de
dafio, se usara un cuestionario de revisiéon de manera individual, subdividiendo el
area de aplicacion inicial, por puestos de trabajo, operaciones u otros elementos

a considerar.

Segun el Articulo 11 del ACUERDO MINISTERIAL JCHG-000-08-09, para la
evaluacion de los puestos de trabajo con exposicion a riesgos laborales, se

deberan considerar las siguientes:

1. Descripcion de puesto de trabajo.

2. Tipo de trabajo (leve, moderado y pesado).
3. Medidas preventivas existentes.
4

Tipo de Maquinarias y Equipos
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5. Materiales y Herramientas utilizadas
6. Medio Ambiente de Trabajo

Las etapas que se consideraran en una evaluacion de riesgo seran las siguientes
a) Identificacion del peligro

b) Estimacion del riesgo o evaluacion de la exposicion

C) Valoracion del riesgo o relacion dosis respuesta

d) Caracterizacién del riesgo o control del riesgo.

Identificacion del \ \

Peligro

- Analisis del
+ Riesgo

Estimacion del
Riesgo 7

Evaluacion

del Riesgo

Valoracion del Gestion del
Riesgo Riesgo

Riesgo

Controlado /
Control del
Riesgo
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Procedimientos de Trabajo Seguro

Un procedimiento de trabajo seguro a efectos de prevencion es una guia de
actuacion con la que se consigue el nivel de eficacia prevista, a través de un
criterio establecido; es la forma correcta de llevar a cabo una actividad dentro del

area de trabajo a fin de evitar accidentes laborales.

Un procedimiento de trabajo seguro establece las normas en las que se debe
realizar un trabajo; y se debe de implementar en todos los puesto de trabajo,
tomando en cuenta las debilidades de cada uno de ellos para poder prevenir y
mitigar los riesgos, de esta manera evitar accidentes o enfermedades, por lo tanto
debe de realizarse un estudio periddico a las distintos puestos de trabajo para

determinar los riesgos de mayor peligrosidad.

Metodologia de Procedimiento de Trabajo Seguro
La metodologia para elaborar un Procedimiento de Trabajo Seguro consiste en:

e Los encargados de cada area de la empresa deben de realizar una
inspeccién a cada puesto de trabajo que tengan a su cargo, en cooperativa
con la comision mixta del area de higiene y seguridad.

e Se debe indicar los trabajos que representen mayor peligro.

e Posteriormente, se elabora una tabla con 5 columnas. Sefialar area, puesto
de trabajo, descripcion del trabajo, sector o lugar donde se realiza.?

e Separar el trabajo en tareas o fases principales y ubicarlas de manera
precisa.

e Identificar los principales peligros que estan presente en cada una de las
etapas del trabajo antes de la evaluacion de riesgo, durante y después.

e Identificar y registrar las consecuencias o dafios que podrian causar esos
peligros antes de la evaluacion de riesgo, durante y después.

e Indicar las medidas de seguridad que se han aplicado antes; las que se
aplicaran durante y después.

2 Tabla: Procedimientos de Trabajo Seguro. Pag. 10
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e Indicar los equipos de proteccion personal que se han utilizado antes, los

gue se utilizan ahora y los que deben ser utilizados para no sufrir lesiones.

e Indicar aquellas recomendaciones que se han formulado.

Procedimientos de Trabajo Seguro

Area:
Puesto de Trabajo:
Descripcién del Trabajo:

Sector/Lugar:

Peligros
Consecuencias
Acciones que se deberian de realizar en el Proceso

Tarea/Labor

Antes Durante Después

Medidas de
Seguridad del
Puesto
Equipos
Proteccion
Personal
Necesario

Observaciones:

Condiciones Laborales en una Empresa

Las condiciones laborales una empresa son aquellos aspectos del trabajo con
posibles consecuencias negativas para la integridad fisica de los trabajadores,
incluyendo aquellos aspectos ambientales y tecnoldgicos, la organizacion y el

orden del trabajo.

Se puede definir “condicion de trabajo” como cualquier caracteristica del mismo
que pueda tener una influencia significativa en la generacion de riesgos para la

seguridad y la salud del trabajador.

El capitulo Il de la Ley 618 define como Condiciones de Trabajo: “conjunto de
factores del ambiente de trabajo que influyen sobre el estado funcional del
trabajador, sobre su capacidad de trabajo, salud o actitud durante la actividad

laboral”.
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Factores de Riesgo

Los factores de riesgo laboral son condiciones que existen en el trabajo y que, de
no ser controlados podrian tener como consecuencia accidentes laborales y
enfermedades profesionales. Estan relacionados con una serie de probabilidades

Yy consecuencias.

Los factores que originan un accidente laboral se atribuyen a los que pueden
existir en el lugar de trabajo, segun la Ley 618 se dividen en:

1. Riesgos Fisicos
2. Riesgos Quimicos
3. Riesgos Biologicos.
4. Riesgos Psicosociales
5. Riesgos Ergonémicos
Equilibrio:
Trabaio Modificaciones del .| Fisico
! Medioambiente Mental
Social
Fisicas
Quimicas Efectos
Biolégicas
Psicosociales
Ergonémicas
Positivos Negativos
Favorecer Minimizar
Prevencion

11
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Riesgos Fisicos

Son todos aquellos factores ambientales que dependen de las propiedades fisicas,
tales como: ruido, temperaturas, ventilacion, iluminacion, presion, radiacion,
vibracion y factores de seguridad. Los cuales actian sobre el trabajador y pueden

producir efectos nocivos de acuerdo con la intensidad y tiempo de exposicion.
o Ruido
Es un sonido que produce dafio, el cual consiste en una variacion de presion

producida por la vibracion de un cuerpo, y que el oido humano puede detectar

como una sensacion percibida.

En todos los lugares de trabajo se produce algun nivel de ruido, pero no en todos

los casos constituyen un riesgo. Los niveles de ruido son:

Umbral de audicion (dBA) Efecto Auditivo
60 Soportables
60-80 Fatigosos
80-115 Sordera
+120 Dolorosos e Insoportables

~  w W @& H -

Alfiler que cae al suelo Susurro suave Conversar  Cortar el césped Remachar Despegue de un avidén
a reaccion
LI :
dB(A) 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 : dB(A)
Umbral de audicién Umbral de dolor
La exposicion diaria provoca una La exposicion breve puede provocar
pérdida leve auditiva. Se recomienda una pérdida auditiva permanente. Se
el uso de protectores auditivos. exige el uso de protectores auditivos
con cuidado especial.
Lq ef(posi:i(?n. diaria provoca una La exposicién breve provoca una
pérdida auditiva entre moderada y pérdida auditiva entre moderada y
severa. Se exige el uso de protectores severa, Se exige el uso de protectores
auditivos. auditivos con cuidado especial.

Segun la normativa nicaraguense, el nivel de ruido a partir de los 85dBA indicado
para 8 horas de exposicion y siempre que no se logre la disminucién del nivel
sonoro por otros procedimientos, se establecera obligatoriamente dispositivos de

proteccion personas tales como orejeras o tapones.

12
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o Ambiente Térmico

El ambiente térmico puede suponer un riesgo a corto plazo, cuando las
condiciones son extremas (ambientes muy calurosos o muy frios), esto, originan
estrés térmico. Se entiende por estrés térmico la presion que se ejerce sobre una
persona al estar expuesta a temperaturas extremas.

Segun la ley 618, las condiciones del ambiente térmico no deben constituir una
fuente de incomodidad o molestia para los trabajadores, por lo que se deberan

evitar condiciones excesivas de calor o frio.

o Vibracién

Las vibraciones comprenden todo movimiento transmitido al cuerpo humano por
estructuras sélidas capaz de producir un efecto nocivo o cualquier tipo de molestia.
El fenomeno se caracteriza por la amplitud del desplazamiento de las particulas,

su velocidad y su aceleracion.
Las causas comunes de la vibraciéon son:

= Partes de maquinas desequilibradas en movimiento.
= Flujos turbulentos de fluidos, golpes de objetos, etc.
» Maquinas y herramientas utilizadas por los trabajadores

Riesgos Quimicos

Los riesgos quimicos pueden presentarse en cualquiera de sus estados de
agregacion (solido, liquido o gas), cuya presencia en la atmosfera de trabajo
puede originar alteraciones en la salud de las personas expuestas. Dentro de este

grupo pueden estar: polvos finos, fibras, humos, nieblas, gases, vapores, etc.

Segun la Ley 618, se debe suministrar la informacién necesaria para utilizar
correctamente los productos quimicos e indicar las medidas preventivas
adicionales que deberan adoptarse en casos especiales y del uso de los equipos

de proteccion a utilizar para cada caso.
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CAPITULO 1l
DISENO METODOLOGICO

La presente investigacion de tipo no experimental, evalud los niveles de riesgo en
el area de produccion de la empresa Blogue Roka S.A; la cual se encuentra
ubicada en el Kilébmetro 17 Carretera Nueva a Ledn, con las siguientes
coordenadas geogréaficas, Managua 12.198944, -86.379630. En la figura se
muestra la zona de estudio delimitada en el mapa de la Ciudad de Managua, Los

Brasiles-Mateare.

Tipo de Estudio

El presente estudio se elabord bajo la linea de investigacidbn no experimental,
puesto que se realizé sin manipular deliberadamente las variables (instalacion,
equipos, maquinarias, trabajadores, ubicacién geogréfica, factores fisicos y
guimicos). Es decir, se trata de una investigacion donde no se hizo variar

intencionadamente las variables independientes. Unicamente se observaron los
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fendmenos, peligros, &reas con mayor incidencia tal y como se dan en su contexto

natural, para después analizarlos y obtener informacién relevante de los mismos.

Segun el propésito

Es de tipo aplicada puesto que se transformo la informacion pura, en conocimiento
atil. De manera tal, que se buscé y consolidé aquellos riesgos de Seguridad
Industrial presentes en los puestos de trabajo de la empresa Bloque Roka, esto a

su vez, permitié elaborar un plan de accion y un mapa de riesgo que:

1. Permita que todos los trabajadores de la bloquera participen en como
percibir su situacion de peligro.

2. Se conozcan e identifiquen los peligros y amenazas que se encuentran en
la entidad.

3. Se compartan ideas para tomar decisiones que actien en defensa de los
peligros encontrados.

4. Registre los eventos relevantes que han afectado negativamente a la

empresa.

Segun el nivel de conocimiento

Es de tipo descriptiva o probabilistica puesto que se observd, analizé y
posteriormente se evaluaron los riesgos y amenazas encontradas en la empresa,
para diseflar los procedimientos de trabajo seguro para cada puesto que
disminuyan los accidentes laborales. De igual manera se conocen las situaciones
y actitudes predominantes por el trabajador y el empleador a través de la

descripcion exacta de las actividades, objetos, procesos y personas.

Segun la estrategia del investigador

El estudio es de campo puesto que se evaluo de manera directa para cada puesto
de trabajo, maquinaria y procesos en Bloque Roka. Lo anterior, se obtuvo
mediante las entrevistas con los trabajadores, Checklist, para determinar de

manera confiable la informacion para lograr los objetivos propuestos.
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Herramientas a utilizar

1. Entrevistas con los trabajadores y empleadores: Permite conocer los
peligros existentes desde el punto de vista interno de la entidad, los
procedimientos de trabajo y los riesgos comunes a los cuales estan
expuestos.

2. Hojas de Verificacion: Sistematiza los riesgos y actividades a realizar, de
manera que una vez llenos sirven como registros que pueden ser revisados
posteriormente para tener constancia de las actividades llevadas a cabo en
un momento dado.

3. Excel: Es de vital importancia en el andlisis de los datos recogidos en
Bloque Roka, asi mismo dado que ofrece facilidades y mucha precision.

4. AutoCAD: Se utilizé para dibujar el Plano de la Planta de Bloque Roka,
sefalizando los puntos de riesgos dentro de la empresa.

5. Camara Digital: Se recolectaron fotografias que brindan informacion
detallada en cada uno de los puntos donde existe una alta tasa de peligro.

6. Tabla para calcular probabilidad de riesgos: Tabla proporcionada por
agentes del MITRAB, la cual estima las probabilidades de los riesgos en un
puesto de trabajo con ayuda de diferentes categorias.

7. Tabla para determinar Severidad del Dafio: Esta tabla mide el grado de
dafo sobre el trabajador en Bloque Roka.

8. Tabla de Estimacion del Riesgo: Es el resultado de la probabilidad y la
severidad del dafio, esto forma las bases para decidir si se requiere mejorar
los controles existentes o implementar nuevos; asi como la temporizacién
de las acciones.

9. Tabla guia de ilustracion de factores de riesgos: Esta tabla determina la

presencia de los agentes fisicos y clasificarlos segun su severidad y dafio.
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DESARROLLO DE LA EVALUACION DE RIESGO

A continuacion se detalla la primera etapa de la evaluacion de riesgos en la fabrica

de Bloque Roka, donde se inicia con la organizacién general de la empresa, el

namero de trabajadores y la descripcion de sus puestos de trabajo; para

posteriormente, identificar y analizar los riesgos encontrados.

Estructura Organizativa de la Empresa

Bloque Roka cuenta con 12 trabajadores (sin incluir el duefio, que es el presidente

de la empresa), los cuales estan organizados por cargo de la siguiente manera:

Presidente
(Ing. Winston
Wallace Smith)

Gerente General
(Lic. Winston

Wallace Pallais)

Contador
General
Auxiliar de
Contabilidad

L

Recursos
Humanos

Gerente de
Produccion

Ventas ;

Responsable Responsable
del de Bodegay

Mantenimiento Despachador

J

Operador de

CipETERay el Responsable
Montacarga, Magquinaria: Ladrillera Soldador P
de Losetas
Tractor y Bocat y Mezcladora |
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Puestos de Trabajo
El area de produccion cuenta con 7 puestos de trabajos, los cuales cuentan con 1

trabajador por cada puesto que laboran dentro de la fabrica; la descripcion de

éstos se detalla a continuacion:

Nombre del -
puesto: Gerente de Produccion

H Area: | Produccion H

| Jefe inmediato: || Gerente General H

Gestionar la produccion delegando funciones a los
trabajadores para asegurar el proceso de produccion,
coordinando constantemente con el responsable de
bodega y la utilizacién de la materia prima. Es el maximo
responsable del correcto funcionamiento, coordinacion y
organizacion del area de produccion de la empresa, tanto
a nivel de produccion, como a nivel de gestion del
personal obrero, con el objetivo de cumplir con la
produccion prevista en tiempo y calidad del trabajo,
mediante la eficiente administracién del departamento a
cargo.

1. Objetivo del
puesto

¢ Organizar y planificar la produccion de la empresa.

e Optimizar los procesos de trabajo dentro la planta de
produccion.

e Coordinar con la Gerencia para la seleccion de
personal, adquisicion de materiales y para el
mantenimiento de los equipos.

2. Funciones . . o
e Velar por la seguridad del trabajador desde el inicio

del Puesto hasta el término de su contrato.

e Establecer el control de calidad de cada lote de
produccion.

e Organizar y Planificar el aprovisionamiento de
materia prima y la distribucion y transporte del
producto terminado de la empresa.

a. Equipo de 1. Casco

3. Condiciones Proteccion 2. Protectores auditivos
del Puesto Personal que 3. Guantes
de Trabajo se deberia 4. Botas de proteccion
utilizar 5

. Mascarilla contra el polvo
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LnF

b. Herramientas
de trabajo

Herramientas de Oficina

que utiliza
1. Mental: Requiere un esfuerzo
mental que exige
. concentracion en periodos
c. Condiciones
iy cortos.
fisicas del e .
i 2. Fisicas: Esfuerzo esporadico
ambiente de
. gue no compromete la salud
trabajo .
del trabajador.
3. Ambiente: Favorable para el
trabajo.
1. Caidas del mismo nivel
2. Riesgos por golpes y cortes por
herramientas de oficina
d. Riesgos 3. Contacto eléctrico directo o
laborales indirecto.
4. Exposicion excesiva de polvo
5. Exposicion al ruido de la

maaquinaria
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Nombre del —
R nsabl Mantenimien
puesto: esponsable de Mante ento
H Area: i Produccién H

| Jefe inmediato: ||

Gerente de Produccion |

Realizar las actividades de mantenimiento destinadas a la
reparacion y puesta en servicio de infraestructura,

c. Condiciones

Objetivo del || instalaciones en general. Realizando una multitud de
puesto tareas en lugares muy dispares y usando una gran gama
de herramientas (tanto manuales como eléctricas) y de
medios auxiliares.
¢ Planificar, organizar, dirigir, supervisar y evaluar los
trabajos de mantenimiento que se realizan en el area
de produccién a fin de garantizar la calidad y
Funciones eficiencia requerida.
del Puesto e Realizar actividades tales como: cambio de piezas,
sustitucién, ajustes, deteccion de fallos, reparacion,
conservacion, revision, lubricacién, limpieza,
inspeccion, etc.
1. Cascos dieléctrico
a. Equipo de || 2. Protectores auditivos
Proteccion 3. Guantes
Personal que || 4. Botas de proteccién
se deberia || 5. Gafas de proteccion ocular
utilizar 6. Mascarilla contra el polvo
7. Arnés contra caidas
1. Cortadora
b. Herramientas || 2. Alicate
de trabajo || 3. Llaves fijas
o que utiliza 4. Aceite
3. Condiciones 5. Arco eléctrico
del Puesto =
de Trabajo 1. Mentales: Requiere un esfuerzo

mental que exige concentracion
en periodos cortos.

fisicas del 2. F_isica_s: exposicién a ruido_ y
ambiente de V|braC|_o_nes por parte del equipo
trabajo gue utiliza a posiciones forzadas

por periodos cortos.
3. Ambiente: favorable en lugares

abiertos.

. 1. Riegos de goles y cortes,
d. gfg?a?zs producidos por maquinas con

partes moviles.
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2. Riegos de caidas en el mismo
nivel producido por suciedad
restos de grasa Yy aceites,
herramientas propias de la
operacion, deformaciones o
irregularidades del piso y uso del
calzado inadecuado.

3. Riesgos de caidas a alturas
desde  escaleras de manos
andamio, puestos elevados o
distinto nivel.

4. Riesgos de proyeccion de
particulas derivado del uso de
determinada  maquinaria 0
herramientas.

5. Riesgos de cortes producidos
por herramientas con superficies
peligrosas.

6. Riesgos de contacto eléctrico
indirecto, producido al tocar parte
de un equipo que no deberia
estar en tension.

7. Riesgos de exposicion a ruido
por el uso de equipos Yy
herramientas ruidosas

8. Riesgos por sobreesfuerzo
debido a la elevacion y el
transporte de cargas y a los
trabajos en posturas forzadas
(agachados, brazos en alto,
cuerpo inclinado, etc.).
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Nombre del
puesto: Responsable de Bodega y Despachador
” Area: | Produccion H
| Jefe inmediato: || Gerente de Produccion “

Control total de todas las actividades relacionadas con la
bodega, asi como responsabilizarse del control de calidad
de los productos que se encuentran en ella; debe de velar
1. Objetivo del || que el local cumpla y redna las condiciones Optimas de

puesto almacenamiento; debe de llevar un control preciso de las
entradas y salidas de materias primas, asi como también
de los productos finales, quien los recibe y a quien se los
entrega.

¢ Ingresar a bodega todo el material adquirido.

e Velar por el orden y buena distribucion de los mismos.

e Distribuir y despachar la materia prima segun
formulario de entrega debidamente autorizada.

e Distribuir y despachar el producto solicitado por el
cliente segun recibo de entrega debidamente

2. Funciones autorizado.
del Puesto e Verificar que los documentos de despacho, ordenes
de embarque y consolidados, facturas de
autoconsumo y cualquier otro documento sea
debidamente autorizado.

e Llevar cuaderno de control de entradas y salidas de
bodega.

e Prestar apoyo en todas las actividades requeridas.

a Eduipo de 1. Casco
- =quipo 2. Protectores auditivos
Proteccion
3. Guantes
Personal que .
. 4. Botas de proteccion
se deberia -
- 5. Gafas de proteccion ocular
utilizar :
6. Mascarilla contra el polvo
3. Condiciones b. g:rran:rlzgza_tcs) 1. Planillas de registros
del Puesto rabaj 2. Articulos de oficina
: que utiliza
de Trabajo
1. Mentales: Requiere de
- concentracion en largos
c. Condiciones . . Ny
- periodos de tiempo y supervision
fisicas del
: constante de sus labores.
ambiente de S S .
) 2. Fisicas: exposicion a ruido y
trabajo . . ; :
vibracion, asi mismo a
movimientos constante por todas
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. Ambiente: ambiente normal de

las areas de produccion y
periodos cortos de esfuerzo por
levantamiento de objetos.

trabajo pero con agotamiento por
movimiento continuo.

d. Riesgos
laborales

Riegos de golpes y cortes
Riegos de caidas en el mismo
nivel producido por herramientas
de mano, deformaciones o
irregularidades del piso y uso del
calzado inadecuado

Riesgos de proyeccion de
particulas derivado del uso de
determinada  maquinaria 0
herramientas.

Riesgos por contaminacion
guimica (polvo).

Riesgos por sobreesfuerzo
debido a la elevacion y el
transporte de cargas y a los
trabajos en posturas forzadas
(agachados, brazos en alto,
cuerpo inclinado, etc.).
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Nombre del
puesto: Conductor de Montacargas, Tractor y Bocat
” Area: | Produccion H
| Jefe inmediato: || Gerente de Produccion “

Realizar todas aquellas actividades asociadas con el
movimiento y almacenamiento de materias primas y
productos terminado de un lugar a otro; asi mismo
determinar las operaciones de carga y descarga de estos.
Ademas, debe verificar antes de iniciar su jornada de
labores. Los niveles de agua, aceite, combustibles del
equipo, asi como el buen funcionamiento de sus
componentes para la buena realizacion de sus
actividades.

1. Objetivo del
puesto

e Operar el vehiculo para estibar productos vy
mercancias en el area de almacenamiento conforme
al plano de distribucion de acuerdo con las normas de
seguridad establecidas para tal efecto.

e Reportar a su jefe inmediato las fallas técnicas o
mecanicas que presente el vehiculo llenando un
checklist diario, a su vez, participar en la aplicacion
de medidas preventivas para el correcto manejo de
los productos que transporta.

e Llevar una bitacora del vehiculo y vigila su
mantenimiento tanto preventivo como correctivo.

e Mantener limpio el vehiculo para asegura su buen
funcionamiento al menos una vez por semana.

2. Funciones
del Puesto

a. Equipo de || 1. Casco
Proteccion 2. Botas de Seguridad
Personal que || 3. Guantes de Proteccién
se deberia || 4. Chaleco
utilizar 5. Gafas de Proteccion
b. Herramientas
3. Condiciones de _t_rabajo N/A
del Puesto que utiliza
de Trabajo 1. Mental: Requiere un esfuerzo
mental que exige concentraciéon
c. Condiciones en periodos cortos.
fisicas del || 2. Fisicas: Esfuerzo esporadico
ambiente de gue no compromete la salud del
trabajo trabajador.
3. Ambiente: Favorable para el
trabajo.
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d. Riesgos
laborales

1. Caida de altura de personas

mientras se encuentra sobre la
plataforma en una posicion
elevada.

Atrapamiento en alguna parte
del montacargas o0 contra
estructuras, paredes o techos en
las que se deba realizar algun
trabajo.

Contacto eléctrico directo o
indirecto con lineas eléctricas en
areas de baja tension.

Riesgos de proyeccion de
particulas derivadas del
ambiente en el que se trabaja.
Riesgo musculo-esquelético por
posturas estaticas por largo
periodos de trabajo.
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Nombre (_iEI Operador de Maquinarias (Ladrillera y Mezcladora)
puesto:
H Area: i Produccion |

| Jefe inmediato: ||

Gerente de Produccion |

1. Objetivo del

puesto

Montar, operar y atender todas aquellas maquinas que se
localizan en el &rea de produccion, asi mismo su revision
periodica para su buen funcionamiento y levantamiento de
reportes de dafios y desperfectos.

2. Funciones

del Puesto

Operar las maquinarias y asi mismo encargarse de
notificar los fallos para darle el mantenimiento
adecuado a éstas utilizando herramientas de mano.
Registrar datos de produccion y operacion en forma
especifica.

Mueve controles para encender, detener o ajustar
maquinaria y equipo que tritura, esmerila, pule o
mezcla materiales.

Desaloja y quita materiales atorados u otros objetos
de maquinaria y equipos por medio de herramientas
de mano.

3. Condiciones

del Puesto
de Trabajo

1. Casco
2. Guantes de proteccion
. 3. Botas de seguridad
a. Equipo de .
. 4. Tapones auriculares
Proteccion P
Personal que 5. Gafas de proteccion
. 6. Ropa de Trabajo (Mono de
se deberia .
i trabajo o ropas que sean
utilizar . .
comodas no demasiado anchas
para que no se enganche en
miembros de movimiento).
b. Herramientas
de trabajo N/A
que utiliza
1. Fisicas: Buena vista, oido,
buena coordinacién y capacidad
- de efectuar de manera segura
c. Condiciones . .
- las funciones necesarias para el
fisicas del o
: uso de la maquinaria.
ambiente de ) ;
. 2. Mentales: capacidad de
trabajo

comprender y aplicar las normas
establecidas, las reglas y las
precauciones de seguridad.
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3. Ambiente: estd expuesto a

ruidos y vibraciones constantes
debido a la distancia entre la
maquinaria 'y el panel de
operacion.

d. Riesgos
laborales

wnN

ok

Riegos derivados por el uso de

magquina.
Riegos de explosién o incendio.
Riesgos derivados de

componentes de la maquina
(panel de control).

Riesgos de lesiones personales.
Caida por desnivel.
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Nombre del puesto: Soldador
H Area: i Produccion H
| Jefe inmediato: || Gerente de Produccion |

1. Objetivo del || Mantener en buen estado todo lo referente a estructuras
puesto metalicas dentro del area de produccién de la empresa.

e Identificar la maquinaria y/o equipo a utilizar,
los accesorios e insumos a emplear y la preparacion
2. Funciones de la superficie.
del Puesto e Con toda esta informacion, prepara el lugar del
trabajo, ubica los materiales a unir o cortar y los
equipos a emplear.

a. Equipo de || 1. Careta para Soldar (Pantalla)
Proteccion 2. Guantes de cuero
Personal que || 3. Mandil de Cuero
se deberia || 4. Polainas
utilizar 5. Botas de seguridad
b. I(;|eerrarrtlrlzgg(s) 1. Arco eléctrico
2. Cortadora

que utiliza

1. Mentales: requiere de periodos
corto de concentracién para la
realizacion del trabajo.

2. Fisicas: mantenimiento de una
misma postura por periodos

3. Condiciones ambiente de continuos, realiza_ci(')n_, de
del Puesto trabajo esfugrzp bruscgs_y ejecucion de
de Trabajo movimientos rapidos de forma
repetidas.

3. Ambiente: ambiente de trabajo
abierto y cémodo.

c. Condiciones
fisicas del

1. Caidas al mismo nivel producida
por obstaculos en zonas de paso

2. Cortes y Golpes por objetos en
manipulacion

3. Cortes, golpes con objetos o
material almacenado y
herramientas

4. Contacto eléctrico debido a la
utilizacibn de equipos de
soldadura eléctrica y contactos
eléctrico directo e indirecto

d. Riesgos
laborales
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LnF

5.

Incendio debido a la presencia
de ignicion y de materiales
combustible (llama, chispas,
escoria, etc. y aceites, grasa,
disolventes etc.).

Quemaduras por contacto con
objetos calientes que se estén
soldando.

Exposicion a radiaciones no
ionizantes
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Nombre del puesto: Responsable de Losetas
H Area: i Produccion H
| Jefe inmediato: || Gerente de Produccion |

Encargado del cuidado de las losetas, asi mismo de
1. Objetivo del || darles ubicacién y vigilar que el movimiento de estas se

puesto realice de la forma mas segura para que el producto no
sufra ningun dafio al momento de ser trasportado.

e Mantener orden de las losetas al momento de ser
ubicadas en el &rea que deben de ser almacenadas.

e Evitar que el producto sufra algun dafio al momento
de ser trasportado.

e Planificar el lugar de la colocacién de losetas
terminadas.

e Mantener humedas las losetas para una mejor
calidad del producto y evitar que se dafien por el calor
del sol.

2. Funciones
del Puesto

a. Equipo de Proteccion || 1. Casco
Personal que se| 2. Botas de seguridad
deberia utilizar 3. Guantes de proteccion

b. Herramientas de

trabajo que utiliza Planillas de Registro

1. Mental: Requiere un esfuerzo
mental que exige concentraciéon
en periodos cortos.

2. Fisicas: Requiere esfuerzo fisico
alto por el movimiento de losetas
de un lugar a otro.

3. Ambiente: Favorable.

c. Condiciones
fisicas del
ambiente de
trabajo

3. Condiciones
del Puesto 1. Caidas al mismo nivel por suelo
de Trabajo irregular.

2. Atrapamiento en alguna parte
del cuerpo o contra estructuras
o suelo.

3. Riesgo musculo-esquelético por

d. Riesgos largos periodos de trabajo que
laborales requieren bastante esfuerzo
fisico.

4. Riesgos de proyecciéon de
particulas de polvo derivadas del
ambiente en el que se trabaja.

5. Caida de objetos en
manipulacion.
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Resultados de Andlisis Cualitativo de los Factores Fisicos y Quimicos

Por medio de la realizacion del andlisis cualitativo se logré identificar en Bloque
Roka los diferentes riesgos a los que los trabajadores estan expuestos durante su

estadia en la fabrica, en los que figuran los siguientes:
o Ambiente Térmico

Fuera de la planta, el ambiente
de los trabajadores esta
expuesto a altos niveles de
calor, debido a que la fabrica
de Bloque Roka se encuentra
ubicada en una zona de clima
arido. La planta es un galeron
semicerrado con 3 puertas de
6mts de ancho, el cual permite

que se mantenga totalmente
fresco dentro de la planta, por lo que el operario no estd expuesto a los rayos
solares durante la mayor parte de la jornada laboral, el area de secado de los
productos terminados con aditivos se ubican fuera del galerén, al aire libre, por lo
cual la exposicion al calor en esa area es alto a lo largo de la jornada laboral.

o Ruido y Vibraciéon

Los trabajadores estan expuestos a diversas escalas de ruido y vibracién que
transmite la maquina ladrillera, por lo tanto, mediante un analisis comparativo entre
las especificaciones técnicas de la maquina ladrillera y los niveles de decibeles
permitidos en la ley 618, se obtuvo que el riesgo por exposicion a ruido durante el
proceso productivo varia el cual varia entre los 90 y 95 dB(A)3, por lo cual el
empleador facilita diversos equipos de proteccion (tapones auditivos) para que los

3 Escala comparativa entre lo establecido por la ley y la especificaciones técnicas de la maquina
ladrillera.
Anexo: Especificaciones Técnicas de Maquina Ladrillera. Pag. 22.
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trabajadores puedan laborar con su debida proteccién; asi como también los
niveles de vibracién que varian entre 50 a 90 Hz*, a los cuales estan expuestos el
operador de la maquina ladrillera y los conductores (Conductor General,
Conductor del Bocat, Tractor y Montacargas), por lo que dada estas condiciones
de trabajo los operadores deberén estar expuestos a lapsos laborales de tiempos
cortos.

o Polvo

Debido a la ubicacion geografica de la fabrica y al disefio en que se construyo, los
trabajadores estan expuestos en toda su jornada laboral, a un nivel excesivo de

polvo ambiental provocando enfermedades pulmonares como la neumoconiosis.
o Grasas y Aceites

El responsable de mantenimiento esta expuesto a tener contacto con grasas y
aceites cuando necesita realizar cambio de balinera en la méquina ladrillera; al

igual que los conductores cuando verifican el estado del motor del vehiculo.
o Aditivos

La manipulacién de diversos aditivos utilizados en la fabricacion de sus diversos
productos en los cuales figuran: SWEET MIX®. Este es correctamente manipulado
y almacenado en los ciclos de produccién recordando siempre el buen manejo de

este para evitar accidentes.

4 Escala comparativa entre lo establecido por la ley y la especificaciones técnicas de la maquina
ladrillera.

Anexo: Especificaciones Técnicas de Maquina Ladrillera. Pag. 22.

5 Anexo: Aditivo Sweet Mix. Pag. 20
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Evaluacion de Riesgos

Identificacion de Peligros

Para la etapa de identificacion de los peligros se recopil6 la informacion basica de
la empresa: su organigrama y la descripcion de los puestos de trabajo en el area
de produccion. Posteriormente, basandose en la observacién directa, se
verificaron las condiciones de seguridad existentes en los puestos de trabajo.

Como segunda herramienta se utilizaron listas de chequeo (Checklist), para
identificar los peligros en los puestos y las condiciones de seguridad basadas en

las disposiciones de la Ley 618.

Para finalizar esta etapa, se detallan los resultados analizados de la observacion
directa y de las listas de chequeo.

Resultados del andlisis de la Observacién Directa

Por medio de la observacion directa y mediante una lista de verificacion se analizé
gue cada uno de los puestos estéa fuera del rango de los requerimientos para que
el trabajo se realice de manera Optima y segura. Asi también, que los equipos de
proteccion personal en cada puesto, no son utilizados de manera obligatoria para

la realizacién de las operaciones.®

Resultado del andlisis de Checklist segun Ley 618

Luego de analizar el Checklist segun la ley, aplicados a los diferentes puestos de
trabajo en el area de produccién, se obtuvo las siguientes condiciones actuales en
materia de seguridad del trabajo y se elaboré la siguiente tabla que muestra un

resumen sobre el cumplimiento de las condiciones evaluadas:

6 Anexos: Tabla 1: Identificacion de Riesgos. Pag. 1
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Resultados de la lista de verificacion aplicadas a Bloque Roka segun
articulos de la Ley 6187
- Total de No No
Total de Condiciones Condiciones Cumple Cumple | Aplica
Obligaciones de empleador 5 4 1
Orden, o limpieza y 3 2 1
mantenimiento
Seguridad estructural 2 2
Suelos, techos y paredes 1 1
Pasillos 2 1 1
Puertas y salidas 3 3
Abastecimiento de agua 4 2 2
Ruidos 1 1
Sefializacion 10 7 3
De la prevencion y proteccion
. . 7 4 1 2
contra incendios
Riesgo eléctrico baja tension 3 3
Radiaciones no ionizantes 3 3
Maquina de elevacién vy
2 1 1
transporte
Sustancias quimicas en
: . . 1 1
ambientes industriales
De la seguridad de los
. ) 2 2
equipos de trabajo
De los equipos de proteccién 4 1 3
personal
De los equipos e
: . o 1 1
instalaciones eléctricas
Del peso maximo de la carga
3 2 1
manual a transportar
Total 57 40 13 3
Porcentaje de cumplimiento 70.17%
Porcentaje de no cumplimiento | 22.80%
Porcentaje de no aplica 5.26%

De las 57 condiciones evaluadas para verificar la situacion actual de la empresa
en cuestién de seguridad en el area de produccion de Blogue Roka, el 70.17% de
los articulos analizados son cumplidos en su totalidad, aunque con algunas
observaciones. Se tiene ademas que el 22.80% de éstas disposiciones no se

cumplen de manera obligatoria.

7 Anexo: Tabla 2: Verificacion de Condiciones segun Ley 618. Pag. 3
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Segun los peligros encontrados para cada puesto de trabajo dentro del area de produccion, se realiza a continuacion el

andlisis del peligro por puesto:

Gerente de Produccion

Actividades)

1- Trabajo en la
computadora.
2- Recorrido por la

empresa y coordinacion
con los trabajadores.

3- Verificar el
control del proceso
productivo y el trabajo
que esté realizando el
operario.

Peligros’

1.1- Contacto  con
herramientas de
oficina.

2.1- Caidas por
desnivel.

2.2- Exposicion a

polvo en el ambiente.

3.1- Exposicion  al
ruido de maquinaria.

Causas)

1.1- Uso
innadecuado de
articulos o
herramientas de oficina

2.1- Obstaculos en
el camino u oficina

2.2- Clima arido,
ambiente natural
polvoso

3.1- Magquina
Ladrillera en uso.

Efectos)

1.1.1-
1.1.2-

1.1.3- Cortes leves

Lesiones

Hematomas

2.1.1- Lesionesde
leves a graves
2.1.2- Hematomas
2.1.3- Raspones
2.1.4- Fracturas

2.2.1- Enfermedades
respiratorias

2.2.2- Ardorenla
garganta

3.1.1- Fatiga auditiva
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Responsable del Mantenimiento
e ™)
§ '8 A 'g 1.1- Uso innadecuado de | (8 1.1.1- Lesiones h
| N . et
S 2 3 herramientas de § 1.1.2- Hematomas
> e &) mantenimiento. (17|
5 - 1.1- Golpes y Cortes 1.1.3- Cortes leves
<T (‘L IVerlf.lcacmn del estado con her.ramientas de | 131. Quemaduras
el équipo. mantenimiento. 1.2- _ Equipos leves
1.2- Contacto eléctrico energizados. 1.21- Choques
2- Realizacion del directo e indirecto. eléctricos
mantenimiento al equipo. 1.3- . Caidas por 1.3—. Obstaculos en el 131- Lesiones de leves
desnivel. camino. a graves
3-  Comprobacién  del 1.4-  Atrapamientos 1392- Hematomas
estado del equipo. > por partes moviles de > 1.4-  Partes en 1.41- Golpes
maquinas. movimiento de o .
21- Exposicion a magquinaria. 1.4.2- Lesiones de leves
aceites y grasas agraves
i 2.1.1- Enfermedades de
2.2- Exposicion a 21- Magquinaria sucia. la piel
polvo en el ambiente. P
24 Posturas . N 2.2.j- _ Enfermedades
estaticas. 2.2;3. tCl|m:1 | Iarldo, respiratorias
ambiente natural polvoso :
3.1- Movimientos 222 Ardor en la
repetitivos. garganta
32-  Exposicion al 3.1 Y 3.2- In.co.rrecta 3.1.1- Lesiones en la
ruido de maquinaria. p05|0|9n . y movimientos espalda
ergonomicos. 3 ;
34 Exposicion a 3.1.2- Fatiga muscular
vibracion de maquinaria 3.2.1- Fatiga auditiva
41 y 42-  Maquina 3.3.1- Alteraciones en
Ladrillera en uso. sist nervioso
\ 7\ 7\ \, J
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Responsable del Bodega y Despachador
(o 4. Verificacion 'g 1.1-  Contacto con |[@  1.1- Uso innadecuado de | '8 A
. . |- el
E inventario .de bodega vy 2 herramientas de mano. % herramientas de mano. E’ 111- Lesiones.
> productos finales. & O 1]
g 1.1.2- Hematomas.
=T . 1:2- Ca.idas a 1.2- . Obstaculos en el 113 Cortes leves.
2- Supervision del diferente nivel. camino. i
producto terminado  en 1.2.1- Lesiones de leves
zona de ubicacién. N _ _ a graves.
2.1- EXpOSICI.C')n a 2.1- . Clima arido, 1292. Hematomas.
polvo en el ambiente. ambiente natural polvoso.
3. Despachar y 21.1- Enfermedades
verificar la materia prima o respiratorias °
. =5 - -
o el producto terminado. > 3.1 N Movimientos > 3.1 o Incorrectos. _ pulmonares.
P repetitivos. movimientos y posiciones 212- Ardor an la
musculo-esqueléticos. garganta.
4- Apoyo extra a o .
actividades que requieran 41 Ex;:305|_0|on_ al o . 3.1.1- Fatiga muscular.
de su ayuda. ruido de maquinaria. 41- Maquina Ladrillera 411- Fatiga auditiva.
en uso.
\ 7\ 7\ 7\, v
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Conductor de Montacargas, Tractor y Bocat
(9 @ 11.  Postura estatica % 1.1-  Incorrectos (8 111- Fatiga muscular.
- _ L. L. b=
8 %’ 1.2-  Exposicién a ||a  movimientosy posiciones || g  121. Enfermedades
% 1. Transporte  de ||&  Polvo en el ambiente. © musculo-e-squelehcois..- Lt pulmonares,
<  material en toda la fabrica 1.3-  Exposicion a 1.2 Clima arido, neumoconiosis.
vibraciones del vehiculo. ambiente natural polvoso. 1.3.1- Aturdimiento
1.4. Atrapamiento  de 1.3- Vehiculo nervioso.
miembros por parte del industrial en uso. 1.4.1- Lesiones.
2- q ;:Teqﬁfeol del vehiculo, o] contra 1.4- Espacios 142. Hematomas.
estado del vehiculo. estructuras. angostos u obstaculos en
el camino.
2.1.1- Lesicnes.
> 21- Caidas amismoy >
. . 1 . -
diferente nivel. 2.1- Desnivel al 2.1.2- Hematomas.
29, Contacto eléctrico montarse en el vehiculo u 2.21- Choques
directo o indirecto. obstaculos en el camino. electricos.
; 2.3.1- Enfermadadesen
P 2.2- Equipos . "
2.3- Exposicion a . quip la piel, dermatitis.
aeites y grasas. energizados.
2.3- Revision del
motor del vehiculo.
\, \ g\ g\ v
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Operador de Maquinaria (Ladrillera y Mezcladora)
(@ rg 11-  Golpes y Cortes A r§ 1.1-  Incorrecta A ':8 1.1.1- Lesiones. A
E 2 por herramientas de 3 manipulacibn  de las 3]-’_, 112- Hematomas.
= & mano. O herramientas de mano. w
=] 1.1.3- Cortes Leves.
& 1.2- Caidas a mismo y 1.2- Obstaculos en el )
diferente nivel. camino. 1.21- Lesiones de leves
- a graves,
1 , O.perar , la 1.3- Contacto eléctrico 1.3y 1.4- Equipo
Maqullnjrla) (denlcljera 31 directo o indirecto. energizado. 1.2.2- Hematomas
ezcladora esde e
; 1.3.1- Choques
Panel de Control. 1.4- Incendio cléctricos.
1.5- Clima arido, 141 g
15. Exposicién a ambiente natural polvoso. | -4.1- Quemaduras
. eves.
olvo en el ambiente. 1.6y1.7- Magquina
> P [ > Y ‘ 1.5.1- Enfermedades
1.6- Exposicién a Ladrillera en pulmonares
Ruido funcionamiento. neumoconio,sis
1.7- Exposicién a 1.8- Movimientos 1.6.1- Sordera temporal.
Vibraciones musculo-esqueléticos 169. Fati diti
o .6.2- Fatiga auditiva.
1.8-  Movimientos repetitivos. _
Repetitivos 1:7.1- AItergmones en el
sistema nervioso y en el
equilibrio.
1.8.1- Fatiga muscular.
\. \ J \ J\ y
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Soldador
(§ (8  14- Caidas al mismo )[%  1.4-  Obstaculos en el ][4  1.1.1- Lesiones A
g= e . tn . =
S % nivel g comine j:"_: 1.1.2- Hematomas
2 o 21  Golpes y Cortes ||©  2.1- Usoinnadecuadode ||™ 5. 4. cortes leves
& 1-  Preparacion de la con  herramientas de herramientas de
superficie del lugar de mantenimiento cortantes. mantenimiento. 2.1.2- Hematomas
trabajo donde se soldara. 2.2-  Contacto eléctrico 2.2-  Equipos 2'2'1'. Choques
directo e indirecto. energizados. eléctricos
2- Corte y unién de 2.3-  Quemaduras por 2.31- Uso innadecuado |2'3' y 2.4- Quemaduras
piezas a través del manipulacion de de maquina de soldar. eves
soldador. herramienta de soldar. 232y2.4 Contacto 2.5._1- Afectaciones en
[ > 2.4-  Exposicion a > de chispas cuando se la piel
ik : Incendios. esta soldando. 2.5.2- Afectaciones
3- Revisién de las piezas <ual
soldadas. 2.5-  Exposicion a 25 Uso de visuales
Radiaciones ho herramienta de soldar. 26.1y271- Lesiones
lonizantes. 26 y 27- Incorrecta en la espalda .
2.6-  Posturas posicidn y movimientos 2.6.2 y|2'7'2' Fatiga
estaticas. ergonomicos. muscular
2.7-  Movimientos 31.  Clima arido 3.1.1- Enfermedades de
iti ' ; la piel
repetitivos ambiente natural polvoso P
3.1-  Exposicion a 3.21- Enfermedades
polvo en el ambiente. respiratorias
3.2.3- Ardorenla
garganta
\ s \ 7\ 7\ /

40



. i
EVALUACION DE RIESGOS Y PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO SEGURO EN BLOQUE ROKA S.A m

Responsable de Losetas

rg rg 1.1- Golpes vy Cortes‘ r% 1.1 y1:2- Obstaculosen | (g 1.1.1- Lesiones. h
E o por objetos en el camino. § el camino. g 1.1.2- Cortes leves.
= o i O i 1.2.1- Hematomas.
2 1 Verificar las ||& 1.2 _ Caidas a _
2 losetas finalizadas de la desnivel. 2.1- Maquina

produccién. Ladrillera en 2.1.1- Fatiga auditiva.

funcionamiento. :
2.1-  Exposicién a 22 'y 23 Fatiga
i muscular.

2- Almacenar  las Ruido.

losetas finalizadas en el 2.2-  Esfuerzo Fisico. |2'2 ty 2'?" lpa;ga de

: ; o osetas inalizadas vy )

area correspondiente. 53 Movimientos Tovimentos asculo. gh1lhlone|1£rggermedades

> Repetitivos. > esqueléticos  repetitivos neumoconiosis.

3- Supervisar el constantes. 3.1.2- Ardorenla

estado de las losetas 31-  Exposicion a garganta

finalizadas. polvo en el ambiente. 31.  Clima arido

ambiente natural polvoso

\, . 7\ \ v
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Estimacién del Riesgo

Luego de identificar los peligros para cada puesto de trabajo y de analizar las causas y efectos que éstos provocan, se

detalla a continuacion la estimacién de los riesgos valorandose a partir de su probabilidad y severidad®:

Evaluacion de Riesgos en el Puesto del Gerente de Produccién en Blogue Roka S.A

m

Condicionesde Seguridad Fisico
Puesto de Factor riesgo: Contacto con Caidas a mismo o Ruido Polvo
Trabajo heramientas de Oficina diferente nivel
Condiciones Indicador Valor Indicador | Valor Indicador Valor Indicador Valor
La frecuencia de exposicion al Riesgos es
: mayor que media jomada Sl 16.66 Sl 16.66 Sl 125 sl 12.5
R Medidas de control ya implantadas son sl 0 NO 16.66 NO 125 NO 12.5
E adecuadas
N Se cumplen los requisitos legales 'y las) 16.66 NO 16.66 NO 125 NO 12,5
T recomendaciones de buenas practicas
E Proteccion suministrada por los EPP N/A NA NO 125 NO 12,5
Tiempo de mantenimiento de los EPP NA A NA WA
D adecuada
E Condiciones inseguras de trabajo NO 0 Sl 16.66 Sl 125 Sl 12.5
P ;Ii':l;z::':dares sensibles a deteminados NO 0 NO 0 sl 125 3l 12.5
R -
o Fa!los en los con:lpune.r!tes de los equipos, NA A NO 0 NO 0
D asi como en los dispositivos de proteccién
u Actos inseguros de las personas (errores no
c intencionados o violaciones intencionales de NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
[+] los procedimientos establecidos)
| — -
° Se l!emn estadisticas de accidentes de NA NA NA NA
N trabajo
Total 33.32% 66.64% 75% 75%
Probabilidad de Ocurrencia: CUALITATIVO - ALGUNAS ALGUNAS SIEMPRE O CAS| SEMFRE O CASI
CUANTITATIVO ocasiones | ME® | ocasiones | MEDI smwRe | ALTA SIEVPRE ALTA
- o - HEMATOMAS AFECTACIONES BNFERM.
Severidad de dafio por cada factor de Riesgo ¥ CORTES LD LESIONES LD AUOTVAS D FULMONARES D
Estimacion de Riesgo TOLERABLE TOLERABLE IMPORTANTE IMPORTANTE
Valoracién del Riesgo CATEGORIA 5 CATEGORIA 3 CATEGORIA 2 CATEGORIA 2

8 Anexos:

Condiciones para calcular la Probabilidad de Ocurrencia del Riesgo. Pag. 15

Determinar la Severidad de Dafio. P4g. 16
Determinar la Estimacién de Riesgo. Pag. 16
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Evaluacién de Riesgos en el Puesto del Responsable de Mantenimiento en Bloque Roka S.A
Condiciones de Seguridad Fisicos Musculo esqueléticos
Puesto de Factor riesgo: Contacto por herramientas de| Contacto eléctrico Caidas a mismo o Atrapamlefqlo con . . L . - Movimientos
. o . o ) . partes méviles de Ruido Vibracion Aceites y grasas Polvos Postura estéatica e
Trabajo mantenimiento directo e indirecto diferente nivel N repetitivos
maquina
Condiciones Indicador Valor Indicador | Valor | Indicador |Valor| Indicador |Valor| Indicador | Valor| Indicador | Valor| Indicador | Valor| Indicador | Valor| Indicador [ Valor| Indicador | Valor
R La frecuencia de exposicién al
E Riesgos es mayor que medial NO 0 Sl 10 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 Sl 11.11 Sl 11.11 SI 14.28 Sl 14.28
s jornada
P |Medidas de control ya implantadas NO 10 NO 10 NO 10 si 0 si 0 si 0 NO 1111 NO 11 NO 1428 NO 1428
o son adecuadas
N Se cumplen los requisitos legales
S y las recomendaciones de buenas NO 10 NO 10 NO 10 NO 14.28 SI 0 SI 0 NO 1111 NO 1111 NO 14.28 NO 14.28
A practicas
B — —
L :gjéem"’” suministrada por los NO 10 NO 10 NO 10 N/A NO 111 NO 1111 NO 1111 NO 111 N/A N/A
E
Tiempo de mantenimiento de los NO 10 NO 10 NO 10 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
D EPP adecuada
E Condiciones inseguras de trabajo SI 10 SI 10 Sl 10 NO 0 NO 0 NO 0 Sl 11.11 SI 11.11 S| 14.28 Sl 14.28
Trabajadores sensibles al
M deterrjninados riesgos ! Sl 10 SI 10 Sl 10 Sl 14.28 Sl 11.11 Sl 11.11 Sl 11.11 Sl 11.11 Sl 14.28 Sl 14.28
A
N Fallos en los componentes de los|
T equipos, asi como en los NO 0 NO 0 NO 0 N/A NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 N/A N/A
£ dispositivos de proteccion
N Actos inseguros de las personas
| |(erores o intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 sl 1111 S 11.11 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
M violaciones intencionales de los
| procedimientos establecidos)
E -
N |58 [llewan estadisticas  de NO 10 NO 10 NO 10 NO 1428 nNo  |1111 NO 1111 NO 1111 NO 1111 NO 1428 No |14.28
T accidentes de trabajo
[e] Total 70% 80% 70% 42.84% 44.44% 44.44% 77.77% 77.77% 85.68% 85.68%
Probabilidad de Ocurrencia: CUALITATIVO| SIEEMPRE O CASI ALTA SEMPREOCASI[ , . |sEwPREOCASI , | AlGunas | | AleuNas | o [ ALGUNAS [ | SEMPREO CASI| L [SEMPREOCASI | SEWPREOCASI| | L | SEMPREO | L
- CUANTITATIVO SEMPRE SIEVPRE SIEMPRE VECES VECES VECES SIEVPRE SIEVPRE SIEMPRE CASI SIEMPRE]
Severidad de dafio por cada factor de HEMATOMAS o UEMADURAS b HEMATOMAS b CORTES Y b SORDERA b AFECTACIONES o |eneervioePel| LD ENFERM. o DOLORES Y b DOLORES Y o
Riesgo Q HEMATOMAS NERVIOSAS : PULMONARES LESIONES LESIONES
Estimacién de Riesgo MODERADO IMPORTANTE IMPORTANTE MODERADO MODERADO MODERADO MODERADO MODERADO IMPORTANTE IMPORTANTE

43
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Evaluacion de Riesgos en el Puesto del Responsable de Bodega y Despachador en Blogue Roka S.A
Condiciones de Seguridad Fisico Musculo-Esquelético
Puesto de Factor riesgo: . . —
. Caidas a mismo o . Movimientos
Trabajo Golpes y Cortes . . Ruido Polvo ..
diferente nivel Repetitivos
Condiciones Indicador Valor | Indicador | Valor Indicador | Valor Indicador Valor Indicador | Valor
La f ia d icion al Ri
a frecuencia de gxposmlon al Riesgos NO 0 NO 0 NO 0 S| 1111 S| 14.28
R es mayor que media jornada
E . .
S Medidas de control ya implantadas son S| 0 NO 125 S| 0 NO 11.11 NO 14.28
adecuadas
P .
0 Se cumplen los requisitos legales y lasf 11.11 NO 12.5 NO 11.11 NO 11.11 NO 14,28
N recomendaciones de buenas practicas
S D Proteccion suministrada por los EPP NO 11.11 N/A NO 11.11 NO 11.11 N/A
g E 'Ia’l(;aerzﬂzd:e mantenimiento de los EPP N/A N/A N/A N/A N/A
Ié Z Condiciones inseguras de trabajo sl 11.11 sl 125 sl 11.11 sl 11.11 sl 14.28
Trabajadores sensibles a determinados
c aby) ' : SI 11.11 SI 12.5 SI 11.11 SI 11.11 S| 14.28
D H Riesgos
EA Fallos en los componentes de los
D equipos, asi como en los dispositivos de NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 N/A
BO proteccion
OR -
D Actos inseguros de las personas (errores
E no intencionados o wolaciones si 11.11 si 12,5 sI 11.11 NO 0 NO 0
G intencionales de los procedimientos
A establecidos)
Se llevan estadisticas de accidentes de
v trabajo NO 11.11 NO 125 NO 11.11 NO 11.11 NO 14.28
Total 66.66% 75% 66.66% 77.77% 85.68%
Probabilidad de Ocurrencia: CUALITATIVO - ALGUNAS SIEMPRE O SIEMPRE O CASI SIEMPRE O CASI SIEMPRE O CASI
MEDIA ALTA ALTA ALTA ALTA
CUANTITATIVO VECES CASI SIEMPRE| SIEMPRE SIEMPRE SIEMPRE
. ~ . HEMATOMAS AFECTACIONES ENFERM. LESIONES
Severidad de dafio por cada factor de Riesgo Y CORTES LD LESIONES LD AUDTIVAS D PULMONARES LD MUSCULARES D
Estimacion de Riesgo TOLERABLE MODERADO IMPORTANTE MODERADO IMPORTANTE
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Evaluacion de Riesgos en el Conductor de Montacargas de Bloque Roka S.A
Condiciones de Seguridad Quimico MUSCLfls)—
esquelético
Factor riesgo: . . i s
Puesto'de 9 Caida a mismo o diferente Atrapam'lento por parte Contacto eléctrico .
Trabajo ; del vehiculo o contra . . Polvo Posturas Estaticas
nivel directo o indirecto
estructuras
Condiciones Indicador Valor Indicador Valor Indicador |Valor Indicador Valor] Indicador |Valor
La frecuencia de exposicion al
Riesgos es mayor que media SI 10 NO 0 NO 0 SI 10 SI 14.28
C jornada
o Medidas de control ya|
N implantadas son adecuadas NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 NO 14.28
D
U Se cumplen los requisitos
cT legales y las recomendaciones Sl 0 NO 10 Sl 0 NO 10 NO 14.28
TR de buenas practicas
oA i6 ini d |
R C Proteccién suministrada por los NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 N/A
T EPP
DO Tiempo de mantenimiento de los
NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 N/A
ER EPP adecuada
M Y Condiciones inseguras de trabajo SlI 10 NO 0 NO 0 Sli 10 NO 0
© Trabajadores - sensibles  a s 10 sl 10 S| 10 s 10 s 14.28
N B determinados Riesgos
T O Fallos en los componentes de
A C los equipos, asi como en los NO 0 NO o NO 0 NO 0 N/A
C A dispositivos de proteccion
AT .
R Actos inseguros de las personas
G (errores - no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
A violaciones intencionales de los
s procedimientos establecidos)
' Se llevan — estadisticas  de NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 NO 14.28
accidentes de trabajo
Total 70% 50% 50% 80% 71.4%
Probabilidad de Ocurrencia: CUALITATIVO| SIEMPREO ALGUNAS ALGUNAS SIEMPRE O CASI SIEMPRE O
- CUANTITATIVO CASI SIEMPRE ALTA VECES MEDIA VECES MEDIA SIEMPRE ALTA | casisevere | ALTA
Severidad de dafio por cada factor de HEMATOMAS ENFERM. LESIONES
Riesgo Y LESIONES b LESIONES b QUEMADURAS| LD PULMONARES LD | yuscuLares b
Estimacion de Riesgo IMPORTANTE MODERADO TOLERABLE MODERADO IMPORTANTE
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Evaluacion de Riesgos en el Puesto del Responsable de Operador de Maquinarias (Ladrillera y Mezcladora) en Bloque Roka S.A
Condiciones de Seguridad Fisico MUSleI?-
. Esquelético
Puesto de Factor riesgo: ” " P —
. Caidas a mismo o Contacto eléctrico . . . L. Movimientos
Trabajo Golpes y Cortes ) . h o Incendio Ruido Vibracion Polvo L
diferente nivel directo o indirecto Repetitivos
Condiciones Indicador | Valor | Indicador | Valor | Indicador | Valor Indicador Valor | Indicador | Valor Indicador Valor Indicador Valor | Indicador | Valor
La frecuencia de exposicion al
Riesgos es mayor que media NO 0 Sl 10 Sl 10 NO 0 Sl 10 Sl 10 NO 0 Sl 14.28
s jornada
OL [Meddas de control yal o 10 NO 10 NO 10 sl 0 NO 10 NO 10 NO 10 NO 14.28
P A implantadas son adecuadas
E D L
R R Se cumplen los requisitos
Al legales y las recomendaciones NO 10 NO 10 NO 10 S| 0 NO 10 NO 10 NO 10 NO 14.28
DL de buenas practicas
oL — —
R E Proteccion - suministrada - por NO 10 NO 10 NO 10 sl 0 sl 0 NO 10 NO 10 N/A
los EPP
R —
Tiempo de mantenimiento de
[E) A los EPP adecuada NO 10 NO 10 NO 10 Sl 0 NO 10 NO 10 NO 10 N/A
y |Condiciones inseguras  de sl 10 sI 10 NO 0 NO 0 sl 10 NO 0 s 10 NO 0
M trabajo
A M Trabajadores  sensibles  a
. . Sl 10 Sl 10 Sl 10 NO 0 Sl 10 NO 0 Sl 10 Sl 14.28
QE determinados riesgos
Uz Fallos en los componentes de
I C los equipos, asi como en los NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 N/A
N L dispositivos de proteccién
A A Actos inseguros de las
R D personas (errores no
I O intencionados o0 violaciones NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 Sl 10 Sl 10 Sl 10 NO 0
AR intencionales de los
S A procedimientos establecidos)
~ |Se [llewan estadisticas de NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 NO 14.28
accidentes de trabajo
Total 70% 80% 70% 10% 80% 70% 80% 71.4%
. . SIEMPRE O
Probabilidad de Ocurrencia: SEMPREOCASI| -, | SEMPREO | , . |SEMPREOCASI| , o\ | carasveces | Basa cASI ALTA | SEVPREOCASI |\ | SEMPREOCASI [  _. | SEMPREO | , o\
CUALITATIVO - CUANTITATIVO SIEMPRE CASI SIEMPRE SIEMPRE SIEMPRE SIEMPRE SIEMPRE CASI SIEMPRE
Severidad de dafio por cada factor de | HEMATOMAS Y b LESIONES b UEMADURAS b UEMADURAS b SORDERA o ALTERACIONES o ENFERM. b DOLORES Y b
Riesgo CORTES Q Q NERVIOSAS PULMONARES LESIONES
Estimacion de Riesgo MODERADO MODERADO IMPORTANTE TOLERABLE IMPORTANTE IMPORTANTE IMPORTANTE IMPORTANTE
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Evaluacién de Riesgos en el Puesto del Soldador de Blogue Roka S.A.

Condiciones de Seguridad Quimicos Musculo esqueléticos
" . B . . . P " uemaduras por o L
Puesto de Factor riesgo: Caidas a mismo o diferente | Cortes y Golpes con objetos |Contacto eléctrico directo Q . . P . Radiaciones no . Movimientos
. " . L . manipulacion de Incendio X Polvos Postura estatica o
trabajo nivel en manipulacién e indirecto . lonizantes repetitivos
herramienta de soldar
Condiciones Indicador Valor Indicador Valor Indicador Valor Indicador Valor Indicador Valor Indicador Valor Indicador Valor Indicador Valor Indicador Valor
La frecuencia de exposicion
al Riesgos es mayor que| NO 0 Sl 10 Sl 10 S| 10 Sl 10 SI 10 S| 10 Sl 14.28 Sl 14.28
media jornada
Medidas ~de control ya NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 si 0 NO 10 NO 10 NO 14.28 NO 14.28
implantadas son adecuadas
Se cumplen los requisitos
legales 'y fas| NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 si 0 NO 10 NO 10 NO 14.28 NO 14.28
recomendaciones de buenas
practicas
Proteccion suministrada por| NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 sl 0 sl 0 NO 10 N/A N/A
s los EPP.
Tiempo de mantenimiento de|
o P NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 SI 0 SI 0 NO 10 N/A N/A
L los EPP adecuada
Condiciones inseguras de|
D 9 Sl 10 Sl 10 Sl 10 NO 0 NO 0 Sl 10 Sl 10 Sl 14.28 Sl 14.28
A trabajo
D |Trabajadores sensibles & sl 10 NO 0 NO 0 S| 10 NO 0 sI 10 sl 10 S| 14.28 S| 14.28
o determinados riesgos
R Fallos en los componentes
de los equipos, asi como en NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 N/A N/A
los dispositivos de proteccién
Actos inseguros de las
personas (errores no|
intencionados o \iolaciones SI 10 SI 10 NO 0 SI 10 NO 0 Sl 10 NO 0 NO 0 NO 0
intencionales de los|
procedimientos establecidos)
Se llevan estadisticas de|
" . NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 NO 14.28 NO 14.28
accidentes de trabajo
Total 80% 80% 70% 80% 20% 70% 80% 85.68% 85.68%
Probabilidad de Ocurrencia: SIEMPRE O CAS| SIEMPRE O CASI SIEMPRE O CASI SIEMPRE O CASI SIEMPRE O CASI SIEMPRE O CAS| SIEMPRE O CASI SIEMPRE O
CUALITATIVO - CUANTITATIVO SIEMPRE ALTA SIEMPRE ALTA SIEMPRE ALTA SIEMPRE ALTA | RARASVECES | BAJA SIEMPRE ALTA SIEMPRE ALTA SIEMPRE ALTA | casisievpre | ALTA
Severidad de dafio por cada factor de CORTES Y AFECTACIONES ENFERM. DOLORES Y DOLORES Y
Riesgo LESIONES LD HEMATOMAS LD QUEMADURAS D QUEMADURAS D QUEMADURAS D VISUALES D PULMONARES LD LESIONES D LESIONES D
Estimacion de Riesgo MODERADO MODERADO IMPORTANTE IMPORTANTE TOLERABLE IMPORTANTE MODERADO IMPORTANTE IMPORTANTE
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EVALUACION DE RIESGOS Y PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO SEGURO EN BLOQUE ROKA S.A

Evaluacion de Riesgos en el Puesto del Responsable de Losetas en Bloque Roka S.A

Condiciones de Seguridad Fisico Musculo-Esquelético
Puesto .
Factor riesgo: i i imi
de g Golpes y Cortes Calqias a mlgmo 0 Ruido Polvo Esfuerzo Fisicos Mommlgptos
trabajo diferente nivel Repetitivos
Condiciones Indicador Valor | Indicador | Valor Indicador | Valor Indicador |Valor| Indicador | Valor | Indicador | Valor
La frecuencia de exposicion al
Riesgos es mayor que media| Sl 10 Sl 10 NO 0 Sl 10 Sl 14.28 Sl 14.28
jornada
Medid d trol
R |Vedidas de - sonrel Yal o no 10 NO 10 NO 10 NO 10 S| 0 sI 0
E implantadas son adecuadas
S Se cumplen los requisitos
P legales y las recomendaciones NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 Si 0 Sl 0
g de buenas practicas
IS Proteccion suministrada por los NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 N/A N/A
A EPP
B Tiempo de mantenimiento de
NO 10 NO 10 NO 10 NO 10 N/A N/A
L los EPP adecuada
E  [Condiciones inseguras  de S| 10 SI 10 sI 10 sI 10 S| 14.28 sI 14.28
trabajo
D [Trabajadores sensibles & sI 10 SI 10 SI 10 SI 10 NO 0 NO 0
E determinados riesgos
Fallos en los componentes de
L los equipos, asi como en los NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 N/A N/A
O dispositivos de proteccion
S Actos  inseguros de las
E personas (errores no,
T intencionados 0 \olaciones NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
A intencionales de los
S procedimientos establecidos)
llevan isti
se [llewn estadsticas de| 10 NO 10 NO 10 NO 10 NO [1428] nNo |14.28
accidentes de trabajo
Total 80% 80% 70% 80% 42.84% 42.84%
Probabilidad de Ocurrencia: SEMPREO CASI| | 1a SIEMPRE O aLta | SBMPREOCASI| o | parasveces | alta | ALGUNAS | o | ALGUNAS | o
CUALITATIVO - CUANTITATIVO SIEMPRE CASI SIEMPRE SIEMPRE VECES VECES
Severidad de dar?o por cada factor de | HEMATOMAS Y b LESIONES LD AFECTACIONES b ENFERM. b DOLORES Y b DOLORES Y D
Riesgo CORTES AUDITVAS PULMONARES LESIONES LESIONES
Estimacion de Riesgo IMPORTANTE MODERADO IMPORTANTE IMPORTANTE MODERADO MODERADO
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Resultados de la Estimacién del Riesgo

Basandose en la estimacion del riesgo, se ha calificado el grado del riesgo segun
su severidad y probabilidad de ocurrencia para posteriormente establecer las
medidas preventivas en el control de riesgos segun la urgencia con la que se
deben de adoptar, se observa en la siguiente tabla de forma jerarquizada los

resultados de la etapa anterior:

Jerarguizacion de la Estimacion del Riesgo
Estimacion del Riesgo | Cantidad total del .
segun prioridad riesgo por factor BRI Bl [RIESEE
Intolerable 0 N/E
7 Condiciones de Seguridad
6
Importante 3 Quimicos
7 Musculo-esquelético
9 Condiciones de Seguridad
2
Moderado 5 BTTaes
2 Musculo-esquelético
6 Condiciones de Seguridad
0
Tol I .
olerable 0 Quimicos
0 Muasculo-esquelético
0 Condiciones de Seguridad
- 0
Trivial 0 Quimicos
0 Musculo-esquelético

Como se puede observar en la tabla anterior, los riesgos que predominan son
debido a condiciones de seguridad. Se realiza un diagrama de pastel en el cual se

aprecie el total de cada estimacion de riesgo.
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Lnr

% DE CADA ESTIMACION DE RIESGO

INTOLERABLE: _ - IMPORTANTE; 0%
0%

TRIVIAL; 0%

MODERADO; 38%

El diagrama demuestra que un 49% de los riesgos son clasificados como

“Importantes”, seguido de un 38% por riesgos “Moderados”, en el cual se

abarcan peligros por condiciones de seguridad (golpes o cortes por manipulacion

de objetos, caidas a mismo o diferente nivel, contacto eléctrico...), por riesgos

fisicos (ruido y vibracion), quimicos (polvo o0 aceites y grasas) y musculo-

esquelético (posicion estatica y movimientos repetitivos).

Estos resultados expresan que se requiere de una necesidad de mejora mediante

un plan de control y procedimientos de trabajo seguro que establezcan las

medidas de control para reducir el riesgo aplicandose en la menor brevedad de

tiempo posible.
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Evaluacion de Riesgos por Puesto de Trabajo

A continuacion se realizé una evaluacion de riesgos por cada puesto de trabajo, valorando y analizando el control que

existe por cada peligro y si existe procedimiento de trabajo seguro para éste.

Gerente de Produccién

EVALUACION DE RIESGOS
Localizacion: Area de Produccion Evaluacién
Act|V|dad/Puestodgtrabajo: Inicial B | Seguimiento | ] Medidas Procedimiento | Informacion Riesgo
Gerente de Produccion ; ; s
: ; preventivas de trabajo / Formacion | controlado
Trabajadores expuestos: Fecha de la evaluacion: :
: . . / peligro para este sobre este
Mujeres: Hombres: 1 Marzo del 2016 identificado eliaro aliaro
NO Peligro Probabilidad | Consecuencia | Estimacién de Riesgo pelig pelig Si No
Identificado | B [ M| A|ILD| D [ED|[ T [TL[M][IM]IN
Golpes y
Cortes con — — —
1 herramientas O X OX O OO0 X O0O0 NO N/A Sl O X
de Oficina
Caidas a
2 | gierne (|0 R O/R O OO0 R O O O] No N/A | 0 X
diferente
nivel
E
3?0 0 MO K OO0 OO X O NO NO NO 0 K
4 Eg‘ﬁ,%ss'c'ona 00K OX O|O0OO00O0R O NO N/A NO 0 X
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Resumen de la Evaluacion de Riesgo en el Puesto del Gerente de Produccion

1. Golpes por herramientas de Oficina
1.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro dentro de la empresa.

1.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

1.3 Formacion e informacién sobre este peligro
El gerente de produccion informa al trabajador sobre la importancia del uso del

equipo de proteccion para la seguridad del mismo.

2. Caidas por desnivel
2.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro dentro de la empresa.

2.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

2.3 Formacion e informacion sobre este peligro
No se da informacidn sobre este peligro.

3. Exposicion a polvos
3.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

3.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este trabajo.

3.3 Formacion e informacion sobre este peligro
No se da informacién de este peligro.

4. Ruido
4.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

4.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No hay procedimientos para este trabajo.

4.3 Formacién e informacion sobre este peligro
No se da informacion acerca de este peligro.
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Responsable de Mantenimiento

EVALUACION DE RIESGOS

Localizacion: Area de Produccién Evaluacioén
Actividad / Puesto de trabajo: - . . ., .
o Inicial B | Seguimiento | [] Medidas I Informacion Riesgo

Requnsabledel Mantenimiento _ preventivas Procedlmlento e [ e

Trabajadores expuestos: Fecha de la evaluacion: Ineliaro de trabajo para sobre este

Mujeres: Hombres: 1 Febrero del 2016 ideﬁtifi%ado este peligro peligro

NO Peligro Probabilidad | Consecuencia | Estimacion de Riesgo Si No
Identificado BI[MJ[A[LD[DJED[T[TL]IMI]IM]IN
Golpes y Cortes
por = | e e 7

1 herramientas de OO0 X X O 0O|00X0DOA0 NO N/A Sl O X
mantenimiento
Contacto

2 | eléctrico directo X ] 4 Sl NO Sl O [X]
e indirecto
Caidas a mismo -

3 o diferente nivel NO N/A NO O x|
Atrapamientos
por partes

4 | méviles e/ X OO0 XK OO0 X OO NO N/A Sl O
maquinas

5 | el 40 M OO0 K OO0 0 X O O NO NO NO 0 K
Exposicion a

6 | Viracion OXK OOXK O|/O0OO0XODO NO NO NO 0 K
Exposicion a

7| aceites y grasa OO0 XK XK OOOO0X O 0O NO NO NO O

8 | ohvos /00 R® O O/O0O0RX OO NO N/A NO 0 K
Posturas

9 | estaticas OO0 X OX OOOO0O0RX O S N/A S] O
Movimientos

101 epetitivos OO0 X OX OOOO0O0RX O S N/A Sl X O
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Resumen de la Evaluacién de Riesgo en el Puesto del Responsable de

Mantenimiento

1. Golpes y Cortes por herramientas de mantenimiento
1.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro dentro de la empresa.

1.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

1.3 Formacién e informacion sobre este peligro
El gerente de produccion informa al trabajador sobre la importancia del uso del

equipo de proteccion para la seguridad del mismo.

2. Contacto eléctrico directo e indirecto
2.1 Medidas Preventivas
Se realizan las acciones necesarias para realizar cualquier trabajo de

mantenimiento eléctrico, se apagan breaker y se tiene una varilla polo tierra en
caso de emergencia.

2.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No existen procedimientos de trabajo para este peligro

2.3 Formacion e informacién sobre este peligro
El gerente informa sobre las acciones que se deben de tomar al momento de

realizar algun mantenimiento para evitar cualquier tipo de riesgos que este peligro

pueda generar.

3. Caidas a mismo y diferente nivel
3.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro dentro de la empresa.

3.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

3.3 Formacion e informacidon sobre este peligro
No se da informacion sobre este peligro.
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4. Atrapamientos por partes moviles de maquinas

4.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

4.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

4.3 Formacion e informacién sobre este peligro
El gerente informa acerca de los riegos que pueden ocurrir y esta al tanto de los

trabajadores para que estos cumplan y sigan las instrucciones.

5. Ruido
5.1 Medidas preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

5.2 Procedimiento de trabajo
No hay procedimientos para este trabajo.

5.3 Formacion e informacion sobre este peligro
No se da informacion acerca de este peligro.

6. Vibracién
6.1 Medidas preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

6.2 Procedimiento de trabajo
No hay procedimientos para este trabajo.

6.3 Formacion e informacién sobre este peligro
No se da informacién acerca de este peligro.

7. Exposicion a aceites y grasas
7.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

7.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No existen procedimientos para este trabajo.

7.3 Formacion e informacidn sobre este peligro
No se da informacién acerca de este peligro.
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8. Exposicion a polvos

8.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

8.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este trabajo.

8.3 Formacion e informacion sobre este peligro
No se da informacién de este peligro.

9. Posturas estaticas
9.1 Medidas preventivas
Se les da tiempos de descanso después de cada cierto tiempo de trabajo para que

realicen estiramientos y caminatas cortas.

9.2 Procedimiento de trabajo para este peligro
No aplica para este trabajo.

9.3 Formacion e informacion sobre este peligro
El gerente les da informacion sobre este peligro y les da el tiempos necesario para

realizas los estiramientos y caminatas cortas.

10.Movimientos repetitivos
10.1 Medidas preventivas
No aplica para este peligro.

10.2 Procedimiento de trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

10.3 Formacién e informacidn sobre este peligro
El gerente les brinda la informacion necesaria sobre las consecuencias que se

generas al realizar un movimiento repetidas veces sin tomar un descanso, para

gue los empleados realicen descansos.
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Responsable de Bodega y Despachador

EVALUACION DE RIESGOS
Localizacién: Area de Produccioén Evaluacion
Actividad / Puesto de trabajo: i A . . - .
Responsable de Bodega y Despachador Inicial B | Seguimiento | ] Med|dgs Procedlmlfento Informac!(?n Riesgo
: : preventivas de trabajo, / Formacion | controlado
Trabajadores expuestos: Fecha de la evaluacion: .
; . . / peligro para este sobre este
Mujeres: Hombres: 1 Febrero 2016 identificado eliaro aliaro
NO Peligro Probabilidad | Consecuencia | Estimacién de Riesgo pelig pelig Si No
Identificado | B [M | A [ID[DJED|TJ[TL][M[IM]IN
Golpes y
Cortes por - - -
L | herramientas | K OX O O|0O O 0O ad NO N/A S O X
de mano
Caidas a
mismo o
2 | giferente O0X XK OO|O0O0X O 0O NO N/A NO O X
nivel
3 | Ruido O0XOX OO0O00XK O NO NO NO O X
4 "0 0 R|R O OO0 KOO N N/A NO 0 ®
Movimientos
5 | repetitivos O0XOX OO000XK O N/A N/A S X 0O
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Resumen de Evaluacion de Riesgo en el Puesto del Responsable de Bodega

y Despachador

1. Golpes y cortes por herramientas de mano
1.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

1.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

1.3 Formacién e informacion sobre este peligro
El gerente de produccion informa al sobre la importancia del uso del equipo de

proteccion para la seguridad del mismo.

2. Caidas por desnivel
2.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro dentro de la empresa.

2.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

2.3 Formacion e informacién sobre este peligro
No se da informacién sobre este peligro.

3. Ruido
3.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

3.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No hay procedimientos para este trabajo.

3.3 Formacion e informacion sobre este peligro
No se da informacién acerca de este peligro.

4. Exposicion a polvos
4.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

4.2 Procedimiento De Trabajo para este peligro
No aplica para este trabajo.

4.3 Formacién e informacion sobre este peligro
No se da informacion de este peligro.
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5. Movimientos repetitivos

5.1 Medidas Preventivas
No aplica para este peligro.

5.2 Procedimiento De Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

5.3 Formacion e informacion sobre este peligro
El gerente les brinda la informacion necesaria sobre las consecuencias que se

generas al realizar un movimiento repetidas veces sin tomar un descanso, para

gue los empleados realicen descansos.
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Conductor del Montacargas, Tractor y Bocat

EVALUACION DE RIESGOS

Localizacion: Area de Produccion Evaluacion
Actividad / Puesto de trabajo:
Conductor de Montacargas, Tractor y | Inicial K | Seguimiento | ] Medidas Procedimiento Informacion / Riesgo
Bocat preventivas de trabajo, para Formacion controlado
Trabajadores expuestos: Fecha de la evaluacion: / peligro este peli’gro sobre este
Mujeres: Hombres: 1 Febrero 2016 identificado peligro
NO Peligro Probabilidad | Consecuencia | Estimacion de Riesgo Si No
Identificado BIM[A[LD[DJ[ED[T[TLIM[IM]IN
| Cifwenemvs |0 O ®|0 ® 0|0 00 ® O o o o o ®
Atrapamiento
por parte del
Montacargas,
2 |mactoryBocat, | B OO0 X OO 0OX OO NO NO S O X
o contra
estructuras
Contacto
3 | eléctrico directo X X Sl N/A Sl
e indirecto
4| b *l0 0 WK O O|O00OR OO N NIA NO 0 N
5 |Posturaestatica | [ O K| O X OO0 O O X O Sl N/A Sl X O
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Resumen de Evaluacion de Riesgos en el Puesto del Conductor del

Montacargas, Tractor y Bocat

1. Caidas al mismo
1.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

1.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

1.3 Formacién e informacion sobre este peligro
No se da informacién sobre este peligro.

2. Atrapamientos por partes moéviles de maquinas
2.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

2.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

2.3 Formacion e informacion sobre este peligro
El gerente informa acerca de los riegos que pueden ocurrir y esta al tanto de los

trabajadores para que estos cumplan y sigan las instrucciones.

3. Contacto eléctrico directo e indirecto
3.1 Medidas Preventivas
Se realizan las acciones necesarias para ejecutar cualquier trabajo de

mantenimiento eléctrico, se apagan breaker y se tiene una varilla polo tierra en
caso de emergencia.

3.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No existen procedimientos de trabajo para este peligro.

3.3 Formacion e informacién sobre este peligro
El gerente informa sobre las acciones que se deben de tomar al momento de

realizar algun mantenimiento para evitar cualquier tipo de riesgos que este peligro

pueda generar.
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4. Exposicion a polvos

4.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

4.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este trabajo.

4.3 Formacion e informacion sobre este peligro
No se da informacién de este peligro.

5. Posturas estaticas
5.1 Medidas Preventivas
Se les da tiempos de descanso después de cada cierto tiempo de trabajo para que

realicen estiramientos y caminatas cortas.

5.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este trabajo.

5.3 Formacion e informacidn sobre este peligro
El gerente les da informacién sobre este peligro y les da el tiempo necesario para

realizar los estiramientos y caminatas cortas.
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Operador de Maquinarias

EVALUACION DE RIESGOS
Localizacion: Area de Produccion Evaluacién
Actividad / Puesto de trabajo:
Operador de Maquinarias (Ladrillera y | Inicial B | Seguimiento | ] Medidas Procedimiento | Informaciéon Riesgo
Mezcladora) preventivas de trabajo, / Formacion | controlado
Trabajadores expuestos: Fecha de la evaluacion: / peligro para este sobre este
Mujeres: Hombres: 1 Febrero 2016 identificado peligro peligro
NO Peligro Probabilidad | Consecuencia | Estimacién de Riesgo Si No
Identificado | B[ M| A [ID[DJED|T[TL][M][IM]IN
Golpes y
1 |Cortes por|{[d O X O O /0O Od O Od NO N/A SI O X
objetos
Caidas a
mismo 0 o o - o
2 | diferente O0X X OO|OO0X O 0O NO N/A NO O | K
nivel
Contacto
eléctrico — — — —
3 | directo 00X OX O/O000X O s NO S| 0O | X
indirecto
4 | Incendio XK OO0 X OO X O 0O O SI N/A SI X O
5 | Ruido O0XOX OO00XK O NO NO NO O X
6 | Vibracion O 0 XIO XM O O0O0 K O NO NO NO O X
Exposicion a
7 pOR,OS O0XOX OO00XK O NO N/A NO O X
Movimientos
8 | Repetitivos | O KO XK OO0 0O O X O N/A N/A SI X | O

. i
EVALUACION DE RIESGOS Y PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO SEGURO EN BLOQUE ROKA S.A m

63



: =] EVALUACION DE RIESGOS Y PROCEDIMIENTOS DE -
| TRABAJO SEGURO EN BLOQUE ROKA S.A

Resumen de Evaluacion de Riesgos en el Puesto del Operador de

Maquinarias (Ladrillera'y Mezcladora)

1. Golpes por herramientas de mantenimiento
1.1 Medidas Preventivas
No hay dentro de la empresa medidas preventivas para este peligro.

1.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

1.3 Formacion e informacién sobre este peligro
El gerente de produccion informa al trabajador sobre la importancia del uso del

equipo de proteccion para la seguridad del mismo.

2. Caidas a mismo o diferente nivel
2.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro dentro de la empresa.

2.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

2.3 Formacién e informacidn sobre este peligro
No se da informacién sobre este peligro.

3. Contacto eléctrico directo e indirecto
3.1 Medidas Preventivas
Se realizan las acciones necesarias para realizar cualquier trabajo de

mantenimiento eléctrico, se apagan breaker y se tiene una varilla polo tierra en
caso de emergencia.

3.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No existen procedimientos de trabajo para este peligro.

3.3 Formacion e informacién sobre este peligro
El gerente informa sobre las acciones que se deben de tomar al momento de

realizar algin mantenimiento para evitar cualquier tipo de riesgos que este peligro

pueda generar.
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4. Incendio

4.1 Medidas Preventivas
Si existen medidas preventivas, las sefializaciones estan en lugares especificos

del area de trabajo para su facil visualizacién al momento de un sinestro.

4.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

4.3 Formacion e informacion sobre este peligro
El gerente informa acerca de como se debe de proceder al momento de un

siniestro.

5. Ruido
5.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

5.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No hay procedimientos para este trabajo.

5.3 Formacion e informacién sobre este peligro
No se da informacién acerca de este peligro.

6. Vibracién
6.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

6.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No hay procedimientos para este trabajo.

6.3 Formacién e informacidon sobre este peligro
No se da informacién acerca de este peligro.

7. Exposicion a polvos
7.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

7.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este trabajo.

7.3 Formacién e informacion sobre este peligro
No se da informacion de este peligro.
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8. Movimientos repetitivos

8.1 Medidas Preventivas
No aplica para este peligro.

8.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

8.3 Formacién e informacion sobre este peligro
El gerente les brinda la informacion necesaria sobre las consecuencias que se

genera al realizar un movimiento repetidas veces sin tomar un descanso, para

gue los empleados realicen descansos.
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Soldador
EVALUACION DE RIESGOS
Localizacion: Area de Produccion Evaluacién
égﬂjv;gﬁcri/Puestodetrabajo: Inicial X | Seguimiento | [ Medidas Procedimiento Informacion / Riesgo
: ; = preventivas : Formacion controlado
Trabajadores expuestos: Fecha de la evaluacion: 3 de trabajo, para
; . . / peligro - sobre este
Mujeres: Hombres: 1 Febrero 2016 . e este peligro ;
= = : - = : identificado peligro
NO Peligro Probabilidad | Consecuencia | Estimacién de Riesgo Si No
Identificado BIMJ[A|ID[DJ|ED|[T[TL][M][IM]IN
Caidas a mismo o o -
L o diferente nivel O o X 0O OO0 0 X OO0 NO N/A NO O X
Golpes y Cortes
por
2 herramientas de 00X X O0O|00XK OO0 NO N/A Si O B
mantenimiento
Contacto
3 leléctricodirecto | 0 O K| O X OO O O X O Sl NO Sl O X
e indirecto
Quemaduras
por
4 'manipulacionde | O XK | O X OO O O X 0O NO NO Sl O X
herramienta de
soldar
5 | Incendio X O OO X OO K O O O Sl N/A Sl X O
Radiaciones no
9 | Ionizantes 00K OXR O|O0O0O0R O S| NO S| O X
Exposicion a
6 | Dolvos O0KR KR OO OORKODODO NO N/A NO 0 X
7 | Posturaestatica | [ [ O O g g g O Sl N/A Sl X O
Movimientos
8 O0XOX OO00X 0O N/A N/A S X 0O

repetitivos
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Resumen de Evaluacion de Riesgos en el Puesto del Soldador

1. Caidas al mismo nivel
1.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro dentro de la empresa.

1.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

1.3 Formacion e informacion sobre este peligro
El gerente de produccion informa al trabajador sobre la importancia del uso del

equipo de proteccion para la seguridad del mismo.

2. Golpes y cortes por objetos de mantenimientos
2.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro dentro de la empresa.

2.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

2.3 Formacién e informacion sobre este peligro
El gerente de produccion informa sobre los peligros que existen por cortes.

3. Contacto eléctrico directo e indirecto
3.1 Medidas Preventivas
Se realizan las acciones necesarias para realizar cualquier trabajo de

mantenimiento eléctrico; se apagan breaker y se tiene una varilla polo tierra en
caso de emergencia.

3.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No existen procedimientos de trabajo para este peligro.

3.3 Formacion e informacion sobre este peligro
El gerente informa sobre las acciones que se deben de tomar al momento de

realizar algin mantenimiento para evitar cualquier tipo de riesgos que este peligro

pueda generar.
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4. Quemaduras por manipulacion de herramientas de soldar

4.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro dentro de la empresa.

4.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

4.3 Formacion e informacion sobre este peligro
No se da informacién sobre este peligro.

5. Incendio
5.1 Medidas Preventivas
Si existen medidas preventivas, las sefializaciones estan en lugares especificos

del &rea de trabajo para su facil visualizacién al momento de un sinestro.

5.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

5.3 Formacion e informacion sobre este peligro
El gerente informa acerca de como se debe de proceder al momento de un

siniestro.

6. Radiaciones no ionizantes
6.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

6.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No hay procedimientos para este trabajo.

6.3 Formacion e informacion sobre este peligro
El encargado informa al trabajador acerca de los peligros y como prevenirlos para

gue éste ocupe las herramientas necesarias al momento de realizar su trabajo.

7. Exposicion a aceites y grasas
7.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

7.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No existen procedimientos para este trabajo.

7.3 Formacion e informacién sobre este peligro
No se da informacion acerca de este peligro.
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8. Exposicion a polvos

8.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

8.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este trabajo.

8.3 Formacién e informacién sobre este peligro
No se da informacién de este peligro.

9. Posturas estaticas
9.1 Medidas Preventivas
Se les da lapsos de descanso después de cada cierto tiempo de trabajo para que

realicen estiramientos y caminatas cortas.

9.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este trabajo.

9.3 Formacion e informacidon sobre este peligro
El gerente les da informacién sobre este peligro y les da el tiempo necesario para

realizas los estiramientos y caminatas cortas.

10.Movimientos repetitivos
10.1 Medidas Preventivas
No aplica para este peligro.

10.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

10.3 Formacion e informacion sobre este peligro
El gerente les brinda la informacion necesaria sobre las consecuencias que se

genera al realizar un movimiento repetidas veces sin tomar un descanso, para que

los empleados realicen descansos.
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Responsable de Losetas

EVALUACION DE RIESGOS

Localizacién: Area de Produccion

Evaluacién

Actividad / Puesto de trabajo:

Responsable de Losetas Inicial X | seguimiento | [] Medidgs Procedimignto Informacjc?n Riesgo
; B preventivas de trabajo, / Formaciéon | controlado
Trabajadores expuestos: Fecha de la evaluacion: Ineliare ara este sobre este
Mujeres: Hombres: 1 Febrero 2016 ideIr)\tifi?:ado P cliaro aliaro
NO Peligro Probabilidad | Consecuencia | Estimacion de Riesgo pellg pellg Si No
Identificado | B [M [ A |ILD|[D[ED|[ T [TL[MJ[IM]IN
Golpes y
1 |Cortes por |0 O X | O O g g g O NO N/A SI O X
objetos
Caidas a
mismo o :
2 | diferente 00 KK OO|O0O0X O O NO N/A s 0 K
nivel
Exposicion a
3 | Dolvos O0ROXR OOOOR O NO N/A NO 0 X
4 | Ruido OO0 X OX OO 00X O NO NO NO O X
5 e |0R OO0 R O/O0OKOO| s NO S| MO
Movimientos — — —
6 | Repetitvos | XM O|0 ® OO0 O ® O O] NA N/A i K O

=
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Resumen de la Evaluacion de Riesgos en el Puesto del Responsable de

Losetas

1. Golpes por herramientas de mano
1.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro dentro de la empresa.

1.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

1.3 Formacion e informacion sobre este peligro
El gerente de produccion informa al trabajador sobre la importancia del uso del

equipo de proteccion para la seguridad del mismo.

2. Caidas por desnivel
2.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro dentro de la empresa.

2.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

2.3 Formacién e informacion sobre este peligro
No se da informacién sobre este peligro.

3. Ruido
3.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

3.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No hay procedimientos para este trabajo.

3.3 Formacion e informacidon sobre este peligro
No se da informacion acerca de este peligro.

4. Exposicion a polvos
4.1 Medidas Preventivas
No hay medidas preventivas para este peligro.

4.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este trabajo.

4.3 Formacién e informacion sobre este peligro
No se da informacion de este peligro.
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5. Esfuerzo fisico

5.1 Medidas Preventivas
Serealiza el trabajo en grupos para reducir el esfuerzo por trabajador y accidentes.

5.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No hay procedimientos para este trabajo.

5.3 Formacién e informacién sobre este peligro
El gerente informa acerca de los riesgos y supervisa el trabajo para que se realice

de acuerdo a las medidas dichas por éste.

6. Movimientos repetitivos
6.1 Medidas Preventivas
No aplica para este peligro.

6.2 Procedimiento de Trabajo para este peligro
No aplica para este peligro.

6.3 Formacion e informacién sobre este peligro
El gerente les brinda la informacion necesaria sobre las consecuencias que se

genera al realizar un movimiento repetidas veces sin tomar un descanso, para que

los empleados realicen descansos.
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Luego de obtener los resultados de la evaluacion de riesgos, se procede a formular medidas o acciones preventivas con el

fin de proponer un plan de control que ayude a disminuir los riesgos para cada puesto de trabajo que lo requiera:

Puesto: Gerente de Produccion

Peligro
Identificado/
Factor de
Riesgo
e Golpes y No se deben dejar los cajones abiertos del
Cortes con escritorio.
herramientas Mantener el orden y la limpieza en el area de

Medidas preventivas y/o Accién requerida

de Oficina oficina.
e Caidas a e Colocar sefalizaciones de seguridad.
mismo 0 e Mantener pisos libre de obstaculos y deberan
diferente estar provistas de un sistema de drenaje que
nivel permita la eliminacion de productos resbaladizos.
e Utilizacion de proteccion del oido: tapones
auditivos.

e Exposicion a .

Ruido Reducir tiempo de exposicion

Sefalizacion de la zonas de elevado nivel de
riesgo, minimizar la emisién de ruido
e Exposicién a

polvos Utilizar mascarillas para evitar el polvo directo.

Responsable

de la
ejecucion

Gerente de
Produccion

Gerente de
Produccién

Gerente de
Produccioén

Comprobacién

Fecha lnicioy eficaciade la

Finalizacion accioén (Firmay
Fecha)

Peridédicamente Comision Mixta

Peribdicamente Comisiéon Mixta

Peribdicamente Comisidon Mixta
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Peligro
Identificado/
Factor de Riesgo

Golpes y e
Cortes por
herramientas

de
mantenimiento e
Caidas a e
mismo O e

diferente nivel
Atrapamientos

por partes e
moviles de
maquinas o

Exposicion a e
Ruido

Exposicion
Vibraciones

a e

Exposicién a
aceites y grasa

. i
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Puesto: Responsable de Mantenimiento

Medidas preventivas y/o Accidn requerida

Mantener orden en el &rea de trabajo, dejando
las herramientas en lugares adecuados vy
visibles para que no obstruyan al trabajador
mientras se realiza el mantenimiento.

Colocar sefializaciones de seguridad.
Mantener la zona de pasos libres de obstaculos.
Revisar equipos para verificar su apagado
completo antes de realizar cualquier labor de
mantenimiento.

Evitar la presencia de sustancias resbaladizas
en el piso.

Recoger y fijar cualquier tipo de cable evitando
gue estén al nivel del suelo.

Utilizacion de proteccion del oido: tapones
auditivos.

Utilizar botas de suela de hule para reducir el
nivel de vibracion en el cuerpo.

Evitar el contacto innecesario de la piel con los
productos.

e Usar crema protectora. Se usan como

complemento, no como sustitutivo de una
buena higiene personal.

Utilizar guantes de cuero adecuados para la
manipulacion de aceites y grasas.

Comprobacién

Responsable Fecha Inicio C
eficacia de la

dela y g .
. - T accion (Firmay
ejecucion Finalizacion
Fecha)
Gerente de . .
. Permanente  Comision Mixta
Produccion
Gerente de L .
. Permanente @ Comision Mixta
Produccion
Gerente de ., )
. Permanente = Comision Mixta
Produccion
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e EXposicion
polvos

e Reducir al minimo la duracion y la intensidad de

las exposiciones al polvo.

e Los trabajadores expuestos a polvo o fibras

tienen que lavarse las manos, la cara y la boca
Prohibir la preparacion y la consumicion de
alimentos, asi como beber y fumar en las areas
de trabajo donde haya exposiciébn a polvo o
fibras.

La ropa de trabajo es de uso obligatorio durante
la jornada laboral, y hay que sustituirla por la
ropa casual al finalizar la jornada laboral. La
limpieza de esta ropa de trabajo tiene que
realizarse, como minimo, tres veces por
semana.

Gerente de
Produccion

Permanente

. i
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Comision Mixta
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Peligro
Identificado/
Factor de
Riesgo
Golpes y
Cortes con
herramientas

de mano
Caidas a
mismo 0]
diferente
nivel

Exposicién a
Ruido

Exposicién a
polvos

. i
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Puesto: Responsable de Bodega y Despachador

Medidas preventivas y/o Accidn requerida

Mantener en orden y limpio, el &rea de bodega.
Mantener las herramientas en el area de bodega
luego de su utilizacion.

Colocar sefializaciones de seguridad.

Mantener pisos libre de obstaculos y deberan
estar provistas de un sistema de drenaje que
permita la eliminacién de productos resbaladizos.

Utilizacion de proteccion del oido: tapones
auditivos en zonas de elevado nivel de riesgo.
Sefalizacion de la zonas de elevado nivel de
riesgo, minimizar la emision de ruido.

Utilizar mascarillas para evitar el polvo directo.
Los trabajadores expuestos a polvo o fibras tienen
gue lavarse las manos, la cara y la boca

Prohibir la preparaciéon y la consumicion de
alimentos, asi como beber y fumar en las areas de
trabajo donde haya exposicion a polvo o fibras.
La ropa de trabajo es de uso obligatorio durante
la jornada laboral, y hay que sustituirla por la ropa
casual al finalizar la jornada laboral. La limpieza
de esta ropa de trabajo tiene que realizarse,
como minimo, tres veces por semana.

Responsable

de la
ejecucion

Gerente de
Produccion

Gerente de
Produccioén

Gerente de
Produccioén

Comprobacién

Fechalnicioy eficaciade la

Finalizacion accion (Firmay
Fecha)

Peri6édicamente Comisidon Mixta

Peribdicamente Comisidon Mixta

Periédicamente Comision Mixta

1
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Puesto: Conductor de Montacargas, Tractor y Bocat
Peligro Responsable Fecha Inicio Ce(;irggcr:?abgglﬁan
Identificado/ Medidas preventivas y/o Accion requerida de la y g .
Factor de Riesgo ejecucion Finalizacion 2¢¢'9" (Firmay
Fecha)
e Caidas a e Sefalizar con lineas amarillas en el suelo, el
mismo o] paso de cualquier vehiculo que transite dentro
diferente nivel de la empresa.
e Atrapamientos e Mantener la zona de pasos libres de Gerente de
por partes obstaculos. Produccion Permanente  Comision Mixta
moviles del e Limitar la velocidad de circulacién en la zonas
vehiculo de carga y descarga, evitando realizar
cambios bruscos de direccibn o con poco
radio de accion
e Utilizar mascarillas para evitar la exposicion al
polvo.
e Lavarse las manos, la cara y la boca.
e Prohibir la preparacion y la consumicion de
alimentos, asi como beber y fumar en las
L areas de trabajo donde haya exposicién a
* E())(R/c;sslmon a polvo o fibras. Sggﬂéecigﬁ Permanente  Comision Mixta

e La ropa de trabajo es de uso obligatorio
durante la jornada laboral, y hay que sustituirla
por la ropa casual al finalizar la jornada
laboral. La limpieza de esta ropa de trabajo
tiene que realizarse, como minimo, una vez
por semana.
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Peligro

Identificado/
Factor de

Riesgo
Golpes y
Cortes por
objetos
Caidas a
mismo 0]
diferente nivel

Exposicién a
Ruido
Exposicién a
Vibracion

Exposicion a
polvos

. i
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Puesto: Operador de Maquinarias (Ladrillera y Mezcladora)

Medidas preventivas y/o Accidn requerida

Mantener la zona de pasos libres de obstaculos.
Revisar que el piso esté libre de aceite, grasa u
cualquier otro liquido.

Mantener las herramientas de mano en su lugar.

Utilizacion de equipos de proteccidon: tapones
auditivos, botas de suela de hule.

Reducir tiempo de exposicion.

Sefializacion de la zonas de elevado nivel de riesgo
minimizar la emision de ruido

Ajustar equipos 0 maquinas sobre aisladores o
amortiguadores para disminuir el ruido propagado
por el suelo o cuerpos sélidos.

Ejecutar mediciones periédicas en el lugar de
trabajo.

Realizar los mantenimientos peridédicos en la
magquina ladrillera.

Utilizar mascarillas para reducir la exposicion al
polvo.

Lavarse las manos, la cara y la boca.

e Prohibir la preparacion y la consumicion de

alimentos, asi como beber y fumar en las areas de
trabajo donde haya exposicion a polvo o fibras.

Comprobacién
eficacia de la
accion (Firmay

Responsable Fecha Inicio
de la y
ejecucion Finalizacién

Fecha)
Gerente de o anente  Comision Mixta
Produccion
Gerente de o anente  Comision Mixta
Produccion
Gerente de oo anente  Comisién Mixta
Produccion
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Peligro

Identificado/

Factor de
Riesgo

Caidas a
mismo vy
diferente
nivel

Golpes vy
Cortes por
herramient
as de
mano

Quemadur
as por
manipulaci
on de
soldar

Exposicié
n a polvos

. i
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Puesto: Soldador

Medidas preventivas y/o Accidn requerida

Mantener orden en el &rea de trabajo dejando las
herramientas en lugares adecuadas y visibles que
no obstruyan al trabajador.

Colocar sefializaciones de seguridad.

Recoger vy fijar cualquier tipo de cable evitando
que estén al nivel del suelo.

Depositar desperdicios industriales en los lugares
adecuados.

Utilizar careta para Soldar (Pantalla) para limitar
el riesgo derivado de proyeccion de particulas.
Utilizar el equipo de proteccion adecuado:
Guantes de cuero, mandil de Cuero, polainas,
botas de seguridad

No portar materiales inflamables de soldadura.
Cubrirse todas las partes del cuerpo antes de
iniciar trabajos de soldadura.

Utilizar mascarilla para minimizar la exposicion al
polvo.

Lavarse las manos, la cara y la boca

La ropa de trabajo es de uso obligatorio durante la
jornada laboral, y hay que sustituirla por la ropa
casual al finalizar la jornada laboral. La limpieza
de esta ropa de trabajo tiene que realizarse, como
minimo, una vez por semana.

Responsable Fecha Inicio

de la y
ejecucion Finalizacion
Gerente de

. Permanente
Produccion
Gerente de

. Permanente
Produccion

Comprobacién
eficacia de la
accion (Firmay

Fecha)

Comisién Mixta

Comisién Mixta
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Peligro
Identificado/

Factor de

Riesgo
Golpes y
Cortes por
herramienta
s de mano
Caidas por
desnivel
Exposicién
a Ruido

Exposicion
a polvos

Puesto: Responsable de Losetas

Medidas preventivas y/o Accidn requerida

Mantener la zona de pasos libres de obstaculos.
Revisar que el piso esté libre de aceite, grasa u
cualquier otro liquido.

Mantener las herramientas de mano en su
lugar.

Utilizacion de proteccion del oido: tapones
auditivos.

Utilizar mascarillas que protejan contra la
exposicién al polvo.

Siempre que la naturaleza de la operacién lo
permita, trabajar por via himeda.

Los trabajadores expuestos a polvo o fibras
tienen que lavarse las manos, la caray la boca
Prohibir la preparacién y la consumicién de
alimentos, asi como beber y fumar en las areas
de trabajo donde haya exposicion a polvo o
fibras.

La ropa de trabajo es de uso obligatorio
durante la jornada laboral, y hay que sustituirla
por la ropa de calle al finalizar la jornada
laboral. La limpieza de esta ropa de trabajo
tiene que realizarse, como minimo, una vez por
semana.

Responsable
dela
ejecucion

Gerente de
Produccion

Gerente de
Produccion

Gerente de
Produccion

Fecha Inicio

y
Finalizacion

Permanente

Permanente

Permanente

. i
EVALUACION DE RIESGOS Y PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO SEGURO EN BLOQUE ROKA S.A m

Comprobacién
eficacia de la
accion (Firmay
Fecha)

Comision Mixta

Comision Mixta

Comisién Mixta
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N — EVALUACION DE RIESGOS Y PROCEDIMIENTOS DE A
NONETIDRNS TRABAJO SEGURO EN BLOQUE ROKA S.A
Mapa de Riesgos

El mapa de riesgos que se presenta en la siguiente pagina se elaboré en base a
los riesgos que se encuentran en cada puesto de trabajo en la fabrica de Bloque
Roka, en el cual se caracterizan mediante un circulo con el color segun al grupo
de factor de riesgo encontrado, su estimacion y el numero de trabajadores

expuestos®.

Luego, en la pagina siguiente del mapa de riesgos de Bloque Roka, se presenta
una matriz en la cual se detalla: el factor de riesgo encontrado, la estimacién del
riesgo, el numero de trabajadores expuestos y el efecto a la salud que éste

provoca.

Es primordial conocer los puntos de riesgos que se localizan dentro de la empresa
mediante el mapa de riesgos, puesto que se controlaran con mayor facilidad con
el plan de accion propuesto y posteriormente reforzarlo con ayuda de los

procedimientos de trabajo seguro.

9 Anexo: Elaboracién del Mapa de Riesgo Laboral. Pag. 17
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EVALUACION DE RIESGOS Y PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO SEGURO EN BLOQUE ROKA S.A

\_h—L.—..
Matriz del Mapa de Riesgos

[couen |

FACTOR DE RIESGO

I

ESTIMACION DEL
RIESGO

GERENTE DE PRODUCCION

{

# TRAB.
EXPUESTOS

EFECTO A LA SALUD J

™ ™ 4
T hGGIpes_ 3’; (ét}rt?_s_ con 1. Trivial (T) 1. Lesiones, hematomas, cortes leves.
erramientas de oficina ;
. [ Condiciones de seguridad ] 2 Caidas a mismo I] 2. tesu}nes de Ifeves a graves, raspones,
diferente nivel 2. Moderado (M) ematomas y fracturas.
ey "y .
. Exposicion  a ruido de . N
O [ Factor Fisico ] maquinaria. ‘ Importante (1) 1 [ Fatiga auditiva J
. [ Factor Quimico ] [ Exposicion a polvo ] [ Importante (1) ] [ 1 ] [ Enfermedades pulmonares, neumoceniosis. ]

. [ Condiciones de seguridad ]

@

Factor Fisico ]

Factor Quimico ]

@

./.- \.
\ ) [ Factor Musculo-esquelético ]
R

RESPONSABLE DE MANTENIMIENTO

@

Golpes y Cortes pc—r\

herramientas de
mantenimiento.

. Contacto eléctrico.

. Caidas a mismo vy

diferente nivel.

. Atrapamiento por partes

moviles de maquinaria.

/

1. Moderado (M)
2. Importante (1)
3. Importante (1)

4. Importante (1)

4 L . N7 ™
1. Exposicion a ruido de 1. Importante (1)
maquina_lladrillgra. _ i
2. Expgsmpn awl_::ramc—n de 2 Importante (I)
la maquina ladrillera.

A A ./
' L, . 4 ™y
1. Exposicidbn a aceites y 1. Moderado (M)

grasas de la maguina i
ladrillera.
2. Exposicion a polvo. 2. Moderado (M)
h. o J/
Yy
1. Posicion  estatica  al 1. Importante (1)
trabajar en '
mantenimientos.
2. Movimientos repetitivos. ‘\2- Importante (1)
vy

I

SR TR

. Lesiones, hematomas, cortes leves.

. Quemaduras leves, choques eléctricos.

. Lesiones de leves a graves, hematomas.

. Golpes, lesiones de leves a graves, cortes.

~,

Fatiga auditiva
Alteraciones en el sistema nervioso.

~
. Enfermedades de la piel, dermatitis de

. Enfermedades pulmonares, neumoc oniosis

contacto

iy

Fatiga en la espalda.
Fatiga muscular, sobrecarga, dolor v lesion.
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..._._o_.—s_-_L ———

™\ '
ESTIMACION DEL # TRAB.
[ COLOR W [ FACTOR DE RIESGO L RIESGO [ EXPUESTOS I EFECTO A LA SALUD J
RESPONSABLE DE BODEGA Y DESPACHADOR
™
1. Golpes Cortes con r r 'd
hergmie;tas de mano. 1. Moderado (M) :] 1. Lesiones, hematomas, cortes leves.
. [ Condiciones de seguridad ] 2. Caidas a mismo vy 2. Lesiones de leves a graves, raspones,
diferente nivel 2. Moderado (M) hematomas y fracturas.
S ./ h.
— Exposicion  a ruido de ) ] —
O [ Factor Fisico magquinaria. [ Importante (1) ] [ 1 ] [ Fatiga auditiva ]
y
. [ Factor Quimico ] [ Exposicion a polvo ] [ Moderado (M) ] [ Enfermedades pulmonares, neumoc cniosis. ]
{/ .\:] [ Factor Musculo-esquelético ] [ Movimientos repetitivos. ] [ Importante (1) ] [ 1 ] [ Fatiga muscular, sobrecarga, dolor y lesion. ]
S
CONDUCTOR DE MONTACARGAS, TRACTOR Y BOCAT.
1 g?ldas a Imlsmo y 1. Lesiones de leves a graves, raspones,
) Alterente_nnie 0 1. Importante (1) hematomas y fracturas.
P : - Alrapamiento por  parte 2. Lesiones, fracturas, hematomas.
. [ Condiciones de seguridad ] del vehiculo o contra 2. Importante (1) 3. Chogues elécfricos.
estructuras.
3. Contacto eléctrico directo 3. Tolerable (TL)
o indirecto.

. [ Factor Quimico ] [ Exposicién a polvo. ] [ Moderado (M) ]

=
-
L

[ Enfermedades pulmonares, neumoc oniosis ]

-ﬁ:/ .j' [ Factor Musculo-esquelético ] [ Postura estatica (sentado) ] [ Importante (1) ] 1 [ Dolory fatiga en la espalda. ]
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ESTIMACION DEL # TRAB.
[ COLOR W [ FACTOR DE RIESGO J | RIESGO J [ EXPUESTOS I [ EFECTO A LA SALUD
OPERADOR DE MAQUINARIA (LADRILLERA Y MEZCLADORA)
/,';. Golpes y Cortes po:\\ 1 Moderado (M
herramientas de - Moderado (M) r/1. Lesiones, hematomas, cortes leves. h

mantenimiento.
. [ Condiciones de seguridad ] 2 Caidas a mismo vy
diferente nivel.
3. Contacto elécfrico
directo o indirecto.
4. Exposicion a Incendios. 4. Importante (1)

/

2 Lesiones de leves a graves, hematoma,
raspones.

3. Quemaduras leves, choques eléctricos.

4. Quemaduras leves.

2. Moderado (M)

3. Importante (I)

N S/

]M

/'1 £ - ido d N ™y /1_ Fatiga auditiva, estrés, sordera temporal.
— . x}pos_.lmclmd .ﬁ ruido e 1. Importante () . Alteraciones en el sistema nervioso,
O [ Factor Fisico ] 9 anu'na,a " e_l;a. ion d retardo en tiempo de reaccion, efecto enel
. laﬁ%ﬂﬁ:g; li;rli”:;'on € 2. Importante (1) oido interno, problemas de equilibrio.

A _ AN / h. vy
. [ Factor Quimico ] [ Exposicion a polvo. ] [ Importante () ] [ Enfermedades pulmonares, neumoconiosis. ]
{/ \j [ Factor Misculo-esquelético ] [ Movimientos repetitivos. ] [ Importante (1) ] [ 1 ] [ Fatiga muscular, dolor y lesidn en articulaciones ]
N

RESPONSABLE DE LOSETAS

' ™
" hGeilgerﬁienx;as Sgﬁ?:ngpor Importante (1) Lesiones, hematomas, cortes leves.
. [ Condiciones de seguridad ] 2 Caidas a mismo ’ y Moderado (M) 2 Lesiones de leves a graves, hematomas,
\ diferente nivel. ) raspones.
Factor Fisico Exposicion a ruido de | tante (| ) Fatiga audiiva
maquina ladrillera. mpoartante (1)
. [ Factor Quimico ] [ Exposicion a polvo. ] [ Importante (1) ] [ 1 ] [ Enfermedades pulmonares, neumoconiosis

._....\ — — 1. Esfuerzos Fisicos. 1. Tolerable (TL) . Fatiga en la espalda.
o/ [ Factor Msc ulo-esqueletico ] 2. Movimientos repetitivos. 2. Tolerable (TL) 2_ Fatiga muscular, sobrecarga, dolor y lesion.

|
|
|
|
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—_.—.—o-_-\-—k_-—.-.
[ COLORJ [ FACTOR DE RIESGO } L BT oy PE [ Exploedos l [ EFECTO A LA SALUD J
v
SOLDADOR
/'1_ Golpes y Cortes por\1 / .
herramientas en 1. Moderado (M) 1. Lesiones, hematomas, cortes leves.
manipulacion. 2. Lesiones de leves a graves, hematoma,
2. Caidas a mismo vy 2. Moderado (M) g
. [ Condiciones de seguridad ] diferente nivel. raspones.
3. Contacto  electrico 3. Importante () 3. Quemaduras leves, choques eléctricos.
directo o indirecto.
4. Quemaduras por 4. Importante (1) 4. Quemaduras de leves a graves.
manipulacion de 5. Quemaduras.
herramienta de soldar. 5. Tolerable (TL)
\Er_ Exposicidn alncendios_/ l\ /
O [ Factor Fisico ] Exposmlon a radiaciones no J [ Moderado (M) ] [ 1 ] [ Afecciones en la piel y afecciones visuales. ]
lonizantes.
. [ Factor Quimico ] [ Exposicion a polvo. ] [ Moderado (M) ] [ 1 ] [ Enfermedades pulmonares, neumoconiosis. ]
ey » — 1. Postura estatica. 1. Importante (1) 1. Fatiga en la espalda y brazos.
N J Factor Musculo-esquelético 2. Movimientos repetitivos. 2. Importante (1) I} 2. Fatiga muscular, sobrecarga, dolor y lesion.
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Procedimiento de Trabajo Seguro

Luego de proponer el Plan de Accion, se procedi6 a disefiar los Procedimientos de Trabajo Seguro en el cual detalla como

se debe efectuar una tarea mediante medidas de seguridad y equipos de proteccion por cada puesto de trabajo que lo

requiera. Para determinar qué Procedimiento de Trabajo Seguro se debe de elaborar, se tiene que verificar qué puesto de

trabajo no cuenta con procedimiento en la Evaluacién de Riesgos por Puesto de Trabajo'°.

Procedimientos de Trabajo Seguro

Area:

Produccion

Puesto de Trabajo:

Gerente de Produccion

Descripcion del

Realizar la inspeccion del proceso productivo y asegurarse que se realice con calidad.

Trabajo: Mantener el control en la Planta.
Sector/Lugar: Dentro y fuera de la Planta.
Peligros Exposicion al ruido de la maquina ladrillera en uso.
Tarea/Labor . . — —
Consecuencias |Fatiga auditiva, aturdimiento.
Acciones que se deberian de realizar en el Proceso
Antes Durante Después
Verificar el Medidas de |Chequear que los|Utilizar protectores auditivos | Quitarse los protectores hasta
control del Seguridad del |tapones auditivos | al momento de acercarse a|que se encuentre fuera del
proceso Puesto estén en buen estado. |la Maquina Ladrillera. rango de la maquina ladrillera.
productivo. Equipos
Proteccion Ninguno Tapones Auditivos Ninguno
Personal
Necesario

Observaciones:

10 Evaluacion de Riesgos por Puesto de Trabajo: Procedimiento de Trabajo para este peligro. Pag. 51
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Procedimientos de Trabajo Seguro

Area:

Produccion

Puesto de Trabajo:

Responsable de Mantenimiento

Descripcion del

Verificar el estado de la maquina ladrillera y realizarle el mantenimiento requerido para

Trabajo: posteriormente comprobar su funcionabilidad.
Sector/Lugar: Maguina Ladrillera
1- Contacto eléctrico directo e indirecto
, 2- Exposicion a ruido y vibraciones al momento de comprobar el funcionamiento
Peligros :
de la ladrillera
Tarea/Labor

3- EXxposicion a aceites y grasas

Consecuencias

1.1- Choques eléctricos 2.1- Fatiga auditiva 3.1- Alteraciones en el sistema
nervioso 4.1- Enfermedades en la piel, dermatitis.

Acciones que se deberian de realizar en el Proceso

Antes

Durante

Después

Inspeccionar y Verificar el
estado del Equipo de
Proteccion Personal a

Utilizar guantes de
cuero para evitar el
contacto en la piel de

Utilizar los Tapones
auditivos al
momento de probar

Realizacion  del| Medidas de utilizar: guantes de cuero,| la grasa o aceite de la| el funcionamiento de
Mantenimiento de| Seguridad del tapones auditivos, botas...| ladrillera. la ladrillera.
la _ Maquina Puesto Verificar el apagado Usar adecuadamente Limpiar el area
Ladrillera completo del equipo. las herramientas de| donde se haya
Verificar que el area de mantenimiento realizado el
trabajo esté despejado. eléctricas. mantenimiento.
Equo_g Botas de hule
Proteccién Botas de hule
Botas de hule Guantes de Cuero
Personal Guantes de Cuero .
i Tapones aditivos
Necesario

Observaciones:
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Procedimientos de Trabajo Seguro

Area:

Produccion

Puesto de Trabajo:

Operador de Montacargas, Tractor y Bocat

Descripcién del

Transporte y almacenamiento de materias primas y productos terminados (losetas) en toda la

Trabajo: Planta.
Sector/Lugar: Dentro y Fuera de la Planta.
Peliaros 1- Caida a mismo o diferente nivel.
Tarea/Labor g 2- Atrapamiento en zona de circulacion por parte del vehiculo.
Consecuencias |1.1- Lesiones, hematomas, raspones. 2.1- Fracturas, golpes.
Acciones que se deberian de realizar en el Proceso
Antes Durante Después

Operar el No situarse en lugareg
Montacargas, e Revisar que e| inestables. Bajar completamente las
Tractor o Bocat vehiculo se| ® Mantener libre de obstaculos el  horquillas del montacargas e
para estibar| Medidas de encuentre en camino por el cual se transita. | inclinarlas hasta el ras del piso.
productos al area| Seguridad buen estadge Subiry bajar de manera firmele Colocar la palanca de mando
de _ del Puesto (nivel del el vehiculo. de avance en posicidn neutra.
alrpacenamlento, aceite, Observar siempre por dondele Detener por completo el motor.
asl como el gasolina, se conduce para evitafe Estacionar en una zona
transporte de agua) choques o atrapamientos. segura.
materia prima. Equipos Proteccion Auditiva

Proteccion , Ropa debidamente ajustada y :

Ninguna . Ninguna
Personal sin partes flotantes
Necesario Casco de seguridad

Observaciones:
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Procedimientos de Trabajo Seguro

Area:

Produccioén

Puesto de Trabajo:

Responsable de Bodega y Despachador

Descripcion del

Control de las actividades de bodega y verificacion del inventario de materias primas y productos

Trabajo: terminados.
Sector/Lugar: Bodega
Peligros Exposicién a ruidos por la maqguina en uso.
Tarea/Labor 9 P P g

Consecuencias

Fatiga, aturdimiento

Acciones que se deberian de realizar en el Proceso

1. Distribuir la

materia prima Antes Durante Después
”Z?gsa”a a Chequear que el|e Utilizar los tapones|e Quitarse los  tapones
glaboracic’)n area esté auditivos al momento de auditivos fuera del area de
del producto Medidas de despejada. ingresar dentro de la la maquina ladrillera.
refa?)ricado Seguridad del Inspeccionar que Planta para reducir la Asegurarse que todo el
5 FC)ontroI dél Puesto los tapones exposicion del ruido que material y productos estén
' inventario y auditivos estén en produce la maquina colocados en el orden
despacho de . buen estado. ladrillera. establecido.
los productos Equipos
SOI'C'tad.OS Proteccion Ninguno Tapones Auditivos Ninguno
por el cliente Personal
Necesario

Observaciones:

91



i
EVALUACION DE RIESGOS Y PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO SEGURO EN BLOQUE ROKA S.A m

Procedimientos de Trabajo Seguro

Area:

Produccioén

Puesto de Trabajo:

Operador de Maquinaria (Ladrillera y Mezcladora)

Descripcién del Trabajo:

Operar la Maquinaria (Ladrillera y Mezcladora) desde el Panel de Control

Sector/Lugar:

Dentro de la planta

Tarea/Labor

Peligros

1. Contacto eléctrico directo e indirecto
2. Exposicion a ruidos
3. Exposicion a vibraciones.

Consecuencias

Fatiga, hematomas, cortes, lesiones, choques eléctricos

Acciones que se deberian de realizar en el Proceso

Antes

Durante

Después

Montar y Operar

magquinarias en el
area de produccion

Medidas de
todas las| Seguridad del

Revisar que todo
esté en orden y
gue el panel de
trabajo esté libre
de obstaculos.

Ocupar el equipo
proteccion
adecuadamente
mientras se

de

esté

operando la maquinaria.

Quitarse el equipo hasta
gue la maquina este
completamente apagada
y revisar el estado de la
misma luego del uso.

EqU|pc_)§ Tapones auditivos
Proteccidn , .
Ninguno Gafas Ninguno
Personal
i Botas de hule
Necesario

Observaciones:
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Procedimientos de Trabajo Seguro

Area:

Produccion

Puesto de Trabajo:

Soldador

Descripcion del

Mantener en buen estado todo lo referente a estructuras metalicas dentro del area de produccién

Trabajo: de la empresa.
Sector/Lugar: Dentro y fuera de la planta
: 1. Contacto eléctrico directo e indirecto. 2. Quemaduras por manipulacion de
Peligros . . :
Tarea/Labor herramientas para soldar. 3. Radiaciones no lonizantes.
Consecuencias |Quemaduras leves, Choques eléctricos afectaciones en la piel.
Acciones que se deberian de realizar en el Proceso
Antes Durante Después
Desconecte el equipo de
Inspeccionar todo|e Se debe de utilizar| trabajo al terminar la
Identificar la el equi}po gue se siempre., el equipo dg tareg. _
maquinaria y/o ocupara ,durante la|  proteccion gl soldar; asi|e Revise que el equipo no
equipo a utilizar, reallz_aaon del mismo revisar que los| tenga algun problema,;
reparacion y trabajo. cables del equipo tengan de tt,ener. alguno se
acondicionamiento _ Las herramientas bugna electricidad para debera informar  al
del area de trabajo Medl_das de de trabajo deben de evitar qn mal contacto. gerente. _
en dependencia de| Seguridad del estar en un lugar|e El equipo no se debe de|e Recoger todo el equipoy
las necesidades Puesto limpio en donde| encontrar cerca _ple Ilmglar adecuadamente
de la empresa haya buena| elementos de combustion,| el area en la cual se
ventilacion, los| o al alcance de las| trabajo.
cables no deben chispas. Colocar el equipo en su
tener averias y el|e No dejar encendida la lugar y quitarse el equipo

enchufe debe de
estar en buenas
condiciones.

maquina en caso que
tenga que ausentarse del
area de trabajo.

de proteccién.
Revisar que esté en
buen estado.
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Los equipos de
proteccion deben
de ser revisados y
se debe de
despejar el area en
la cual se va a
trabajar.

e No permitir que personas
no autorizadas manejen el
equipo y mantener cerca
un extintor para prevenir
un incendio.

Equipos
Proteccién
Personal
Necesario

Ninguno

Careta para Soldar
(Pantalla)
Guantes de cuero
Mandil de Cuero
Polainas
Botas de seguridad

Ninguno

Observaciones:
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Procedimientos de Trabajo Seguro

Area:

Produccion

Puesto de Trabajo:

Responsable de Losetas

Descripcion del

Verificar, almacenar y supervisar el estado de las losetas una vez sacadas del area de produccion

Trabajo:
Sector/Lugar: Dentro y fuera de la planta
Peligros 1. Exposicion al ruido 2. Esfuerzo fisico por periodos prolongados de tiempo.
Tarea/Labor g P por p P g P

Consecuencias

Fatiga auditiva, Fatiga muscular

Acciones que se deberian de realizar en el Proceso

Antes

Durante

Después

Mantener los lotes
de produccién de
losetas en
perfecto estado y
orden.

Verificar las herramientas
a utilizar y asi mismo el
buen estado de la ropa de

Realizar el trabajo de
manera ordenada.
Siempre portar

Revisar que el area de
trabajo quede
totalmente limpia.

Verificar que las

. trabajo que utilizara. equipo de proteccion. losetas estan bien
Medidas de o . .
Seguridad del Verl_flcar el estaplo del Mantgner .el area colqcados evitando
equipo de proteccion. trabajo limpia y libre accidente.
Puesto . i , . :
Revisar el area de trabajo de obstaculos. Cambiarse de
para evitar los objetos Tomar periodos de vestimenta para evitar
gue pueden obstaculizar descanso para evitar problemas en la piel
el paso al momento de fatiga por exceso de por  exposicion a
transportar losetas. esfuerzo polvos y sudor.
Equipos
Proteccion . Tapones auditivos :
Ninguno Ninguno
Personal Casco
Necesario

Observaciones:
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L
CAPITULO VI

CONCLUSIONES

Se evaluaron 57 condiciones de seguridad establecidas en los articulos de la Ley
618 para verificar la situacion actual de Bloque Roka, del cual el 70.17% son
cumplidas y el 22.80% no se cumplen obligatoriamente. Por lo que en la
estimacion de riesgos como parte de la evaluacion realizada en Bloque Roka S.A,
se tuvo que la seguridad de la fdbrica es media, ya que no se brindan los equipos
de proteccidn necesarios; y en consecuencia, el 49% de los riesgos son
catalogados como “Importantes”y el 38% como “Moderados”; lo cuales ocurren
debido a condiciones de seguridad (golpes o cortes por manipulacion de objetos,
caidas a mismo o diferente nivel, contacto eléctrico...), por riesgos fisicos (ruido y
vibracién), quimicos (polvo o aceites y grasas) y musculo-esquelético (posicidén

estatica y movimientos repetitivos).

De los 7 puestos de trabajo del area productiva de la empresa, todos contienen
peligros que no son controlados, por lo que se requiere ejecutar las medidas
urgentes para minimizar y controlar éstos riesgos en base a lo que se propusieron
en cada plan de accion y en los procedimientos de trabajo seguro para los puestos

que lo requerian.

En conclusion se puede decir que la empresa no cumple con los requerimientos
de seguridad industrial necesarios, y que necesita tomar acciones inmediatas en
lo que respecta a la seguridad de toda la planta para lograr la certificacion otorgada
por el MITRAB (Ministerio Del Trabajo). La evaluacién de riesgos es un proceso
continuo, por lo tanto, las medidas de control deben de estar sujeta a una revision

continua y modificarse cuando sea preciso.
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RECOMENDACIONES

Asignar el presupuesto necesario para todos aquellos equipos de

proteccion necesarios en cada uno de los puestos.

Exigir al trabajador que porten siempre los equipos de proteccion en todo

momento dentro de las horas laborales.

Realizar periddicamente una evaluacion de riesgos en base a los posibles
nuevos peligros y/o accidentes que puedan ocurrir en los diferentes puestos

de trabajo.

Disponer de un botiquin de emergencia con los productos necesarios:

medicamentos, vendas, alcohol, agua oxigenada etc.
Establecer sefalaciones de via vehicular y maquinarias dentro de la planta.

Realizar conferencias periédicamente a los trabajadores acerca de

seguridad industrial.

Construir un area comunal en el cual los trabajadores puedan comer
higiénicamente evitando la excesiva exposicion al polvo y otros

contaminantes.

Crear un plan de emergencia en conjunto con los bomberos en caso de un

siniestro asi mismo disponer de todo lo necesario para controlarlo.
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ANEXOS

Identificacion de Peligros

Lnr

Formulario de Identificacion de Peligros

Alejandra Fecha de
) Garmendia Inspeccion: PeRICIAZ0LS
Inspectores: .
i Area: Produccién
Francisco Casco '
item Descripcion Observaciones

1

Las sefiales de seguridad estan
visibles y correctamente distribuidas.

2

Los extintores estan en su lugar de
ubicacién y visibles.

Los suelos estan limpios, secos, sin
desperdicios ni material innecesario.

Estan las vias de circulacion de
personas y vehiculos diferenciadas y
sefalizadas.

Los pasillos y zonas de transito estan
libres de obstaculos.

Las areas de almacenamiento y
deposicion de materiales estan
sefalizadas.

Los materiales y  sustancias
almacenadas se encuentran
correctamente identificadas.

Los materiales estan apilados en su
sitio sin invadir zonas de paso.

Los materiales se apilan o cargan de
manera segura, limpia y ordenada.

10

Las maquinarias y equipos se
encuentran limpias y libres de
filtraciones innecesarias de aceites y
grasas.

0 RK O OXKOORRKe
X O0OKR R OK KOO

11

las
los
en

Los operadores poseen
protecciones adecuadas vy
dispositivos de  seguridad
funcionamiento.

X
[

12

Las herramientas estan almacenadas
en cajas o paneles adecuados, donde
cada herramienta tiene su lugar.

El suelo tiene
exceso de polvo.

No usan su EPP.

herramientas
no estan
almacenadas en
cajas ni paneles
adecuados.

Las
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Las herramientas se guardan limpias

Lnr

13 de aceite y grasa. I:I E
Las herramientas eléctricas tienen el

14 | cableado y las conexiones en buen | [X] []
estado.
Las herramientas estan en

15 | condiciones seguras para el trabajo x |:|
(no defectuosas u oxidadas)

16 Existen los medios de limpieza a I:I E

disposicion del personal del area.

Observaciones
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Verificacion de Condiciones segun Ley 618

Lnr

Lista de Verificacion

Ley General de Higiene y Seguridad del Trabajo. Ley # 618

Datos Generales de Blogue Roka S.A

Area:

|| Produccién

|| Nede Operarios:

Fecha de Inspeccién: ||

Febrero 2016

Referencia

Disposiciones a
Cumplir

Sl

NO

N/A

Observaciones

TITULO IV: DE LAS CONDICIONES DE LOS LUGARES DE TRABAJO |

CAPITULO |: CONDICIONES GENERALES |

Art. 73

El disefio y caracteristica
constructiva del lugar de
trabajo ofrece garantias de
Higiene y Seguridad frente a
los riesgos de accidentes y
enfermedades

profesionales.

Art. 74

El disefio y caracteristica
constructiva del lugar de
trabajo facilita el control de
las situaciones de
emergencia, en especial de
incendio y posibilitar, cuando
sea necesario, la rapida y
segura evacuacion de los
trabajadores.

Art. 76

La iluminacién del lugar de
trabajo permite que los
trabajadores dispongan de
unas condiciones de
visibilidad adecuados para
poder circular y desarrollar
sus actividades sin riesgo
para su seguridad y la de
terceros, con un confort
visual aceptable.

Art. 77

Las condiciones
ambientales y en particular
las condiciones de confort
térmico del lugar de trabajo
no constituyen, en la medida

O

Es un bodegoén
amplio, con
varias salidas. El
ambiente natural
es arido por lo
que existe
exceso de polvo.

La iluminacioén es
natural, y su
jordana laboral
es de 8am-5pm,
por lo que se
aprovecha la luz
del sol.
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Lnr

de lo posible, una fuente de
incomodidad o molestia para
los trabajadores.

Art. 78

El lugar de trabajo dispone
del material y, en su caso, de
los locales necesarios para
la prestacion de primeros
auxilios a los trabajadores
accidentados.

O

O

CAPITULO II: ORDEN, LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO

Art. 79

Las zonas de paso, salidas y
vias de circulacién del lugar
de trabajo permanecen
libres de obstaculos, de
forma que sea posible
utilizarlas sin dificultad.

Art. 80

El lugar de trabajo, incluidos
los locales de servicio y sus
respectivos  equipos e
instalaciones, son objeto de
mantenimiento periédico y
se limpian peridédicamente.

Art. 81

Las operaciones de limpieza
no constituyen una fuente de
riesgo para los trabajadores
que las efectian o para
terceros.

O

O

O

O

O

No existe un rol
de limpieza.

CAPITULO llIl: SEGURIDAD ESTRUCTUR

AL

Art. 82

El edificio esta construido de
manera segura y atendiendo
a las disposiciones
estipuladas en el
Reglamento de Seguridad
en las Construcciones.

Art. 83

Los cimientos, pisos Yy
demas elementos del
edificio ofrecen resistencia
suficiente para sostener y
suspender con seguridad las
cargas para los que han sido
calculados.

O

O

O

O

CAPITULO V: SUELO, TECHOS Y PAREDES

Art.87

El pavimento constituye un
conjunto homogéneo, llano y

X O 0O
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liso sin soluciones de
continuidad; es de material
consistente, no resbaladizo
0 susceptible de serlo con el
uso y de facil limpieza,
estara al mismo nivel y de no
ser asi se salvaran las
diferencias de alturas por
rampas de pendiente no
superior al 10 por 100.

CAPITULO VI:

PASILLOS

Art.91

La separacion entre
maquinas u otros aparatos
es suficiente para que los
trabajadores puedan
ejecutar su labor
comodamente y sin riesgo.
Nunca menor a 0.80 metros,
contandose esta distancia a
partir del punto mas saliente
del recorrido de los 6rganos
moviles de cada maquina.

Art.92

Los aparatos con 6rganos
moéviles, que invadan en su
desplazamiento tendra una
zona de espacio libre, la
circulacion  del personal
guedara sefalizada con
franjas pintadas en el suelo,
gue delimiten el lugar por
donde debe transitarse.

CAPITULO VII: PUERTAS Y SALIDAS

Art.93

Las salidas y las puertas
exteriores del centro de
trabajo, cuyo acceso es
visible o  debidamente
sefalizado, es suficiente en
numero y anchura para que
todos los trabajadores
ocupados en los mismos
puedan abandonarlos con
rapidez y seguridad.

Art.94

Las puertas de
comunicacién en el interior
del centro de trabajo reune
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las mismas condiciones y
ademas: Las puertas que se
cierran solas deberan ser o
tener partes transparentes
gue permitan la visibilidad de
la zona a la que se accede.

Art.95

Ninguna puerta de acceso a
los puestos de trabajo o su
planta permanecera
bloqgueada (aunque esté
cerrada), de manera, que
impida la salida durante los
periodos de trabajo.

CAPITULO XI: ABASTEC

IMIENTO DE AGUA.

Art.102

El centro de trabajo dispone
de abastecimiento suficiente
de agua potable en
proporcion al numero de
trabajadores, facilmente
accesible a todos ellos y
distribuido en lugares
proximos a los puestos de
trabajo.

Art.103

No se permite sacar agua
para beber por medio de
vasijas, barriles, cubos u
otros recipientes abiertos o
cubiertos provisionalmente.

Art.104

Se indica mediante carteles
si el agua es 0 no potable.

Art.105

No existen conexiones entre
el sistema de
abastecimiento de agua
potable y el agua que no sea
apropiada para  beber
evitandose la contaminacion
por porosidad o por
contacto.

TITULO V: DE LAS CONDICIONES DE HIGIENE INDUSTRIAL EN LOS

LUGARES DE TRABAJO

CAPITULO V: RUIDOS

ART.121

El nivel de ruido a partir de
los 85 dB(A) para 8 horas de
exposicién y sin disminucion

X O 0O
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del nivel sonoro por otros

procedimientos se
establece, en el centro de
trabajo, obligatoriamente

dispositivos de proteccion
personal tales como orejeras
o tapones. En ningun caso
se permitird sin proteccion
auditiva la exposicion a
ruidos de impacto o impulso
gue superen los 140 dB (c)
como nivel pico ponderado.

CAPITULO XI: RADIACIONES NO IONIZAN

TES

Art.123

Los trabajadores expuestos
a intervalos frecuentes a
estas radiaciones, seran
provistos de equipo de
proteccion ocular. Si la
exposicion o radiaciones
infrarrojas  intensas  es
constante, se dotara
ademas a los trabajadores
de pantallas faciales
adecuadas, ropas ligeras y
resistentes al calor,
manoplas y calzado que no
se endurezca o se ablande
con el calor.

Art.124

Todos los trabajadores
sometidos a radiaciones
ultravioletas en cantidad
nociva seran especialmente
instruidos, en forma
repetida, verbal y escrita, de
los riesgos a los que estan
expuestos.

Art.125

El trabajo que conlleven el
resgo  de emisibn a
radiaciones ultravioletas en
cantidad nociva, se tomaran
las precauciones necesarias
para evitar la presencia de
personas ajenas a la
operacion en las
proximidades de esta.

X O 0O
X O O
X O 0O
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| CAPITULO XIlIl: SUSTANCIAS QUIMICAS EN AMBIENTES INDUSTRIALES |

ART.130

El empleador corrige sus
instalaciones o adopta las
medidas técnicas
necesarias para anular o
disminuir los contaminantes
guimicos presentes en su
establecimiento hasta
limites tolerables, y en caso
gue fuera imposible, facilita

a sus trabajadores los
medios  de proteccion
personal, debidamente

homologada, preceptiva y
adecuada a los trabajos que
realicen.

El exceso d polvo
en el ambiente no
ha sido
controlado.

| TITU

LO VI: DE LA SEGURIDAD DE LOS EQUIPOS DE TRABAJO

Art.131

Los Equipos y dispositivos
de Trabajo empleados en los
procesos productivos
rednen los requisitos
técnicos de instalacion,
operacion, proteccion y
mantenimiento del mismo.

Art.132

Para la iniciacion de
operaciones en el centro de
trabajo que cuenta con
instalaciones de equipos de
trabajo o maquinaria, se
requerira inspeccién previa
de la Direccion General de
Higiene y Seguridad del
Trabajo a fin de comprobar
gue se garantizan las
condiciones minimas de
higiene y seguridad del
trabajo.

O

O

O

| TIT

ULO VII: DE LOS EQUIPOS DE PROTECCION

PERSONAL

Art.134

Los equipos de proteccion
personal se utilizan en forma
obligatoria y permanente
cuando los riesgos no se
puedan evitar 0 no puedan
limitarse.

O

O

El trabajador no
usa su equipo de
proteccion
personal.
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Art.135

La utilizacion y
mantenimiento de los
equipos de  proteccion
personal se efectian de
acuerdo a las instrucciones
del fabricante o]
suministrador.

Art.137

La ropa de trabajo es
seleccionada atendiendo a
las necesidades y
condiciones del puesto de
trabajo.

Art.138

Los Equipos de Proteccion
Personal son suministrados
por el Empleador de manera
gratuita a todos los
trabajadores, este debe ser
adecuado y brindar una
proteccion  eficiente  de
conformidad a lo dispuesto
en la presente Ley.

TITULO VIII: DE LA

SENALIZACION

ART.140

La sefalizacion en el centro
del trabajo es considerada
como una medida
complementaria de las
medidas técnicas y
organizativas de higiene y
seguridad en los puestos de
trabajo.

ART.141

En el centro de trabajo el
empleador coloca en lugares
visibles de los puestos de
trabajo sefalizacion
indicando o advirtiendo las
precauciones especiales a
tomar; del uso del equipo de
proteccion personal, de las
zonas de circulacion;
evacuacion; salidas de
emergencia; asi como la
existencia de riesgo de
forma permanente.

Art.142

La eleccién del tipo de sefial
y del namero y
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emplazamiento de las
sefiales o dispositivos de
sefializacion a utilizar en
cada caso, se realiza
teniendo en cuenta las
caracteristicas de la sefal,
los riesgos, elementos o
circunstancias que haya de
sefializarse. La extension de
la zona a cubrir y el nUmero
de trabajadores
involucrados, de forma que
la sefalizacion resulte lo
mas eficaz posible.

Art.143

Los trabajadores reciben
capacitacion, orientacién e
informacion adecuada sobre
la sefializacion de higiene y
seguridad del trabajo, que
incidan sobre todo, en el
significado de las sefales, y
en particular de los
mensajes verbales, y en los
comportamientos generales
o especificos que deben
adoptarse en funcion de
dichas sefiales.

Art.144

La sefalizacion de higiene y
seguridad del trabajo, se
realiza mediante colores de
seguridad, sefales de forma
de panel, sefalizacion de
obstaculos, lugares
peligrosos y marcados de
vias de circulacion,
sefalizaciones especiales,
sefales luminosas o]
acusticas, comunicaciones
verbales y sefales
gestuales.

Art.145

La sefalizacion de riesgos
de choques contra
obstaculos, de caidas de
objetos o0 personas, se
realiza en el interior de
aguellas zonas construidas

O

O

La sefalizacion
de vias de
circulacion no
esta definida aun.

10
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en la empresa a las cuales
tenga acceso el trabajador
en ocasion de su trabajo,
mediante franjas alternas
amarillas y negras o alternas
rojas y blancas.

Art.146

Cuando el uso y el equipo de
los locales asi lo exijan para
la  proteccion de los
trabajadores, las vias de
circulacion de vehiculos
estan identificadas con
claridad mediante franjas
continuas de un color bien
visible, preferentemente
blanco o amarillo, teniendo
en cuenta el color del suelo.

Art.147

Toda sustancia peligrosa
lleva adherida a su
embalaje, dibujos o textos
de rotulos y etiquetas, que
podrdn ir grabados o
pegados al mismo, en
idioma espafiol.

Art.148

Los recipientes que
contengan fluidos a presion
lleva grabada la marca de
identificacion de Su
contenido. Esta marca, que
se situard en sitio bien
visible, préximo a la valvula'y
preferentemente fuera de su
parte cilindrica

Art.149

La luz emitida por la sefial
debera provocar un
contraste luminoso
apropiado respecto a su
entorno, en funcién de las

condiciones de uso
previstas. Su intensidad
debera asegurar su

percepcion, sin llegar a
producir deslumbramientos.

11
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TITULO IX: DE LOS EQUIPOS E INTALACIONES ELECTRICAS

|

Art.151

El centro de trabajo
garantiza que las
instalaciones de equipos
eléctricos, trabajos de
reparacion, en instalaciones
de baja tension, trabajos con
redes subterraneas,
instalaciones de alta tension
y trabajos en las
proximidades de instalacion
de alta tension en servicio,
todas estas operaciones se
efectian cumpliendo con las
regulaciones de seguridad
contenidas en la presente
Ley.

CAPITULO llI: RIESGOS ELECTRICOS (BAJAT

ENSION)

Art.157

Los conductores eléctricos
fjos estdn debidamente
polarizados respecto a
tierra.

Art.158

Los conductores portatiles y
los suspendidos no estan
instalados ni se emplean en
circuitos que funcionan a
tensiones superiores a 250
voltios, a menos que dichos
conductores estén
protegidos por una cubierta
de caucho o polietileno.

Art.159

No se emplean conductores
desnudos (excepto en caso
de polarizacion)

X O 0O

X O O

CAPITULO VI: MAQUINAS DE ELEVACION Y TRANSPORTE

Art.163

Las maquinas de elevacion y
transporte se ponen fuera de
servicio mediante un
interruptor unipolar general
accionado a mano, colocado
en el circuito principal y
facilmente identificado.

Art.164

Los ascensores Yy sus
estructuras metalicas,

12
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motores y paneles eléctricos
de las maquinas elevadoras,
estan polarizados.

| TITULO

Xl: DE LA PREVENCION Y PROTECCION CON

TRA INCENDIOS

Art.179

El empleador se coordina
con los bomberos para
elaborar un Plan de
Emergencia de la empresa,
cuya implementacion vy
desarrollo sera su
responsabilidad.

Art.180

El centro de trabajo esta
provisto de equipos
suficientes y adecuados
para la extincion de
incendios, de conformidad a
lo dispuesto en la normativa
especifica que regula esta
materia.

O

CAPITULO |: PREVENC

ION DE INCENDIOS

Art.181

Los locales en que se
produzcan o  empleen
sustancias facilmente
combustible estén
expuestos incendios
subitos o rapida
propagacion, estan
construidos a conveniente
distancia entre si y aislados
del resto del centro de
trabajo.

y
a

de

O

Art.182

Cuando la separacién entre
locales es imposible, se
aislan con paredes
resistentes de mamposteria,
con muros rellenos de tierra
0 materiales incombustibles
sin aberturas.

O

CAPITULO X: EXTINTORES PORTATILE

S

Art.193

El Centro de Trabajo cuenta
con extintores de incendio
de tipo adecuado a los
materiales usados y a la

X O 0O
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clase de fuego de que se
trate.

Art.194

Los extintores de incendio
se mantienen en perfecto
estado de conservacion y
funcionamiento, y  son
revisados como minimo
cada afo.

Art.195

Los extintores  estaran
visiblemente localizados en
lugares de facil acceso y
estaran en disposicion de
uso inmediato en caso de
incendio.

O

O

O

TIT

ULO XIV: DEL PESO MAXIMO DE LA CARGA

TRANSPORTAR

MANUAL A

Art.216

El peso de los sacos o bultos
gue contengan cualquier
clase de producto material o
mercaderia destinado a la
manipulacion de la carga
(carguio por fuerza del
hombre), no excede los
pesos maximos
recomendados.

Art.217

Cuando la operacién de
transporte de una carga
manual tenga que
desplazarse a distancias
mayores de los 25 metros,
se conduce la mercaderia
por medios mecanicos.

Art.218

Se marca o rotula en la
superficie exterior de los
bultos, sacos o fardos en
forma clara e indeleble el
peso exacto de la carga.

O

O

O

14
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Condiciones para calcular la Probabilidad de Ocurrencia del Riesgo

Condiciones

|| Indicador || Valor || Indicador || Valor |

La frecuencia de exposicion al Riesgos es Sl 10 NO 0
mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas son NO 10 Sl 0
adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las NO 10 Sl 0
recomendaciones de buenas practicas
| Proteccién suministrada por los EPP I NO | 10 || Sl [ o |
Tiempo de mantenimiento de los EPP NO 10 Sl 0
adecuada
| Condiciones inseguras de trabajo [l Sl [ 10 || NO [ o |
Trabajadores sensibles a determinados SI 10 NO 0
Riesgos
Fallos en los componentes de los equipos, SI 10 NO 0
asi como en los dispositivos de proteccion
Actos inseguros de las personas (errores SI 10 NO 0
no intencionados 0 violaciones
intencionales de los procedimientos
establecidos)
Se llevan estadisticas de accidentes de NO 10 Sl 0
trabajo
Tota || (100 ] o]
. Significado
Probabilidad | —— = — |
| Cualitativo I Cuantitativo |
Ocurrira siempre o casi siempre
Alta pre ¢ P 70-100
el dafo
|  Media || Ocurrir4 en algunas ocasiones || 30-69 |
| Baja I Ocurrira raras veces I 0-29 |

15
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Determinar la Severidad de Dafo

Severidad Significado
del Dafo
Baja Dafios superficiales (pequefios cortes, magulladuras,
Ligeramente || molestias e irritacibn de los ojos por polvo). Lesiones
Dafino previamente sin baja o con baja inferior a 10 dias.
Quemaduras, conmociones, torceduras importantes, fracturas,
amputaciones menores graves (dedos), lesiones mudltiples,
Medio sordera, dermatitis, asma, trastornos musculo-esquelético,
Dafino intoxicaciones previsiblemente no mortales, enfermedades
gue lleven a incapacidades menores. Lesiones con baja
prevista en un intervalo superior a los 10 dias.
Amputaciones muy grave (manos, brazos) lesiones y pérdidas
Alta de ojos; cancer y otras enfermedades cronicas que acorten
E.D severamente la vida, lesiones muy graves ocurridas a varias o
a muchas personas y lesiones mortales.

Determinar la Estimacion de Riesgo

| Riesgo || Accion y temporizacion |
| Trivial || No se requiere accién especifica. |

No se necesita mejorar la accidén preventiva; sin embargo se
deben considerar soluciones mas rentables o mejora que no
Tolerable || supongan una carga econOmica importante. Se requieren
comprobaciones periddicas para asegurar que se mantiene la
eficiencia de las medidas de control.

Se deben hacer esfuerzos para reducir el riesgo, determinando
las inversiones precisas. Las medidas para reducir el riesgo
deben implementarse en un periodo determinado. Cuando el
riesgo  moderado esté asociado con consecuencias
extremadamente dafiinas, se precisard una accién posterior
para establecer con mas precision, la probabilidad de dafio
como base para determinar la necesidad de mejora de medidas
de control.

No debe comenzarse el trabajo hasta que se haya reducido el
riesgo. Puede que se precisen recursos considerables para
Importante || controlar el riesgo. Cuando el riesgo corresponda a un trabajo
que se esta realizando, debe remediarse el problema en un
tiempo inferior a los riesgos moderados.

No debe comenzar, ni continuar el trabajo hasta que se reduzca
Intolerable || el riesgo, si no es posible reducirlo, incluso con recurso ilimitado,
debe prohibirse el trabajo.

Moderado

16
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Severidad del Dafio

BAJA MEDIA ALTA
LD D ED
= BAJA Trivial Tolerable Moderado
[
=
% MEDIA Tolerable Moderado Importante
S
o ALTA Moderado || Importante || intolerable

Elaboracion del Mapa de Riesgo Laboral

Segun los procedimiento técnico de higiene y seguridad del trabajo para la

evaluacioén de riesgo en los centros de trabajo emitido por el MITRAB

Articulo 19: Los colores que se deben utilizar para ilustrar los grupos de factores

de riesgo a continuacion se detallan:

como enfermedades ocupacional a las personas trabajadoras.

provocar enfermedad ocupacional a las personas trabajadoras.

bioldgicos: bacterias, virus, parasitos, hongos, otros.

1) El grupo de factores de riesgo derivados de la presencia de agentes
fisicos: la temperatura, la ventilacion, la humedad, el espacio de trabajo, la
iluminacion, el ruido, las vibraciones, los campos electromagnéticos, las

radiaciones no ionizantes, las radiaciones ionizantes. Y que pueden

2) El grupo de factores de riesgo derivados de la presencia de agentes
guimicos que se pueden presentar bajo forma de: polvos o fibras, liquidos,

vapores, gases, aerosoles y humos y pueden provocar tanto accidentes

3) El grupo de factores de riesgo derivados de la presencia de agentes

17
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4) ElI grupo de factores de riesgo de origen organizativo, considerando
todos los aspectos de naturaleza ergondmica y de organizacion del trabajo

que pueden provocar trastornos y dafios de naturaleza fisica y psicolégica.

5) El grupo de factores de riesgo para la seguridad: que conllevan el riesgo
de accidente. Este puede ser de diverso tipo segun la naturaleza del agente

(mecanico, eléctrico, incendio, espacio funcional de trabajo, fisico, quimico,

biolégico y ergondmico/organizativa del trabajo) determinante o

contribuyente.

6) Factores de riesgos para la salud reproductiva: El dafio a la salud
reproductiva no solo es de prerrogativa de la mujer que trabaja y por lo tanto
deben valorarse los riesgos de esterilidad incluso para los hombres. Pero
considerando las posibles consecuencias sobre el embarazo y la lactancia
materna es necesario abordar su situaciéon con especial atencion. Es
necesario considerar los riesgos que conllevan probabilidades de aborto
espontaneo, de parto prematuro, de menor peso al nacer, de cambios
genéticos en el feto o de deformaciones congénitas.

Articulo 20: Fases que se deben considerar en la elaboracion del Mapa de Riesgo
Laboral:

Fase 1: Caracterizacion del lugar: De conformidad al Arto. 7, se debe definir el
lugar a estudiar, ya sea los puestos de trabajo, una unidad, un departamento o la
empresa en su totalidad (o bien una zona agricola, un distrito industrial, una
fabrica, etc.). Ademas se debe averiguar la cantidad de personas trabajadoras

presentes en ese espacio.

Fase 2: Dibujo de la planta y del proceso: Se debe dibujar un plano del espacio
en el cual se lleva a cabo la actividad a analizar, especificando como se distribuyen
en el espacio las diversas etapas del proceso y las principales maquinas

empleadas. Este dibujo es la base del mapa, no tiene que ser exacto, se hace a

18
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grosso modo, pero si es importante que sea claro, que refleje las diferentes areas

con los puestos de trabajo del lugar.

Fase 3: Ubicacion de los riesgos: Se sefiala en el dibujo de planta los puntos de
riesgos donde estan presentes. Se deben identificar separadamente los riesgos y
las personas trabajadoras expuestas.

Fase 4: Valoracion de los riesgos: Se debera representar en el dibujo de planta,

la ubicacién y estimacion de los riesgos, asi como el nimero de personas
trabajadores expuestos. Esto debera estar representado en un cajetin anexo al
dibujo de planta. Esta actividad se realiza siguiendo una simple escala sobre la
gravedad de riesgos y como resultado de la valoracion, cada riesgo habra sido
identificado con una de las cinco categorias siguientes:

Trivial (T)
Tolerable (TL)
Moderado (M)
Importante (IM)
Intolerable (IN)

a r LN

Articulo 21: EIl color segun el grupo de factor de riesgo, la inicial del riesgo
estimado y el nimero de personas expuestas, se introduce en el circulo, de tal

manera que queda representado en una sola figura. El cual se ejemplifica asi:
El nimero “5”
T - -
/ / indica el
5 namero  de
estimacion del riesgo, personas
trabajadoras

La letra “T” indica la

gue es Trivial.
expuestas a

El color verde indica el factor dicho factor

de riesgo (ruido) que las de riesgo.
personas trabajadoras estan

expuestas a este agente fisico.
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Aditivo Sweet Mix

Es un producto quimico

§ trength - (Resistente) ] _
insoluble que se aplica para la

W' aserighc < (hmperniesbie) fabricacion de concreto de alto

rendimiento para la

E nvironmentally conscious construccion.

- (Consciente ambientalmente)

Esta clasificado como un

E conomical - %ﬂ
(Reduce costo de concretos y morteros) reductor/surfactante, que
2 : .
T exture - (Mejor textura y acabados) cambia y mejora las

A propiedades  geoldgicas vy

técnicas del cemento, elevando drasticamente las resistencias mecéanicas y

guimicas del mismo durante su fraguado y endurecimiento y reduciendo el costo

al mismo tiempo.
Método de aplicacion general

Primero mezclen los materiales, mientras
esta en rotacion la mezcladora, rociar el
Aditivo Sweet Mix (1%-2% libras del
cemento) a los ingredientes (materiales)
cemento, arena, agregado, etc., que ya

estan mezclados.

Dentro de la mezcladora y que se mezcla

por lo menos de 10 a 15 minutos mas con los materiales (de 5 a 7 min. con
mezclados de alta velocidad), para que se haga una mezcla homogénea.

Pesar la cantidad de Sweet Mix recomendado para la dosificacion a usarse. Favor
de no disolver con agua antes de su aplicacion.

En caso que la mezcla estd muy seco (tieso), se le afiade 1.0 litro de agua por 1
M3.Gradualmente 0.25 litro durante la mezcla. Cada vez que se le echa agua,
comprobar la trabajabilidad, y que el concreto sea cremosa.
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Beneficios Generales del Sweet Mix En La Construccion

| CARACTERISTICAS

BENEFICIOS \

Fuerza prematura y final mas alta 20-
25%

Incrementa la durabilidad del concreto

Resistencia prematura y final mas
alta y econbmicamente

Ahorra tiempo y dinero en la

construccion reduciendo en cemento

Reduce la permeabilidad, por su
Compactacion y mejora de densidad
y homogeneidad

No necesitas mas aditivos

impermeabilizar

para

Proteccion a la corrosion. Las varillas
de Hierro son protegidas y nunca
tendran corrosion

Ideal proyectos de playa o expuestos a
agentes de corrosion, construccion
de muebles, o expuestas a mucha
humedad.

Mejora la trabajabilidad con la
relacion agua cemento W/C. EI
revenimiento de la mezcla de prueba
es 1.5 a 2 veces menor que el de
control.

Con un Acabado fino auto nivelante y
Reduciendo el Agua

Mejora la hidratacion de la mezcla, y
reduce el tiempo de Curado

El concreto puede ser colocado en
sitios dificiles sin ratoneras, y mejor
acabados

Reduce la purga/sangrado de agua
del proceso constructivo

Mejora la cohesion y reduce la

segregacion con menos vibrado

Mejora Flexiéon, con su fuerza de
ligamiento

Fragilidad disminuida, y su resultado es
mejora a abrasion y desgaste

Sobresale en temperaturas ambiente
extremadamente altas, Reduce el
calor en el nucleo del concreto 20%

Control de temperatura y de grietas
de contraccién
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Especificaciones Técnicas de Maquina Ladrillera

Méaquina Ladrillera QT4-15C

El sistema de vibracion
contiene no solo vibracién de
plataforma pero también
moldes vibracion, por lo que
el producto de la misma es

muy alta en compacidad y

corta en el ciclo de molde. La
alimentacion de la maquina

es siempre uniforme, por tal motivo los productos son de alta densidad y calidad.

Posee un sistema de control inteligente de PLC, la interfaz hombre-maquina,
equipado con control de l6gica completa, programa de produccion, sistema de
diagnéstico de mal funcionamiento y funcién de control remoto. Produce varios
ladrillos y bloques incluidos los ladrillos de color cara (alimentacion de material en
capas), a través de cuerpo azulejos, blogueos de vinculacién, ladrillos de freno
de carretera, bloques hidraulicos, huecos, ladrillos perforados y ladrillos estandar

etc. Los niveles de ruido varian entre 90-95 dB.

Principales especificaciones técnicas

| |
| Dimension total I 7100x1600x2610(mm) |
| Presi6n nominal I 16MPa \
| Formulario principal de vibraciéon || Vibracién de la plataforma (50-90Hz) |
| Tiempo de ciclo I 15-25 segundos \
| Frecuencia de vibracion I 4600 rollos/minuto \
| Motores de potencia I 27.5KW \
| Tamario de pallet I 1020*570(mm) \

Piedra triturada, arena, cemento, polvo y carbdn cenizas
Materias primas || volantes, escoria, escoria, ganga, grava, perlita y otros
desechos industriales.

Bloques de hormigon, adoquines con o sin mezcla de cara,
productos de jardines y paisajismo, losas, bloques,
bloques de pendiente, bloques de enclavamiento, etc.

Productos
aplicados
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Fotografias tomadas en el Area de Produccion

Panel de Control de Maquina Ladrillera
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L
GLOSARIO

Dermatitis

Es el término formal con el cual los médicos especialistas denominan a las

diversas inflamaciones que se producen en la piel.

Estimacién de riesgo

Es el resultado de vincular la Probabilidad que ocurra un determinado dafio y la

Severidad del mismo (Consecuencias).

Evaluacion de riesgo

Es el proceso dirigido a estimar la magnitud de los riesgos que no hayan podido
evitarse, obteniendo informacion necesaria para que el tomador de decisiones de
la empresa adopte las medidas pertinentes que garanticen sobre todo salud y

seguridad a los trabajadores.

Factores de riesgo

Es el elemento o conjunto de ellos que estando presente en las condiciones del
trabajo pueden desencadenar una disminucion en la salud del trabajador o

trabajadora e incluso la muerte.

Identificaciéon de peligro

Es el proceso mediante el cual se Identifica una condicién o acto, capaz de causar
dafio a las personas, propiedad, procesos y medio ambiente, tomando en cuenta

si existe una fuente de dafo, quien puede hacerlo y como puede ocurrir.
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Es la caracterizacion de los riesgos a través de una matriz y un mapa, estos se
determinaran del resultado de la estimacion de riesgo por areas y puestos de
trabajo de las empresas, donde se encuentra directamente e indirectamente el

trabajador en razén de su trabajo.

Neumoconiosis

Corresponden a las enfermedades pulmonares producidas por inhalacién de polvo
y la reaccion correspondiente.

Riesgo

Es la probabilidad o posibilidad de que una persona trabajadora sufra un
determinado dafio a la salud, a instalaciones fisicas, maquinas, equipos y medio

ambiente.

Valoracion de riesgo

Una vez calificado el grado del Riesgo, la valoracion nos permite decidir si es
necesario adoptar medidas preventivas para sustituirlo, evitarlo o reducirlo y, si lo
es, asignar la prioridad relativa con que deben implementarse tales medidas. Es

un juicio sobre la aceptabilidad de los riesgos.
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