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Resumen

Este proyecto concierne una evaluacion de riesgo por puesto de trabajo y sera
presentado como propuesta para la culminacién de estudio a la universidad
nacional de ingenieria, facultad tecnologia de la industria, fue realizado en el taller
de la empresa Industrias Lopez, con la colaboracion de su propietario Eliezer

Lopez.

Al inicio se procedi6 a la identificacion de riesgos de los cuales destacan los riesgos
fisicos como “afectaciones auditivas” y otros colectivos como “incendio por
cortocircuito” e “incendio por combustion de gas licuado de petrdleo”, ambos
relacionados a condiciones deplorables seguridad, problemas con espacio y
limpieza y la inexistencia total de equipos de lucha contra incendio como son los
extintores, hasta entonces el taller de la empresa Industrias Lépez se encontraba en
niveles muy bajos correspondiente a la higiene y seguridad ocupacional, por lo que,
para fundamentar la evidencia encontrada se procedid a evaluar los riesgos
definidos por puestos de trabajo con la normativa “ Acuerdo Ministerial jchg-000-08-
09 Procedimiento técnico de higiene y seguridad del trabajo para la evaluacion de

riesgo en los centros de trabajo”

Los resultados reflejaban los niveles de inseguridad de la empresa, al estimar
riesgos desde moderados hasta importantes, tales como: incendio por
cortocircuito, afectaciones auditivas, afectaciones oculares, laceraciones, cortes y
punciones, entre otros, lo que hizo necesario adoptar medidas para mitigar el
efecto de los riesgos latentes en convertirse en accidentes laborales, entre estas
medidas destacan el uso obligatorio de equipo de proteccion personal, reubicacion
de las pruebas con gas licuado de petréleo, adquisicion de extintores y especial
énfasis con “afectaciones auditivas” riesgo fisico, el cual se midié su intensidad
por medio de un sonémetro proporcionado por el departamento de optimizacion
de la facultad de Ingenieria industrial, lo cual confirmé que la magnitud en general

de todos los puestos de trabajo pasan los 85 decibelios, limites en un tiempo de
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exposicion de 8 horas, lo que da una pauta para justificar la compra, entrega y uso

obligatorio de equipos de proteccion personal.

En el transcurso de elaboracion de esta tesis el propietario ha demostrado su
interés por mejorar la higiene y seguridad del taller de mano factura de la empresa,
ha iniciado con aspectos de orden y limpieza, proteger paneles eléctricos y dotar

parcialmente con ropa de trabajo.

En lo sucesivo a medida que se apliquen las normativas establecidas por la ley
618, “Ley General de Higiene y Seguridad del Trabajo” la empresa podra optar a
estandares minimos de higiene y seguridad ocupacional que nuestra legislacion

demanda a todos los empleadores.
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[. Introduccioén.

La higiene y seguridad en el trabajo ha ganado espacios en el ambiente laboral
en Nicaragua ya que de ella puede depender el desarrollo de una empresa, esto
gracias a la ardua tarea que desempafia el Ministerio del Trabajo como 6rgano

encargado de velar por la seguridad de los nicaragiienses laboralmente activos.

El MITRAB con el fin impulsar el trabajo seguro en nuestro pais regula las
actividades de las empresas en materia de higiene y seguridad a través del
cumplimiento de las disposiciones de la Ley 618, “Ley General de Higiene y
Seguridad del trabajo” cuyo propdsito es establecer las condiciones minimas

laborales a las que todo trabajador tiene derecho.

Industrias Lopez es una empresa nicaraglense de capital privado, la cual elabora
y da mantenimiento a cocinas industriales y otros productos culinarios elaborados
con metal, tales como hornos, rostiza dores, cocinas remolques y extractores de

vapor en el taller ubicado de: Repuestos Burgos una cuadra y media al sur.

Debido al crecimiento de la pequefia, mediana y gran industria que demandan
productos para procesar con mayor efectividad “comida rapida” Industrias Lopez
ha aumentado su produccion y capital humano. Por lo tanto, la empresa desea
cumplir con las préacticas de higiene y seguridad sefialadas por nuestras leyes
como parte de un compromiso moral hacia sus colaboradores y evitar incidentes

gue pongan en riesgo la salud de los mismos y la productividad de la empresa.
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[l. Antecedentes.

Industrias Lépez fue fundada en el afio 2007 por el licenciado Eliezer Lépez en la
ciudad de Managua, cuenta con 42 trabajadores quienes desempefian labores
metallrgicas (cortado, esmerilado, soldadura, doblado), disefio, supervision,

ventas y administracion.

La empresa a lo largo de los aflos ha experimentado un crecimiento en su
produccion debido a la demanda existente de dichos productos, pero no cuenta
con un area de higiene y seguridad que implemente, regule y administre los
aspectos pertinentes a la salud ocupacional de los colaboradores, por ende no
hay registros de estudios previos en materia de higiene y seguridad del trabajo,

implementacion de normativas ni reglamentados dispuestos en la ley 618.

Debido a las caracteristicas de manufactura con metal, en Industrias Lopez han
sucedido accidentes laborales los cuales no han sido reportados al MITRAB ni
investigados por la administracion, por tanto no se cuenta con una base de datos
gue evidencie el nivel de gravedad de los mismos y conlleve a desarrollar medidas
preventivas. Esta empresa se expone a sufrir una situacion de emergencia
colectiva que puede desencadenar pérdidas humanas y materiales devastadoras
para los propietarios y edificaciones aledafias.
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[1l. Justificacion.

Comprometidos integramente con el capital humano, Industrias Lopez reconoce
la necesidad de mejorar significativamente para que sus procesos sean seguros,
de sus dos sucursales: ElI Edén, puente el edén dos cuadras al este que
comprende el area de ventas y gerencia, El Taller ubicado de repuestos burgos
1 cuadra y media al sur en el que se trabaja con metalurgia, es este el que se
muestra con mayor vulnerabilidad por las actividades que se realizan y la
presencia de materiales peligrosos inflamables, tal como, gas licuado de petrdleo,

acetileno, diluyente de pintura, entre otros.

En funcion de prevenir accidentes con desenlaces fatales, dafios cronicos al
organismo o una disminucién general en la salud del trabajador a consecuencia
del trabajo se hace imperativo una evaluacion de riesgos por puestos de trabajo
en donde se identifiquen los riesgos, se valoricen y caractericen para conocer su
grado de incidencia y magnitud en el ambiente laboral, pues es asi como se

adoptaran medidas a través de un plan de intervencion.

El beneficio de una evaluacion de riesgos por puestos de trabajo es compartido
tanto por la parte empleadora que se evita sanciones por la ley 618 al dar
cumplimiento a esta disposicidén y por la parte trabajadora ya que realizaran sus

funciones de forma mas segura.
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IV. Objetivos

Objetivo General:

Realizar una Evaluacion de Riesgo por puesto de trabajo en la empresa Industrias
Lépez ubicada en la ciudad de Managua.

Objetivos Especificos:

¢ |dentificar los Riesgos existentes por puesto de trabajo en Industrias Lopez.

e Estimar los riesgos determinados a través de las probabilidades de
ocurrencia del mismo por severidad del dafio.

e Valorar los riesgos estimados segun su nivel de severidad.

e Elaborar un plan de Intervenciéon en base a la valoracion de riesgos.

e Establecer un Mapa de Riesgo con el fin de que los trabajadores puedan

identificar los riesgos en su entorno laboral.
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V. Marco Teorico

Hace una década se dio un paso importante para el trabajador nicaragiiense,
comisiones especiales se dieron a la tarea formar una ley en donde hubiese
disposiciones minimas para laborar formalmente, se estableci6 un ente de
regulacion y fiscalizacion. Como resultado de un esfuerzo colectivo la legislacion
aprobo la ley 618 “Ley General de Higiene y Seguridad del Trabajo y su
reglamento” en 2007, como garantes del cumplimiento y promocion de esta ley al
Ministerio del trabajo a través de la Direccién General de Higiene y Seguridad del

trabajo.

Inicialmente el empleador se mostro6 reacio en el cumplimiento de esta nueva ley,
pero con el enfoque y la dedicacién pertinente se ha logrado avanzar mas hasta
el punto que no solo se ha aceptado, sino, que se considera como parte vital para
el desarrollo de cualquier empresa, es porque el capital humano junto con los
insumos y la tecnologia existentes conforman los tres pilares de su productividad
y si el capital humano es vulnerable a accidentes y enfermedades la empresa

también es fragil en su productividad.

La relacion entre trabajo seguro y buena produccion, bajos costos por accidentes,
motivacion, cumplimientos de metas del personal, poca rotacién laboral es
innegable, esto es porque la higiene y seguridad es una parte integral de la vida

de la persona gue incluye su desarrollo en el trabajo.

Por tanto las empresas Nicaragienses se han dado cuenta que globalmente en
cuanto se respete, se cumpla y se mejore sistematicamente la Higiene y

Seguridad serdn mas competitivos en el mercado.

Uno de los segmentos mas significativos en el ambito laboral para el trabajador
debe ser identificar todos aquellos riesgos que atenten contra su bienestar por ello
se exige una evaluacion por puestos de trabajo contemplada en la Compilaciéon
de Leyes y Normativas en Materia de Higiene y Seguridad del Trabajo, (1993-
2008):
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Arto. 114, La evaluacion de los riesgos para la salud de los trabajadores en los

centros de trabajo debera partir de:

1. Una Evaluacién Inicial de los Riesgos que se deberéa realizar con caracter
general para identificarlos, teniendo en cuenta la naturaleza de la actividad,
la cual se deber& de realizar con una periodicidad minima de una vez al

afno.

2. La evaluacién sera actualizada cuando se produzcan modificaciones del
proceso, para la eleccion de los Equipos de Proteccién Personal, en la
eleccion de sustancias o preparados quimicos que afecten el grado de
exposicion de los trabajadores a dichos agentes, en la modificacién del
acondicionamiento de los lugares de trabajo o cuando se detecte en algun
trabajador una intoxicacién o enfermedad atribuible a una exposicion a

estos agentes.

3. Silos resultados de la evaluacién muestra la existencia de un riesgo para
la seguridad o salud de los trabajadores por exposicién a agentes nocivos,
el empleador debera adoptar las medidas necesarias para evitar esa

exposicion. (P.10).

Ya que el trabajador es el sujeto y objeto de estudio de una evaluacién por puesto

de trabajo entiéndase Trabajador segun Antonio Creus Solé (2013):

Es la persona que debe tener la edad suficiente y presta voluntariamente un
trabajo o servicios retribuidos, dentro de una organizacién y bajo la
direccién de otra persona llamada empresario o bien puede ser su propio

empresario si es trabajador independiente o autonomo”. (p.4).

A medida que la poblacion aumenta, para satisfacer la demanda de distintos
productos algunas empresas desarrollaron su produccion y con ello se

acrecentaron los accidentes a consecuencia del trabajo significativamente, se
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trataba de adaptar al hombre a las condiciones de trabajo, es asi, que una nueva
terminologia aparece en relacion al estudio del trabajo y condiciones laborales del
nombre, “Ergonomia: estudio y adaptacion del trabajo a las condiciones del
hombre”. (Antonio Creus Solée, 2013, p.11).

Los aspectos ergondmicos pusieron de manifiesto una alternativa que
complementa la higiene y seguridad, para que esto fuera efectivo se redisefid y
disefio equipos, maquinaria, mobiliario e incluso los Lugares de Trabajo segun
Compilacién de Leyes y Normativas en Materia de Higiene y Seguridad del
Trabajo (1993-2008):

Las areas edificadas, o no, en las que las personas trabajadoras deban
permanecer o acceder como consecuencia de su trabajo; se entienden
incluidos en esta definicion también los lugares donde los trabajadores y
trabajadoras desarrollen su actividad laboral (vestuarios, comedores,
lugares de descanso, local para administrar primeros auxilios y cualquier

otro local) (p.71).

A pesar que la ergonomia juega un papel importante en la prevencion de
accidentes hay otros factores que se le atafie la conformacion de estos, por tanto
“‘Condiciones de Trabajo: Conjunto de factores del ambiente de trabajo que
influyen sobre el estado funcional del trabajador, sobre su capacidad de trabajo,
salud o actitud durante la actividad laboral.” (Compilacion de ley y normativas en
materia de Higiene y Seguridad del Trabajo 1993-2008, p.10)

Algunos autores como Antonio Creus Solé (2013) define como:

Condicion de Trabajo: Cualquier caracteristica del mismo que puede tener
influencia significativa en la generacion de riesgos para la seguridad y salud
del trabajador. Comprende las condiciones generales de los locales,
instalaciones, productos, equipos y demas utiles, los agentes quimicos,

fisicos y bioldgicos presentes en el ambiente laboral y la organizacion y
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desarrollo del trabajo en cuanto pueda influir en el comportamiento del

trabajador, es decir, su equilibrio fisico mental y social. (p.1171).

Por tanto si el espacio laboral no retine condiciones para desarrollar la jornada de
trabajo habr4d mayores probabilidades de sufrir una lesion, por lo que la
compilacién de Leyes y Normativas en Materia de Higiene y Seguridad del
Trabajo, (1993-2008), establece:

Condicion Insegura o Peligrosa: Es todo factor de riesgo que depende Unica y
exclusivamente de las condiciones existentes en el ambiente de trabajo. Son las
causas técnicas; mecanicas; fisicas y organizativas del lugar de trabajo

(maquinas, resguardos, 6rdenes de trabajo, procedimientos entre otros). (p.10)

De ocurrir una omisién a las normativas de higiene y seguridad, se produce otro
escenario para que ocurra un accidente de trabajo descrita en la compilacion de

ley y normativas en materia de Higiene y Seguridad del Trabajo (1993-2008):

Actos Inseguros: Es la violacion de un procedimiento comiUnmente
aceptado como seguro, motivado por practicas incorrectas que ocasionan
el accidente en cuestion. Los actos inseguros pueden derivarse a la
violacion de normas, reglamentos, disposiciones técnicas de seguridad
establecidas en el puesto de trabajo o actividad que se realiza, es la causa

humana o lo referido al comportamiento del trabajador. (p.10).

Ya definidas las vertientes para que se materialice un accidente de trabajo se
amerita describir que un “Accidente de Trabajo es toda lesion corporal que el
trabajador sufra con ocasion o a consecuencia del trabajo que efectla por cuenta
ajena. Se consideran, también, los que sufre el trabajador con ocasién o como
consecuencia del desempefio de sus cargos electivos de caracter sindical.” (Ley
de Seguridad Social.p.17). Por ende todos los planes de prevencion radican en

un solo objetivo que es la no ocurrencia de accidentes a consecuencia del trabajo.
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Las medidas de prevencion dependeran de la valoracion que se haga de los
riesgos y lo que defina como prioritario la alta gerencia, medidas de “Prevencion:
Conjunto de técnicas, métodos, procedimientos, sistemas de formacién, dirigidos
a la mejora continua de las condiciones de seguridad e higiene en el puesto de
trabajo.” (Compilacion de ley y normativas en materia de Higiene y Seguridad del
Trabajo 1993-2008, p.71). A fin de todo es mas beneficioso por costos, tiempo
trabajado, estandarizacion del producto final, cumplimiento de metas, entre otros,

las practicas con énfasis en la prevencion que en la correccién.

Ahora con un sistema adecuado de higiene y seguridad no garantiza un cien por
ciento la no ocurrencia de un accidente ya que todo trabajador en el desempefio
de sus funciones se ve en “Exposicidn: acto de riesgo, exponerse a contingencia
de un dafo.” (Diccionario Océano Uno Color, 2010, p.663) segun las
caracteristicas propias del lugar de trabajo. Lo que se trata de reducir con la
informacion adecuada, que incluye las capacitaciones y simulacros, procesos con
énfasis en seguridad que lleven practicas con minimos riesgos siendo este la

probabilidad de sufrir un dafio a causa de un accidente laboral.

Es por eso, que en los estudios es necesario la identificacion de “Peligro: Es una
fuente de perdida accidental. Fuente o situacion con capacidad de dafio en
término o lesiones, dafio a la propiedad, dafios al medio ambiente o una
combinacion con ambos” (Antonio Creus Sol€, 2013, p.1181) con el objetivo de
determinar “Riesgos Laborales: Posibilidad que un trabajador sufra un
determinado dafio para la salud, derivado del trabajo y concurriendo la
probabilidad de que se produzca el dafio y su severidad”. (Antonio Creus Solé,
2013, p.13). La terminologia peligro y riesgos estan vinculados de tal forma que
un riesgo siempre va a tener una fuente que lo origine y si analizamos la fuente
gue ocasiona el riesgo con mesura serd mas viable el analisis de los posibles

resultados que pueden generar dicho riesgo.

Las consecuencias que provoca un riesgo se traduce en “Dafio: materializacion

del riesgo, que se puede transformar en accidente laboral o enfermedad
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profesional”’. (Antonio Creus Solé, 2013, p.1172) y esta asociado a multiples
factores que por sus caracteristicas se agrupan y derivan de ciertas condiciones

tales como de trabajo o particulares del individuo.

Por ello no se debe omitir que la existencia del Factor de Riesgo expuesto por
Antonio Creus Solé, (2013):

Todo elemento (fisico, quimico, ambiental, etc.) presente en las
condiciones de trabajo que por si mismo, o en combinacion puede producir
alteraciones negativas en la salud de los trabajadores, por lo que puede dar

lugar accidentes o enfermedades profesionales.

Los factores de riesgos estan agrupados de la siguiente forma en base a

su condicién de trabajo:

1. Entorno fisico del trabajo: Ruido, vibraciones, iluminacion, condiciones
climaticas de puesto de trabajo, radiaciones, espacio disponible y

disposicion adecuada etc.

2. Contaminantes quimicos y biologicos: Materias inertes presentes en el aire
o en forma de vapores, nieblas, aerosoles, humo y polvo, etc.

3. Carga de trabajo: Esfuerzos, manipulacion de carga, posturas de trabajo y

niveles de atencion.
4. Organizacion del trabajo: Jornada de trabajo, ritmo, automatizacion,
comunicacion, estilo de mando y participacion, estatus social, identificacion

con la tarea, iniciativa y estabilidad.

5. Condiciones de seguridad: Maquinas, herramientas, espacio de trabajo,

manipulacién y transporte, equipos eléctricos e incendios. (p.5)
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Para determinar los tipos de riesgos existentes por puestos de trabajo se toma en

consideracion el siguiente proceso:

Como primer paso el efectuar la Identificacion del riesgo: proceso mediante el cual

se reconoce si existe un riesgo y se definen sus caracteristicas.

Tabla 1. Identificacion de Riesgos

Puesto de Trabajo Condiciones de Factor de Riesgo | Riesgo Peligro Observacion
Entorno fisico de
ltrabajo
Contaminantes

quimicos y bioldgicos

Carga de trabajo

Organizacion del
trabajo
Condiciones de
Seguridad

El andlisis del Riesgo comprende lo que es la identificacion del peligro,
determinacion y estimacion del riesgo. El “Analisis de Riesgos: Es la utilizacion
sistematica de la informacién disponible para identificar los peligros y estimar los

riesgos de los trabajadores”. (Antonio Creus Solé, 2013, p.1169).
La Estimacién del riesgo: Es la vinculacidon entre la probabilidad de ocurrencia

del riesgo y su grado de severidad. La estimacion del Riesgo es una gestion

administrativa en donde se utiliza el calculo de la probabilidad de ocurrencia:

11
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Tabla 2. Calculo de probabilidad de riesgo

Condiciones Indicador Valor Indicador Valor

La frecuencia de exposicion al Riesgos es mayor que .

. si 10 no 0
media jornada
Medidas de control ya implantadas son adecuadas no 10 si 0
Se cumplen los requisitos legales y las ]
recomendaciones de buenas practicas no 10 3! 0
Proteccion suministrada por los EPP no 10 si 0
Tiempo de mantenimiento de los EPP adecuada no 10 si 0
Condiciones inseguras de trabajo Si 10 no 0
Trabajadores sensibles a determinados Riesgos si 10 no 0
Fallos en los componentes de I’os equipos, asicomo si 10 no 0
en los dispositivos de proteccion
Actos inseguros de las personas (errores no i
. . . . . . si 10 no 0
intencionados o violaciones intencionales de los
Se llevan estadisticas de accidentes de trabajo no 10 si 0

Total

La caracterizacion de las probabilidades de riesgo es:

Tabla 3. Caracterizacién de las Probabilidades de Riesgo

Probabilidad Significado
Cualitativo Cuantitativo
Alta Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Media Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Baja Ocurrira raras veces 0-29

En convergencia con los Grados de severidad o severidad de dafios: valor

caracteristico que indica la importancia del dafio desde las minimas hasta sus

peores consecuencias. Los cuales pueden ser:

e Baja, ligeramente dafiino.
e Media, Dafiino.

e Alto, Extremadamente Daiiino.

Cada grado con sus caracteristicas inherentes las cuales se percibe en la

siguiente tabla:
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Tabla 4. Severidad de Dainos

Severidad del Dafio Significado
Baja, Ligeramente |Dafios superficiales ( pequefios cortes, magulladuras, molestias e irritacion de
Dafiino los ojos por polvos). Lesiones previamente sin baja o con baja inferior a 10 dias

Quemaduras, conmociones, torceduras importantes, fracturas, amputaciones
menores graves (dedos), lesiones multiples, sordera, dermatitis, asma,

Media, Dafiino  |trastornos musculo-esquelético, intoxicaciones previsiblemente no mortales,
enfermedades que lleven a incapacidades menores. Lesiones con baja prevista
en un intervalo superior a los 10 dias.

Amputaciones muy grave (manos, brazos) lesiones y pérdidas de ojos; cancery
Alta, ED otras enfermedades crdnicas que acorten severamente la vida, lesiones muy
graves ocurridas a varias o a muchas personas y lesiones mortales.

Lo que se busca es combinar finalmente en una matriz las caracteristicas de la
probabilidad del riesgo en convergencia con la severidad del dafio y esto da como

resultado la Estimacion del Riesgo:

Tabla 5. Calculo Estimacion del riesgo

Severidad del Dafio
Baja,LD Media, D Alta,ED

Baja Trivial Tolerable

Media Tolerable

Probabilidad

Alta

Estimacion del Riesgo: Probabilidad de Ocurrencia x Severidad del Dafio.

Entiéndase por “Severidad (apliguese a riesgos): gravedad, seriedad, mesura
del riesgo”. (Diccionario Océano uno color, 2010, p.1487). Notese en forma
escalonada los Niveles de severidad que se definen como las caracteristicas entre

el riesgo estimado y los grados de severidad o severidad de dafio.

Estos pueden ser:
e Trivial.
e Tolerable.

e Moderado.
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e Importante.

e Intolerable.

También con caracteristicas inherentes que brinda la pauta para la “Valoracién
del Riesgo: Mediante la informacion obtenida en el analisis de riesgo, es el
proceso en el que se emiten juicios sobra la tolerabilidad de riesgo teniendo en
cuenta factores socioecondémicos y aspectos medioambientales”. (Antonio Creus
Solé, 2013, p.1186).

Tabla 6. Valoracion del Riesgo
Nivel de severidad del riesgo Accién y Temporizacion
Trivial No se requiere accidn especifica

No se necesita mejorar la accidn preventiva; sin embargo se deben considerar soluciones
Tolerable mas rentables o mejora que no supongan una carga econémica importante. Se requieren
comprobaciones periddicas para asegurar que se mantiene la eficiencia de las medidas de
control.

Se deben hacer esfuerzos para reducir el riesgo, determinando las inversiones precisas.
Las medidas para reducir el riesgo deben implementarse en un periodo determinado.
Moderado Cuando el riesgo moderado esté asociado con consecuencias extremadamente dafiinas,
se precisard una accion posterior para establecer con mas precisién, la probabilidad de

dafio como base para determinar la necesidad de mejora de medidas de control.
No debe comenzarse el trabajo hasta que se haya reducido el riesgo. Puede que se

precisen recursos considerables para controlar el riesgo. Cuando el riesgo corresponda a
un trabajo que se esta realizando, debe remediarse el problema en un tiempo inferior a
los riesgos moderados.

No debe comenzar, ni continuar el trabajo hasta que se reduzca el riesgo, si no es posible
reducirlo, incluso con recurso ilimitado, debe prohibirse el trabajo.

Todos estos pasos con el fin de realizar la “Evaluacion de Riesgos laborales, que

para Antonio Creus Solé (20013) es:

Proceso dirigido a estimar la magnitud de aquellos riesgos que no hayan podido

evitarse, tomando el empresario las medidas preventivas a adoptar:

a. Eliminar o reducir el riesgo, mediante medidas de prevencién en el origen,
organizativas, de proteccion colectiva, de proteccion individual o de
formacion e informacion a los trabajadores.

b. Controlar peridédicamente las condiciones, la organizacion y los métodos de

trabajo y el estado de salud de los trabajadores. (p.26).
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Posterior a ello se debera de establecer un “Plan de Intervenciéon: Actividades
gue establecen los objetivos y especificaciones necesarias para desarrollar la
accion preventiva para aplicacion de los elementos de sistema de gestién de la

prevencion de los riesgos laborales”. (Antonio Creus Solé, 2013, p1181).

Un Mapa de Riesgo imprime dos directrices: informativa y preventiva por lo que

Antonio Creus Solé 2013 afirma que este es una:

Representacién grafica de los resultados de un método sistematico y
continuamente actualizado de deteccion, andlisis y valoracion de los
riesgos laborales. Su objetivo es eliminar, reducir o asumir
conscientemente los riesgos de la manera mas eficaz, para eliminarlos,
cuando ello sea posible, reducirlos en su caso, al menos asumirlos

conscientemente. (1179).

En sintesis un accidente laboral ocurrird siempre y cuando hayan condiciones
laborales inseguras o actos inseguros, asociados a una fuente que Illamamos
peligro, segun la caracteristicas de los elementos presentes en la fuente se
agrupan en factores de riesgos y la probabilidad misma de que pase un accidente
se denomina riesgo, si sucede un incidente con dafios a consecuencia del trabajo
se considera como un accidente laboral y en magnitud de estos dafos se analiza

su severidad para dar alternativas siempre y cuando el riesgo no pueda evitarse.

Una evaluacion de riesgos por puestos de trabajo tiene por finalidad plantear
medidas ante “N” cantidad de riesgos después de haber hecho su respectivo
analisis y como consideracion principal evitar que se manifieste el dafio por falta

de un estudio apropiado.
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VI. Metodologia

Para realizar este estudio monografico se llevaran a cabo las siguientes

actividades:

1. Se describirdn cada uno de los puestos de trabajo determinando las

funciones que realizan y las condiciones en las que son desempefadas.

2. Se ldentificaran los riesgos a los que estan expuestos durante el desarrollo
de las actividades correspondientes segun su puesto de trabajo a través de
una matriz de riesgo en donde se determine la existencia de estos y la

fuente que los originan.

3. Se llevara a cabo la estimacién de los riesgos vinculando la probabilidad
de ocurrencia con su grado de severidad en base a la Tabla 5 Célculo de

Estimacion de Riesgo.

4. Con la informacién obtenida de las actividades anteriores se valorizara los
riesgos estimados segun sus caracteristicas. (Tabla 6. Valorizacion del

Riesgo. Marco teorico.)

5. Segun el nivel de severidad de riesgos se propondra medidas enfocadas
en eliminar, aislar y mitigar los dafios que puedan ocurrir a consecuencia
del trabajo o en su defecto plantear acciones para proteger individual o

colectivamente al trabajador.
6. Finalmente se establecera un mapa de riesgos a fin de dar continuidad a

los riesgos detectados como parte formativa de orientacion y prevencion

de accidentes a los trabajadores.
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Resumen de metodologia.

Identificacion del
peligro

Identificacion
del riesgo

Estimacion del
riesgo

Analisis del
riesgo

Valoracion del
riesgo

Fuente: Elaboracién propia

Plan de
intervencion

Mapa de
riesgos

Evaluacion del
riesgo
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Capitulo I. Evaluacion de Riesgos por puestos de trabajo.

El trabajar con metal implica una gran variedad de riesgos que estan inmerso al
proceso de la transformacion de materia prima a producto terminado, hay riesgos
propios asociados a la realizacion de cada actividad, los cuales aumentan
exponencialmente cuando el trabajador es un némada laboral, es decir que no se
establece una caracterizacion de funciones por puesto de trabajo provocando que
el trabajador ejerza poli funciones indistintamente del area a la cual sea asignado.

Esto se da cuando la empresa tiene una vision con énfasis en el cumplimiento de
metas propuestas de produccion, mas que en una estructura definida organizada
por puesto de trabajo, es decir que la materia prima se trasforme al pasar por los
distintos puestos de trabajo hasta obtener el producto terminado y no que el

trabajador tenga que trasladarse a transformar la materia prima.

Desde el punto de vista de higiene y seguridad ocupacional existe mayor
probabilidad de ocurrencia de un accidente cuando el trabajador se traslada a

transformar la materia prima, este es el caso de Industrias Lépez.
El taller de Industrias Lépez esta dividido por las siguientes secciones:

Administracion del Taller:
Bodega de Insumos
Laminado

Soldadura

Esmerilado

Sistema de Gas

N o g M wDdPRE

Acabado Final.
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1.1 Descripcién de Puestos de Trabajo por Secciones
Los puestos y funciones en el taller son los siguientes:

1.1.1. Seccién de Administracion de Taller

a. Administrador de taller
e Desde la seccion lleva el control de produccion.

Provee de los suministros necesarios para la elaboracion de los

productos.
e Realiza entregas de productos terminados.
e Atiende a sus clientes internos.

e Administra el capital humano del taller.
Condiciones de trabajo:

e Bajo techo

e Seccion independiente al taller de produccién lo que disminuye los
ruidos de las maquinarias.

e Ordeny limpieza

e Sillas Adecuadas

e Ventilacién necesaria.

e Pisos en condiciones deterioradas.

e Sistema eléctrico inadecuado.

b. Supervisor de taller
e Organiza y controla el proceso de elaboracién de productos

terminados.
¢ Realiza supervision de sistema de gas en producto pre terminado.

e Lleva a cabo el control interno del personal de las secciones.
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Lopez, Managua

Condiciones de trabajo:

e Ventilacion adecuada
e lluminaciéon adecuada

¢ Realiza las supervisiones sin Equipo de Proteccion Personal.

C .Afanadoras
e Realizan la limpieza en la todo el taller en general.

Condiciones de trabajo:

e Realizan la limpieza del taller sin Equipo de proteccion Personal
(calzado, ropa de trabajo, lentes de proteccion, proteccién auditiva,
etc.)

e Ventilacion e iluminacién adecuada.

1.1.2. Bodega de Suministros
Bodeguero
e Realiza el control de entrada y salida de suministros.

Condiciones de trabajo

¢ Ventilacién inadecuada

¢ lluminacion reducida

e Algunos insumo se encuentran en el piso

¢ No cuenta con suficiente estanteria para el resguardo de todos los
iNSuMos.

e Labora sin Equipo de Proteccion Personal.

1.1.3. Seccién de Laminado
Laminador
e Corta y Dobla las laminas de acero inoxidable segun las medidas

requeridas.
e Remacha las laminas ya cortadas a las armazones de los

productos a elaborar.
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e Forra las laminas armadas con fibra de vidrio como aislante

térmico, en dado caso que se requiera.
Condiciones de trabajo

¢ Realiza sus funciones sin equipo de proteccion personal.

e Los pisos y techos no retnen las condiciones minimas de trabajo.

1.1.4. Seccion de Soldadura

Soldador
e Corta y suelda los tubos de metal segun el disefio provisto por el

area administrativa para la elaboracion de los armazones, carritos,

hornos etc.
Condiciones de trabajo:

e Pisos y techos en condiciones deplorables.
e Exposicion a contacto eléctrico.

e Condiciones de orden inadecuadas.

1.1.5. Seccién de Esmerilado

Esmerilador
e Pule las protuberancias de los armazones ya soldados.

e Desbasta las tuberias de metal segun medidas requeridas.

¢ Realiza el pintado parcial de los armazones.
Condiciones de Trabajo

e Piso ytechos en condiciones deplorables.

e Exposicion a contacto eléctrico.
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1.1.6. Seccion de Instalacion de Gas

Instalador de sistema de Gas
e Armay adhiere las tuberias de Sistema de Gas a los armazones.

e Agrega las llaves de paso a la tuberia de los sistemas de gas

e Realiza las pruebas del funcionamiento del sistema de gas.
Condiciones de Trabajo

¢ Falta de Equipo de proteccion Personal.
e EXxpuestos a radiaciones no ionizantes.

e Pisos en condiciones inadecuadas.

1.1.7. Seccién de Acabado Final

a. Pintor Acabado Final
e Realiza la pintura final de los armazones y accesorios terminados.

Condiciones de trabajo

e Falta de Equipo de proteccion Personal.
e Expuestos a radiaciones no ionizantes.

e Pisos en condiciones inadecuadas.

b. Pulidor Estético
e Lija las uniones de soldadura.

e Adhiere accesorios estéticos a las armazones (tapones de caucho
a las patas)

e Empaletiza los productos terminados.
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Condiciones de trabajo
e Poco espacio debido a que donde realizan sus funciones almacenan
los productos terminados.

e Sin equipo de proteccion personal.

e Condiciones de ventilacion e iluminacién adecuada.

Capitulo 2. Identificacion y Estimacion de Riesgos por puestos de trabajo.

2.1 Identificacion de riesgos

En base a la observacion directa se determinaran los riesgos existentes en cada
uno de los puestos de trabajo, cabe mencionar que debido a que en esta empresa
algunos de los trabajadores rotan de puesto se veran dentro de su jornada laboral

expuestos a mayor cantidad de riesgos al efectuar estos cambios.

A continuacion se detallan los riesgos identificados por cada puesto de trabajo

aplicando la tabla 1. Identificacion de Riesgos.
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lopez, Managua

Tabla7. Identificacion de Riesgos Administrador de Taller

Contaminantes

Contaminantes

Trastornos a la salud por
parasitos, bacterias, virus y

Condiciones de Ordeny limpieza

Existe acumulacion de restos

de materiales, animales sin

Trabajo

Quimicos y biologicos |Biolégicos hongos. espacio determinado (perros).
Carga de Trabajo NIA
Organizacion del N/A

Administrador
de taller

Condicién de
seguridad

Espacio de Trabajo

Caidas al mismo nivel

Suelo no uniforme ( con hoyos)

Caidas a distinto nivel

Suelo con desnivel

2 trabajadores expuestos

Caida de Objetos

Golpes por caidas de
objetos

Estanterias Inapropiadas

La estanteria es equivalente a
una plataforma horizontal sin
ningun tipo de resguardo.

Combustién de
sustancias
inflamables

Incendio (Combustion de
GLP)

Prueba con GLP

Las pruebas de GLP se
realizan en el pasillo principal
cercano a la salida.

Cortocircuito

Incendio ( Por cortocircuito)

Conexiones eléctricas
inadecuadas/panel eléctrico sin
tapa

Los toma corrientes no estan
empotrados, sistema de
cableado eléctrico no esta en
tuberias de pvc.

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.
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Tabla 8. Identificacion de Riesgos Supervisor de Taller

Entorno fisico de
Trabajo

Compresor, Esmeriladora

Ruido Afectaciones Auditivas banco y angular,
Remachadora eléctrica
Radiaciones Efectos por radiaciones Radiaciones solares

no ionizantes

Condicién de

seguridad
Supervisor de
Taller

Espacio de Trabajo

Caidas al mismo nivel

Suelo no uniforme (con
hoyos)

Contacto eléctrico

Choque/descarga
eléctrica

Cortocircuito

Incendio ( Por
cortocircuito)

Conexiones eléctricas
inadecuadas/ panel
eléctrico sintapa

Proyeccién de particulas

Insercién de particulas en
los ojos

Esmerilado del metal

Contacto con objetos
corto punzantes

Laceraciones, cortes,
punciones

Objetos corto punzantes en
el suelo.

Objetos corto punzantes en
los mesones.

Combustién de
sustancias inflamables

Incendio (Combustién de
GLP)

Prueba con gas liquido de
petréleo (GLP).

Organizacion del
Trabajo

N/A

2 Trabajadores Expuestos

Carga de Trabajo

Trastornos musculo
esqueléticos

Posturas Prolongadas

Caracteristica propia del
desemperio de las
actividades trabajo.

Contaminantes
Quimicos y
biolégicos

Contaminantes
Bioldgicos

Trastornos a la salud por
parasitos, bacterias, virus
y hongos.

Condiciones de Ordeny
limpieza.

El trabajador se moviliza
durante toda la jornada
laboral en todo el taller.

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.
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Tabla 9. Identificacion de Riesgos de las Afanadoras.

Afanadoras

Entorno fisico de
Trabajo

Ruido

Afectaciones Auditivas

Compresor,
Esmeriladora banco y
angular, Remachadora
eléctrica

Contaminantes
Quimicos y biolégicos

Contaminantes Biolégicos

Trastornos a la salud por
paréasitos, bacterias, virus
y hongos.

Condiciones de Orden
y limpieza.

Carga de Trabajo

Organizacion del
Trabajo

N/A

Condicién de
Seguridad

Espacio de Trabajo

Caidas al mismo nivel

Suelo no uniforme ( con
hoyos)

Caidas a distinto nivel

Suelo con desnivel

Contacto eléctrico

Choque/descarga
eléctrica

Cortocircuito

Incendio ( Por
cortocircuito)

Conexiones eléctricas
inadecuadas/ panel
eléctrico sintapa

Proyeccion de particulas

Insercion de particulas en
los ojos

Esmerilado del metal

Contacto con objetos
corto punzantes

Laceraciones, cortes,
punciones

Objetos corto
punzantes en el suelo

Obijetos corto
punzantes en los
mesones

Combustion de
sustancias inflamables

Incendio (Combustién de
GLP)

Prueba con GLP

2 Trabajadoras Expuestos
Jealizan sus actividades
en sandalias durante todo
el proceso productivo.

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.




Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lopez, Managua

Tabla 10. Identificacién de Riesgos del Bodeguero.

Entorno fisico de
Trabajo

Ruido

Afectaciones Auditivas

Compresor, Esmeriladora banco y
angular, Remachadora eléctrica

Contaminantes

Contaminantes quimicos

Contacto con sustancias
quimicas

Condicién de almacenamiento de
Sustancias Quimicas,

Quimicos y biolégicos

Contaminantes

Trastornos a la salud por
parasitos, bacterias, virus y

Condiciones de Ordeny limpieza.

sustancias inflamables

Incendio (Combustion de GLP)

Bioldgicos hongos.
Carga de Trabajo
S Organizacion del N/A
Trabajo
Contacto con objetos Laceraciones, cortes, Objetos corto punzantes en el
corto punzantes punciones suelo.
Espacio de Trabajo Caidas al mismo nivel Suelo no.Lfnlforme (.con hoyos)
Obstruccion de pasillos
Condicion de Caida de Objetos Golpes por caidas de objetos |Estanterias Inapropiadas
Seguridad Combustién de

Prueba con GLP

Cortocircuito

Incendio ( Por cortocircuito)

Conexién eléctrica inadecuadas/
panel eléctrico sin tapa

1 Trabajador Expuesto

Fuentes Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.




Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lopez, Managua

Tabla 11. Identificacion de Riesgos del Laminador.

Carga de Trabajo

sustancias inflamables

Organizacion del N/A

Trabajo
Espacio de Trabajo Caidas al mismo nivel Suelo no uniforme ( con hoyos)
Ruido Afectaciones Auditivas Compresor, Esmeriladora banco y

angular, Remachadora eléctrica
Contacto con objetos . Objetos corto punzantes en los
Laceraciones y cortes
Condicion de corto pun_z,antes mesones
Laminador |Seguridad Combustion de Incendio (Combustion de GLP) |Prueba con GLP

Manipulacién de
Remachadora

Puncién en manos

Remachadora

Cortocircuito

Incendio ( Por cortocircuito)

Conexion eléctrica inadecuadas/
panel eléctrico sin tapa

Contaminantes

Contaminantes quimicos

Contacto con fibra de vidrio

Manipulacién de Fibra de vidrio

Quimicos y biolégicos

Contaminantes
Biologicos

Trastornos a la salud por
parésitos, bacterias, virus y
hongos.

Condiciones de Ordeny limpieza

5 Trabajadores Expuestos

Fuentes Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.
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Tabla 12. Identificacion de Riesgos del Soldador.

Compresor, Esmeriladora banco y

Quimicos y biolégicos

Contaminantes
Biologicos

parésitos, bacterias, virus y
hongos.

Entorno fisico de Ruido Afectaciones Auditivas .

Trabajo angular, Remachadora eléctrica
Radiacion |(3n|zantes Afectaciones ocularefs. Soldadura con electrodos
Humos Metalicos Contacto humos metalicos

Contaminantes Trastornos a la salud por

Condiciones de Ordeny limpieza

Carga de Trabajo

sustancias inflamables

Incendio (Combustion de GLP)

Soldador | Organizacion del NA
Espacio de Trabajo Caidas al mismo nivel Suelo no uniforme ( con hoyos)
P foyeccion de particulas Quemaduras Soldadura con electrodos
incandescentes
Condicion de Contacto eléctrico Chogue/descarga eléctrica  |Conexiones eléctricas
seguridad Combustion de

Prueba con GLP

Cortocircuito

Incendio ( Por cortocircuito)

Conexion eléctrica inadecuadas/
panel eléctrico sintapa

4 Trabajadores Expuestos

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.
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Tabla 13. Identificacion de Riesgos Esmerilador.

Esmerilador

Entorno fisico de Trabajo |Ruido Afectaciones Auditivas Esmeril Angular
Contaminantes Quimicos |Contaminantes Tras:tqrnos ala S?IUd por - -
o o parasitos, bacterias, virusy | Condiciones de Ordeny limpieza
y bioldgicos Bioldgicos
hongos.
Carga de Trabajo
— : N/A

Organizacion del Trabajo
Espacio de Trabajo Caidas al mismo nivel Suelo no uniforme ( con hoyos)
Contacto eléctrico Choque/descarga eléctrica | Conexiones eléctricas

inadecuadas/ panel eléctrico sin

Cortocircuito Incendio ( Por cortocircuito)  |t@pa

Condicion de seguridad  |Combustion de

sustancias inflamables

Incendio (Combustion de GLP)

Prueba con GLP

Manipulacion de Esmeril
Angular

Laceraciones y cortes,

Insercion de particulas en los
0jos

Esmeril Angular sin guarda

4 Trabajadores Expuestos

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacién de los

Riesgos es los Centros de Trabajo.




Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lopez, Managua

Tabla 14. Identificacion de Riesgos Instalador de Sistema de Gas.

Compresor, Esmeriladora banco y
Entorno fisico de Trabajo | _ . ) . ngular, Remachadora eléctri
J Ruido Afectaciones Auditivas anguiar, Remachadora efectrica
Radiaciones no Trastornos a la salud por el sol [Radiaciones solares
Espacio de Trabajo Caidas al mismo nivel Suelo no uniforme ( con hoyos)
Combustion de . L
o . o Incendio (Combustion de GLP)
Instalador de [Condicion de seguridad  [Sustancias inflamables Prueba con GLP
sistema de . o Conexiones eléctricas inadecuadas/ | 1 Trabajador Expuesto
Incendio ( Por cortocircuito) o
gas Cortocircuito panel eléctrico sintapa
Contaminantes Quimicos |Contaminantes Tra§tqrnos ala SE.HUd por - .
o o parasitos, bacterias, virusy  [Condiciones de Orden y limpieza
y biolgicos Bioldgicos
hongos.
Carga de Trabajo

. . N/A
Organizacion del Trabajo

Fuentes Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los
Riesgos es los Centros de Trabajo.
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Tabla 15. Identificacion de Riesgos Pulidor Estético.

Pulidor
estético

Entorno fisico de

Compresor, Esmeriladora banco y

; Rui Af iones Auditiv -
Trabajo uido ectaciones Auditvas angular, Remachadora eléctrica
Espacio de trabajo Caidas al mismo nivel Suelo no uniforme (.con hoyos)
Contacto eléctrico Choque/descarga eléctrica

Condicion de seguridad

Cortocircuito

Incendio ( Por cortocircuito)

Conexiones eléctricas inadecuadas/
panel eléctrico sin tapa

Combustion de
sustancias inflamables

Incendio (Combustién de GLP)

Prueba con GLP

Contaminantes
Quimicos y biologicos

Trastornos a la salud por

Contaminantes o o . -
o parasitos, bacterias, virusy  |Condiciones de Ordeny limpieza
Bioldgicos
hongos.
. . Trastornos respiratorios .
Contaminantes quimicos P y Lijar de estructura

oculares

Carga de Trabajo

Organizacion del
Trabajo

N/A

2 Trabajadores
Expuestos

Fuentes Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.
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Tabla 16. Identificacién de Riesgos Pintor Acabado Final.

Entorno fisico de

. Ruido Afectaciones Auditivas Compresor
Trabajo
Espacio de Trabajo Caidas al mismo nivel Suelo no uniforme ( con hoyos)
Contacto eléctrico Choque/descarga eléctrica

Conexiones eléctricas inadecuadas/

Condicién de seguridad St ’
panel eléctrico sin tapa

Cortocircuito Incendio ( Por cortocircuito)
. Combustion de . - .
Plntor. sustancias inflamables Incendio (Combustiéon de GLP) |Prueba con GLP 2 Trabajadores
acabado final Expuestos
. - Trastornos respiratorios y Caracteristica propia del desempefio
Contaminantes quimicos S .
Contaminantes oculares. de las actividades trabajo.
Quimicos y biolbgicos
Contaminantes Tras}qnos ala sglud por - .
NP parasitos, bacterias, virus y Condiciones de Ordeny limpieza.
Biologicos
honaos
Carga de Trabajo
Organizacion del N/A
Trabajo

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.
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Lopez, Managua

En las tablas anteriores se puede observar que algunos de los riesgos afectan a todos
los puestos de trabajo, se puede decir que estos son riesgos colectivos, es por ello
gue mas adelante se deberd de proponer medidas de Proteccién Colectiva la cual

segun Antonio Creus Sole define:

“Es la técnica que protege frente a aquellos riesgos que no se han podido
evitar o reducir, o bien puede considerarse como aquella que protege

simultaneamente a mas de una persona”.

En algunas ocasiones la proteccion colectiva se convierte en el método mas eficaz,
debido a que no implica ninguna tipo de molestia fisica para el trabajador, la proteccion
colectiva evita directamente el riesgo mientras que otras controlan la lesion después

de la presencia del riesgo.

Para otorgarle un valor se debe de aplicar la tabla 2. Calculo de probabilidad en
donde se deben de tomar en cuenta diez condiciones de trabajo asociados al

puesto establecido en dicha tabla.

Para llevar a cabo la valoracion del riesgos se le asigna un valor de 10 a cada
condiciones generalmente y debido a que son 10 condiciones la sumatoria de esto
equivale a 100, en algunos casos no se puede considerar algunas condiciones
debido a que no aplican para el puesto o entorno de trabajo, es por ello que se
realiza una ponderacion del valor total entre los items que si aplican para la

valoracion de determinado riesgo.

A continuacion se evallUan las condiciones asociadas a cada riesgo por puesto de

trabajo.
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lé6pez, Managua

Tabla 17. Calculo de Probabilidad de los Riesgo asociados al Administrador de Taller.

Trastornos a la salud

Célculo de probabilidad de riesgo Caida al mismo Caida a distinto Golpes por caidas por parasitos, Incenq[o Incendio (Por
. ;i . . . . (Combustion de L
Administrador de Taller nivel nivel de objetos bacterias, virus y GLP) cortocircuito)
hongos.
Condiciones Indicador| Valor [Indicador| Valor [Indicador| Valor |Indicador| Valor Indicador| Valor [Indicador| Valor
La frecuencia de exposicion al NO 0 NO 0 NO 0 sl 16.66 NO 0 sl 125
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas NO | 142857 | NO | 142857 | NO 14.28 NO 16.66 NO 14.28 NO 125
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas NO 14.2857 NO 14.2857 NO 14.28 NO 16.66 NO 14.28 NO 12.5
practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A N/A N/A N/A N/A N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP N/A N/A N/A N/A N/A N/A
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo Sl 14.2857 S 14.2857 Sl 14.28 S 16.66 Sl 14.28 S 12.5
Trabajadores sensibles a NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A N/A N/A N/A Sl 125
de proteccion
Actos inseguros de las personas
(grrorgs no |.ntenC|.0nados 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
Se llevan estadisticas de accidentes NO | 142857 | NO | 142857 | NO 14.28 N/A NO 14.28 NO 125
de trabajo
Total 57.14 57.14 57.12 | 66.64 57.12 75

Fuente: Elaboracién propia.
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lé6pez, Managua

Tabla 18. Calculo de probabilidad de los Riesgos Supervisor de Taller.

Ef I i6 Trastornos alasalud
Célculo de probabilidad deriesgo | Caidas al mismo Afectaciones radizz:g:epsor:o Choque/descarga Incendio a;z:eJralgr;:leos Laceraciones, Incendio Posturas por parasitos,
Supervisor de taller. nivel Auditivas —— eléctrica (combustién GLP) P pry cortes, punciones (cortocircuito) Prolongadas bacterias, virus y
hongos.

Condiciones Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor [Indicador| Valor |indicador| Valor [Indicador| Valor |indicador| Valor |Indicador| Valor Indicador | Valor
La frecuencia de exposicion al
Riesgos es mayor que media jomada NO 0 NI 14.28 NO 0 NO 0 NO 0 N 125 NO 0 Sl 14.28 NO 0 SI 16.66
Medidas de control ya implantadas NO 14.28 NO 14.28 NO 16.66 NO 125 NO 14.28 NO 125 NO 125 NO 14.28 NO 14.28 NO 16.66
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas NO 14.28 NO 14.28 NO 16.66 NO 125 NO 14.28 NO 125 NO 125 NO 14.28 NO 14.28 NO 16.66
practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A NO 14.28 N/A NO 125 N/A NO 12.5 NO 125 N/A N/A N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP NIA N/A NIA NIA NIA N/A N/A NIA NIA NIA
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo Sl 14.28 Sl 14.28 SI 16.66 SI 125 SI 14.28 Sl 125 Sl 125 Sl 14.28 NO 0 Sl 16.66
Trabajadores sensibles a NO 0 sl 14.28 NO 0 NO 0 s 14.28 sl 125 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
de proteccién
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
i:f l':i‘l’)";'l‘oemd isticas de accidentes NO 14.28 N/A N/A NO 125 NO 14.28 NO 125 NO 125 NO 14.28 N/A N/A

Total 57.12 | 85.68 [ 49.98 62.5 714 87.5 62.5 714 | 2856 [ 666

Fuente: Elaboracién propia
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lé6pez, Managua

Tabla 19. Calculo de la probabilidad de los Riesgos Afanadora.

Trastornos ala salud

Insercion
Célculo de probabilidad de riesgo Caidas al mismo | Caidas a distinto Afectaciones por parésitos, Choqueldescarga Incendio por artichIc;: er?fos Laceraciones, Incendio por
Afanadoras nivel nivel Auditivas bacterias, virus y eléctrica cortocircuito P ojos cortes, punciones | combustion GLP
hongos.

Condiciones Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor | Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor [Indicador| Valor [Indicador| Valor |[Indicador| Valor
La frecuencia dg gxposwmn al Riesgos es NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
mayor gue media jorada
2" d‘*:éﬁ:j:: control ya implartadas son NO | 1428 | NO | 1428 | NO | 1428 | NO | 1666 | NO | 125 | NO | 1428 | No | 125 | NO | 125 | NO | 1428
Se cumplen os requisios legales y las NO | 1428 | NO | 1428 | NO | 1428 | NO | 1666 | NO | 125 | NO | 1428 | NO | 125 | NO | 125 | NO | 1428
recomendaciones de buenas practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A N/A NO 14.28 N/A NO 12.5 N/A NO 125 NO 125 N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP N/A N/A N/A NA NA NA NA NA NA
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo S| 14.28 S| 14.28 S| 14.28 S| 16.66 S| 125 S| 14.28 S| 125 S| 125 S| 14.28
;ri:g;‘::mes sensibles a deferminados NO 0 NO 0 S| 428 | s | 1666 | NO 0 NO 0 sl | 125 | s | 125 | NO 0
Fa!los enlos componentgs delos eqU|p95, NA N/A NA NA NA N/A NA N/A NA
asf como en los dispositivos de proteccion
Actos inseguros de las personas (errores no
intencionados o violaciones intencionales NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
de los procedimientos establecidos
tsr;*b':‘éa" estadisticas de accidentes de NO | 1428 | NO | 1428 NIA NIA NO | 125 | NOo | 1428 | No | 125 | NO | 125 | NO | 1428

Total 57.12 57.12 | 714 | 66.64 62.5 57.12 75 75 57.12

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 20. Calculo de la probabilidad de los Riesgos del Bodeguero.

Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lé6pez, Managua

Célculo de probabilidad de riesgo

Caidas al mismo

Afectaciones

Golpes por caidas

Laceraciones,

Contacto con
sustancias

Trastornos ala

Incendio

Incendio

Bodeguero nivel Auditivas de objetos cortes, punciones o salud por parésitos, | o rtocircuito) (combustién GLP)
quimicas bacterias, virus y
hongos.

Condiciones Indicador| Valor [Indicador| Valor [Indicador| Valor [Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor
La frecuencia de exposicion al NO 0 sl 14.28 sl 125 sl 125 NO 0 sl 16.66 sl 14.28 NO 0
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas NO 1428 NO 14.28 NO 125 NO 125 NO 125 NO 16.66 NO 14.28 NO 14.28
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas NO 14.28 NO 14.28 NO 125 NO 125 NO 125 NO 16.66 NO 14.28 NO 14.28
practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A NO 14.28 NO 12.5 NO 125 NO 12.5 N/A N/A N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP NA NA N/A N/A NA N/A NA NA
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo Sl 14.28 S 14.28 Sl 125 Sl 12.5 Sl 125 Sl 16.66 S 14.28 Sl 14.28
Trabajadores sensibles a NO 0 NO 0 S| 125 S| 125 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
de proteccién
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
i: :lZ‘éE;?OEStad'St'cas de accidentes NO 14.28 N/A NO 125 NO 125 NO 125 N/A NO 14.28 NO 14.28

Total 57.12 | 71.40 87.5 87.5 62.5 | 66.64 714 57.12

Fuente: Elaboracion Propia.
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Tabla 21. Calculo de la probabilidad de los Riesgos Laminador.

Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lé6pez, Managua

Célculo de probabilidad de riesgo

Caidas al mismo

Afectaciones

Laceraciones y

Incendio

Puncién en manos

Contacto con fibra

Trastornos ala
salud por parasitos,

Incendio

Laminador nivel Auditivas cortes (combustién GLP) de vidrio bacterias, virus y (cortocircuito)
hongos.
Condiciones Indicador| Valor |Indicador| Valor [Indicador| Valor [Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor
La frecuencia de exposicion al NO 0 si 14.28 SI 125 NO 0 S| 125 NO 0 Si 16.66 sI 125
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas NO 14.28 NO 1428 NO 125 NO 14.28 NO 125 NO 125 NO 16.66 NO 125
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas NO 14.28 NO 14.28 NO 125 NO 14.28 NO 125 NO 125 NO 16.66 NO 125
practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A NO 14.28 NO 125 N/A NO 125 NO 125 N/A N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo SI 14.28 SI 14.28 SI 125 Sl 14.28 Sl 125 Sl 125 Sl 16.66 SI 125
Trabajadores sensibles a NO 0 NO 0 S| 125 NO 0 S| 125 S| 125 NO 0 NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Sl 125
de proteccion
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
ig t':zg?oesmd's"cas de accidentes NO | 1428 N/A NO 125 NO 1428 | NO 125 NO 125 NIA NO 125
Total 57.12 | 71.40 87.50 57.12 87.50 75 | 66.64 75.0

Fuente: Elaboracion Propia.
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lé6pez, Managua

Tabla 22. Calculo de la probabilidad de los Riesgos Soldador.

Trastornos ala

Célculo de probabilidad de riesgo | Caidas al mismo Afectaciones Afectaciones Contacto humos [salud por parasitos, Choque/descarga IncendP Incendio ( Por
. " A . . Quemaduras o (Combustion de .
Soldador nivel Auditivas oculares metalicos bacterias, virus y eléctrica GLP) cortocircuito)
hongos.

Condiciones Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor [Indicador| Valor |Indicador| Valor [Indicador| Valor [Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor
La frecuencia de exposicional NO 0 sl 1428 sl 125 sI 1428 S| 16.66 sl 125 sl 111 | No 0 sl 125
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas NO | 1428 | No | 1428 | NO 125 NO | 1428 | NO | 1666 | NO 125 NO | 1111 | No | 1428 | NO 125
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas NO 14.28 NO 14.28 NO 125 NO 14.28 NO 16.66 NO 125 NO 1111 NO 14.28 NO 125
practicas
Proteccidn suministrada por los EPP N/A NO 14.28 Sl 0 NO 14.28 N/A NO 125 NO 11.11 N/A N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP NA NIA S| 0 NA NA NA NA NA NIA
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo Sl 14.28 Sl 14.28 NO 0 Sl 14.28 S| 16.66 Sl 125 Sl 11.11 Sl 14.28 Sl 125
Trabajadores sensibles a NO 0 S| 1428 S| 125 sl 1428 | NO 0 sl 125 S| 1111 | No 0 sl 125
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A N/A N/A N/A N/A Sl 1111 N/A Sl 125
de proteccion
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 sl 125 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
S: t':z‘g?oes‘ad's“cas deaccidentes | \o | 1428 NA NO | 125 NA N/A NO 125 NO | 1141 | NO | 1428 | NO 125

Total 57.12 | 8568 75 | 8568 | 6664 875 88.88 57.12 875

Fuente Elaboracion Propia.
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Tabla 23. Calculo de la probabilidad de los Riesgos Esmerilador.

Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lé6pez, Managua

Trastornos ala

Célculo de probabilidad deriesgo | Caidas al mismo Afectaciones salud por parasitos,| Choque/descarga Incendio (Por (Co::tiﬁzggon de Laceraciones y Insercién de

Esmerilador nivel Auditivas bacterias, virus y eléctrica cortocircuito) GLP) cortes, particulas en los ojos

hongos.

Condiciones Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |[Indicador| Valor [Indicador| Valor
La frecuencia de exposicion al NO 0 sl 14.28 s 16.66 sl 1111 si 125 NO 0 sl 11.11 Si 11.11
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas NO 1428 NO 14.28 NO 16.66 NO 11.11 NO 125 NO 14.28 NO 11.11 NO 11.11
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas NO 14.28 NO 14.28 NO 16.66 NO 11.11 NO 125 NO 14.28 NO 11.11 NO 11.11
practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A NO 14.28 N/A NO 11.11 N/A N/A NO 11.11 NO 11.11
Tiempo de mantenimiento de los EPP N/A NA NA N/A NA N/A NA NA
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo Sl 14.28 S 14.28 Sl 16.66 Sl 11.11 S 12.5 Sl 14.28 S 11.11 Sl 11.11
Trabajadores sensibles a NO 0 s 14.28 NO 0 sl 1111 NO 0 sl 14.28 sl 11.11 si 11.11
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A N/A Sl 11.11 Sl 125 N/A Sl 11.11 Sl 11.11
de proteccién
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
is t'lz‘l’;';oesmd'sr'cas de accidentes NO 14.28 NIA N/A NO 1111 NO 125 NO 14.28 NO 1111 NO 1111

Total 57.12 | 8568 | 66.64 88.88 75.00 71.40 88.88 88.88

Fuente: Elaboracién Propia.
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Tabla 24. Calculo de la probabilidad de los Riesgos Instalador de Sistema de Gas.

Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lé6pez, Managua

Trastornos ala

Trastornos ala

Célculo de probabilidad de riesgo | Caidas al mismo Afectaciones salud por Incenc.ho Incendio salud por parasitos,
. . L . (combustion de L . .
Instalador de Sistema de Gas nivel Auditivas radiaciones no GLP) (cortocircuito) bacterias, virus y
ionizantes hongos.
Condiciones Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |[Indicador| Valor
Lg frecuencia de exposicion a! NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas NO 14.28 NO 125 NO 14.28 NO 125 NO 14.28 NO 16.66
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas NO 14.28 NO 125 NO 14.28 NO 125 NO 14,28 NO 16.66
practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A NO 125 N/A N/A N/A N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP N/A N/A N/A N/A N/A N/A
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo Sl 14.28 Sl 125 Sl 14.28 Sl 125 Sl 14.28 Sl 16.66
Trabajadores sensibles a NO 0 sl 125 NO 0 sl 125 NO 0 NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A N/A Sl 125 N/A N/A
de proteccién
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
Se llevan estadisticas de accidentes NO 14.28 NO 125 N/A NO 125 NO 14.28 N/A
de trabajo
Total 57.12 75.00 | 4284 75.00 42.84 | 2998

Fuente: Elaboracién Propia.

42




Tabla 25. Calculo de la probabilidad de los Riesgos Pulidor Estético.

Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lé6pez, Managua

Trastornos ala

Trastornos
Célculo de probabilidad de riesgo | Caidas al mismo Afectaciones Choque/descarga Incendio/ Incendio/ salud por parasitos, . .
. o~ . L L L L . ) respiratorios y
Pulidor Estético nivel Auditivas eléctrica combustion GLP Cortocircuito bacterias, virus y —
hongos.
Condiciones Indicador| Valor [Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor [Indicador| Valor [Indicador| Valor
La frecuencia de exposicion al NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
Riesgos es mayor gue media jornada
Medidas de control ya implantadas NO 14.28 NO 14.28 NO 11.11 NO 14.28 NO 125 NO 16.66 NO 11.11
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas NO 14.28 NO 14.28 NO 11.11 NO 14.28 NO 125 NO 16.66 NO 11.11
practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A NO 14.28 NO 11.11 N/A N/A N/A NO 11.11
Tiempo de mantenimiento de los EPP N/A N/A N/A NA NA N/A NA
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo Sl 14.28 Sl 14.28 Si 11.11 Sl 14.28 Sl 125 Sl 16.66 Sl 11.11
Trabajadores sensibles a NO 0 NO 0 NO 0 S| 14.28 NO 0 NO 0 si 1111
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A Sl 11.11 N/A Sl 125 N/A NO 0
de proteccién
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
i‘: t':z‘t’)aa';oe“ad's“cas de accidentes NO 14.28 N/A NO 1111 NO 14.28 NO 125 N/A NO 11.11
Total 57.12 | 57.12 66.66 71.40 62.50 | 49.98 66.66

Fuente: Elaboracién Propia.
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lé6pez, Managua

Tabla 26. Calculo de la probabilidad de los Riesgos Pintor Acabado Final.

Trastornos ala salud

. L . . . . . ) Trastornos L
Calculo de probabilidad de riesgo | Caidas al mismo Afectaciones |Choque/descarg Incendio/ Incendio/cortoc respiratorios por parasitos,
Pintor Acabado Final nivel Auditivas a eléctrica combustion GLP ircuito cf’culares y bacterias, virus y
' hongos.
Condiciones Indicador| Valor |ndicador Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador|Valor [Indicador| Valor [Indicador| Valor
La frecuencia de exposicion al NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas NO 14.28 NO |1428| No |1111| NO | 1428| NO |125| NO | 1111| NO 16.66
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas NO 14.28 NO 14.28 NO 11.11 NO 14.28 NO 125 NO 11.11 NO 16.66
practicas
Proteccidn suministrada por los EPP N/A NO 14.28 NO 11.11 N/A N/A NO 11.11 N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo Sl 14.28 Sl 14.28 Sl 11.11 Sl 14.28 Sl 125 Sl 11.11 Sl 16.66
Trabajadores sensibles a NO 0 si |1428| NO 0 SI 1428 | NO 0 SI 1111 | NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A Sl 1111 N/A SI 125 NO 0 N/A
de proteccion
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
See t"r‘;‘t’;?oesmd'sncas de accidentes NO 14.28 NIA No |1111| No |1428| No |125| NoO | 1111 NIA
Total 57.12 | 71.40 66.66 71.40 62.50 66.66 | 49.98

Fuente: Elaboracién Propia.
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias
Lopez, Managua

Con la aplicacion de la tabla 2. Calculo de la Probabilidad, se determina la
posibilidad en que se materialice el riesgo provocando la ocurrencia de un
accidente laboral ocasiondndole una lesion al trabajador de leve hasta grave
dependiendo del puesto de trabajo y tipo de actividad que se esté realizando,
aplicando segun la metodologia diez preguntas que podran determinar la
frecuencia en la cual se realiza cada funciona, las condiciones de seguridad en las
gue llevan a cabo y si existe algun tipo de proceso determinado como seguro y los
niveles de proteccion que requiere cada trabajador.

En Industrias Lépez se elaboran los productos de forma artesanal, en la actualidad
no existe un proceso definido que maximice los tiempos de fabricacion enfocada

en la produccién segura.

A continuacion se detalla por puesto de trabajo y por riesgo la caracterizacién de
la probabilidad brindando un alerta en los riesgos en los cuales se determina una
probabilidad alta, es importante sefialar que dicha probabilidad no implica que la
lesion que pueda sufrir al trabajador sea grave, de igual forma aunque la
probabilidad de ocurrencia sea baja no pueda ocasionar una lesion grave al

trabajador, todo dependeréa de los factores y la forma de ocurrencia.
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lé6pez, Managua

Tabla 27. Caracterizacion de la probabilidad de los Riesgos por puesto de trabajo.

Puesto de Trabajo Estimacion Significado Caracterizacion de
Riesgos Probabilidad Cualitativo Cuantitativoj Probabilidad
Caida al mismo nivel 57.14 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Caida a distinto nivel 57.14 QOcurrira en algunas ocasiones 30-69
Administrador de Golpes por caidas de objetos : _ _ 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69 Media
Taller Trastornos a la salud por parasitos, bacterias, virus y ) ‘
hongos. 66.64 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Incendio (Combustion de GLP) 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Incendio (Por cortocircuito) 75 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Caidas al mismo nivel 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Afectaciones Auditivas 85.68 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Efectos por radiaciones no ionizantes 49.98 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Chogque/descarga electrica 62.5 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
. Incendio (Combustion de GLP) 714 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Supervisor de — - - - - — =
Insercién de particulas en los ojos 87.5 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Taller - - - -
Laceraciones, cortes, punciones 62.5 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Incendio (Por cortocircuito) 71.4 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Postura Prolongada 28.56 Ocurrira en raras ocasiones 0-29 Baja
Trastornos a la salud por parasitos, bacterias, virus y Media
hongos. 66.64 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Caidas al mismo nivel 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69 Media
Caidas a distinto nivel 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Afectaciones Auditivas 71.4 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100 _
Trastornos a la salud por parasitos, bacterias, virus y 66.64 QOcurrira en algunas ocasiones 30-69
Afanadoras Choque/descarga electrica 62.5 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69 Media
Incendio (Por cortocircuito) 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Insercién de particulas en los ojos 75 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Laceraciones, cortes, punciones 75 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Incendio (Combustion de GLP) 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69 | Media
Caidas al mismo nivel 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69 Media
Afectaciones Auditivas 714 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Golpes por caidas de objetos 875 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Laceraciones, cortes, punciones 87.5 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
B Contacto con sustancias guimicas 62.5 QOcurrira en algunas ocasiones 30-69
odeguero - - - .
Trastornos a la salud por parasitos, bacterias, virus y Media
hongos. 66.64 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Incendio (Por cortocircuito) 71.4 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100 _
Incendio (Combustion de GLP) 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69 | Media
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lé6pez, Managua

Puesto de Trabaio Estimacion Significado Caracterizacion de
! Riesgos Probabilidad Cualitativo Cuantitativo Probabilidad
Caidas al mismo nivel 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69 Media

Afectaciones Auditivas 714 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Laceraciones y cortes 87.5 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Lami Incendio (Combustion de GLP) 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
aminador - — — -
Puncion en manos 87.5 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Contacto confibra de vidrio 75 QOcurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Trastornos a la salud por parasitos, bacterias, virus y 66.64  |Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Incendio (Por cortocircuito) 75 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Caidas al mismo nivel 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69 Media
Afectaciones Auditivas 85.68 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Afectaciones oculares 75 Ocurrira en algunas ocasiones 70-100
Contacto humos metalicos 85.68 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Soldador Trastornos a la salud por parasitos, bacterias, virus y
hongos. 66.64 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Quemaduras 87.5 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Choque/descarga electrica 88.88 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Incendio (Combustion de GLP) 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Incendio (Por cortocircuito) 87.5 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Caidas al mismo nivel 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Afectaciones Auditivas 85.68 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Trastornos a la salud por parasitos, bacterias, virus y
hongos. 66.64 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Esmerilador Choque/descarga electrica 88.88 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Incendio (Por cortocircuito) 75 QOcurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Incendio (Combustion de GLP) 714 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Laceraciones y cortes, 88.88 QOcurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Incersion de particulas en los ojos 88.88 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Caidas al mismo nivel 57.12 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Afectaciones Auditivas 75 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Instalador de Trastornos a la salud por radiaciones no ionizantes 42.84 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
sistemade gas  |Incendio (Combustion de GLP) 75 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100
Incendio (Por cortocircuito) 42.84 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69 .
Trastornos ala salud por parasitos, bacterias, virus y Media
honaos 49.98 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69




Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias Lé6pez, Managua

Puesto de Trabajo Estimacion Significado Caracterizacion de
Riesgos Probabilidad Cualitativo Cuantitativo Probabilidad
Caidas al mismo nivel 57.12 Ocurrird en algunas ocasiones 30-69
Afectaciones Auditivas 57.12 Ocurrird en algunas ocasiones 30-69 Media
Chogue/descarga eléctrica 66.66 Ocurrird en algunas ocasiones 30-69
Puli - Incendio (Combustién de GLP) 714 Ocurrira siempre o casi siempre el dafio 70-100 _
ulidor Estético - —— — -
Incendio (Por cortocircuito) 62.5 Ocurrird en algunas ocasiones 30-69
Trastornos a la salud por parasitos, bacterias, virus y Media
hongos. 49.98 Ocurrird en algunas ocasiones 30-69
Trastornos respiratorios y oculares 66.66 Ocurrird en algunas ocasiones 30-69
Caidas al mismo nivel 57.12 Ocurrird en algunas ocasiones 30-69
Afectaciones Auditivas 71.4 Ocurrird siempre o casi siempre el dafio 70-100
. Choque/descarga eléctrica 66.66 Ocurrird en algunas ocasiones 30.69 -KE_
Pintor Acabado - — — — =
Final Incendio (Combustion de GLP) 714 Ocurrird siempre o casi siempre el dafio 70-100
Incendio (Por cortocircuito) 62.5 Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Trastornos respiratorios y oculares. 66.66 Ocurrird en algunas ocasiones 30-69 Media
Trastornos a la salud por parasitos, bacterias, virus y 49.98 Ocurrird en algunas ocasiones 30-69

Fuente: Elaboracién propia
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Los tipos de lesiones que puede sufrir un trabajador al producirse un accidente de
trabajo se agrupan segun el tiempo de incapacidad y la pérdida de capacidades,
es por ello que a continuacién se prosigue a categorizar los riesgos por puesto de
trabajo segun lo establecido en la tabla 4. Severidad del dafio.
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Tabla 28.Severidad de Dafios por puestos de Trabajo

Caracterizacion de

Administrador de
Taller

parésitos, bacterias, virus y
hongos.

Baja/ Ligeramente
Dafiino(LD)

Incendio (Combustién de GLP)

Incendio (Por cortocircuito)

Puesto de Trabajo Riesgo " Severidad del Dafio Significado
! g Probabilidad g
Caida al rT"S_mO n?vel El trabajador esta expuesto a sufrir lesiones
Caida a distinto nivel en varias partes del cuerpo tales como:
Golpes por caidas de objetos golpes leves y contusiones.
Trastornos a la salud por Media Pueden padecer enfermedades en la piel,

trastornos respiratorios menores y severos,
trastornos digestivos continuos.

El trabajador debido a su localizacién en el
taller cuenta con la posibilidad de evacuar
ante una situacion de emergencia, en todo
caso puede sufrir quemaduras, conmociones
y torceduras en el intento.

Caidas al mismo nivel

Baja/ Ligeramente Dafiino

Media (LD)

Afectaciones Auditivas

Efectos por radiaciones no
ionizantes

El trabajador esta expuesto a sufrir lesiones
importantes en varias partes del cuerpo entre
ellas_lesiones auditivas.

Baja/ Ligeramente Dafiino

Pueden padecer enfermedades en la piel,
efectos por insolacién que ocasionen bajas

Contacto con sustancias
quimicas

h /d ctri Media (LD) menores a 10 dias y lesiones mdiltiples por
Choqueldescarga eléctrica choques por descarga eléctrica.
) Incendio (Combustién de GLP) Medio/Dafiino (D) Debido a que el supenisor recorre todo el
Supervisor de Insercion de particulas en los emplazamiento puede sufrir lesiones severas
Taller 0jos. oculares, cortes en miembros superiores e
Laceraciones, cortes, ] inferiores, lesiones muy graves colectivas
punciones (ocurridas a varias 0 a muchas personas) y
N . L . lesiones mortales.
Incendio (Por cortocircuito) Baja/ Ligeramente Dafiino
. (LD) Pueden padecer enfermedades en la piel,
Posturas Prolongadas Baja N .
trastornos respiratorios menores y severos,
Trastornos a la salud por trastornos digestivos continuos, fatiga
parasitos, bacterias, virus y Media generalizada de moderada a severa en todo
hongos. el cuerpo.
Caidas al mismo nivel ) o B El trabajador esta expuesto a sufrir lesiones
Caidas a distinto nivel Media Baja/ Ligeramente Dafiino | op varias partes del cuerpo tales como:
(LD) golpes leves y contusiones. También
Afectaciones Auditivas _Medial Daiiino (D) afectaciones auditivas progresivas.
Trastornos a la salud por Pueden padecer enfermedades en la piel,
parasitos, bacterias, virus y trastornos respiratorios menores y severos,
Afanadoras hongos. — Media Baja/ Ligeramente Dafiino tra}st_ornos digestivos continuos y Iesiope;
Choque/descarga eléctrica (LD) multiples por chogque con descarga eléctrica.
Incendio (Por cortocircuito) . . .
— - Los trabajadores pueden sufrir lesiones
Insercion de particulas en los L X !
oios supen‘lmales y profundas en la piel y ojos,
- lesiones colectivas (ocurridas a varias o a
Lacelramones, cortes, Media/ Dafiino (D) muchas personas), lesiones mortales o
punmqnes - — - quemaduras.
Incendio (Combustién de GLP) Baja/ Ligeramente Dafiino
El trabajador esta expuesto a sufrir lesiones
Caidas al mismo nivel Media/ Dafiino (D) de consideracién envarias partes del
cuerpo.
Afectaciones Auditivas I(Bl_agz;\/ Ligeramente Dafiino Traumas auditivos progresivos.
Golpes por caidas de objetos El trabajador al desempefiar sus funciones
Laceraciones, cortes, Media/ Dafiino (D) puede sufrir traumas por golpes,
Bodeguero punciones laceraciones, cortes y punciones.

Trastornos a la salud por
parésitos, bacterias, virus y
hongos.

Baja/ Ligeramente Dafiino
(LD)

Incendio (Por cortocircuito)

Incendio (Combustién de GLP)

Pueden padecer enfermedades en la piel,
trastornos respiratorios menores y severos,
trastornos digestivos continuos, reacciones
alérgicas debido a contacto con quimicos.

Lesiones muy graves colectivas (ocurridas a
varias 0 a muchas personas) y lesiones
mortales.

Fuente: Elaboracion Propia
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Puesto de Trabajo Riesgo Caractenz.f:\.clon de Severidad del Dafio Significado
Probabilidad
El trabajador esta expuesto a sufrir lesiones
Caidas al mismo nivel Media o . tales como Iaceracmnes, esguinces,
Baja/ Ligeramente Dafiino |fracturas o punciones en el cuerpo producto
(LD) de caidas.
. " Traum itive moder: hast:
Afectaciones Auditivas aumas auditivos desde moderados hasta
Severos
Laceraciones y cortes Media/ Dafiino (D) El trabajador esta expuesto a sufrir
Incendio (Combustién de GLP) Baja/ Ligeramente Dafiino |Lesiones muy graves colectivas (ocurridas a
. Puncién en manos Media/ Dafiino (D) El trabajador esta expuesto a sufrir
Laminador h .
laceraciones, quemaduras, contusiones
) . cortes y reacciones alérgicas por contacto
Contacto con fibra de vidrio confibra de vidrio.
Trastornos a la salud por o ) Pueden padecer enfermedades en la piel,
paréasitos, bacterias, virus y Media Baja/ Ligeramente Dafiino |trastornos respiratorios menores y severos,
hongos. (LD) trastornos digestivos continuos.
Lesiones muy graves colectivas (ocurridas a
Incendio (Por cortocircuito) varias 0 a muchas personas) y lesiones
mortales.
Caidas al mismo rivel Media Baja/ Ligeramente Dafiino Conr,nomones y bajas previstas menores a
(LD) 10 dias.
. " Traum itive moder: hi
Afectaciones Auditivas aumas auditivos desde moderados hasta
) ) Severos.
Media/ Dafiino (D)
Afectaciones oculares Lesiones oculares desde moderadas a
severas.
- Enfermedades respiratorias desde severas
Contacto humos metélicos L
Baja/ Ligeramente Dafiino [ oo
Soldador Trastornos a la salud por (LS) 9 Pueden padecer enfermedades en la piel,
parésitos, bacterias, virus y trastornos respiratorios menores y severos,
hongos. trastornos digestivos continuos.
Quemaduras Media/ Daffino (D) El trabajador en gste puesto puede sufr_lr
quemaduras, lesiones colectivas (ocurridas a
Choque/descarga eléctrica varias 0 a muchas personas) y lesiones
Incendio (Combustién de GLP) Baja/ Ligeramente Dafiino _|Mortales.
Incendio (Por cortocircuito) Media/ Dafiino (D)
. : Baja/ Ligeramente Dafiino i j i
Caidas al mismo nivel i 9 Conrpocmnes y bajas previstas menores a
(LD) 10 dias
Afectaciones Auditivas Media/ Dafiino (D) Traumas auditivos desde moderados hasta
Severos
Trastornos a la salud por Pueden padecer enfermedades en la piel,
parasitos, bacterias, virus y Media trastornos respiratorios menores y severos,
?:c;]ngos./d — Baja/ Ligeramente Dafiino trastornos digestivos continuos.
Esmerilador I oq(t;_e gscarga electrica (LD) El trabajador se expone a padecer
ncendio (Por cortocircuito) probables cortes generalizados,
Incendio (Combustién de GLP) amputaciones de dedos y lesiones
colectivas (ocurridas a varias 0 a muchas
Laceraciones, cortes, Media/ Dafiino (D) personas) y lesiones mortales.
Insercion de particulas en los Baja/ Ligeramente Dafiino El frabajador se expone alsufnr lesiones
. oculares que conlleven bajas menores a 10
ojos (LD) dias

Fuente: Elaboracién Propia
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Puesto de Trabajo

Riesgo

Caracterizacion de Severidad del Dafio

Significado

Instalador de
sistemade gas

Caidas al mismo nivel

Probabilidad
. Baja/ Ligeramente Dafiino
Media (LD)

Afectaciones Auditivas

Conmociones Y bajas previstas menores a
10 dias

N <2/ Danino (D)

Trastornos a la salud por
radiaciones no ionizantes

. Baja/ Ligeramente Dafiino
M
edia (LD)

Incendio (Combustion de GLP)

Incendio (Por cortocircuito)

El trabajador puede sufrir disminucion
auditiva, insolaciones,
deshidratacion,quemaduras y lesiones
graves colectivas, lesiones mortales.

Baja/ Ligeramente Dafiino

Lesiones muy graves colectivas (ocurridas a
varias 0 a muchas personas) y lesiones

Pulidor estético

Trastornos a la salud por Media (LD) Pueden padecer enfermedades en la piel,
pardsitos, bacterias, virus y trastornos respiratorios menores y severos,
hongos. trastornos digestivos continuos.
. ) ) Baja/ Ligeramente Dafiino i i i
Caidas al mismo nivel Jja/ Lig Conrlnomon_es y ba]las_ previstas menores a
Media (LD) 10 dias, lesiones multiples por choques por

Afectaciones Auditivas

Media/ Dafiino (D)

Choque/descarga eléctrica

Baja/ Ligeramente Dafiino

Incendio (Combustién de GLP)

descarga eléctrica, traumas auditivos desde
moderados hasta severos

Incendio (Por cortocircuito)

Trastornos a la salud por
pardsitos, bacterias, virus y

Baja/ Ligeramente Dafiino

Lesiones muy graves colectivas (ocurridas a
varias 0 a muchas personas) y lesiones
mortales.

Pueden padecer enfermedades en la piel,
trastornos respiratorios menores y severos,

hongos. el (LD) trastornos digestivos continuos.

Trastornos respiratorios y Enfermedades respiratorias y oculares

oculares severas.

Caidas al mismo nivel Media Baja/ Ligeramente Dafiino Conrpociones y bajas previstas menores a

(LD) 10 dias

Afectaciones Auditivas Media/ Dafiino (D)

Chogue/descargaeléctrica | Media  |Baja/Ligeramente Dafiino_|Lesiones muy graves colectivas (ocurridas a
) - . - varias 0 a muchas personas) y lesiones

Pintor acabado Incendio (Combustion de GLP) Media/ Dafiino (D) mortales, lesiones guditivas )s)éveras.
final Incendio (Por cortocircuito)
Trastornos respiratorios,
oculares. Media Baja/ Ligeramente Dafiino |Pueden padecer enfermedades en la piel,

Trastornos a la salud por
pardsitos, bacterias, virus y
hongos.

(LD)

trastornos respiratorios menores y severos,
trastornos digestivos continuos.

Fuente: Elaboracién Propia

Habiendo estimado los niveles de riesgo de acuerdo a su probabilidad estimada

y a su consecuencia esperada, se determinan por medio del cruce segun lo

establecido en la tabla 5. Calculo de la Estimacion del Riesgo.
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Tabla 29. Tabla Resumen Evaluacion de Riesgos Administrador de Taller.

Evaluacion de Riesgos Taller Industrias Lopez

Localizacién Evaluacién Informaci
Puesto de trabajo : Administrador de Taller Inicial : X [Seguimiento: Medidas Procedimientos on/ Riesqo
Trabajadores Expuestos: 2 Trabajador Fecha de Evaluacion: 22/03/2018 preventivas/ . Formacio g
- - — . de trabajo para controlado
Hombres: 1 Mujeres : Fecha de ultima evaluacion: peligro este peliaro n sobre
Ne Riesqo Identificado Probabilidad [Consecuencia | Estimacidn de Riesgo identificado el este
g B M A [LD[D |ED| T |TL{M|[IM[IN peligro Si No
1 |[Caida al mismo nivel X X X NO NO NO X
2 [Caida a distinto nivel X X X NO NO NO X
3 Go_lpes por caidas de X X X NO NO NO X
objetos.
Trastornos a la salud por
4 |parasitos, bacterias, virus y X X X NO NO NO X
hongos.
Incendio (combustion de
5 GLP) X X X NO NO NO X
6 [Incendio (cortocircuito) X X X NO NO NO X

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos
es los Centros de Trabajo
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Tabla 30. Tabla Resumen Evaluacion de Riesgos Supervisor de Taller.

Evaluacion de Riesgos Taller Industrias L6pez
Localizacion Evaluacién Informaci
Puesto de trabajo : Supervisor de Taller Inicial : X |Seguimiento: Medidas Procedimientos on/ Riesdo
Trabajadores Expuestos: 2 Trabajadores Fecha de Evaluacion: 22/03/2018 preventivas/ . Formacio g
- - — . de trabajo para controlado
Hombres: 1 Mujeres : 1 Fecha de ultima evaluacidn: peligro este peliaro n sobre
Ne Riesqo Identificado Probabilidad |Consecuencia | Estimacién de Riesgo identificado pelig este
g B M A [LD[D|ED| T |TL|M[IM]IN peligro Si No
1 |Caidas al mismo nivel X X X NO NO NO X
2 | Afectaciones Auditivas X X X NO NO NO X
3 _Efe_ctos por radiaciones no X X x NO NO NO X
ionizantes
4 |Choque/descarga eléctrica X X X NO NO NO X
5 |Incendio (combustion GLP) X X X NO NO NO X
6 Inserplon de particulas en X X X NO NO NO X
los ojos.
7 Lace_racnones, cortes, X N X NO NO NO X
punciones
8 [Incendio (cortocircuito) X X X NO NO NO X
9 [Posturas Prolongadas X X X NO NO NO X
Trastornos a la salud por
10 |parasitos, bacterias, virus y X X X NO NO NO X
hongos.

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.
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Tabla 31. Tabla Resumen Evaluacion de Riesgos Afanadoras.

Evaluacion de Riesgos Taller Industrias Lépez
Localizacion Evaluacion Informaci
Puesto de trabajo : Afanadoras Inicial : X |Seguimiento: Medidas Procedimientos on/ Riesgo
Trabajadores Expuestos: 2 Trabajadoras Fecha de Evaluacién: 22/03/2018 preventivas/ . Formacio
- - — . de trabajo para controlado
Hombres: Mujeres : 2 Fecha de ultima evaluacion: . pe!lgro este|peligia n sobre
N° Riesgo Identificado Probabilidad |Consecuencia| Estimacién de Riesgo identificado este
B|M|A|[LD|DI|ED|T|TL|{M]|]IM]|IN peligro Si No
1 |Caidas al mismo nivel X X X NO NO NO X
Caidas a distinto nivel X X X NO NO NO X
3 |Afectaciones Auditivas X X X NO NO NO X
Trastornos a la salud por
4 |parésitos, bacterias, virus y X X X NO NO NO X
hongos.
5 |Choque/descarga eléctrica X X X NO NO NO X
6 |Incendio por cortocircuito X X X NO NO NO X
7 Inserpién de particulas en x X x NO NO NO X
los ojos
8 Lace_raciones, cortes, X X X NO NO NO X
punciones
9 IGncLindio por combustion « « « NO NO NO X

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.
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Tabla 32. Tabla Resumen Evaluacion de Riesgos Bodeguero.

Evaluacion de Riesgos Taller Industrias Lopez

Localizacion Evaluacion Informaci
Puesto de trabajo : Bodeguero Inicial : X |Seguimiento: Medidas . on/ :
- - — ; Procedimientos . Riesgo
Trabajadores Expuestos: 1 Trabajador Fecha de Evaluacion: 22/03/2018 preventivas/ . Formacio
- : = ; de trabajo para controlado
Hombres: 1 Mujeres : Fecha de ultima evaluacion: peligro este peliaro n sobre
NE Riesqo Identificado Probabilidad [Consecuencia| Estimacion de Riesgo identificado Pelg este
g B(M|A|[ILD|[DI|ED|[T|[TL|M|IM]|IN peligro | Si | No
Caidas al mismo nivel X X X NO NO NO X
2 |Afectaciones Auditivas X X X NO NO NO X
3 Go_lpes por caidas de « x x NO NO NO X
objetos
4 Lace'rauones, cortes, « « « NO NO NO X
punciones
5 antgcto con sustancias X X X NO NO NO X
quimicas.
Trastornos a la salud por
6 |parasitos, bacterias, virus y X X X NO NO NO X
hongos.
7 |Incendio (cortocircuito) X X X NO NO NO
8 |Incendio (combustién GLP) X X X NO NO NO

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo
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Tabla 33. Tabla Resumen Evaluacion de Riesgos Laminador.

Evaluacion de Riesgos Taller Industrias Lépez

Localizacion Evaluacion Informaci
Puesto de trabajo : Laminador Inicial : X [Seguimiento: Medidas — on/ :
- - = ; Procedimientos ., Riesgo
Trabajadores Expuestos: 5 Trabajadores Fecha de Evaluacion: 22/03/2018 preventivas/ . Formacio
- - — ; de trabajo para controlado
Hombres: 5 Mujeres : Fecha de ultima evaluacion: peligro este peliaro n sobre
N° Riesqo [dentificado Probabilidad |Consecuencia | Estimacion de Riesgo identificado Pelg este
g B M A |[LD|[ D |[ED| T |TL|[ M| IM] IN peligro Si No
1 |Caidas al mismo nivel X X X NO NO NO X
2 |Afectaciones Auditivas X | X X NO NO NO X
3|Laceraciones y cortes NO NO NO X
5 |Puncion en manos NO NO NO X
Qontacto con fibra de X X NO NO NO X
vidrio,
Trastornos a la salud por
7 |parasitos, bacterias, virus y X X X NO NO NO X
hongos.
8 [Incendio (cortocircuito) X | X X NO NO NO X
9 |Incendio (combustién GLP) X X X NO NO NO X

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.
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Tabla 34. Tabla Resumen Evaluacion de Riesgos Soldador.

Evaluacion de Riesgos Taller Industrias Lopez
Localizacion Evaluacion Informaci
Puesto de trabajo : Soldador Inicial : X |Seguimiento: Medidas Procedimientos on/ Riesqo
Trabajadores Expuestos: 4 Trabajadores Fecha de Evaluacion: 22/03/2018 preventivas/ . Formacio g
- - — - de trabajo para controlado
Hombres: 4 Mujeres : Fecha de ultima evaluacion: peligro este peliaro n sobre
NE Riesqo Identificado Probabilidad |Consecuencia | Estimacion de Riesgo identificado pelg este
9 B|M|A|ID|DI|ED|T|TLI{M]|IM][IN peligro | Si | No
1 |Caidas al mismo nivel X X X NO NO NO X
2 |Afectaciones Auditivas X X NO NO NO X
3 |Afectaciones oculares X X X NO NO NO
4 |Contacto humos metalicos X X X NO NO NO X
Trastornos a la salud por
5 |parasitos, bacterias, virus y X X X NO NO NO X
hongos.
6 |Quemaduras X NO NO NO X
7 |Choque/descarga eléctrica NO NO NO
8 [Incendio (combustion GLP) X X X NO NO NO X
9 |Incendio (cortocircuito) X X X NO NO NO X

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.
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Tabla 35. Tabla Resumen Evaluacion de Riesgos Esmerilador.

Evaluacion de Riesgos Taller Industrias Lopez

Localizacién Evaluacién Informaci
Puesto de trabajo : Esmerilador Inicial : X |Seguimiento: Medidas Procedimientos 6n/ Riesdo
Trabajadores Expuestos: 4 Trabajadores Fecha de Evaluacion: 22/03/2018 preventivas/ . Formacio g
- - — . de trabajo para controlado
Hombres: 4 Mujeres : Fecha de ultima evaluacion: peligro este peliaro n sobre
N° Riesqo Identificado Probabilidad |Consecuencia | Estimacién de Riesgo identificado pelig este
g B M A [LD[D |ED| T |TL| M|[IM[IN peligro Si No
1 |Caidas al mismo nivel X X X NO NO NO X
2 |Afectaciones Auditivas X X X NO NO NO X
Trastornos a la salud por
3 [parasitos, bacterias, virus y X X X NO NO NO X
hongos.
4 |Choque/descarga eléctrica X X X NO NO NO X
5 [Incendio (cortocircuito) X X X NO NO NO X
6 |Incendio (combustion GLP) X X X NO NO NO X
7 |Laceraciones, cortes, X X X NO NO NO X
8 Inser_mon de particulas en X X X NO NO NO X
los ojos

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.
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Tabla 36. Tabla Resumen Evaluacion de Riesgos Instalador de Sistema de Gas.

Evaluacion de Riesgos Taller Industrias Lopez
Localizacion Evaluacion Informaci
Puesto de trabajo : Instalador de Sist. De Gas Inicial : X |Seguimiento: Medidas Procedimientos on/ Riesqo
Trabajadores Expuestos: 1Trabajador Fecha de Evaluacion: 22/03/2018 preventivas/ . Formacio g
- - — . de trabajo para controlado
Hombres: 1 Mujeres : Fecha de ultima evaluacion: peligro este peliaro n sobre
N° Riesqo Identificado Probabilidad [Consecuencia | Estimacién de Riesgo identificado pelg este
g B | M|[A]|D|DI|ED[T|[TL{M|[IM][IN peligro | Si | No
1 |Caidas al mismo nivel X X X NO NO NO X
2 |Afectaciones Auditivas X X X NO NO NO X
3 Tra§to_rnos ala _salgd por X X X NO NO NO X
radiaciones no ionizantes
4 Incendio (combustién de X X X NO NO NO X
GLP)
6 [Incendio (cortocircuito) X X X NO NO NO X
Trastornos a la salud por
7 |parasitos, bacterias, virus y X X X NO NO NO X
hongos.

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.
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Tabla 37. Tabla Resumen Evaluacion de Riesgos Pulidor Estético.

Evaluacién de Riesgos Taller Industrias Lopez

Localizacion Evaluacién Informaci
Puesto de trabajo : Pulidor Estético Inicial : X |Seguimiento: Medidas Procedimientos on/ Riesqo
Trabajadores Expuestos: 2 Trabajadores Fecha de Evaluacion: 22/03/2018 preventivas/ . Formaci6 g
- — . de trabajo para controlado
Hombres: 2 Fecha de ultima evaluacion: peligro este peliaro n sobre
NE Riesqo Identificado Probabilidad |Consecuencia | Estimacion de Riesgo identificado pelg este
g B M A |[LD|[D|ED| T |TL| M| IM]|IN peligro Si No
1 |Caidas al mismo nivel X X X NO NO NO X
2 |Afectaciones Auditivas X X X NO NO NO X
3 [Choque/descarga eléctrica X X X NO NO NO X
4 |Incendio/ combustién GLP X X X NO NO NO X
5 |Incendio/ Cortocircuito X X X NO NO NO X
Trastornos a la salud por
6 [parasitos, bacterias, virus y X X X NO NO NO X
hongos.
7 Trastornos respiratorios y X X X NO NO NO X
oculares

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos

es los Centros de Trabajo.
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Tabla 38. Tabla Resumen Evaluacion de Riesgos Pintor Acabado Final.

Evaluacién de Riesgos Taller Industrias Lépez

Localizacion Evaluacion Informaci
Puesto de trabajo : Pintor Acabado Final Inicial : X |Seguimiento: Medidas Procedimientos on/ Riesqo
Trabajadores Expuestos: 2 Trabajadores Fecha de Evaluacién: 22/03/2018 preventivas/ ; Formacié 9
- - — : de trabajo para controlado
Hombres: 2 Mujeres : Fecha de ultima evaluacion: peligro este peliaro n sobre
N° Riesao Identificado Probabilidad |Consecuencia| Estimacion de Riesgo identificado Pelg este
9 B|M|A|[LD|[D|ED|T|[TL|[M|[IM]IN peligro [ Si | No
1 |Caidas al mismo nivel X X X NO NO NO X
2 |Afectaciones Auditivas X X X NO NO NO X
3 |Choque/descarga eléctrica X X X NO NO NO X
4 |Incendio (combustion GLP) X X X NO NO NO X
5 |Incendio/cortocircuito X X X NO NO NO X
6 Trastornos respiratorios, X X X NO NO NO X
oculares.
Trastornos a la salud por
7 |parasitos, bacterias, virus y X X X NO NO NO X
hongos.

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los Riesgos
es los Centros de Trabajo.
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2.2 Evaluacion complementaria Riesgos de Condicion Fisica

De los 10 Puestos de trabajos evaluados se logré determinar que debido al poco
espacio de trabajo todos se ven afectados de forma colectiva al riesgo de
condicion Fisica Ruido y para poder comprobar y determinar el nivel de exposicion
se debera de utilizar un equipo de medicion facilitado por la Universidad Nacional
de Ingenieria (UNI) por medio de la Facultad de Tecnoldgica de la Industria (FTI)

llamado Son6metro que mide los niveles de ruido en (d BA).

Metodologia a aplicar.
Para poder determinar la existencia del riesgo higiénico de ruido se precisa
conocer los valores de las concentraciones ponderadas de los niveles de presion

acustica, correspondiente a un periodo de 8 h/dia.

Debido a que se utiliza como base nuestra legislacién nacional se deber de utilizar

la metodologia aprobada por el MITRAB, la cual establece:

Los limites de tolerancia maximos admitidos en los lugares de trabajo sin el
empleo de dispositivos personales, tales como tapones, auriculares, cascos, etc.,
guedan establecidos, en relacién a los tiempos de exposicion al ruido en los

siguientes:
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A.- RUIDOS CONTINUOS O INTERMITENTES:

DURACION POR DIA NIVEL SONORO EN
DECIBELIOS DB(A)
8 horas 85 DB (A)
4 horas 88
2 horas 91
1 hora 94
1/2 hora 97
1/4 hora 100
1/8 hora 103
1/16 hora 106
1/32 hora 109
1/64 hora 112
1/128 hora 115
Por tanto:
T=8(94 - Leqd)
9

* Valor maximo que no debe ser sobrepasado, alin en exposiciones ocasionales.
Cuando la exposicién diaria al ruido se compone de dos o0 mas periodos con
niveles distintos, deben considerarse sus efectos combinados en lugar de cada

uno de ellos individualmente.

Si la suma de fracciones:

-------- + -=------ + —-——-—-- es igual o0 supera la unidad, se considerara que la
T/1 T/2 T/n exposicion global supera los limites de tolerancia.

Siendo:

C/n el tiempo total de exposicidbn a un nivel determinado y T/n el tiempo de

exposicion} permitido a ese nivel.
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Para poder determinar el tipo de EPP que se debe de utilizar o disminuir el nivel
de percepcion e ruido en cada uno de los puestos de trabajo se utiliza la siguiente

ecuacion:

indice de percepcion auditiva = Medicion en dB A — 0.5 (NRR-7Db A).

Medicion en dB A: valor numérico obtenido en el campo a través de un

sonémetro.

e 0.5: constante establecida por la certificacion de equipos de proteccion
personal mediante normas internacionales, en caso que el EPP no esté
certificado la constante sera de 0.25.

e NRR: nivel de reduccion de ruido, el cual es proporcionado por la ficha
técnica del EPP.

e 7dB A: es una constante de reduccion del nivel de percepciéon auditiva

cuando el equipo esté certificado.

Nota: La ecuacion fue proporcionada por el departamento de Normacién de la

Direccion General de Higiene y Seguridad del Trabajo, MITRAB.

Resultado de la medicion de ruido por puesto de trabajo.
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Tabla 39. Mediciones de ruido minimas por puesto de trabajo

Mediciones de Ruido
Puesto de trabajo Medicién I Db | Medicion Il | Medicidn lll |Media de Percepcion
Db Db de Ruido dB
1 |Administrador de taller 56.3 51.2 58.6 55.37
2 |Supervisor de Taller 58.775 52.9125 57.45 56.38
3 |Afanadoras 58.775 52.9125 57.45 56.38
4 |Bodeguero 52.7 51.2 58 53.97
5 [Laminador 57 50.1 55.9 54.33
6 |Soldador 59.1 58.9 71.8 63.27
7 |Esmerilador 56.3 57.2 55.6 56.37
Instalador de Sistema de
8 |Gas 72.2 55.6 53.6 60.47
9 [Pulidor Estético 55.6 52.2 54.8 54.20
10 |Pintor Acabado Final 61 46.9 51.3 53.07

Fuente Elaboracién Propia.

Como ya comentamos existen variaciones sustanciales de ruido debido a que el

Taller Industrias LOpez trabaja por demandas.

En las tres mediciones plasmadas en la tabla anterior se evidencia los niveles

minimos de ruido que son percibidos por los trabajadores en cada puesto de

trabajo en 3 dias distintos de poca demanda.

Tabla 40. Mediciones de ruido maximos por puesto de trabajo.

Mediciones de Ruido
Puesto de trabajo L Medicién Il | Medicion I Media de I?ercepcmn

Medicion | Db Db Db de Ruido dB

(decibeles A)
1 |Administrador de taller 85.8 83.4 80.4 83.20
2 [Supervisor de Taller 94.351 94.875 87.875 92.37
3 |Afanadoras 94.351 94.875 87.875 92.37
4 |Bodeguero 95.1 93.6 84 90.90
5 [Laminador 99.9 95.9 86 93.93
6 |Soldador 95.01 98 87.8 93.60
7 |Esmerilador 96.3 96.6 954 96.10

Instalador de Sistema de

8 |Gas 954 101.6 93.9 96.97
9 |Pulidor Estético 95.4 95.1 87.7 92.73
10 [Pintor Acabado Final 91.9 94.8 87.8 91.50

Fuente Elaboracion Propia.
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Consideraremos las mediciones en decibeles A la media de percepcion de ruido
en tres dias distintos de mucha demanda en el Taller de Industrias Lopez, bajo el
precepto de realizar la evaluacion en el peor de los casos, que no es mas que el
promedio de la magnitud de ruido que el trabajador percibe durante el desempefio

de sus funciones.
Esta magnitud puede ser superior a la muestra tomada, la cual estard en
dependencia del ahinco con que el trabajador cumpla con sus actividades,

adicional el ruido del entorno.

llustracién 1. Niveles maximos de ruido por puesto de trabajo.

En el grafico anterior se representa que ningun puesto de trabajo cumple con el
nivel de ruido permisible por la legislacion nacional (Articulo 121, Ley 618, “Ley
General de Higiene y Seguridad de Trabajo”) para una jornada laboral de ocho
horas, a excepcién del puesto Administrador de Taller.
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2.2.1 Evaluacién de Ruido

Para realizar la evaluacion de ruido se toma en consideracion el promedio de los

niveles maximos registrados en tres muestras aleatorias en dias de gran demanda

para calcular el tiempo maximo de exposicidén en horas por puesto de trabajo.

Tabla 41. Evaluacién de ruido por puesto de trabajo.

Puesto de trabai Nivel medido dB Nivel Tiempo max

uesto de trabajo (decibeles A) | permitido dB | de exp (hrs)
Administrador de taller 83.20 85 8.00
Supervisor de Taller 92.37 85 1.46
Afanadoras 92.37 85 1.46
Bodeguero 90.90 85 2.05
Laminador 93.93 85 1.02
Soldador 93.60 85 1.10
Esmerilador 96.10 85 0.62
Instalador de Sistema de Gas 96.97 85 0.50
Pulidor Estético 92.73 85 1.34
Pintor Acabado Final 91.50 85 1.78

Fuente Elaboracién Propia.

llustracién 2. Tiempo Maximo de Exposicion por puesto de trabajo
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Se establece que el Unico puesto de trabajo que puede permanecer ocho horas

laborales es el Administrador de Taller y el Instalador de sistema de gas es el

puesto de trabajo que debe perdurar en funciones menos de media hora.

Tabla 42. Evaluacion de indice de Percepcién auditiva

U Nivel
Puesto de trabajo med|.do e permitido IR NRR dB EPP
(decibeles & de expo (horas)
A)

Administrador de taller 83.20 85 8.00 NIA N/A
Supenvisor de Taller 92.37 85 1.46 29.00 | Tapones auditivos
Afanadoras 92.37 85 1.46 29.00 | Tapones auditivos
Bodeqguero 90.90 85 2.05 29.00 | Tapones auditivos
Laminador 93.93 85 1.02 29.00 | Tapones auditivos
Soldador 93.60 85 1.10 29.00 | Tapones auditivos
Esmerilador 96.10 85 0.62 33.00 Orejeras jumbo
'gzt:'ador deSistemadel o007 | g5 050 | 3300 | Oreferasjumbo
Pulidor Estético 92.73 85 1.34 33.00 Orejeras jumho

Fuente Elaboracion Propia.

indice de
Percepcion
Auditiva Db

Observaciones

Cumple nivel permitido

Cumple nivel permitido
Cumple nivel permitido

Cumple nivel permitido

Cumple nivel permitido

Cumple nivel permitido

Cumple nivel permitido

Cumple nivel permitido

Cumple nivel permitido

Al utilizar tapones auditivos marca Steelpro y orejeras marca Jumbo (véase ficha

técnica en anexos) se logra disminuir el nivel de percepcion de ruido, de tal

manera que todos los trabajadores pueden permanecer ocho horas laborales en

funciones, es decir, se cumple con el articulo 121 Ley 618,”Ley General de Higiene

y Seguridad del Trabajo”

69




Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias
Lopez, Managua

2.3 Plan de Accidn por puesto de Trabajo

Tabla 43. Plan de Accidon Administrador de Taller

PLAN DE ACCION

Comprobacion

Caida al mismo
nivel

Re embaldosado total de la area del
taller. Arto 87 Ley 618

Propietario Industrias
Lo6pez.

Riesgo Medidas preventivas y/o Accion |Responsable de |Fechainicioy eficaciade la
identificado requerida la ejecucion. finalizacion accion (Firmay
Fecha)
Delegado de En base a

disponibilidad
presupuestaria

Mantener limpio y ordenado su espacio
de trabajo. Arto. 80 de Ley 618

Administrador de
Taller/ Afanadoras.

Permanente

Caida a distinto
nivel

Estandarizar escalon, inciso 1.1.4d
Anexo 1,condiciones generales de
seguridad de los lugares de trabajo,
compendio normas de higiene y
seguridad del trabajo en Nicaragua.

Delegado de
Propietario Industrias
Lopez.

Sefializacién de los desniveles segun.
Anexo 3, Sefializacion de obstaculos,
lugares peligrosos y marcado de vias de
circulacion inciso 3.1.1 compendio de
normativo Higiene y Seguridad del
trabajo Nicaragua.

Delegado de
Propietario Industrias
Lopez.

En base a
disponibilidad
presupuestaria

entorno. Arto 80, Ley 618

Taller/ Afanadoras.

a)Eliminar la estanteria que no preste  [Delegado de
las condiciones de seguridad. (Numeral |Propietario Industrias |Inmediato
4, inciso c-5, arto18, Ley 618) Lépez.
Goloes por caidas b) Adicionar resguardo a la estanteria Delegado de En base a
de gb'etgs existente. (Numeral 4, inciso c-5, arto18, |Propietario Industrias |disponibilidad
d Ley 618) Lopez. presupuestaria
¢) Reubicar puesto de trabajo aislado de |Delegado de
este riesgo.(Numeral 4, inciso c-1, Propietario Industrias [Inmediato
artol8, Ley 618) Lépez.
. . -, En base a
Proporcionar dispensador con alcohol  |Administrador de . -~
disponibilidad
gel. taller ;
presupuestaria
Uso continuo de alcohol gel Administrador de Inmediato
taller
Trastornos a la Proveer de jab6n para el aseo de manos |Administrador de Inmediato
salud por paréasitos, [en el bafio. Arto 108, Ley 618. taller
bacterias, virus y
hongos. Uso de agua yjal?on parg .Ia de5|nfe~c0|on Administrador de .
de manos después de utilizar el bafio. taller Inmediato
Inciso 1, Arto. 32, Ley 618.
Aseo adecuado de las oficinas y su Administrador de .
Inmediato
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PLAN DE ACCION

Comprobacion

contra incendio. Arto 21. Ley 618.

Lopez

Riesgo Medidas preventivas y/o Accion |Responsable de |Fechainicioy eficacia de la
identificado requerida la ejecucion. finalizacion accion (Firmay
Fecha)
No realizar pruebas con GLP en el Supervisor Inmediato
pasillo. Arto 185 Ley 618.
Habilitar un area de prueba para trabajo |Delegado de En base a
con GLP. Arto. 181, 182, 183, 184. Ley |Propietario Industrias |disponibilidad
618. Lopez. presupuestaria
Incendio
(combustion de Proveer de extintor adecuado en el area |Propietario Industrias Inmediato
GLP) de prueba con GLP. Arto 193 Ley 618.  |L6pez
Uso de extintor adecuado en caso de
una emergencia por combustion de Supervisor Inmediato
GLP.
. . Delegado del
Recibir charla/capacitacion sobre lucha propige ario Industrias Enbase a
contra incendio. Arto 21. Ley 618. ) disponibilidad
Lopez presupuestaria
Rgahz_ar una redistribucion del sistema Delegado del Enbase a
eléctrico en base a las S . . L
) . L, propietario Industrias |disponibilidad
recomendaciones de la Direccion Lopez resupuestaria
General de Bomberos. P P P
Proveer de extintores contra riesgo Propietario Industrias
eléctrico en todo el taller. Arto 193 Ley rop Inmediato
Lopez
618
Incendip _ Uso de extintor contra riesgo eléctrico en
(cortocircuito) caso de una emergencia de incendio por
cortocircuito, Arto 50, Norma ministerial . I
. ; B ~_|Supervisor Inmediato
de higiene y seguridad del trabajo relativa
a la prevencion y extincion de incendios
en los lugares de trabajo.
Recibir charla/capacitacion sobre lucha Dele_gadc_) del . .
propietario Industrias {Inmediato

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del

Trabajo para la evaluacion de los Riesgos es los Centros de Trabajo.
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Tabla 44. Plan de Accién Supervisor de Taller.

PLAN DE ACCION

Riesgo identificado

Medidas preventivas y/o Accién

Responsable de la

Fechainicio y

Comprobacién
eficacia de la

Efectos por
radiaciones no

solares

presupuestaria

requerida ejecucion. finalizacion accion (Firmay
Fecha)
. . . E
. . ' Re embaldosado total de la &rea del |Delegado de Propietario n bas_e a
Caidas al mismo nivel . . disponibilidad
taller. Arto 87 Ley 618 Industrias Lopez. .
presupuestaria
Brindar Equipo de Proteccion N ) .
Personal auditivo. Arto 138 Ley 618. Propietario Industrias Lopez
Inmediato
Uso obligatorio del equipo de . .
Afectaciones Auditivas |proteccién auditivo, inciso 2 Arto 32 Deleggdo d? Propietario
Industrias Lopez
Ley 618
Recibir charlas respecto al correcto S
) . Delegado de Propietario .
uso del Equipo de Proteccion . . Inmediato
Industrias Lépez.
Personal.
1.Disminuir la exposicion a Instalador de sistema de
. Permanente
radiaciones solares. gas
2. Brindar indumentaria adecuada Enbase a
gue proteja de las radiaciones Propietario Industrias Lépez [disponibilidad

Implementar un plan de
mantenimiento de las herramientas
eléctricas. Arto 255 Ley 618

Administrador de taller

ionizantes 2.Uso de indumentaria que proteja  |Instalador de sistema de .
o Inmediato
ante las radiaciones solares. gas
4 Hidratacion continua. gz;alador de sistema de Permanente
Realizar una redistribucion del
sistema eléctrico en base a las Delegado del propietario
recomendaciones de la Direccion Industrias Lopez
Enbase a
Choque/descarga General de Bomberos. ; o
o disponibilidad
eléctrica

presupuestaria.

Incendio (combustién
de GLP)

No realizar pruebas con GLP en el

pasillo. Arto 185 Ley 618. Supenvsor Inmediato
Habilitar un area de prueba para Deleaado de Propietario Enbase a
trabajo con GLP. Arto. 181, 182, 183, dus?rias Looor P disponibilidad
184. Ley 618. pez. presupuestaria
Proveer de extintor adecuado en el
area de prueba con GLP. Arto 193  |Propietario Industrias Lopez |Inmediato
Ley 618.
Uso de extintor adecuado en caso de
una emergencia por combustionde  [Supervisor
GLP. Inmediato
Recibir charla/capacitacién sobre S
) ) Delegado del propietario

lucha contra incendio. Arto 21. Ley . .
618 Industrias Lopez

) Inmediato
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PLAN DE ACCION

Riesgo identificado

Medidas preventivas y/o Accién

Responsable de la

Fechainicio y

Comprobacion
eficacia de la

Laceraciones, cortes,
punciones

Arto 136,137,138 Ley 618.

Industrias Lépez

presupuestaria

requerida ejecucion. finalizacion accion (Firmay
Fecha)
Brindar Equipo de Proteccion
o . . Enbase a
Personal 6ptico. (lentes de Delegado del propietario . o
< ) . . disponibilidad
proteccién de impacto Industrias Lépez resupLestaria
Insercion de particulas  |transparentes). Arto 138 Ley 618. p P
en los ojos
Uso obligatorio del equipo de
proteccion éptico. Inciso 2, Arto 32 |Supervisor de Taller. Inmediato
Ley 618.
Brindar Ropa de Trabajo adecuada. [Delegado del propietario Enbase a
P ! : g prop disponibilidad

Uso obligatoria de Ropa de trabajo
adecuada. Inciso 2, Arto 32 Ley 618.

Supervisor de Taller.

Inmediato

Incendio (cortocircuito)

Realizar una redistribucion del
sistema eléctrico en base a las
recomendaciones de la Direccion
General de Bomberos.

Delegado del propietario
Industrias Lépez

Enbase a
disponibilidad
presupuestaria

Proveer de extintores contra riesgo
eléctrico en todo el taller. Arto 193
Ley 618

Propietario Industrias Lopez

Inmediato

Uso de extintor contra riesgo
eléctrico en caso de una emergencia
de incendio por cortocircuito, Arto 50,
Norma ministerial de higiene y
seguridad del trabajo relativa a la
prevencion y extincién de incendios
en los lugares de trabajo.

Supervisor

Inmediato

Recibir charla/capacitacién sobre
lucha contra incendio. Arto 21. Ley
618.

Delegado del propietario
Industrias Lopez

Inmediato

Posturas Prolongadas

Realizar pausas entre la jornada
laboral. Inciso d Arto 295 Ley 618

Realizar ejercicios de estiramiento.

Supervisor de Taller.

Inmediato

Trastornos a la salud
por parasitos,
bacterias, virus y
hongos.

Proveer de jab6n para el aseo de
manos en el bafio. Arto 108, Ley 618.

Administrador de taller

Inmediato

Uso de agua y jabén para la
desinfeccion de manos después de
utilizar el bafio. Inciso 1, Arto. 32, Ley
618.

Supervisor

Inmediato

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del

Trabajo para la evaluacién de los Riesgos es los Centros de Trabajo.
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Tabla 45. Plan de Accion Afanadoras

PLAN DE ACCION

Riesgo identificado

Medidas preventivas y/o

Responsable de

Fechainicio y

Comprobacién

eficaciade la accion

inciso 3.1.1 compendio de
normativo Higiene y Seguridad
del trabajo Nicaragua.

Industrias Lopez.

Accion requerida la ejecucion. finalizacion )
q ) (Firmay Fecha)
. . ! Re embaldosado total de la area Delegadq de E_n bas_e a
Caidas al mismo nivel Propietario disponibilidad
del taller . Arto 87, Ley 618 ; . .
Industrias Lopez. |presupuestaria
Estandarizar escalon, inciso
1.1.4d Anexo 1,condiciones
. Delegado de
generales de seguridad de los C
: . Propietario
lugares de trabajo, compendio h .
o ) Industrias Lopez.
normas de higiene y seguridad
del trabajo en Nicaragua.
Enbase a
Caidas a distinto nivel Sefializacion de los desniveles disponibilidad
segun. Anexo 3, Sefializacion de presupuestaria
obstaculos, lugares peligrosos y |Delegado de
marcado de vias de circulacion |Propietario

Brindar Equipo de Proteccion
Personal auditivo. Arto 138 Ley
618.

Propietario
Industrias Lopez

En funcion de
disponibilidad
presupuestaria

desempefio de sus funciones.

Taller.

Uso obligatorio del equipo de Laminador/
Afectaciones Auditivas proteccion auditivo, inciso 2 Arto |Supervisor de Inmediato
32 Ley 618 Taller
Recibir charla/capacitaciéon Delegado de En funcion de
sobre uso e importancia de Propietario disponibilidad
equipo de proteccién personal. |Industrias Lopez. |presupuestaria
Brindar implementos de
L . . . Enbase a
proteccion y asepsia para el Propietario . L
: h . disponibilidad
desarrollo de la funcion de Industrias L6pez .
S presupuestaria
limpieza.
Utilizar implementos de
proteccion y asepsia para Supervisor Inmediato
Trastormos a la salud por realizar la labor de limpieza.
parasitos, bacterias, virus y b de iabs |
hohgos. roveer de jabon para el aseo -
9 de manos en el bafio. Arto 108, Administrador de Inmediato
Taller.
Ley 618.
Uso de agua y jabdn para la
desinfeccién de manos después | Afanadoras Inmediato
de utilizar el bafio, inciso 1 Arto
32 Ley 618.
Choque/descarga eléctrica Establecer periodos para el Administrador de nmediato
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias

Lopez, Managua

PLAN DE ACCION

Riesgo identificado

Medidas preventivas y/o

Responsable de

Fechainicioy

Comprobacién

eficacia de la accion

Incendio (combustion de GLP)

183,184. Ley 618.

Industrias Lépez.

presupuestaria

Accién requerida la ejecucion. finalizacion .
9 ) (Firmay Fecha)
Realizar una redistribucién del
) - Delegado del
sistema eléctrico en base a las A
) propietario
recomendaciones de la Industrias Lopez
Direccion General de Bomberos. P
Proveer de extintores contra s
. o Propietario
riesgo eléctrico en todo el taller. Industrias Lopez
Arto 193 Ley 618 P
Uso de extintor contra riesgo Inmediato
) o eléctrico en caso de una
Incendio (cortocireito) emergencia de incendio por
cortocircuito, Arto 50, Norma
ministerial de higiene y Supervisor
seguridad del trabajo relativa a la
prevenciony extincion de
incendios en los lugares de
trabajo.
Recibir charla/capacitacion Delegado de Enbase a
sobre lucha contra incendio. Arto [Propietario disponibilidad
21.Ley618. Industrias Lopez. presupuestaria
Brindar e.quo de proteccion Delegado del Enbase a
personal: calzado , ropa de ropietario disponibilidad
seguridad. Arto 136,137,138 II[r)1dlf‘s,tri.':1s Lépez reZu uestaria
Ley 618. pez |presup :
Laceraciones, cortes, punciones
Uso obligatoria del calzado
: - Afanadora/
(calzado de seguridad integral) y ) .
. . Supervisor de Inmediato
ropa de trabajo. Inciso 2, Arto 32 Taller
Ley 618.
No realizar pruebas con GLP en Supenisor nmediato
el pasillo. Arto 185 Ley 618. P
Habilitar un area de prueba para |Delegado de Enbase a
trabajo con GLP. Arto. 181, 182, |Propietario disponibilidad

Proveer de extintor adecuado en

Propietario

0jos

transparentes). Arto 138 Ley
618.

Industrias Lopez

el area de prueba con GLP. Arto Industrias Lopez Inmediato
193 Ley 618. P
Uso de extintor adecuado en
caso de una emergencia por
combustién de GLP. Supervisor Inmediato
Recibir charla/capacitacion Delegado del Enbase a
sobre lucha contra incendio. Arto |propietario disponibilidad
21.Ley618. Industrias L6pez  |presupuestaria
Brindar Equipo de Proteccion
- . Personal 6ptico. (lentes de Delegado del Enbase a

Insercién de particulas en los - . e ] .

proteccién de impacto propietario disponibilidad

presupuestaria

Uso obligatorio del equipo de
proteccion 6ptico. Inciso 2, Arto
32 Ley 618.

Supervisor de
Taller.

Inmediato

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del
Trabajo para la evaluacién de los Riesgos es los Centros de Trabajo.
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias

Lopez, Managua

Tabla 46. Plan de Accion Bodeguero

PLAN DE ACCION

Riesgo identificado

Medidas preventivas y/o

Responsable

Fecha inicio y

Comprobacion

eficaciade laaccién

Caidas al mismo nivel

Accién requerida de la ejecucién.| finalizaciéon .
g J (Firmay Fecha)
Re embaldosado total de la area Delegadq de .En b‘f"s.‘? a
Propietario disponibilidad

del taller . Arto 87 Ley 618

Industrias Lépez.

presupuestaria

32 Ley 618

Taller.

Mantener limpio y ordenado su Bodeguero/
espacio de trabajo. Arto. 80 de Supervisor de Inmediato
Ley 618 Taller
Brindar Equipo de Proteccion Propietario
Personal auditivo. Arto 138 Ley pie . Inmediato
Industrias Lopez
618.
Afectaciones
Auditivas
Uso obligatorio del equipo de Bodeguero/
proteccion auditivo, inciso 2 Arto |Supervisor de Inmediato

Reconstruccién del rea de
bodega con material aislante
respecto a este riesgo.

Propietario
Industrias Lopez

En funcion de
disponibilidad
presupuestaria

Golpes por caidas de
objetos

Brindar casco de seguridad. Arto
138 Ley 618.

Propietario
Industrias Lopez

Uso obligatorio de casco de

seguridad, inciso 2 Arto 32 Ley Bodeguero/super
visor
618.
No sobre estibar materiales. Bodeguero Inmediato

Administrador de

En funcion de

Arto 32 Ley 618.

Habilitar estanteria adecuada. Taller disponibilidad
presupuestaria
Recibir charlas/capacitacion Delegadq del E_n func_lo_r_1 de
. - propietario disponibilidad
manejo de materiales. - . .
Industrias Lopez |presupuestaria
Brindar equipo de proteccion Propietario '
personal integral. Arto 138 Ley ; . Inmediato
618 Industrias Lépez
Laceraciones, cortes, :
punciones Uso obligatorio de EPP: botas,
T Bodeguero/super .
guantes, ropa de trabajo, inciso 2 visor Inmediato
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Lopez, Managua

PLAN DE ACCION

Riesgo identificado

Medidas preventivas y/o

Responsable

Fecha inicio y

Comprobacion

eficaciade laaccién

Contacto con
sustancias quimicas

Accién requerida de la ejecucién.| finalizacién .
q J (Firmay Fecha)
Brindar guantes de seguridad
ante la manipulacién de Propietario Enbase a
P P disponibilidad

sustancias quimicas. Arto 138,
Ley 618.

Industrias Lopez

presupuestaria

Uso obligatorio de guantes de

proteccion ante la manipulacion  |Bodeguero/super .
. L S ; Inmediato
de sustancias quimicas.inciso 2  |visor
Arto 32 Ley 618.
Proporcionar dispensador con Administrador de Enbase a
P P disponibilidad

alcohol gel.

taller

presupuestaria

Uso continuo de alcohol gel Bodeguero Inmediato
Trastornos a la salud Proveer de Jabo~n para el aseo de Administrador de .
‘s manos en el bafio. Arto 108, Ley Inmediato
por parasitos, 618 taller
bacterias, virus y )
hongos. Uso de agua y jabon para la
desinfeccién de manos después Bodequero nmediato
de utilizar el bafio. Inciso 1, Arto. 9
32, Ley618.
Aseo adecuado en bodega ysu |Bodeguero/afana .
Inmediato
entorno. Arto 80, Ley 618. doras
R_eahzar un'a r(_adlstnbut;lon del Delegado del Enbase a
sistema eléctrico en base a las h - . -
: . .. |propietario disponibilidad
recomendaciones de la Direccion Industrias Lopez |presupuestaria
General de Bomberos. P P P
Proveer de extintores contra . .
. P Propietario .
riesgo eléctrico en todo el taller. Industrias Lopez Inmediato
Arto 193 Ley 618 P
Uso de extintor contra riesgo
Incendio eléctrico en caso de una Supenvisor Inmediato
(cortocircuito) emergencia de incendio por
cortocircuito.
Uso de extintor contra riesgo
eléctrico en caso de una
emergencia de incendio por
cortocircuito, Arto 50, Norma Delegado del .
propietario Inmediato

ministerial de higiene y seguridad
del trabajo relativa a la prevencion
y extincion de incendios en los
lugares de trabajo.

Industrias Lopez
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias

Lopez, Managua

PLAN DE ACCION

Comprobacion

Incendio (combustién
de GLP)

183,184. Ley618. Industrias Lépez.

presupuestaria

. . . Medidas preventivas y/o Responsable | Fechainicioy L .,
Riesgo identificado 2 . : i B eficacia de la accion
Accién requerida de la ejecucién.| finalizacién .
(Firmay Fecha)
No realizar pruebas con GLP en Supenisor Inmediato
el pasillo. Arto 185 Ley 618. P
Habilitar un area de prueba para |Delegado de Enbase a
trabajo con GLP. Arto. 181, 182, |Propietario disponibilidad

Proveer de extintor adecuado en . .
Propietario

el area de prueba con GLP. Arto industrias Lopez Inmediato

193 Ley 618. P

Uso de extintor adecuado en

caso de una emergencia por Supervisor Inmediato
combustién de GLP.

Recibir charla/capacitacion sobre [Delegado del Enbase a
lucha contra incendio. Arto 21. propietario disponibilidad
Ley 618. Industrias Lépez |presupuestaria

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del
Trabajo para la evaluacion de los Riesgos es los Centros de Trabajo.
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias

Lopez, Managua

Tabla 47. Plan de Accién Laminador

PLAN DE ACCION

Riesgo identificado

Medidas preventivas y/o

Responsable de la

Fechainicio y

Comprobacién
eficaciade la

618

Lépez.

presupuestaria

Accién requerida ejecucion. finalizacion . .
accion (Firmay
Re embaldosado total de la Delegado de Enbase a
Caidas al mismo nivel |area del taller . Arto 87 Ley Propietario Industrias  |disponibilidad

Afectaciones
Auditivas

Brindar Equipo de Proteccion

Propietario Industrias

Personal auditivo. Arto 138 Lopez Inmediato
Ley 618. P

Uso obl_lgatorlo_ Qel equipo de Laminador/ Supervisor .
proteccion auditivo, inciso 2 de Taller Inmediato
Arto 32 Ley 618

Habilitar un area de laminado |Delegado de Enbase a
con material aislante acustico, |Propietario Industrias  |disponibilidad

Arto 82 Ley 2018.

Lépez.

presupuestaria

Eliminar exceso de materia

Laminador/supervisor

Incendio (combustion
de GLP)

181, 182, 183, 184. Ley 618.

Lopez.

prima en el puesto de trabajo, taller Inmediato

Arto 80 Ley 618. '

Brindar ?.qlilpo c:e :r;otiggcl)_n Propietario Industrias | diat
Laceraciones y cortes gigona Integral, Arto Y |Lopez nmediato

Uso obligatorio de ropa,

calzado y guantes adecuados |Laminador/ Supervisor Inmediato

de seguridad, inciso 2 Arto 32|de Taller

Ley 618.

No realizar pruebas con GLP

en el pasillo. Arto 185 Ley Supervisor Inmediato

618.

Habilitar un area de prueba Delegado de Enbase a

para trabajo con GLP. Arto. Propietario Industrias  |disponibilidad

presupuestaria

Proveer de extintor adecuado

Propietario Industrias

en el area de prueba con GLP. Lopez Inmediato
Arto 193 Ley 618. P

Uso de extintor adecuado en

caso de una emergencia por |Supervisor Inmediato
combustion de GLP.

Recibir charla/capacitacion Delegado del Enbase a
sobre lucha contra incendio.  [propietario Industrias  |disponibilidad

Arto 21. Ley 618.

Lépez

presupuestaria

79




Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias

Lopez, Managua

PLAN DE ACCION

Riesgo identificado

Medidas preventivas y/o

Responsable de la

Fecha inicio y

Comprobacién
eficaciade la

Accién requerida ejecucion. finalizacion . .
accion (Firmay
Llevar un ritmo adecuado de . ) .
. Laminador/supervisor |Inmediato
trabajo.
B Brindar equipo de proteccion Propietario Industrias
Puncion enmanos  [personal (guantes de cuero y L6 Zz Inmediato
lona ), Arto 138 Ley 618. P
Uso obligatorio de gl_Jantes Laminador/ Supervisor _
adecuados de seguridad, de Taller Inmediato
inciso 2 Arto 32 Ley 618.
No ingerir alimentos mientras |Laminador/Supervisor .
Inmediato

Contacto confibra de
vidrio

se manipula la fibra de vidrio

de taller.

Brindar equipo de proteccion
personal (guantes de cuero y
lona ), Arto 138 Ley 618.

Propietario Industrias
Lépez

En funcién de
disponibilidad
presupuestaria

Uso obligatorio de ropa,
mascarillas y guantes
adecuados de seguridad.
inciso 2 Arto 32 Ley 618.

Laminador/Supervisor
de taller.

Inmediato

Proveer de jab6n para el aseo
general después de
exponerse al contacto con
fibra de vidrio, Arto 108, Ley
618.

Administrador de taller.

Inmediato

Uso de jabon para el aseo
general después de
exponerse al contacto con
fibra de vidrio.

Laminador

Inmediato

Trastornos a la salud
por parasitos,
bacterias, virus y
hongos.

Proporcionar dispensador con
alcohol gel.

Administrador de taller

Enbase a
disponibilidad

nresiiniiestaria

Uso continuo de alcohol gel

Laminador

Inmediato

Proveer de jabén para el aseo
de manos en el bafio. Arto
108, Ley 618.

Administrador de taller

Inmediato

Uso de agua y jabon para la
desinfeccién de manos
después de tilizar el bafio.
Inciso 1, Arto. 32, Ley 618.

Laminador

Inmediato

Aseo adecuado de secciéon de
laminado y su entorno, Arto
80, Ley 618.

Laminador/afanadoras

Inmediato
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias

Lopez, Managua

PLAN DE ACCION

Riesgo identificado

Medidas preventivas y/o

Responsable de la

Fecha inicio y

Comprobacion
eficaciade la

Incendio (cortocircuito)

Accién requerida ejecucion. finalizacion . .
accion (Firmay
Realizar una redistribucion del
sistema eléctrico en base a Delegado del Enbase a
las recomendaciones de la propietario Industrias  |disponibilidad

Direccion General de
Bomberos.

Lépez

presupuestaria

Proveer de extintores contra
riesgo eléctrico en todo el
taller. Arto 193 Ley 618

Propietario Industrias
Lopez

Inmediato

Uso de extintor contra riesgo
eléctrico en caso de una
emergencia de incendio por
cortocircuito, Arto 50, Norma
ministerial de higiene y
seguridad del trabajo relativa
a la prevencion y extincion de
incendios en los lugares de
trabajo.

Supervisor

Inmediato

Recibir charla/capacitacion
sobre lucha contra incendio.
Arto 21. Ley 618.

Delegado del
propietario Industrias
Loépez

Inmediato

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del
Trabajo para la evaluacion de los Riesgos es los Centros de Trabajo.
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias

Lopez, Managua

Tabla 48. Plan de Accion Soldador

PLAN DE ACCION

Riesgo identificado

Medidas preventivas y/o Accion
requerida

Responsable de la
ejecucion.

Fechainicio y
finalizacion

Comprobacio
n eficaciade
laaccién

Caidas al mismo nivel

Re embaldosado total de la area
del taller . Arto 87 Ley 618

Delegado de
Propietario Industrias
Lépez.

En funciéon de
disponibilidad
presupuestaria

Evitar la acumulacion de sobrantes

Ley 618.

Lépez.

en el area de trabajo, Arto 80, Ley |Soldador/supervisor Inmediato

618.

Brindar Equipo de Proteccién Propietario Industrias

Personal auditivo. Arto 138 Ley . P Inmediato
Lopez

618.

) . Uso obl_lgatonq Qel equipo de Soldador/ Supervisor de .
Afectaciones Auditivas proteccidn auditivo, inciso 2 Arto Inmediato

Taller

32 Ley618

Habilitar un &rea de soldadura con |Delegado de Enbase a

material aislante acustico, Arto 82, |Propietario Industrias  |disponibilidad

presupuestaria

Brindar Equipo de Proteccion
Personal éptico. (lentes de

Propietario Industrias

Trastornos a la salud por

hongos.

alcohol gel.

- ) . Inmediato
proteccién de impacto Lopez
transparentes). Arto 138 Ley 618.
Afectaciones oculares
Uso obl_lgak’)n(_) del equipo de Soldador/ Supervisor de .
proteccion optico. Inciso 2, Arto 32 Inmediato
Taller
Ley 618.
Brindar equipo de protecuon Propietario Industrias .
personal respiratorio, Arto 138, Ley|, . Inmediato
Lopez
618.
Contacto humos metalicos
Uso obligatorio de equipo de . .
- . . Laminador/ Supervisor .
proteccién personal respiratorio, de Taller Inmediato
inciso 2 Arto 32 Ley 618.
Proporcionar dispensador con Enbase a
b P Administrador de taller |disponibilidad

presupuestaria

Uso continuo de alcohol gel

Soldador

Inmediato

parasitos, bacterias, virus y

Proveer de jab6n para el aseo de
manos en el bafio. Arto 108, Ley
618.

Administrador de taller

Inmediato

Uso de agua y jabén para la
desinfeccion de manos después
de utilizar el bafio. Inciso 1, Arto.
32, Ley 618.

Soldador

Inmediato

Aseo adecuado de seccion de
soldadura y su entorno, Arto 80,
Ley 618.

Soldador/afanadoras

Inmediato
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PLAN DE ACCION

Medidas preventivas y/o Accion

Responsable de la

Fechainicio y

Comprobacio

Incendio (combustién de
GLP)

183, 184. Ley 618.

Lépez.

Riesgo identificado ) . A U n eficaciade
requerida ejecucion. finalizacion -
la accion
Brindar E.quo de proteccpn Propietario Industrias .
personal integral para este riesgo, Lopez Inmediato
Arto 136,137,138 Ley 618. P
Quemaduras
Uso obligatorio de guantes, facial,
delantal, polainas, Inciso 1, Arto.  |Soldador/supervisor Inmediato
32, Ley 618.
Brindar equipo de proteccion S .
personal/Extremidades. Arto 138, Pfopletano Industrias Inmediato
Lépez
Ley 618.
Choque/descarga eléctrica Uso obligatorio dg ropa, calzado y Soldador/ Supenvisor de _
guantes de seguridad adecuados. Taller Inmediato
Inciso 1, Arto. 32, Ley 618.
Mantenimiento a equipo de trabajo, Dele_g?dc_) dleld i Mensual
Arto 131 Ley 618. propietario Industrias
| dnez
No realizar pruebas con GLP en el Supervisor Inmediato
pasillo. Arto 185 Ley 618. P
Habilitar un &rea de prueba para  |Delegado de Enbase a
trabajo con GLP. Arto. 181, 182, Propietario Industrias  |disponibilidad

presupuestaria

Proveer de extintor adecuado en el

Propietario Industrias

Incendio (cortocircuito)

area de prueba con GLP. Arto 193 Lépez Inmediato

Ley618.

Uso de extintor adecuado en caso

de una emergencia por combustién | Supervisor Inmediato

de GLP.

Recibir charla/capacitacion sobre |Delegado del Enbase a

lucha contra incendio. Arto 21. Ley |propietario Industrias disponibilidad

618. Lépez presupuestaria

R_eall2ar una r(_adlstrlbuuon del Delegado del Enbase a

sistema eléctrico en base a las A . ] -
propietario Industrias disponibilidad

recomendaciones de la Direccién
General de Bomberos.

Lépez

presupuestaria

Proveer de extintores contra riesgo
eléctrico en todo el taller. Arto 193
Ley 618

Propietario Industrias
Lépez

Inmediato

Uso de extintor contra riesgo
eléctrico en caso de una
emergencia de incendio por
cortocircuito, Arto 50, Norma
ministerial de higiene y seguridad
del trabajo relativa a la prevencion
y extinciéon de incendios en los
lugares de trabajo.

Supervisor

Inmediato

Recibir charla/capacitacion sobre
lucha contra incendio. Arto 21. Ley
618.

Delegado del
propietario Industrias
Lépez

Inmediato

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del
Trabajo para la evaluacion de los Riesgos es los Centros de Trabajo.
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias

Lopez, Managua

Tabla 49. Plan de Accién Esmerilador

PLAN DE ACCION

Riesgo identificado

Medidas preventivas y/o
Accién requerida

Responsable de
la ejecucion.

Fechainicio y
finalizacion

Comprobacién
eficacia de la accion
(Firmay Fecha)

Caidas al mismo nivel

Re embaldosado total de la area
del taller . Arto 87 Ley 618

Delegado de
Propietario
Industrias Lépez.

En funcién de
disponibilidad
presupuestaria

Evitar la acumulacion de
sobrantes en el area de trabajo,
Arto 80, Ley 618.

Esmerilador/superv
isor

Inmediato

Afectaciones Auditivas

Brindar equipo de proteccion
personal o tico, Arto 138 Ley
618.

Propietario
Industrias Lopez

Inmediato

Uso obligatorio del equipo de
proteccion auditivo, inciso 2 Arto
32 Ley618

Esmerilador/superv
isor

Inmediato

Habilitar un area de esmerilado |Delegado de En funcién de
con material aislante acustico, Propietario disponibilidad
Arto 82 Ley 618. Industrias Lépez.  |presupuestaria
. . L Enbase a
Proporcionar dispensador con  |Administrador de . L
b P disponibilidad

alcohol gel.

taller

presupuestaria

618.

Uso continuo de alcohol gel Esmerilador. Inmediato
Proveer de jab6n para el aseo Administrador de
Trastornos ala salud  |de manos en el bafio. Arto 108, I Inmediato
por parésitos, Ley 618, taller
bacterias, virus y Uso de agua y jabén para la
hongos. desinfeccion de manos después ) .
- ~ . Esmerilador. Inmediato
de utilizar el bafio. Inciso 1, Arto.
32, Ley 618.
Aseo adecuado de seccion de .
- Esmerilador/afana
esmerilado y su entorno, Arto 80 doras
Ley 618.
Brindar equipo de proteccion Propietario
personal/Extremidades, Arto 138 pie . Inmediato
Industrias Lépez
Ley 618.
Uso obligatorio de ropa, calzado
Choque/descarga y guantes de seguridad Esmerilador/superv| = 1ot
eléctrica adecuados, inciso 2 Arto 32 Ley |isor

Mantenimiento a equipo de
trabajo, Arto 131, Ley 618.

Delegado del
propietario
Industrias Lépez

Mensual
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Evaluacion de riesgos laborales por puesto de trabajo en el taller de la Empresa Industrias

Lopez, Managua

PLAN DE ACCION

Riesgo identificado

Medidas preventivas y/o

Responsable de

Fecha inicio y

Comprobacién
eficacia de la accion

32 Ley 618.

Accion requerida la ejecucién. finalizacion .
4 ) (Firmay Fecha)
Reallzar un'a rgdlstnbucmn del Delegado del Enbase a
sistema eléctrico en base a las e . -
. propietario disponibilidad
recomendaciones de la Industrias Lépez resupuestaria
Direccién General de Bomberos. P P P
Proveer de extintores contra .
. o Propietario .
riesgo eléctrico en todo el taller. Industrias Lopez Inmediato
Arto 193 Ley 618 P
Uso de extintor contra riesgo
) o eléctrico en caso de una
Incendio (cortocircuito) |emergencia de incendio por
cortocircuito, Arto 50, Norma
ministerial de higiene y Supervisor Inmediato
seguridad del trabajo relativa a la
prevenciony extincion de
incendios enlos lugares de
trabajo.
Recibir charla/capacitacion Delegado del
sobre lucha contra incendio. Arto |propietario Inmediato
21.Ley618. Industrias Lépez
No realizar pruebas con GLP en Supenisor Inmediato
el pasillo. Arto 185 Ley 618. P
Habilitar un area de prueba para |Delegado de Enbase a
trabajo con GLP. Arto. 181, 182, |Propietario disponibilidad
183,184. Ley 618. Industrias Lopez.  |presupuestaria
] y Proveer de extintor adecuado en Propietario
Incendio (combustion (g 4rea de prueba con GLP. Arto Indupstrias Lépey |MMediato
de GLP) 193 Ley 618. P
Uso de extintor adecuado en
caso de una emergencia por Supervisor Inmediato
combustion de GLP.
Recibir charla/capacitacion Delegado del Enbase a
sobre lucha contra incendio. Arto |propietario disponibilidad
21.Ley618. Industrias Lopez presupuestaria
Eliminar exceso de materia .
. . Esmerilador/superv .
prima en el puesto de trabajo, isor taller Inmediato
Arto 80, Ley 618. '
Laceraciones y cortes Brindar €quipo de proteccion Propietario .
personal integral. Arto 138 Ley A . Inmediato
Industrias Lépez
618.
Uso obligatorio de EPP: botas, .
L Esmerilador/superv .
guantes, ropa de trabajo, inciso isor taller Inmediato
2 Arto 32 Ley 618. )
Brindar Equipo de Proteccion
Personal éptico. (lentes de .
. . Propietario .
proteccion de impacto Industrias Lopez Inmediato
Insercion de particulas |transparentes). Arto 138 Ley P
enlos ojos 618.
Uso obligatorio del equipo de
proteccion éptico. Inciso 2, Arto  |Esmerilador. Inmediato

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del
Trabajo para la evaluacion de los Riesgos es los Centros de Trabajo.
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Tabla 50. Plan de Accion Instalador de Sistema de Gas

PLAN DE ACCION

Comprobacio

radiaciones no

radiaciones solares, Arto
136,137 Ley 618.

Industrias Lopez

Riesgo Medidas preventivas y/o Responsable de | Fecha inicio y |n eficacia de la
identificado Accién requerida la ejecucion. finalizacién [ accién (Firma
y Fecha)
Caidas al Re embaldosado total de la Delegadq de E.n funqqp de
. . . Propietario disponibilidad
mismo nivel area del taller . Arto 87 Ley 618 . . .
Industrias LOpez. |presupuestaria
Brindar equipo de proteccién S
. Propietario .
personal o tico, Arto 138 Ley . , Inmediato
618 Industrias Lépez
Uso obligatorio del equipo de Instalador de
Afectaciones |proteccion auditivo, inciso 2 Arto |sistema de Inmediato
Auditivas 32 Ley618 gas/supervisor
Hab{lltar un area de mstalacpn Delegado de En funcion de
de sistema de gas con material T . e
. L, Propietario disponibilidad
aislante acustico, Arto 82 Ley . . .
618 Industrias Lépez. |presupuestaria
1.Disminuir la exposicion a Instalador de
L . Permanente
radiaciones solares. sistema de gas
2. Brindar indumentaria
adecuada que proteja de las Propietario Enbase a
Efectos por que protey b disponibilidad

presupuestaria

Arto 21. L ev618

Industrias Lépez

ionizantes . -
3.Uso de indumentaria que
proteja ante las radiaciones Instalador de .
. . Inmediato
solares, inciso 2 Arto 32 Ley sistema de gas
ala Instalador d
4 Hidratacion continua. nstalador de Permanente
sistema de nas
No realizar pruebas con GLP en Supervisor inmediato
el pasillo. Arto 185 Ley 618. P
Habilitar un area de prueba para |Delegado de Enbase a
trabajo con GLP. Arto. 181, 182, | Propietario disponibilidad
183,184. Ley 618. Industrias LOpez. |presupuestaria
Incendio Pr9veer de extintor adecuado en Propietario .
(combustion de |€l area de prueba con GLP. Arto . . Inmediato
Industrias Lopez
GLP) 193 Ley 618.
Uso de extintor adecuado en
caso de una emergencia por Supervisor Inmediato
combustion de GLP.
Recibir charla/capacitacion Delegado del
sobre lucha contra incendio. propietario Inmediato
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PLAN DE ACCION

Comprobacio

Riesgo Medidas preventivas y/o Accién Responsable de | Fechainicio y |n eficaciade la
identificado requerida la ejecucion. finalizacién | accion (Firma
y Fecha)
Brindar equipo de proteccion Propietario EIrS‘ bc?rslif)i?dad
personal/Extremidades, Arto 138 Ley 618. |Industrias Lopez P .
Choque/descar presupuestaria
ga eléctrica . _ _ Iqstalador de
Uso obligatorio de calzado de seguridad, |sistema de gas/ Inmediato
inciso 2 Arto 32 Ley 618. Supervisor de
Tallor
Realizar una redistribucion del sistema Delegado del Enbase a
eléctrico en base a las recomendaciones |propietario disponibilidad
de la Direccién General de Bomberos. Industrias LOpez |presupuestaria
Proveer de extintores contra riesgo Propietario Inmediato
eléctrico en todo el taller. Arto 193 Ley 618 |Industrias Lopez
Incendio
(cortocircuito) |USo de extintor contra riesgo eléctrico en
caso de una emergencia de incendio por
c.or.tocwcuno, Arto 50, Norma.mlnlste.zrlal de Supenvisor Inmediato
higiene y seguridad del trabajo relativa a la
prevenciény extincion de incendios en los
lugares de trabajo.
Recibir charla/capacitacion sobre lucha Drile%?;j:iaodel Inmediato
contra incendio. Arto 21. Ley 618. propiet .
Industrias Lépez
. . Administrador de E_n bage a
Proporcionar dispensador con alcohol gel. taller disponibilidad
presupuestaria
. Instalador de .
Uso continuo de alcohol gel . Inmediato
sistema de gas
Trastornos a la ] .
salud por Proveer de jabon para el aseo de manos | Administrador de Inmediato
parasitos, en el bafio. Arto 108, Ley 618. taller
bacterias, virus g b i desir
Uso de agua y jabon para la desinfeccion
y hongos.
de manos después de utilizar el bafio. :zttzlriioc;:eas Inmediato
Inciso 1, Arto. 32, Ley 618. 9
Aseo adecuado de seccion de instalador  |Instalador de
de sistema de gas y su entorno, Arto 80 sistema de Inmediato
Ley 618. gas/afanadoras

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del
Trabajo para la evaluacién de los Riesgos es los Centros de Trabajo.
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Tabla 51. Plan de Accion Pulidor Estético

PLAN DE ACCION

Comprobacién

nivel

Ley 618

Industrias Lépez.

presupuestaria

Riesgo Medidas preventivas y/o |Responsable de |Fechainicioy eficaciade la
identificado Accién requerida la ejecucién. finalizacién accion (Firmay
Fecha)
Caidas al mismo Re embaldosado total de |Delegado de En funcion de
la area del taller . Arto 87  |Propietario disponibilidad

Brindar equipo de

Propietario

incendio. Arto 21. Ley 618.

Industrias Lopez

proteccién personal o tico, Industrias Lopez Inmediato
Arto 138 Ley 618. P
e P Jouer
Afectaciones dep ' estético/supervisor
" inciso 2 Arto 32 Ley 618
Auditivas — -
Habilitar un area de
estética y presentacion de |Delegado de Enfuncion de
producto final con material |Propietario disponibilidad
aislante acustico, Arto 82 |Industrias Lopez. |presupuestaria
Ley 618.
Brlndar.ijUIpo de . . En funcién de
proteccion Propietario disponibilidad
personal/Extremidades, Industrias Lépez rers)u Lestaria
Arto 138 Ley 618. presup
Choque/descarga |S° obligatorio deropa, o, i estéticos
- calzado y guantes de ) .
eléctrica . Supervisor de Inmediato
seguridad adecuados, Taller
inciso 2 Arto 32 Ley 618.
Mantenimiento a equipo de Drele??dr? del Mensual
trabajo, Arto 131 Ley 618, |ProPietario
Industrias Lopez
No realizar pruebas con
GLP enel pasillo. Arto 185 [Supervisor Inmediato
Ley 618.
Habilitar un area de prueba Delegado de Enbase a
para trabajo conGLP. 15 /i ioig disponibilidad
Arto. 181, 182, 183, 184. Induitrias Lopez rer)u uestaria
Ley 618. pez.|prestp
Proveer de extintor
Incendio adecuado en el area de Propietario Inmediato
(combustion de prueba con GLP. Arto 193 |Industrias Lopez
GLP) Ley 618.
Uso de extintor adecuado
en caso de una ; .
- Supervisor Inmediato
emergencia por
combustién de GLP.
Recibir charla/capacitacion|Delegado del
sobre lucha contra propietario Inmediato
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PLAN DE ACCION

Comprobacion

alcohol gel.

taller

Riesgo Medidas preventivas y/o |Responsable de |Fechainicioy eficaciade la
identificado Accién requerida la ejecucion. finalizacion accion (Firmay
Fecha)
Realizar una redistribucion del
sistema eléctrico en base a las |Delegado del Enbase a
recomendaciones de la propietario disponibilidad
Direccion General de Industrias Lépez  |presupuestaria
Bomberos.
Proveer de extintores contra L
. o Propietario .
riesgo eléctrico en todo el Industrias Lépez Inmediato
taller. Arto 193 Ley 618
Uso de extintor contra riesgo
Incendio eléctrico en caso de una
(cortocircuito) emergencia de incendio por
cortocircuito, Arto 50, Norma
ministerial de higiene y Supervisor Inmediato
seguridad del trabajo relativa a
la prevenciény extincion de
incendios en los lugares de
trabajo.
Recibir charla/capacitacién Delegado del
sobre lucha contra incendio. propietario Inmediato
Arto 21. Ley 618. Industrias Lépez
. . - Enbase a
Proporcionar dispensador con [Administrador de disponibilidad

presupuestaria

Trastornos
respiratorios y
oculares

Arto 138 Ley 618.

Industrias Lopez

Uso continuo de alcohol gel Pulidor estético Inmediato
Trastornos a la Proveer de jabdn p~ara elaseo Administrador de _
salud por de manos en el bafio. Arto 108, Inmediato
. taller
parasitos, Ley 618.
bacterias, virusy  |Uso de agua y jabén para la
hongos. desinfeccion de manos . - .
. - o Pulidor estético Inmediato
después de utilizar el bafio.
Inciso 1, Arto. 32, Ley 618.
Aseo adecuado de seccion de |Pulidor estético/
soldadura y su entorno, Arto Supervisor de
80, Ley 618. Taller
Brindar Equipo de proteccion C Enbase a
. . Propietario . o
personal ocular y respiratorio, disponibilidad

presupuestaria

Uso obligatorio de equipo de
lentes de mascarilla y lentes de
seguridad, Inciso 1, Arto. 32,
Ley 618.

Pulidor estético

Inmediato

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del
Trabajo para la evaluacion de los Riesgos es los Centros de Trabajo.
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Tabla 52.Plan de Accion Pintor Acabado Final

PLAN DE ACCION

final/supervisor

Comprobaci
Riesgo Medidas preventivas y/o RESPEEES Fechainicio y on eflca<.:|,a
; o - . de la C de laaccion
identificado Accion requerida . . finalizacion .
ejecucion. (Firmay
Fecha)
Caidas al Re embaldosado total de la gfole?;:z:e En funcion de
) . area del taller . Arto 87 Ley pie disponibilidad
mismo nivel Industrias X
618 . presupuestaria
Lopez.
Brindar equipo de proteccion Propietario _
personal o tico, Arto 138 Ley . . Inmediato
Industrias Lépez
618.
Uso obligatorio del equipo de | .
Afectaciones proteccioén auditivo, inciso 2 Pintor acabado Inmediato

Arto 21. Ley 618.

Industrias Lopez

Auditivas Arto 32 Ley 618
Habilitar un &rea de estética 'y | Delegado de .,
. . ; . En funcién de
presentacién de producto final | Propietario . -
L B : disponibilidad
con material aislante acuUstico, | Industrias resupuestaria
Arto 82 Ley 618. Lépez. presup
Brindar equipo de proteccion Propietario En funcién de
personal/Extremidades, Arto pietans 1 gisponibilidad
Industrias Lépez X
138 Ley 618. presupuestaria
Uso obligatorio de ropa, .
Chogue/descar | calzado y guantes de 1|‘:|) :;ﬁ%icztﬁggr Inmediato
ga eléctrica seguridad adecuados, inciso de Tallef
2 Arto 32 Ley 618.
Mantenimiento a equipo de Drile%?:?Odel Mensual
trabajo, Arto 131 Ley 618. prop! arl .
Industrias Lépez
No realizar pruebas con GLP
en el pasillo. Arto 185 Ley Supervisor Inmediato
618.
Habilitar un area de prueba grec:e?;:ﬁ:e Enbase a
para trabajo con GLP. Arto. Indu?strias disponibilidad
181, 182,183, 184. Ley 618. ) presupuestaria
Lopez.
Incendio Proveer de extintor adecuado . .

- p Propietario .
(combustién de [en el area de prueba con Industrias L pez Inmediato
GLP) GLP. Arto 193 Ley 618. P

Uso de extintor adecuado en

caso de una emergencia por |Supervisor Inmediato
combustion de GLP.

Recibir charla/capacitacion Delegado del

sobre lucha contra incendio. | propietario Inmediato
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PLAN DE ACCION

Trastornos a la
salud por
parasitos,
bacterias, virus
y hongos.

con alcohol gel.

de taller

presupuestaria

Comprobaci
Riesgo Medidas preventivas y/o NESPOMEE Fechainicio y on eflcac_:|,a
. o - . dela U de la accion
identificado Accion requerida . ., finalizacion ;
ejecucion. (Firmay
Fecha)
Realizar una redistribucién del
sistema eléctrico enbase a |Delegadodel |Enbase a
las recomendaciones de la propietario disponibilidad
Direcciéon General de Industrias Lépez|presupuestaria
Bomberos.
Proveer de extintores contra S
. . Propietario .
riesgo eléctrico en todo el Industrias Lopez Inmediato
taller. Arto 193 Ley 618 P
Uso de extintor contra riesgo
Incendio eléctrico en caso de una
(cortocircuito)  |emergencia de incendio por
cortocircuito, Arto 50, Norma
ministerial de higiene y Supervisor Inmediato
seguridad del trabajo relativa
a la prevencién y extincién de
incendios en los lugares de
trabajo.
Recibir charla/capacitacion Delegado del
sobre lucha contra incendio.  |propietario Inmediato
Arto 21. Ley 618. Industrias Lépez
Brindar Equipo de proteccion . Enbase a
. . |Propietario . -
Trastornos personal ocular y respiratorio, industrias L6pez disponibilidad
respiratoriosy |Arto 138 Ley 618. P presupuestaria
oculares Uso obligatorio de equipo de |Pintor acabado .
. ) Inmediato
lentes de mascarilla ylentes |final.
. . - Enbase a
Proporcionar dispensador Administrador disponibilidad

Pintor acabado

Uso continuo de alcohol gel final Inmediato
Proveer de jabon pNara el aseo Administrador .
de manos en el bafio. Arto de taller Inmediato
108, Ley 618.
Uso de agua y jabon para la
desinfeccion de manos Pintor acabado .

. - ~ ) Inmediato
después de utilizar el bafio.  [final.
Inciso 1, Arto. 32, Ley 618.
Aseo adecuado de seccion .

Pintor acabado .

de soldadura y su entorno, Inmediato

Arto 80 Ley 618.

final/afanadoras

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del
Trabajo para la evaluacién de los Riesgos es los Centros de Trabajo.
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Capitulo 3. Mapa de Riesgo y plan de propuesta

3.1 Mapa de Riesgo.

Un Mapa de Riesgo: es la caracterizacion de los riesgos a través de una matriz y
un mapa, estos se determinaran del resultado de la estimacién de riesgo por areas
y puestos de trabajo de las empresas, donde se encuentra directamente e

indirectamente el trabajador en razén de su trabajo.

Los colores que se deben utilizar para ilustrar los grupos de factores de riesgo a

continuacion se detallan:

1) El grupo de factores de riesgo derivados de la presencia de
agentes fisicos: la temperatura, la ventilacion, la humedad, el
espacio de trabajo, la iluminacion, el ruido, las vibraciones, los
campos electromagnéticos, las radiaciones no ionizantes, las radiaciones
ionizantes. Y que pueden provocar enfermedad ocupacional a las personas

trabajadoras

2) El grupo de factores de riesgo derivados de la presencia de
agentes quimicos que se pueden presentar bajo forma de: polvos o

fibras, liquidos, vapores, gases, aerosoles y humos y pueden
provocar tanto accidentes como enfermedades ocupacional a las personas

trabajadoras.

3) El grupo de factores de riesgo derivados de la presencia de

agentes bioldgicos: bacterias, virus, parasitos, hongos, otros.
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4) ElI grupo de factores de riesgo de origen organizativo,
considerando todos los aspectos de naturaleza ergonémica y de
organizacion del trabajo que pueden provocar trastornos y dafios de

naturaleza fisica y psicoldgica.

5) El grupo de factores de riesgo para la seguridad: que conllevan el

riesgo de accidente. Este puede ser de diverso tipo segun la

naturaleza del agente (mecanico, eléctrico, incendio, espacio
funcional de trabajo, fisico, quimico, biolégico y ergondmico/organizativa del
trabajo) determinante o contribuyente.

6) Factores de riesgos para la salud reproductiva:

El dafio a la salud reproductiva no solo es de prerrogativa de la mujer
gue trabaja y por lo tanto deben valorarse los riesgos de esterilidad incluso para
los hombres. Pero considerando las posibles consecuencias sobre el embarazo y
la lactancia materna es necesario abordar su situacion con especial atencion. Es
necesario considerar los riesgos que conllevan probabilidades de aborto
espontaneo, de parto prematuro, de menor peso al nacer, de cambios genéticos

en el feto o de deformaciones congénitas.

Fases que se deben considerar en la elaboracion del Mapa de Riesgo Laboral:

a) Fase 1: Caracterizacion del lugar: De conformidad al Arto. 7, se debe definir el
lugar a estudiar, ya sea los puestos de trabajo, una unidad, un departamento o la
empresa en su totalidad (o bien una zona agricola, un distrito industrial, una
fabrica, etc.). Ademas se debe averiguar la cantidad de personas trabajadoras

presentes en ese espacio.

b) Fase 2: Dibujo de la planta y del proceso: Se debe dibujar un plano del espacio
en el cual se lleva a cabo la actividad a analizar, especificando como se distribuyen
en el espacio las diversas etapas del proceso y las principales maquinas

empleadas. Este dibujo es la base del mapa, no tiene que ser exacto, se hace a
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grosso modo, pero si es importante que sea claro, que refleje las diferentes areas

con los puestos de trabajo del lugar.

c) Fase 3: Ubicacion de los riesgos: Se caracterizaran de conformidad a lo
definido en el Arto. 18, sefialando en el dibujo de planta los puntos donde estan
presentes. Se deben identificar separadamente los riesgos y las personas

trabajadoras expuestas.

d) Fase 4: Valoracion de los riesgos: Se debera representar en el dibujo de planta,
la ubicacion y estimacion de los riesgos, asi como el nimero de personas
trabajadores expuestos. Esto debera estar representado en un cajetin anexo al
dibujo de planta. Esta actividad se realiza siguiendo una simple escala sobre la
gravedad de riesgos y como resultado de la valoracion, cada riesgo habra sido

identificado con una de las cinco categorias siguientes:

Trivial (T)
Tolerable (TL)
Moderado (M)
Importante (IM)
Intolerable (IN)

a r 0N oE

El color segun el grupo de factor de riesgo, la inicial del riesgo estimado y el
namero de personas expuestas, se introduce en el circulo, de tal manera que

gueda representado en una sola figura. El cual se ejemplifica asi:

La letra “T” indica
la estimacion del

riesgo, que es T

Trivial. 5 — El numero “5”
El color verde / indica el nimero
indica el factor de de personas
riesgo (ruido) que las trabajadoras
personas
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Una vez dibujado el mapa, e incorporado el color de los factores de riesgo, la
inicial del riesgo estimado y el nimero de personas expuestas. Se debera ubicar
en la parte inferior y/o al lado del mapa, un cajetin que aclare y/o indique el riesgo
estimado y las estadisticas de los riesgos laborales (accidentes y enfermedades).

A continuacion se detalla un ejemplo:

Numero

Categoria : Efecto a la Salud

Factor de . . trabajador .
Color . Estimacion del (Riesgo Laboral) y

Riesgos . es .
riesgo namero de casos

expuestos
Agente fisico T (Trivial)
TL (Tolerable) #

_ Enfermedades laborales
Agente quimico M (Moderado)

IM (Importante) ‘
‘ Accidentes

IAgente biolégico | IN (Intolerable) laborales

Musculo
esquelético y de
organizaciéon del
trabajo

‘u Condicién de

Seguridad

Salud
reproductiva

Se elaborara una matriz del Mapa de Riesgo laboral que debera contener la

siguiente informacion:
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Puesto Categoria Numero
Factor de . : > .
de |Color . Riesgo |Estimacion |trabajadores
. Riesgos .
trabajo del riesgo | expuestos

Efectos a
la Salud.

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para

la evaluacion de los Riesgos es los Centros de Trabajo.

El mapa de riesgo permite localizar los factores perjudiciales en un espacio de
trabajo determinado. En él se realiza una representacién de riesgos y agentes

contaminantes.

A través de los mapas de riesgos realizados se pretende hacer la identificacion,
andlisis y seguimiento de los riesgos definidos anteriormente en el ambiente de
trabajo para los trabajadores del Taller de Industrias Lopez, el cual proporcionara
la capacidad de poder ubicar los factores de riesgo y los mas probables dafios
gue se pueden manifestar en el ambiente de trabajo estudiado. Por tanto se podra
realizar una mejor valoracion de los riesgos, asi como las consecuencias que
estos representan. Los mapas de riesgos son una informaciéon necesaria, que
permitira brindar cierta prioridad a las situaciones de mayor riesgo dentro de las

medidas preventivas que se planea proponer.
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llustracion 3. Mapa de Riesgo Taller Industrias Lopez

Mapa de Riesgos Taller
Industrias Lépez

Laminador Bodeguero

Producto Terminado

‘ Administrador
| E— m de taller

__________________________________________ @I S

:| Pulidor Estético

w Prueba con GLP

Pintor Acabado
‘ Final

0 . e

Esmerilador @ fl
—

Sistema de

Soldador Gas

I
I
[
|
|
I
II Instalador de
|
I
|
|
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Agente fisico

Afectaciones auditivas

M (Moderado)

Agente quimico

Contacto con fibra de
vidrio

M (Moderado)

Categoria Numero
Puesto de trabajo Color Factor de Riesgos Riesgo Estimacion del | trabajadores Efectos a la Salud.
riesgo expuestos
Administrador de Taller . Condicién de Seguridad |Incendio por cortocircuito. | M (Moderado) 1 Quemaduras, choque eléctrico.
Incendio por combustion M (1 t
Condicion de Seauridad |GLP (Importante) Debido a que el supervisor recorre todo
ondicion de segurida ] o M (Moderad el emplazamiento puede sufrir lesiones
Incendio por cortocircuito (Moderado) severas oculares, auditivas, cortes en
Supervisor de Taller A fisi Af . giti IM (Importante 2 miembros superiores e inferiores,
gente fisico ectaciones auditivas (Imp ) lesiones muy graves colectivas
- . (ocurridas a varias 0 a muchas
o Insercién de particulas en ]
Agente quimico los ojos M (Moderado) personas) y lesiones mortales.
. Condicién de Seguridad Ip_)iﬁsifr?;osnes cortes o
IM (Importante) Los trabajadores pueden sufrir lesiones
Afanadora Agente fisico Afectaciones auditivas 2 superficiales y profundas en la piel, ojos
I ond el y oidos.
o nsercion i n
. Agente quimico serclonde particulas e M (Moderado)
los ojos.
Calda§ , Ir_1(:end|o por M (Moderado) . .
cortocircuito El trabajador al desempefiar sus
L . Golpes por caida de i i
@ |coricince searcaa [Gore?
- IM (Importante ' '
Bodeguero Laceraciones cortes 0 (Imp ) ! punciones.
punciones.
Agente fisico Afectaciones auditivas M (Moderado) Traumas auditivos progresivos.
Lace_r,auones cortes o IM (Importante)
o ) puncién en manos.
Condicién de Seguridad . .
. o M (Moderad El trabajador esta expuesto a sufrir
Incendio por cortocircuito (Moderado) laceraciones, quemaduras, contusiones
Laminador 5 cortes y reacciones alérgicas por

contacto con fibra de vidrio y lesiones
sufridas a una o varias personas.
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Puesto de trabajo Color Factor de Riesgos Riesgo C.:ateg.c’)rla Nu.mero Efectos ala Salud.
Estimacidn del | trabajadores
Choque por descarga El trabajador en este puesto puede
eléctrica sufrir gquemaduras, lesiones colectivas

Condicién de Seguridad

Incendio por cortocircuito

Agente fisico

Afectaciones auditivas

IM (Importante)

(ocurridas a varias o0 a muchas
personas) y lesiones mortales.

Traumas auditivos desde moderados
hasta severos.

Soldador 4
Afectaciones oculares IM (Importante . .
(imp ) Enfermedades respiratorias desde
. Agente quimico severas a crénicas y lesiones oculares
Contacto con humos M (Moderado) desde moderadas hasta severas
metalicos
Choque por descarga El trabajador se expone a padecer
o . eléctrica, Incendio por |\, (Moderado) probables cortes generalizados,
Condicion de Seguridad |cortocircuito y combustion amputaciones de dedos y lesiones
de GLP colectivas (ocurridas a varias o a
Esmerilador Laceraciones y cortes, IM (Importante) 4 muchas personas) y lesiones mortales.
- . - Traumas auditivos desde moderados
Agente fisico Afectaciones auditivas IM (Importante)
hasta severos
El trabajador se expone a sufrir lesiones
. Agente quimico Insercion de particulas en | M (Moderado) oculares que conlleven bajas menores a
los ojos 10 dias.
_ . Condicién de Seguridad |Incendio por combustion | v (mportante) El trabajador puede sufrir disminucién
Instalador de sistema de GLP .. .
gas 1 auditiva, quemaduras y lesiones graves
Agente fisico Afectaciones auditivas IM (Importante) colectivas, lesiones mortales.
. Condicion de Seguridad |Incendio por combustion | v (importante) Lesiones muy graves colectivas
Pintor Acabado Einal GLP 2 (ocurridas a varias o a muchas .
personas) y lesiones mortales, lesiones
Agente fisico Afectaciones auditivas IM (Importante) auditivas severas.
. Condicién de Seguridad |Incendio por combustion |\ (importante) Lesiones muy graves colectivas
. - GLP (ocurridas a varias 0 a muchas
Pulidor Estético 2

Agente fisico

Afectaciones auditivas

M (Moderado)

personas), lesiones mortales traumas
auditivos desde moderados a severos.
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3.2 Matriz de Riesgo por puesto de trabajo

Tabla 53 Matriz de Riesgos Taller Industrias Lépez

Cargo Peligro Identificado

Estimacion del
Riesgos

Trabajadores
Expuestos

Medidas Preventivas

Condicién de Seguridad
1.Caidas al mismo nivel

2.Caidas a distinto nivel

Administrador de |3 Golpes por caidas de objetos.
Taller

4.Incendio por combustion de GLP

5.Incendio por cortocircuito

TL (Tolerable)

M (Moderado)

Contaminantes Quimicos y Biolégicos
Trastornos a la salud por parasitos,
bacterias, virus y hongos.

TL (Tolerable)

Homogenizacion del area de trabajo.

Estandarizacion en base a Ley General de
Higiene y Seguridad del Trabajo, Ley 618.
Sefializacion en base a Ley General de Higiene y
Seguridad del Trabajo, Ley 618.

Reorganizacién del area de trabajo, eliminar
estanteria o adicionar resguardo y/o reubicacién
de puesto laboral.

Asignar espacio idéneo para la realizacién de
pruebas con GLP.

Reconstruccion total del sistema eléctrico.

Limpieza total del area de trabajo
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Estimacion del

Trabajadores

Cargo Peligro Identificado . Medidas Preventivas
Riesgos Expuestos

Entorno FISICO N IM (Importante) _ _ 5 -
1. Afectaciones Auditivas Brindar Equipo de Proteccién Personal auditivo.
2. Efectos por radiaciones no ionizantes. TL(Tolerable)

Disminuir la exposicién a radiaciones solares.
Contaminantes Quimicos y Biolégicos
1.Trastornos a la salud por parasitos, TL (Tolerable) Limpieza total del &rea de trabajo
bacterias, virus y hongos.
2. Insercién de particulas en los ojos. M (Moderado) Brindar Equipo de Proteccion Personal éptico.

Supervisor de Taller |Carga de Trabajo 2

Postura Prolongada

TL (Tolerable)

Condicién de Seguridad
1. Caidas al mismo nivel

2.Choque por descarga eléctrica,
3.Laceraciones cortes punciones.
4.Incendio por combustion GLP

5.Incendio por cortocircuito

TL (Tolerable)

IM (Importante)

M (moderado)

Capacitacién en temas ergonémicos

Homogenizacion del &rea de trabajo
Reconstruccion total del sistema eléctrico.

Brindar Ropa de Trabajo.

Asignar espacio idoneo para la realizacion de

pruebas con GLP.

Reconstruccion total del sistema eléctrico.
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3.Choque por descarga eléctrica,

4.Incendio por combustién de GLP

5.Incendio por cortocircuito

6.Laceraciones cortes punciones.

TL (Tolerable)

IM (Importante)

Cargo Peligro Identificado Estmamon del Trabajadores Medidas Preventivas
Riesgos Expuestos
Entorno Fisico
. - IM (Importante i i i6 itivo.
Afectaciones Auditivas (Imp ) Brindar Equipo de Proteccién Personal auditivo
Contaminantes Quimicos y B,I(?|OgICOS TL (Tolerable) Prqtgcuon y asepsia de manos durante la
1.Trastornos a la salud por parasitos, actividad.
2. Insercién de particulas en los ojos M (Moderado) Brindar Equipo de Proteccion Personal 6ptico.
Cond,|C|on de. Segurldad Homogenizacion del rea de trabajo
1. Caidas al mismo nivel
Estandarizacién en base a Ley General de
Higiene y Seguridad del Trabajo, Ley 618.
Afanadoras 2. Caidas a distinto nivel 2 g y>ed : Y

Sefializacién en base a Ley General de Higiene y
Seguridad del Trabajo, Ley 618.

Establecer periodos para el desempefio de sus
funciones.

Asignar espacio idéneo para la realizacién de
pruebas con GLP.

Reconstruccion total del sistema eléctrico.

Brindar equipo de proteccion personal: calzado ,
ropa de seguridad.
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Cargo Peligro Identificado Estmacmn del | Trabajadores Medidas Preventivas
Riesgos Expuestos
Reconstruccion del area de bodega respecto a
Entorno Fisico este riesgo.
Afectaciones Auditivas M (Moderado)
Brindar equipo de proteccion personal.
Contaminantes Qu |m|'cos y,B.IO|Og|COS Brindar equipo de proteccién personal
1.Contacto con sustancias quimicas. TL (Tolerable)
2. Trastornos a la salud por parasitos, - . .
. . Limpieza total del &rea de trabajo.
bacterias, virus y hongos.
Condicién de Seguridad o . :
. . g . M (Moderado) Homogenizacion del area de trabajo
Bodeguero 1. Caidas al mismo nivel 1

2.Golpes por caidas de objetos

3.Laceraciones cortes punciones.

4.Incendio por cortocircuito

5.Incendio por combustion de GLP

IM (Importante)

M (Moderado)

TL (Tolerable)

Habilitar estanteria adecuada.

Brindar equipo de proteccion personal

Reconstruccion total del sistema eléctrico.

Asignar espacio idoneo para la realizacion de
pruebas con GLP.
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Estimacion del

Trabajadores

Cargo Peligro Identificado ; Medidas Preventivas
Riesgos Expuestos
Entorng Fisico N M (Moderado) Const_rucuon del area de laminado respecto a
Afectaciones Auditivas este riesgo.
Contaminantes Quimicos y Bioldgicos Brindar equipo de proteccion personal.
.Q . y g M (Moderado) auip P P
1.Contacto confibra de V|dr|0, Aseo de miembros superiores_
2.Tr m I I r parasi N . .
asFo osalasa ud por parasitos, TL (Tolerable) Limpieza total del &rea de trabajo
bacterias, virus y hongos.
Laminador ndicion ri s . .
Co d, clo de. Segu_ dad TL (Tolerable) 5 Homogenizacion del &rea de trabajo
1. Caidas al mismo nivel
) L, Brindar equipo de proteccion personal.
2.Laceraciones,cortes, puncion en manos IM (Importante) - . .
Ordeny limpieza del &rea de trabajo.
. . Asignar espacio idoneo para la realizacion de
3. Incendio por combustion GLP TL (Tolerable) pruebas con GLP.
4. Incendio por cortocircuito M (Moderado) Reconstruccion total del sistema eléctrico.
Ent Fisi Reconstruccion del area de soldadura respecto a
ntornowisico IM (Importante) este riesgo.
Afectaciones Auditivas . . L
Brindar equipo de proteccion personal.
Contam|r.1antes Quimicos y Biologicos IM (Importante) Brindar equipo de proteccion personal.
1.Afectaciones oculares
2.Contacto con humos metdlicos M (Moderado) Uso de equipo de proteccién personal
3. Tra;torno_s ala salud por parasitos, TL (Tolerable) Limpieza total del &rea de trabajo
Soldador bacterias, virus y hongos. 4

Condicién de Seguridad
1.Caidas al mismo nivel

2. Quemaduras

3.Choque/ descarga eléctrica.

4.Incendio (Combustion de GLP)

5. Incendio (Por cortocircuito)

TL (Tolerable)

IM (Importante)

TL (Tolerable)

IM (Importante)

Homogenizacion del area de trabajo

Brindar equipo de proteccion personal.
Mantenimiento adecuado de herramientas de
trabajo.

Asignar espacio idoneo para la realizacion de
pruebas con GLP.

Reconstruccion total del sistema eléctrico.
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Estimacion del

Trabajadores

Cargo Peligro Identificado ; Medidas Preventivas
Riesgos Expuestos
Entorno Fisico Construccion del area de esmerilado con
. - IM (Importante) .
Afectaciones Auditivas respecto a este riesgo.
Contaminantes Quimicos y Biolégicos L
. ’ . Uso de EPP optico.
1.Incersion de particulas en los ojos M (Moderado) P
2.Tras_torno_s ala salud por parasitos, TL (Tolerable) Limpieza total del area de trabajo
bacterias, virus y hongos.
Cond,|C|on de. Segurldad TL (Tolerable) Homogenizacion del area de trabajo
; 1. Caidas al mismo nivel
Esmerilador 4 _ .
Mantenimiento adecuado de herramientas de
2. Choque/ descarga eléctrica. trabajo.
3. Incendio (Combustién de GLP) M (Moderado) Asignar espacio idéneo para la realizacion de
pruebas con GLP.
4. Incendio (Por cortocircuito) Reconstruccion total del sistema eléctrico.
5. Laceraciones, cortes IM (Importante) Brindar equipo de proteccion personal.
Entorno Fisico . .
. . Uso de Equipo de Proteccion Personal.
1. Afectaciones Auditivas IM (Importante) quip
?. Trastornos a la salud por radiaciones no TL (Tolerable) Adecuar una rea para la realizacién de prueba de
ionizantes sistema de gas.
Contaminantes Quimicos y Biolégicos
Instalador sistema Trastomos a la salud por parasitos, TL (Tolerable) Limpieza total del area de trabajo

bacterias, virus y hongos. 1

de Gas

Condicién de Seguridad
1. Caidas al mismo nivel

2. Incendio por cortocircuito

3. Incendio por combustién de GLP.

TL (Tolerable)

IM (Importante)

Homogenizacion del area de trabajo

Reconstruccion total del sistema eléctrico.

Asignar espacio idéneo para la realizacién de
pruebas con GLP.
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Estimacion del

Trabajadores

Cargo Peligro Identificado ; Medidas Preventivas
Riesgos Expuestos
Entorno Fisico . . .
) . IM (Importante Brindar Equipo de Proteccion Personal.
Afectaciones Auditivas (Imp ) auip
Contaminantes QUImI.COS y Biologicos Brindar Equipo de Proteccién Personal
1. Trastornos respiratorios, oculares.
P TL (Tolerable)
2. Trastornos a la salud por parasitos, N . .
. . Limpieza total del &rea de trabajo
bacterias, virus y hongos.
Pintor acabado final Cond’|C|on de. Segu_rldad 2 Homogenizacion del &rea de trabajo.
1. Caidas al mismo nivel
P Mantenimien herramien
2.Choque/descarga eléctrica TL (Tolerable) a tg ento adecuado de herramientas de
trabajo.
3.Incendio por cortocircuito Reconstruccion total del sistema eléctrico.
4] di bustion de GLP Asignar espacio idéneo para la realizacién de
- Incendio por combustion de ) IM (Importante) pruebas con GLP.

Entorno Fisico . . .
Afectaciones Auditivas M (Moderado) Brindar de Equipo de Proteccion Personal
Contaminantes Quimicos y Biolégicos
1. Trastornos a la salud por parasitos, Limpieza total del &rea de trabajo
bacterias, virus y hongos. TL (Tolerable)
2.Trastornos respiratorios y oculares . . -

pulidor Estético > Brindar de Equipo de Proteccion Personal

Condicién de Seguridad
1.Caidas al mismo nivel

2.Choque/descarga eléctrica
3.Incendio por cortocircuito

4.Incendio por combustion de GLP.

TL (Tolerable)

IM (Importante)

Homogenizacion del area de trabajo.

Mantenimiento adecuado de herramientas de
trabajo.

Reconstruccion total del sistema eléctrico.

Asignar espacio idéneo para la realizacién de
pruebas con GLP.

Fuente Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacién de los Riesgos es los

Centros de Trabajo.
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3.3. Plan de propuestas para el taller de la empresa Industrias Lopez.

Existen riesgos que son colectivos ya que tienen como factor comun su incidencia en
todos los puestos de trabajo, a través de la descripcion de propuestas se mencionaran
como tales (riesgos colectivos) y las propuestas de mejora podran enfocarse también
de manera colectiva siempre orientadas a eliminar, aislar o mitigar el riesgo.

3.3.1 Administrador de taller.

De los seis riesgos identificados que presenta el puesto de trabajo “administrador de
taller” (tabla 1, evaluacién de riesgos) el riesgo identificado como “incendio por
cortocircuito” se estima como MODERADO, por lo tanto “el procedimiento técnico de
higiene y seguridad del trabajo para la evaluacion de riesgo en los centros de trabajo”
establece realizar inversiones precisas para reducir dicho riesgo.

a. Incendio por cortocircuito.

En primera instancia se recomienda solicitar una inspeccién preventiva a la direccion
general de bomberos ya que las empresas deben de acatar las disposiciones como
medida preventiva en la lucha contra incendios. La inspeccién tiene un costo de C$
500.00 (Quinientos cérdobas netos).

En segunda instancia se recomienda ya con el diagndstico del delegado de la direccion
general de bomberos subcontratar a un especialista en electricidad industrial o
empresa que brinde ese servicio.

La inversion de la redistribucién del sistema eléctrico lo determinara el especialista en
electricidad industrial o la empresa que se le adjudique dicho trabajo, por lo que se
procederd de acuerdo a un contrato que establezcan las partes con todas las
prerrogativas necesarias para llevar a cabo dichas tareas en donde se anexe un
adendum que establezca el cumplimiento de normativas en materia de higiene y
seguridad por parte del contratado, como sugerencia se puede proceder a realizar
dicha labor en un fin de semana con acompafiamiento de un delegado del propietario
de Industrias Lépez y se extendera los dias que sean necesarios para culminar el
proyecto.

Por la naturaleza del riesgo se deben de hacer esfuerzos para eliminarlo, la
redistribucion del sistema eléctrico debe de ser prioritaria y consumarse en un periodo
de un afio a partir de la aprobacion de esta tesis.

En dltima instancia para este riesgo como medida auxiliar e indispensable es
imperativo contar con extintores ante una emergencia, estos pueden ser CO2 y
POLVO QUIMICO. La cantidad y ubicacion (diagrama ubicacion extintores, anexos)
seran determinados por el area de la empresa y secciones de la misma:
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Secciones Extintores | Cantidad | Costo
. .. |PQ 1 C$1,200.00
Administracion CO2 1 C$ 2.200.00
Bodega CO2 1 C$ 2,200.00
. PQ 1 C$1,200.00
Laminado  Feq5 1 C$ 2,200.00
PQ 1 C$1,200.00
Soldadura r=55 2 C$ 2,200.00
Esmerilado CO2 1 C$ 2,200.00
Instalador de |CO2 C$ 2,200.00
sistema de 1
gas
Pulid &t CO2 1 C$ 2,200.00
HIAo €stetico Tpg 1 C$ 1,200.00
Pintado CcOo2 1 C$ 2,200.00
TOTAL C$ 24,600

Generalmente PQ, polvo quimico se utiliza en exteriores, pasillos, lugares que
dispongan de buena ventilacion, caso contrario del CO2, se utiliza para interiores,
oficinas, lugares multitudinarios, minima ventilacion.

Mientras no se cuente con la restructuracion total del sistema eléctrico es de obligacion
contar con los extintores ante un eventual siniestro.

En caso de los cinco riesgos restantes (tabla 1, evaluacion de riesgos) no implican
tomar acciones que demanden inversiones que supongan una carga econémica para
la empresa, sin embargo se propondran medidas que el empleador tomara en cuenta
cuando crea conveniente sin que esto conlleve a omitir mejoras en materia de higiene
y seguridad.

3.3.2 Supervisor de taller.

De los diez riesgos identificados para el supervisor de taller existen dos que son
importantes: afectaciones auditivas e incendio (combustion GLP) y dos riesgos
moderados: insercion de particulas en los ojos e incendio por cortocircuito.

a) Afectaciones auditivas.

Considerado como riesgo colectivo porque incide en la mayoria de puestos de trabajo
y se estima como “IMPORTANTE” (tabla 30 , evaluacion de riesgos supervisor de
taller) por lo que es necesario reducir el riesgo antes de comenzar la jornada laboral
(ACUERDO MINISTERIAL JCHG-000-08-09), por la naturaleza de la empresa, debido
a gue se manipula metal para confeccionarlo en productos varios es inevitable el ruido,
por lo tanto se requiere comprar equipo de proteccion personal anti efectos acusticos
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y dotar al personal de este, Se sugieren comprar tapones reutilizables auditivos Cuyo
costo unitario es de C$12.70 ( doce cérdobas con 70/100) Para un total de C$ 635
(seiscientos treinta y cinco cérdobas netos). (Véase proformas y fichas técnicas en
anexos). Su uso tiene que ser inmediato y obligatorio.

b) Incendio (combustién GLP).

El riesgo toma forma segun el triangulo de fuego NFPA 704, National Fire Protection
Association (ver, anexos, diagrama) después que un material comburente, butano-
propano, GLP (ver, anexos, ficha técnica de seguridad) en condiciones normales, con
presencia de oxigeno es expuesto a una fuente caldrica, en este caso, la prueba con
GLP se realiza en el pasillo para descartar fallas en el encendido de las cocinas en
proximidad con el esmerilado que proyecta particulas incandescentes al limar el metal,
por lo tanto, es de importancia aislar el riesgo lejos de cualquier fuente que pueda
ocasionar un incidente, se recomienda realizar la prueba con GLP contiguo a laminado
(ver, anexos, diagrama), no obstante se debe dar seguimiento la evaluacion de este
riesgo con el fin de determinar que si las medidas tomadas son efectivas,
eventualmente segun los resultados del seguimiento se “podra optar a construir una
division con el fin de aislar totalmente la prueba de GLP de los puestos de trabajo
periféricos.

c) Insercion de particulas en los ojos.

Riesgo moderado (ver, tabla 31, Evaluacion de Riesgos supervisor de Taller), se deben
tomar acciones meritorias para mitigar el riesgo, en este caso se recomienda la
adquisicion de 40 Lentes de policarbonato claros certificados por la norma ANSI Z-
87.1, el costo de estos lentes de seguridad (ver, proformas y fichas técnicas, anexos)
serd de unitariamente de $2.16 (Dos dolares con 16/100) para un total de $ 86.40
(ochenta y seis dolares con 40/100) equivalente a su costo en cérdobas en base a tasa
de cambio del banco oficial de Nicaragua del dia de compra.

Estos tendran que usarse de forma obligatoria una vez entregados al personal que lo
amerite.

d) Incendio por cortocircuito.
Riesgo colectivo, abordado en el primer puesto de trabajo “administrador de taller”.
e) Otros riesgos.

Los seis riesgos restantes para el supervisor de taller son tolerables (ver, tabla 2,
evaluacion de riesgos) por lo que no implican realizar acciones que involucren
inversiones econdémicas que descapitalicen la empresa (ACUERDO MINISTERIAL
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JCHG-000-08-09), por lo que se tomaran medidas a consideracion del propietario de
la empresa.

3.3.3. Afanadoras.
Para el puesto de afanadora se identificd nueve riesgos laborales los cuales de derivan
en dos importantes:

a) Afectaciones Auditivas:

Riesgo colectivo “IMPORTANTE” (tabla 30, evaluacion de riesgos afanadoras) por lo
que es necesario reducir el riesgo antes de comenzar la jornada laboral (ACUERDO
MINISTERIAL JCHG-000-08-09), por lo que se requiere la adquisicion de equipo de
protecciéon personal para uso acustico y dotar al personal de este, en todo caso estos
seran los siguientes: Tapones reutilizables auditivos, cuyo costo unitario es de: C$
12.70 por unidad (véase proformas y fichas técnicas en anexos). Su uso tiene que ser
inmediato y obligatorio.

*El riesgo de (afectaciones auditivas) para el resto de puestos de trabajo se
sobreentenderd como colectivo por lo que la medida para la mitigacién de la
percepcion del ruido es el uso obligatorio de equipo de proteccion personal.
Véase anexo (proformay ficha técnica).

b) Laceraciones cortes o punciones

La estimacion de este riesgo es “IMPORTANTE” (tabla 30, evaluacién de riesgos
afanadoras) por lo que es necesario reducir el riesgo antes de comenzar la jornada
laboral (ACUERDO MINISTERIAL JCHG-000-08-09), entonces se procedera a
brindar:

1. Calzado de Seguridad marca, calzado de cuero, punta de metal o policarbonato
antideslizante. Véase anexo (proformay ficha técnica).

2. Ropa de trabajo, se requiere que se le brinde al trabajador overol de tela de
jeans, manga larga, cuyo costo unitario aproximado es de C$ 931.50
(novecientos treinta y un cordobas con 50/100).

c) Insercion de particulas en los ojos

Riesgo estimado como moderado (tabla 30, evaluacion de riesgos afanadoras), se
requiere invertir en equipos de proteccion personal para uso 6pticos, en este caso
seran lentes de seguridad. Véase anexo (proforma y ficha técnica).
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d) los riesgos restantes para este puesto de trabajo son triviales (tabla 30, evaluacién
de riesgos afanadoras) por lo que no requiere tomar acciones que supongan una carga
econdmica para la empresa.

3.3.4 Bodeguero.
En la cronologia de criterios para abordar los niveles de riesgos el puesto de trabajo
‘BODEGUERQ” presenta dos riesgos importantes que son:

a) Golpes por caidas de objetos:

Debido a la sobre estivacion esta propenso que ante cualquier movimiento en los
estantes productos de cualquier agente que provoquen fuerzas combinadas con el
accion de la gravedad incidan para que los productos caigan sobre el trabajador y le
induzcan lesiones al no portar casco de seguridad, en tal caso se recomienda:

1) Compra de casco de seguridad y uso obligatorio e inmediato cuyo costo unitario
es C$ 150.00 (ciento cincuenta cérdobas). (proforma y ficha técnica en anexo).

2) Realizar una correcta estibacion y supervisién de los estantes de acuerdo a lo
establecido en arto3, Capitulo Il, De los materiales de construccion de la
Resolucién ministerial referente a las medidas basicas de higiene y seguridad
del trabajo aplicable a la construccion, actividad que se podra realizar en dias
habiles de trabajo que seran designados por el administrador de taller y con el
acompafiamiento de un delegado del propietario de Industrias Lopez que avale
las actividades que se realizan.

3) No acumular exceso de productos en el area de bodega para evitar la
habilitacion de nueva estanteria y que por lo mismo dicho espacio disminuya de
tal modo que el riesgo de caida de objetos se mantenga.

b) Laceraciones, cortes, punciones:

Por la manipulacion de material con aristas filosas y sin equipo de proteccién personal
el trabajador se expone a sufrir lesiones de consideracion (tabla 31 evaluaciones de
riesgos bodeguero), lo que hace necesario la adquisicion y el uso obligatorio del
siguiente equipo de proteccion personal (ver, proformas y fichas técnicas en anexos):

1) Guantes de seguridad de cuero de carnaza gruesa.
2) Calzado de seguridad.
3) Traje de trabajo tipo overol jeans con mangas largas.

Los siguientes riesgos en orden de consideracién son los moderados, los cuales
encontramos tres:

a) Caidas al mismo nivel:
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La cantidad de materiales alojados sin orden propicia dificultad para el desplazamiento
en el area que comprende la bodega lo que implica un riesgo cuyo origen tiene que
ver con el orden y limpieza, por tanto se sugiere tomar acciones que conlleven a
despejar la superficie del suelo en donde se desplaza el trabajador a fin de evitar que
tropiece y caiga al mismo nivel.

Si el area de bodega resulta inadecuada por sus dimensiones y poca capacidad de
almacenamiento se tendra que ampliar, el presupuesto y costos seran determinados
por una evaluacion de seguimiento en caso de persistir el riesgo.

b) *Afectaciones auditivas: (riesgo colectivo, véase nota *)
c) **Incendio por cortocircuito (nota):

El riesgo de incendio por cortocircuito esta presente en todo el taller de la empresa
Industrias Lopez, varia en algunos puestos el criterio de accion y temporizacion, pero
las medidas a considerar mitigan el riesgo. (Medidas planteadas en el primer puesto
de trabajo, administrador de taller)

Por lo tanto, se considera como riesgo colectivo “incendio por cortocircuito”.

Los riesgos restantes (ver tabla 31 evaluaciones de riesgos bodeguero) se estiman
tolerables por lo que no requiere acciones que impliquen sobreesfuerzos econémicos
mas que de seguimiento para comprobar que los riesgos no varien.

3.3.5 Laminador.

Segun (ACUERDO MINISTERIAL JCHG-000-08-09) en los criterios de accion y
temporizacion se requiere tomar acciones en orden jerarquico para los riesgos
estimados como importantes para el puesto de trabajo de laminador los cuales
tenemos:

a) Laceraciones y cortes:

La manipulacién de laminas de acero (corte y doblado) se le llama laminado y origina
el riesgo de laceraciones y cortes ya sea con las orillas filosas o con las herramientas
de trabajo. En caso de los cortes pueden ser muy profundos, hasta el punto de cortar
la epidermis por lo que se requiere la compra y uso obligatorio de equipo de proteccion
personal. (Ver en anexos, fichas técnicas y proformas).

1) Guantes de seguridad, carnaza gruesa.
2) Botas de seguridad.
3) Traje de trabajo tipo overol jeans con mangas largas.
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b) Puncién en manos:

La puncién en las manos es una falla de precision al manipular una herramienta con
una punta filosa, en este caso la remachadora o puntas de laminas de acero, por esto
se requiere realizar las actividades de remache con suma concentracion y la adicién
de guantes de seguridad, carnaza gruesa y uso obligatorio.

Queda a criterio en el seguimiento para este riesgo valorar el uso de guantes de
seguridad con aleaciones de neopreno para asir mejor el material a remachar, siempre
como clave principal evitar distracciones y adecuar el ritmo de trabajo,

Guantes de seguridad de aleaciones de neopreno y carnaza gruesa (ver en anexos,
proforma y ficha técnica).

En la sucesion de las estimaciones de los riesgos tenemos tres riesgos moderados
(ver evaluacion de riesgos) que son:

a) *Afectaciones auditivas: (riesgo colectivo, véase nota *)
b) **Incendio por cortocircuito: (riesgo colectivo, véase nota **)
c) Contacto con fibra de vidrio:

Se debe evitar en todo caso el contacto directo de las manos sin proteccion con la fibra
de vidrio, rascarse los 0jos o ingerir alimentos mientras se manipula.

Una vez que culminaron las actividades con fibra de vidrio se debe lavar las manos
con agua y jabon, ademas de cambiar el traje de trabajo para el siguiente dia por uno
limpio.

Se sugiere al momento de manipular la fibra de vidrio al menos:

1) Lentes de seguridad o facial transparente.
2) Mascarilla descartable
3) Guantes de nitrilo.

Ver en anexos fichas técnicas y proformas.

Para los riesgos restantes (ver tabla 32 de evaluacion de riesgos laminador) no se
ejecutaran acciones que demanden fuertes inversiones para mitigar o eliminar los
riesgos segun (ACUERDO MINISTERIAL JCHG-000-08-09).
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3.3.6 Soldador.

El puesto de trabajo de soldador para el taller de produccion de la empresa Industrias
Lépez presenta nueve riesgos identificados de los cuales cinco son importantes (ver
tabla 34, evaluacion de riesgos soldador):

a)

b)

1)

2)
3)

*Afectaciones auditivas: (riesgo colectivo, véase nota *), para estudios de
seguimiento se estudiara el nivel de proteccion del equipo de proteccion
personal sugerido versus mediciones de ruido hecha en ese puesto de trabajo.
Quemaduras: el riesgo de quemaduras es completamente inseparable al puesto
de soldador ya que al utilizar electrodos proyecta particulas incandescentes
como proceso natural de la union de dos piezas metalicas por lo que no se
puede eliminar ni aislar el riesgo, en dicho caso se sugiere la adquisiciéon de
equipo de proteccion personal tales como:

Delantal

Polainas

Guantes de carnaza gruesa extendidos.

Ver fichas técnicas y proformas en anexos.

c)

d)

Choque por descarga eléctrica: para el puesto de soldador el riesgo de choque
por descarga eléctrica implica acciones enfocadas en el mantenimiento
preventivo de las maquinas para soldar y su sistema de cableado, el uso
obligatorio de guantes y botas integrales coadyuvan a mitigar las posibles
consecuencias producto de un choque eléctrico (ver, fichas técnicas y proforma
en anexos) pero el éxito de eliminar este riesgo radica en sustituir todas las
fallas encontradas en el “soldador” con sus cables por lo que segun (ACUERDO
MINISTERIAL JCHG-000-08-09) se debe precisar recursos para controlar el
riesgo, esto implica la evaluacion del sistema de soldado y la sustituciéon
inmediata donde hayan fallas.

Afectaciones oculares: riesgo que se produce por omitir el uso de lentes para
soldar (ver tabla 34 de estimacién de riesgo soldador), en consecuencia podria
ascender su nivel de complejidad y traer consecuencias cronicas para el
trabajador.

Su solucién consiste en el uso obligatorio del equipo de proteccidén que la empresa le
brinda al personal, como parte de la integracién de un control sobre el uso y manejo
del equipo de proteccion personal se requiere supervision continua, tarea que puede
desempenar el supervisor de taller.

En caso de persistir renuente sobre el uso obligatorio de los lentes para soldar se podra
hacer un llamado de atencion verbal, luego por escrito si no mejora la actitud del
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trabajador y finalmente se procedera a prescindir de los servicios del colaborador en
caso que haya una renuencia total sobre el uso de la proteccién requerida

Por el riesgo latente debe realizarse esta recomendacion a la brevedad por un
delegado del propietario de Industrias Lépez con conocimientos en el tema.

e) **Incendio por cortocircuito: (riesgo colectivo, véase nota **)

Como medida complementaria, acorde a disponibilidad presupuestaria se sugiere una
capacitacion sobre el uso y manejo de equipos de proteccion personal por parte de
alguna empresa consultora debidamente acreditada por el MITRAB (ver lista de
empresas acreditadas en anexos).

En el rango de la estimacion del riesgo segun (ACUERDO MINISTERIAL JCHG-000-
08-09) encontramos un riesgo moderado que se deriva del puesto de trabajo de
soldador, el cual es (ver tabla 34, evaluacion de riesgos):

a) Contacto con humos metalicos: el humo que produce la fusién de las piezas
metéalicas mediante electrodos puede producir en un lapso de tiempo
prolongado patologias severas o recurrentes que afecten principalmente las
vias respiratorias, siempre y cuando el metabolismo del trabajador sea
susceptible a este hecho, por lo que el uso de al menos una mascarilla de
seguridad desechable contribuiria a inhibir estos efectos. (ver ficha técnica y
proforma en anexos)

Los tres riesgos restantes estan en el rango de tolerables (ver tabla 33, evaluacion de
riesgos) por lo que no amerita tomar acciones implicantes en designar recursos
econdmicos que incrementen los costos de operaciones de la empresa.

3.3.7 Esmerilador.
Para el puesto de trabajo de esmerilador en el taller de la empresa Industrias Lépez
se identificaron ocho riesgos de los cuales dos son importantes:

a) *Afectaciones auditivas: (riesgo colectivo, véase nota *).
b) Laceraciones y cortes:

El riesgo de laceraciones y cortes se origina por la manipulacién del esmeril sin guarda
para degradar o cortar el metal y sin uso de equipo de proteccion personal. El peligro
esta latente puesto que un disco quebrado del esmeril puede proyectarse y ocasionar
graves heridas al operario o al personal del entorno, por lo que se requiere:

1) Adadir la guarda al esmeril en caso contrario uso de guantes de malla de acero
inoxidable.
2) Uso de caretas de seguridad.
3) Uso de botas punta metalicas.
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4) Uso de ropa de trabajo overol tipo jeas con mangas.

Nota: el uso de la guarda de seguridad en el esmeril no es negociable, es parte de la
herramienta de trabajo y no debe ser removida por asuntos de seguridad, en dicho
caso se puede optar para el inciso “2” el uso de guantes de carnaza gruesa ya que las
extremidades superiores son las que estan mas comprometidas, el uso del resto de
quipo de proteccién personal es para inhibir cualquier particula en proyeccion o el
contacto no intencional con cualquier arista filosa que implique una potencial corte o
laceracion. (Ver fichas técnicas y proforma en anexos).

En secuencia con los riesgos (ver tabla 35, evaluacion de riesgos) encontramos cuatro
riesgos moderados:

a) Choque/descarga eléctrica: como en casos anteriores el choque con descarga
eléctrica esta sujeto a la falta de mantenimiento de las herramientas eléctricas,
Su respectivo cableado y su toma corriente, por lo que debe hacerse una
revision en dicho sistemas para descartar fallas o solucionarlas, de este modo
el riesgo de choque eléctrico disminuye.

La evaluacion de las herramientas para esmerilar lo realizara una persona designada
por el propietario de la empresa Industrias L6épez con conocimientos en el tema.

b) **Incendio por cortocircuito: (riesgo colectivo, véase nota **)
c) Incendio combustion GLP:

Por la proximidad de donde se realizan las pruebas con GLP volatil y las proyecciones
de particulas incandescentes producto de la friccion del disco de esmerilar que gira a
grandes revoluciones por minuto para cortar o degradar metal esta tendente a producir
un incendio/explosién al combinar un material altamente comburente, presencia de
oxigeno y un agente que lo inicie (chispas), por lo que, lo mas recomendable es aislar
las pruebas con GLP lejos de cualquier material o dispositivo que origine formas calor
(llamas, chispas, radiaciones).

d) Insercién de particulas en los ojos: una vez el esmeril con guarda puesto se
puede dar lugar al uso obligatorio de careta de seguridad para inhibir cualquier
particula en proyeccion que pueda lacerar los ojos y cara (ver fichas técnicas y
proformas en anexos).

Para los ultimos riesgos de orden tolerable (ver tabla 35, evaluacion de riesgos
esmerilador) no se precisa tomar acciones de orden correctiva inmediata, mas bien de
seguimiento y mitigacion a un plazo mayor.
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3.3.8 Instalador de sistema de gas.

El puesto de trabajo “instalador sistema de gas” presenta seis riesgos identificados de
los cuales dos son importantes (ver tabla 36, evaluacion de riesgos instalador de
sistema de Gas):

a) *Afectaciones auditivas: (riesgo colectivo, véase nota *).
b) Incendio (combustién GLP):

Por las pruebas ejecutadas con gas licuado de petréleo (GLP), material altamente
inflamable, la ausencia de una area cerrada para realizar estas pruebas (pruebas
realizadas en el pasillo y la proximidad con el esmerilador que proyecta particulas
encendidas producto de la friccion del metal con el disco de esmerilar es que se expone
el instalador del sistema de gas a una explosion/incendio con GLP que podria tener
consecuencias graves.

El problema con este riesgo es meramente de espacio, es decir, la cercania de una
fuente calorifica que genera el desprendimiento de virutas encendidas por el esmeril,
por lo que, para su solucién tendra que contemplarse asignar un area para pruebas
con GLP, preferiblemente aislados de fuentes de calor y resguardado con paredes
resistentes al fuego (ubicacion del area en anexos).

Los cuatros riesgos restantes son tolerables (ver tablas, evaluacion de riesgos) por lo
gue no ostentan mayores incidencias en la integridad fisica del trabajador, sin olvidar
que se le deben dar seguimiento.

3.3.9 Pulidor estético.
En este puesto de trabajo se identifican siete riesgos (ver tabla 37, evaluacion de
riesgos Pulidor Estético) de los cuales uno es importante:

a) Incendio (combustién GLP): como en casos anteriores el trabajador de este
puesto se ve vulnerable en primera instancia por las caracteristicas altamente
inflamables del gas licuado de petréleo, seguidamente por su proximidad y
finalmente por su cercania al esmerilado que en este caso adhiere el agente
calorifico con las particulas que se proyectan encendidas cuando se realizan
las pruebas con GLP.

Cuando no se realizan pruebas con gas licuado de petroleo el riesgo es inexistente.
Una vez habilitado un espacio de pruebas de encendido de cocina con GLP con las
instrucciones antes dadas (instalador sistema de gas, plan de propuestas) el riesgo de
incendio con GLP para este puesto de trabajo sera eliminado.
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El siguiente riesgo presente en el puesto de pulidor estético es de orden moderado
(ver tabla 36, evaluacion de riesgos Pulidor Estético):

a) *Afectaciones auditivas: (riesgo colectivo, véase nota *).

Finalmente los cinco riesgos restantes son tolerables por lo que no implican acciones
de seguimiento segun (ACUERDO MINISTERIAL JCHG-000-08-09).

3.3.10 Pintor acabado final
En este puesto de trabajo se encuentran siete riesgos identificados de los cuales dos
de ellos son importantes (ver tabla 38, evaluacion de riesgos Pintor Acabado Final):

a) *Afectaciones auditivas: (riesgo colectivo, véase nota *).
b) Incendio (combustién de GLP):

A como mencionamos en casos anteriores la proximidad con la prueba de encendido
de las cocinas industriales con GLP y las particulas que se desprenden por la friccion
del disco del esmeril con el metal hacen vulnerable al trabajador que se desempefia
en este puesto, para resolverlo basta con asignar un area para realizar las pruebas
con gas licuado de petréleo, de este modo el riesgo de “Incendio (combustién de GLP)”
para el puesto de “Pintor acabado final” desapareceria.

Los cinco riesgos restantes (ver tabla 38, evaluacion de riesgos Pintor Acabado Final)
son de orden tolerable por lo que el empleador debera dar seguimiento a estos riesgos
sin que necesariamente implique asignar recursos econémicos para su control.

Capitulo IV. Situacion Proyectada

Llevando a cabo las recomendaciones descritas en este trabajo monografico se
esperaria obtener las siguientes estimaciones de riesgos en base a las nuevas
condiciones de trabajo en el Taller de Industrias Lépez, aplicando la Metodologia de
Evaluacién de Riesgos establecida en la legislacién nacional, cabe mencionar que se
considera una situacion hipotética de las nuevas condiciones de trabajo.

Planteando nuevamente las evaluaciones de los riesgos el siguiente cuadro
comparativo se logra obtener:
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Tabla 54. Proyecciéon de Estimacion de Riesgos por puesto de trabajo

. - . Condicién proyectada
. . Estimacion de Riesgo : = g
Puesto de trabajo Riesgo Estimacién de Riesgo
T 7L M M IN T TL M IM IN
Caida al mismo nivel
e Caida a distinto nivel
Administrador de — -
1 Tall Trastornos a la salud por parasitos, bacterias,
afler virus y hongos.

Incendio (cortocircuito) -

Caidas al mismo nivel --

Afectaciones Auditivas

X | X [X[X

x

Incendio (combustién GLP)

2 Supenvisor de  |[nsercién de particulas en los ojos.
Taller

Laceraciones, cortes, punciones

Incendio (cortocircuito) -

Trastornos a la salud por parasitos, bacterias,
virus y hongos.

X | X[ XX

Caidas al mismo y distinto nivel

Afectaciones Auditivas -

Trastornos a la salud por paréasitos, bacterias,
virus y hongos.

3 Afanadoras Choque/descarga eléctrica X

Incendio por cortocircuito X

Insercioén de particulas en los ojos
Laceraciones, cortes, punciones -

Incendio por combustién GLP X

Caidas al mismo nivel

Afectaciones Auditivas X
Golpes por caidas de objetos
Laceraciones, cortes, punciones

4 Bodeguero Contacto con sustancias quimicas.

Trastornos a la salud por parasitos,
bacterias, virus y hongos.

Incendio (cortocircuito)

X | X | X [X

Incendio (combustion GLP)

x

Caidas al mismo nivel

x

Afectaciones Auditivas

Laceraciones y cortes

Puncién en manos

5 Laminador Contacto con fibra de vidrio,

Trastornos a la salud por paréasitos, bacterias, .
virus y hongos.

Incendio (cortocircuito) -

Incendio (combustion GLP)

x
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. . . Condicién proyectada
. . Estimacion de Riesgo . s ;
Puesto de trabajo Riesgo Estimaciéon de Riesgo

T TL. M M IN T TL M IM IN
Caidas al mismo nivel -- -
Afectaciones Auditivas
Afectaciones oculares
Contacto humos metalicos

Trastornos a la salud por parasitos, bacterias,

6 Soldador virus y hongos.

Quemaduras
Choque/descarga eléctrica
Incendio (combustion GLP)
Incendio (cortocircuito)

Caidas al mismo nivel
Afectaciones Auditivas

Trastornos a la salud por paréasitos, bacterias,
virus y hongos.

7 Esmerilador Choque/descarga eléctrica

Incendio (cortocircuito)

Incendio (combustion GLP)
Laceraciones, cortes,

Insercion de particulas en los ojos

Caidas al mismo nivel

Afectaciones Auditivas

Trastornos a la salud por radiaciones no
Instalador de  |ionizantes

Sistema de Gas |Incendio (combustién de GLP)

Incendio (cortocircuito)

Trastornos a la salud por parasitos, bacterias,

virus y hongos.

Caidas al mismo nivel | x| ]

Afectaciones Auditivas -

Choque/descarga eléctrica - X -
9 | Pulidor Estético |Incendio/ combustion GLP --

Incendio/ Cortocircuito

Trastornos a la salud por parasitos, bacterias,
virus y hongos.
Trastornos respiratorios y oculares

Caidas al mismo nivel ]
Afectaciones Auditivas --

Choque/descarga eléctrica .- X

XX X | X

10 Pi”tOFFAC?TbadO Incendio (combustién GLP) --
Ina Incendio/cortocircuito X
Trastornos respiratorios, oculares. X

Trastornos a la salud por parasitos, bacterias,
virus y hongos.

Fuente: Elaboracion Propia
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4.1 Resultados Esperados

En la tabla anterior se logra observar por medio de una comparacion que las
evaluaciones obtenidas de la situacion actual por puesto de trabajo sufren una
degradacion considerable, dando paso a adoptar como medida principal el desarrollar
una mentalidad preventiva en los trabajadores durante sus actividades laborales, sin
embargo queda latente para posibles mejoras en el futuro los riesgos de Afectaciones
Auditivas, siendo este un riesgos colectivo y parte de la naturaleza de las actividades
ya que se trabaja con herramientas que por si solas o en el desempefio de su funcién
producen ruido al transformar el metal.

En el caso del Incendio por combustion de GLP sigue siendo una condicion de
seguridad inevitable en esta actividad, derivada de las pruebas efectuadas a las
tuberias instaladas en las concinas industriales, pero al aislar la condicién laboral que
propicia el riesgo para algunos de lo puesto puede desaparecer.

La mayoria de los riesgos planteados pasan a un nivel de estimacion trivial o tolerable
lo que favoreceria a la produccién del Taller Industrias Lépez, sin dejar de mantener
supervisiones constantes a las condiciones de trabajo logrando obtener por medio de
medidas de control minimas un nivel de seguridad para los trabajadores evitando el
incurrir en costos altos por la ausencia de un trabajador a consecuencia de un
accidente de trabajo.

A continuacién se presenta una propuesta de reorganizacion de los puestos de
trabajo dentro del taller.
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llustracion 4.Reubicacion Propuesta de Areas de Trabajo en el Taller Industrias Lopez

Bodeguero

Laminador

Prueba con GLP Producto Terminado

Administrador
de taller

Pintor Acabado
Final

Instalador de
Sistema de
Gas

E Soldador

Esmerilador Pulidor Estético @
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llustracion 5.Propuesta de ubicacion de Extintores

Laminador Bodeguero
Prueba con GLP Producto Terminado Administrador
de taller
* ﬂ (i
________________ u___ ==  _____l I 1 U __
___________________ _'_____________Fr—_____—____r____________________________n_
Pintor Acabado
n Final
LGJ
- Soldador Instalador de . . A
Sistema de Esmerilador Pulidor Estético @ o
Gas
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VII. Conclusiones

Realizada la Evaluacion inicial de Riesgos por puestos de trabajo en el taller de la
empresa Industrias Lopez en base a lo establecido en la Ley 618, Ley General de
Higiene y Seguridad del Trabajo se concluye lo siguiente:

X/
L X4

X/
°

Se logré determinar riesgos por puesto de trabajo clasificados por tipo de
factor de riesgo. Se encontraron dieciocho riesgos distribuidos en todos los
puestos de trabajo.

La estimacidon y caracterizacion del riesgo se realizd en base a criterios
establecidos en el Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Procedimiento
Técnico de Higiene y Seguridad del Trabajo para la evaluacion de los riesgos
es los Centros de Trabajo, donde se obtuvo un valor cuantitativo de la
probabilidad de materializacion de los riesgos y cualitativo del nivel de
severidad del mismo. Por lo que se recuentan un total de cuarenta y dos
tolerables, dieciséis moderados y diecinueve importantes.

Se establecié efectivamente una evaluacion de riesgos por puesto de trabajo
en la cual se constituy6 por orden de prioridad los controles de riesgos y la
urgencia con la que deben de adoptarse las medidas preventivas.

Se elaboraron planes de Accién con el fin de abordar los riesgos existentes
para cada puesto de trabajo por érdenes de prioridades y establecer
medidas preventivas para mejora de condiciones laborales, dentro de estas
medidas estan las de caracter colectivas como compra de EPP, proveer de
ropa y calzado de trabajo a los trabajadores y de extintores ya sea CO2 O
PQ para cada seccién que tendrian un costo aproximado total de C$
90,000.00 (noventa mil cérdobas) y adicional el costo de la redistribucion del
sistema eléctrico, asi como también medidas derivadas del orden y la
limpieza del area de trabajo y por dltimo la formacién del personal con el fin
cultivar la prevencion de los accidentes laborales.

Se realizé un mapa de riesgo del taller de Industrias Lopez, en el cual se
representa principalmente los factores de riesgos y los niveles de severidad
mas altos y sus magnitudes que pueden ocasionar lesiones a consecuencia
del trabajo, plasmando un total de: nueve riesgos de condicién de seguridad
(ocho importante y un moderado), tres de agentes quimicos (dos moderados
y un importante) y ocho de agentes fisicos (tres moderados y cinco
importantes).
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VIIl. Recomendaciones

Dentro de las recomendaciones pertinentes para mejorar las condiciones de higiene y
seguridad ocupacional en el taller de la empresa Industrias Lépez se sugiere lo
siguiente:

X/
L X4

X/
X4

*

El empleador debe adoptar y poner en practica politicas prevencionistas en
materia de higiene y seguridad del trabajo para mejorar el ambiente laboral.

Delegar a una persona que se encargue exclusivamente de las actividades
relacionadas con la higiene y seguridad ocupacional en la empresa Industrias
Lopez.

El delegado de higiene y seguridad debe realizar las siguientes actividades:
llevar estadisticas de accidentes laborales, reportarlos al MITRAB, INSS y su
respectiva investigacion, conformar comisién mixta, gestionar la compra de
equipo de proteccion personal, entrega y uso adecuado del mismo, programar
capacitaciones al personal en general de la empresa, supervisar
constantemente el estado del equipo de lucha contra incendios, etc.

El empleador debe analizar este trabajo en conjunto con la persona que se
encargue de la higiene y seguridad del trabajo para determinar su viabilidad.

En caso que este estudio se considere como viable se debe aplicar el “plan de
propuestas” (ver capitulo 3 Mapa de riesgos y plan de propuesta)

El encargado de higiene y seguridad ocupacional en conjunto con la comision
mixta debe darle seguimiento a los riesgos analizados a fin de controlarlos o
eliminarlos.

El empleador debe de valorar periédicamente todas las medidas que puedan

mejorar su sistema de higiene y seguridad ocupacional en conformidad con los
nuevos términos de liderazgo latente en las empresas
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X. Anexos
Anexo 1. Proforma Soldrzano Industrial

&-1.3"“ ¥, 5, SOLORZANO INDUSTRIAL & CIA. LTDA.
5} ﬁ:, EGQUIPOS CONTRA INCENDIO Y DE SEGURIDAD INDUSTRIAL
“ H - Sem Linda Vista 2¢ al sur 2c al este 1'1c al sur
z F Teléfonos: 2266-4661/ 2268-2352 / 2250-1775

{’?"'s by g _\I\Q'\ Euoe N°: JO910000069724

E SE
PROFORMA No. AQDDO4ETIE
0ooooo
'/-CIiente: Industrias Lopez Fecha: 20+julic-2018
Atencion: Vendedor:  KENIA LEYTON
Direccign: Emait
Teléfona: eMail:
A
PRECIO

CODIGOD CANT. DESCRIPCIOM UNITARIO IMPORTE
SI-BESTIE i Botw saq. pfacero antiestitica/antidesliz £83.50 22,237.50
VG-HEE4 Mascara para soldar VG 260,00 1,040.00
NI-PC Polainas de cuero para soldar 280.00 1,120.00
ISA-DC Delantal para soldar full cusro 410,00 1,640.00
ISA-1247 Guante pysoldar formo intemo cosido ¢/keviar 230,00 520.00
MU-55110 25 Lente [SA marco cuadrade Claro Ansi Z87.1. 32.00 800.00
ISA-1271 50 | Tapon reutilizsble caja/corddn mylon 25 Db 1270 £35.00
NT-D001 12 Orejeras auditivos sendillas 100.00 1,200.00
NI-OT 3 Owveroll de tela drill enterc, manga larga 810.00 12,620.00
PO-POY 20 4 EXTINTOR POLAR PG 20 LBS TIPO ABC 1,200.00 4,200.00
FE-CO2/10 EXTINTOR FERTON CO2 DE 10 LES BC 2,200.00 1%,200.00

Productos Disponibles para entrega inmedista Sub-Total SR

Ck 2 nombre de SOLORZANO INDUSTRIAL IV EERS

Total CF: C583,745.88

KENIA LEYTON
SOLORZANO INDUSTRIAL
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Anexo 2. Proforma laguei

rat

TAGUEI

Cliente:
Atencion:

Teléfono:

IAGUEI (Division Ventas). S.A.

J0310000034460

KEm. & 1/2 Carret Norie, Bo La Primavera, Enacal 1 1/2¢c. al norie.

Managua, Micaragua, Ceniro América
www_lagueli.com

PROFORMA

INDUSTRIAS LOPEZ

Teléfonos:
22453510-224590821 -
2240078G

Apartado No.3851
FAX 22400737

Nimero 46171
21 Julio 2018

Por este medio estoy procediendo a cotizarle los articulos detallados de acuerdo a su orden:

Cédigo

Cantidad

Descripcion

Unitaric Precio Total

2-1-18-134

25

Botin de cuero Nubbock color negro, con punta de compaosite
‘contra impactos de 200 Joules. Suela de PU-Caucho anti-
derrapants resistente a la penetracion de aceite ya la
abrasion. Plantilla Antiperforacion, dislectrica de 18kv,
(Certificacidn: EN IS0 20345:2004 SBP. SAC: 6403.40.00.00
Talla 40 (2 USA)

VA

PAR

COR 1,4242500 | COR 35680825

2-1-01-30

'y

Guante de cuerc carnaza rojo, 1.1/1.2mm de espesor,
proteccion en palma, dorse, de 1 sola pieza, cosido con hile
Keviar (protegido por viva), totalmente forrado, 35.5 cm de
large. |deal para trabajos de soldadura. CE EN 420, EN 388,
EM 407. SAC: 4203.20.10.00.

VA

PAR

COR 1938700 CORT75.88

2-1-15-51

2-1-13-17

2-1-25-02

2

o

5

[=]

4

Lente de policarbonato transparentes, reforzado con tratamiento
anti-rayadura (hard coated). Patillas ajustables, lente
aerodindmico ovalado, con cojinete nasal anatdmico para
mayor confort. AWNSI Z87_1, EM 1668:1885. SAC: 8004.20.10.10.
Protector auditive reusable estile tapdn para 27 db de ruido, su
blanda constitucidn garantiza un comodo y facil ajuste.

Poseen tres valvulas de atenuacion y son empacades en cajita
de plastico transparents. SAC: 3026.90.20.00.

Extintor de 10 Ib. polvo quimico ABC, fabricade en lamina C-16
molado en frio, pintade electroestaticamente en color rojo,
walvula de aluminio, con mandmetro indicador de presion,
manguera de descargue y soporte metalico. SAC:
B424.10.00.00.

VA

VA

VA

UND

UND

UNIDAD

COR 50,0000 COR 1.475.00

COR 179000 ‘COR 885.00

COR 1,090.2700 COR 4.387.08

2-1-25-08

'y

Extintor de didxido de carbona, de 10 Ibs, con soporte metilico.

U7 11-Ul 288-CE, NFPA #10. SAC: 8424.10.00.00.

VA

UNIDAD

COR 2,891.3200 | COR 11,5685.28

Fecha de vencimiento 21/08/2018

Forma de Pago:

IAGUEI DIVISION
Ejecutivo de ventas
hflores@iaguei.com

E-mail
Cel

B3620263

Contado

SubTotal COR 54,714.49
Impussto COR 8,207.17

Total

COR 62,921.66

Somos sujetos a retencion IR

FAVOR ELABORAR CHEQUE A NOMBRE DE IAGUEI DIVISION VENTAS, S.A.
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Anexo 3. Proforma laguei 2

a FABRICA TAGUEIL S.A.
Teléf o
g.: 4 J0310000014035 22483610.22499621 -
9 W Km. 3 1/2 Camret Norte, Bo La Pimavera, Enacal 1 1/2c. al norie. 22499786
: Managua, Micaragua, Centro América Apartado Mo 3851
-'15 - ?‘.&. www.iaguei.com FAX 22499787
Numero 45687
IAGUEI FACTURA PROFORMA
21 Julio 2018
Cliente: INDUSTRIAS LOPEZ
Atencion:
Teléfono:

Por este medio estoy procediendo a cotizarle los articulos detallados de acuerdo a su orden:

Cadigo Cantidad Descripcion Unitario Precio Total

1-1-04-01 4‘PDLAINA DE CUEROQ P/SOLDAR ||'||"A ‘PAR | COR 237.6900 ‘ COR 230.760

POLAINA D/CUERO PISOLDAR SIPROTECCION. SAC: 4203.10.10.00.

1-1-02-02 ‘ 4‘DELANTAL DE CUERO CARNAZA PISOLDAR 60x90 CM |I'||"A ‘UND | COR 3%6.1300 ‘ COR 1,584 520
DELANTAL DE CUERO CARNAZA PISOLDAR 60X90 CM. SAC: 4203.10.10.00.
o SubTotal COR 2,535.280
Fecha de vencimiento 21/08/2018 ’
Forma de Pago: Contado Impuesto COR 380292
Total COR 2915572
FABRICA IAGUEI
Ejecutivo de ventas
E-mail hfiores@iaguei.com Somos sujetos a retencion IR
Cel 83620263 FAVOR ELABORAR CHEQUE A NOMBRE DE FABRICA IAGUEI, S.A.
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Anexo 4. Proforma Equipronic.

Ruc: J03 10000236321

Managua Micaragua.
Teléfono: +505 2250-2184

Direccion: Estatua de Montoya 3c al Morte, 1c al Oeste 10 ws a Sar

EQUIPRONIC 8.A »

Enuipes de protogcion oF Kicaragua societad andnima

PROFORMA

Email: equiproniciiyahoo.es equipronicfgmail.com

FAVOR EMITIR CK A HOMEF

Cliente: Atencion: Ref:
MDUETRIAS LOFEZ Ana Almandra Hemandez
Direccion: Email: Moneda: Vendedor:
Dalar
Equiprenic,5.A atendiendeles con guste a sus necesidades.
Hem Imyg Cant wm Descripeion P.Unit P.Tetal
BOTAS DE SEGURICAD MAZCA™ FABKICATAS MEDIAHTE INYECCION
CARECTA AL COATE, ¥ CUER EMNGRASADS COLOK KEGRD, FORKD EN
1 = i SPUIT GAMLUZADG, TORILLERA ACOLEHADE, SUELA BIMATERIALIDAD ¥ - LT
BADEMSITAL PLTPLL
MAASCARA ARA SOLDAR FABHCADA EM POLETILENG DE ALTA
3 " UMD RESETENCH, & ESCIUALAS INCANDESCENTES, RESITEMCLS & ARCD 5.5 214
ELECTRICE, WSOR LEVANTABLE.
3 4 FAR POLAINAS FABRICADAS EM CLIERD DE LEMM CON TIRAS DE AMARRE. 1300 £52.00f
DELANTAL FABMICADO EN CARMAZA DE LEMM COK TIRA EN ELCUELLD
4 ' 4 o ANISTABLE ¥ THRAS DE AMARAE A LOS COSTACOS, A S50
GUANTE DE CUERD PARA SOLDADOR, DORSO DE LKA PIEZA, REFUERZO
5 - & AR EM PALMA Y PLILEAR, FORAD DE ALGODOM, 0.4 MM DE GROSOR, 661 £26.44
COATURAS REFGAZANAS COR HILD KEVLAR™ DE DUPORT™
o LEMTES D SEGURIDAD 597 FABRICADN EN POLCARBOMATO BESISTENTE
[ ; ."’"n ® UMD A IWPACTIOS, WABRCE) DIE MYLOMN FLERIBLE, FILTRO SOLAR COM GRADO £1T L4175
D€ PROTECCIIN, CUMPLE CON LA RORMA. 4451 287 14
TAPOK ALDITIG REUTILEABLE FABRICALD ER TR DE TEXTU RA SUAVE
7 - 50 UMD ¥ BLAKDA (UE FERRAITE 51 IMSERCION EN EL CARAL AUDITIVD, 043 £21.50(
ATERUACION DE 274B, CLMPLE CON L& NORMA RCH 133132001
waL., i
OREIERAS hemnbe™ FABRICADKD EM COPAS DE ABS Y POLICARBOKATD DE
ALTA RESETENCIA AL IMPACTO Y CHOOUES CORTRA MATERIALES FUCS,
& 2 D ATERUACION DF 3348 CUMPLE CON LA HORM 50 8859, ENIS2 ¥ HEH a0 e
r FEET
CVERDIL FABRICADO EM GARARDINA 80420 IDEAL PARA TRARSIDS
3 L] UMD PESADGS, DISPOMIELES ER DOLOR ADUL ¥ HARAMI, COM CINTAS T 4563
REFLECTIVAS.
Martta de I2 Oferts: Doz mil cuarent y cuntra dolares con 487100 Atentamente SUB-TOTAL £1.777.81
Forma de Pago: Credito por 30 dias despues de Facturado y Entregado a entera
satisfaccion = INDUSTRIAS LOPEZ Euwd MH IVA 4266 57
M SE ADBMITEN DEVOLUCIOMES
Tierripo ce artrezs: Inmadists Bepresentate Lazal GRAN TOTAL 42,044 48
Cotizacion valida por 30 Dias Calendarios
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Anexo 5. Fichas de Seguridad

5.1 Tapones Auditivos

FICHA TECNICA

PROTECTORES AUDITIVOS TIPO TAPON
TAPONTPR EP - TO6C

Descripcidn

- Textura suawe ¥ blanda, para permitir su insencion en el

canal auditivo.
- Tapones unidos con corddn para mayor comeaodidad. Empaque

- Atemuacidn SMR 27 dB.

100 pares por caja.

Certificacion )
Informacion de uso

- Morma Chilena MNch 1331/2. of 2001 Protectores

Auditivas.
- Proteccidn  auditiva  certificada por la  ACHS
(Asociacian Chilena de Seguridad). M v B
(e )
2 :
& |
Beneficios

- Los tapomes auditivos reutilizables Steslpro otorgan
proteccion a bos trabajadores que realizan sus funciones Para mayor comodidad este producto debe:
en lugares de trabajo donde los niveles de ruido son
mayores a los niveles permitidos por la legidacion -Ponerse y ajustarse de acuerdo a las instrucciones del
vigente. fabricante.

- Son de material hipoalergénico v superficie totalmante .Pase la mano por encima de la cabeza, tire

lisa, especialmente disefiados para otorgar gran comodi- suavemente la oreja y abra la boca, a fin de permitir abrir

dad en la mayorla de los canales awditives de los el canal auditiva.

trabajadores. b. Introduzca el protector asegurando firmemeante, hasta
que los tres pliegues del tapdn, estén interesados en el
canal auditivo.

1. Debe sar utilizado todo el tiempo en que el uswanio esté
expueasto al ruida.
Material 3. Examninar el tapon periodicamente.

Almacenar en lugar fresco y seco.

Fabricado en PVC hipoalergénica.
poaEr AVISO: Es importante que s2 cumplan las instrucciones

de uso v recomendacionss dadas.

5i no se respetan, la proteccidn ofrecida por los tapones

auditivos se verd considerablemeante reducida.

Cadigos

OO0k 201E51310073

WWW.STEELPROSAFETY.COM
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5.2 Lentes de Proteccion Oscuros

FICHATECNICA
LENTE STEELPRO SPY

e B

- Lente Clasico ultra liviano de policarbonato ahumado LI'I‘Q]EIEI
resistente a los impactos, maroo de Nylon, adaptable a la
mayoria die los rostros.

- Filtro solar sin especificacion para el infrarrojo, grado de S& recomienda limpiar con agua comiente v secar con
proteccion 5-3,1, clase dptica 1, resistencia mecinica 3 pafio suave. Mo utilice liquidos comosives como alcohol,
impactos de baja enengla. clorg, et

Procure limpiar sus antecjos después de cada wso v
aseglrese de que todas las partes estan libres de sucie-
dad antes de guardarla.

Mantenddn

Aplicdones

Proporciona una excelente altemativa de proteccidn
visual para faenas de Minerla, Construccién, Forestales,
Agricultwra, Laboratorios, Deportes, Pintwra, Decoracdn,
Asammaderos, Talleres Mecanicos, entre otros.

-Reemplace el anteojo por uno muewo, cuando exista
evidencia o sospecha de dafio.
-H uso, mantenimiento y limpieza incorrectos  pueden
afectar la vida il del anteajo.
-Para un comecto almacenamiento de sus antecjos de
. seguridad procure mantenerlas aislados de la fuente de
Materiales calor intensas y de humedad elevada.
- Durante el transporte se recomienda llevarke de manera
gue no se exponga a calor, humedad, golpes, exceso de

Lente: Policarbonato

Marco: Mylon pobeo, ete.
Garantia
B e Ante cualquier defecto wio inconformidad de fabrica,

Usted puede comunicarse con su distribuidor mds cercano,
o escribirnos directamente a contactog@steslprosafety.-
Bolsa individual! Polybag com. Bl distribuidor no serd responsable de ninguna lesidn,
agravio o menascabo personal o patrimanial que derive
del uso incorrecto de este producto. Antes de utilizar el
products, asequrese de que es apropiado para las labaores

pretendidas.
Cadigo EHTRCAOONES
GRIS: 352451590100 EN166:2001

WWW.STEELPROSAFETY.COM _E_T_I_EELF'H_ﬂ?
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5.3 Lentes de Proteccién Claros

FICHATECNICA
LENTE STEELPRO SPY

_r"\(.\_

DescripdonTéa

- Lente Cldsico ultra liviano de policarbonate daro LI'F]‘.:EZEI
resistente a los impactos, marco de Mylon, adaptable ala
mayoria de los rostros.

- Anti-Empanante

- Filtro UV 99,9%

- Filtro ultravicleta clase de proteccidn 2-1,2 0 2C-1,2, dase
dptica 1, resistencia mecanica a impactos de baja

Se recomienda limpiar con agua corriente y secar con
pano suave. Mo utilice liguidos corresivos como alcobhol,
cloro, etc.

Procure limpiar sus anteojos después de cada uso y

energla. aseglrese de que todas las partes estan libres de sucie-
dad antes de guardario.
Martenadn
Aplicadones
-Reemplace el anteojo por uno nuevo, cuando exista

Proporciona una excelente alternativa de proteccidn evidencia o sospecha de dano.

visual para faenas de Mineriz, Construccidn, Forestales, - B uso, mantenimiento y limpieza incorrectos  pueden

Agricultura, Laboratorios, Deportes, Pintura, Decoracidn, afiectar |a vida atil del anteojo.

Aserral':lem, Talleres Mecanicos, entre otros. -Para un correcto almacenamiento de sus anteojos de
saguridad prooure mantenerlos aislados de la fuente de
calor intensas y de humedad elevada.

- Durante el transporte se recomienda Nevaro de manera
1 . que no se exponga a calor, humedad, golpes, exceso de
N polvo, etc.
Lente: Policarbonato (Garantiz
Marco: Mylon

Amte cualguier defecto y/o inconformidad de fibrica,
Usted puede comunicarse con su distribuidor mas cercano,
E o escribirnos directamente a contacto@steslprosafety.-
com. B distribuidor no serd responsable de ninguna lesidn,
agravio o menoscabo personal o patimonial que derive

Balsa individual/ Polybag del uso incorrecto de este producto. Antes de utilizar el
producto, asegirese de que es apropiado para las labores
pretendidas.

Codigo (ERTIRCACONES

CLARD: 352451590099 EN166:2001

WWW.STEELPROSAFETY.COM
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5.4 Mascara para soldar

@ FROTECCION FACIAL

REF: 500201

STEELPRU MASCA:?OE:-E (S)OLDAR

— SAFETY—

Cumplimiento de norma
Téenica Chilena

FINsi

(z87.1 2010

DESCRIPCION
Mascara de proteccién total de dissfic ergondmico,
para proteccdn del rostro, con el fin de evitar diferentss
peligros a los que == encusntra axpusstos trabajadorss
en labores de soldadurs, tales come quemaduras.
Proteccién contra impactos de particulas aft v baja
velocidad.
L. o
Ls imica responsabilidad dsl vendedor o fabricants
CARACTERISTICAS gerd la de resmplazar |a cantidad de este producto que
. . . . se prusbe ser defectucso de fabrica. Ante esto, ol
: Fﬂl:mmda & rn-atar'j-lml Elﬁllprﬂpllﬂnﬂ de ata. clisnte deberd presentar su inquistud a nussiro call
incandezcantss. p
Resistancia a ssquirlas center (0571) BZ34090, y al email SOPORTE@VIC-
" Resistancia arco sléctrico. SACOLOMBIACOM quisnes le informaran como
. mmdapmtsmunwmﬂ. con fitro adecusdo para procedsr segin sea & caso (devolucion, resmbolso,
rayos utraviclets, resmgolazo, sto)
# Visor levantable. - dedor ni l fahricants seran responzahiss
* Incluye vidrio daro ¥ vidro oscura G-11. ::jm Iaaidr-nr.;;!murld p-é?-dida o dafics ya &E:rla
N m:ymtpmut: et directos o conzecusntes gue resuten del uso de este
- Pon: 5:51]3 impacto. producte. Antes de usarlo, el usuario debera determi-
N nd mml naralalpmduch:aﬂaapmpuadnpaﬁalmplmﬂdn
© Bandaa _‘faluauannaambda responzabilidad ¥ rissgo en
\* Ajusts regulabls en |a parts supsrior tipo cremallera. )

COHEUTADOR
WAV T S T 23 R S 5T
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5.5 Bota de Seguridad.

CapaNs
m‘y
‘_ -u
N5

3 gesde gl Ao 20

con i3 Norma

Fabricacion Inyeccion directa al corte

Aparado Cuero engrasado

Color Negro

Aislacion Aislacion eléctrica de acuerdo a norma Chiena para
tensiones mienares a 600 volt

Forro En split gamuzado

Fuelie Forrado y acoichado

Tobilera Acoichada

Costuras Dobles y troles con hilo Nylon T-20 mputrescible

Confrafuerte Termoformado de 1.6 mm de espasor

Plantila intarior Intercambiable, Soft Classic Pl 101
Plantilla de armar M a’mal no teido

Planta

Puntera Acero WH" {altay ancr.:l

Cambrelion Acero tesmplado de dos o

Taon Reforzado

Ojetllos Pasacordones en Textil da alta Resistencia
Cordones Seccion circular de alta resstencia
Certificacion Norma Chilena Oficiat

Numeracion 364 45

ks dervados

Las

Botin Fénix
NT 350

pantxs da TRU [polusatane termopidshioo)
2 abraoin y

10 Arponometica dsafady por
Ala y cha (W) para mayor

calzado astoonduc 23l Qe por
dsaho y componen X

Chierg Ofcls pera calzado con Alsacen
ANTICONDUCTVD Edcinca
ANTE

Plniila mtsrcanitiatis ©
SOFTCLASSIC Fabeicada an EVA praformada mort

Forro St svamecoton

8 |em)

Textil Antimacotico

Plantilla Intercambiable - P1 101
SOFTCLASSIC

Disefie Confert

EVA Proformada

vV.0814
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5.6 Guantes para soldador

CORDOVA
SAJETY PRODUCTS

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Codigo de Producto 7615
Grupo de Producto Guantes de Soldador
Descripcion Guante de cuero para soldador azul, dorso de
una pieza, refuerzo en palma y pulgar, forro de
algodon, 0.44 mm de grosor, costuras
reforzadas con hilo Kevlar® de Dupont™
7615
Material Cuero
Tipo Soldador
Talla XL
Cuero Vaca
Clase aA»
Grado Premium
Costuras Kevlar
Thinsulated Si
Forro Algodon
Refuerzo Tipo Pistoia
Dedo Tipo Ala
Grosor 09-15mm
Largo 14»
ENIBB:2016  ENJ80:2003  EN 407:2004 EN1MT?
201 ¢ A1 2008
TYPEA
CAT ] U U @
Unidad de Venta Una Docena
Paquete por Caja Seis Docenas
Origen China

A\ (200w
SAFETY PRODUCTS

Corporate Headquarters: 2085 W.E. Freeman Drive, Memphis, TN 23114

Phone 9014535030 Fax 001.458.2343

West Coast Office: 13850 Central Avenue, Suite 200, Chino, CA 21710

Phone 009.500.2678 Fax 902.580.3130
Website: www.cordovaisc.com
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5.6 Casco de Proteccioén

CARACTERISTICAS TECNICAS

CARACTERISTICAS

Posee suspencion tipo roller.

Barbiquejo de cuatro puntas con soporte de
barbilla de caucho sintético siliconado.

Posee reflectante termoplastico ubicado en la
zona posterior del equipo sobre la nuca.

Slot para compl tar con accesorios de
tamano universal.

-

BENEFICIOS

Permite un ajuste, simple, rapido y confortable.
El dnico barniquejo de 4 puntas que va direc-
to al casco. Esto permite una mayor resisten-
cia ante cualquier impacto

Permite una mayor visibilidad

Ofrece caracteristicas especiales de aisla-
miento termico y mayor résistencia a impac-

TEELPRO

SAFETY -

to laterales.

Espuma interior de poliestileno expandido

(EPS) que ofrece caracteristicas especiales de

aislamiento térmico y es resistente s impactos

laterales. Cumple y exede normas nacionales & inter-
nacionales

Mayor vision para trabajos en altura

Visera corta para trabajos en altura, espacios
confinados y alto voltaje

Certificacion ANSI Z89.1. 2003, Nch 461. 2001.

Visera corta para
Irm'l on altura,

espacios
coefinadas y ako
woltaje. Protege do
alwviayalawe
o una gan
il

CASCOS STEELPRO

MONTANA ABS MONTANA VENTILADO

O oD 200350270038 () COD- 200350270039 s F
@ <OD. 200350270035 (@ COD- 200350270040 " \ 4 bl
@ <OD- 200350270036 () COD- 200350270041 et A ?,ﬁ:
@ <OD- 200350270037 & COD - 200350270042 anlareeio adecuado.

@ <OD. 200350270038

Mantonea sliconada que
proves gran confort.

Solaciones Técnicas en Seguridad y Proteccién de los Trabajadores. VICSA SAFETY S.A.

= = = B i i Co = — -
e = - . — [ =
H o e L B A sy e ———
s VA SURLA VR W F e - P = a1 "
e Canh b A Mt 6 - ey bres
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Anexo 6. NFPA 704

NFPA 704

NFPA 704 es la norma que explica &l "diamante de materiales peligrosos” establecido
por la Asociacion Nacional de Proteccion conira el Fuego(inglés: National Fire
Protection Association), utilizado para comunicar los riesgos de los materiales
peligrosos. Es importante para ayudar a mantener el uso seguro de productos
quimicos. Se emplea para el transporte de productos envasados y a granel, y no para
el almacenamiento estacionario como tangue de Crudo, Productos, etc. La edicién
actual es la del afio 2012.

Significado

Las cuatro divisiones tienen colores asociados con un significado. El azul hace
referencia a los peligros para la salud, el rojo indica lo amenaza de inflamabilidad y el
amairillo el peligro por reactividad: es decir, la inestabilidad del producto. A estas tres
divisiones se les asigna un numero de 0 (sin peligro) a 4 (peligro maximo). Por su parte,
en la seccién blanca puede haber indicaciones especiales para algunos materiales,
indicando que son oxidantes, corrosivos, reactivos con agua o radiactivos.

CLASIFICACION DE RIESGOS ~ ©OP!GO NFPA / noRmA 704

National Fire Protection Association

PELIGRO PARA LA SALUD RIESGO DE INFLAMABILIDAD
0 NORMAL, 0 NO ARDE

1 ARDE AMASDE93°C

2 ARDE A MENOS DE 93¢ C
3 ARDE A MENOS DE 37°C
3 MUY PELIGROSO 4 ARDE A MENOS DE 25¢ C
4 MORTAL.

1 POCO PELIGROSO
2 PELIGROSO

PELIGRO ESPECIFICO RIESGO POR
& INFLAMABLE.
v NO USAR AGUA. REACTIVIDAD
= TOXICO. 0 esTABLE,
o RADIACTIVO. 1 INESTABLE AL CALENTAMIENTO.
COR/ " CORROSIVO. 2 CAMBIO QUIMICO VIOLENTO.
OX/ 2 OKIDANTE. 3 PUEDE EXPLOTAR POR CHOQUE
ACID ACIDO. O CALENTAMIENTO,
ALK ALCALINO. 4 PUEDE EXPLOTAR.

Las Cunre Ohvaiones £00 tokores inicaa en dedern|raso resos. Elacu hace referencis akes lesgos parm [ salid. of 1 nola of
prligeo de iefanmitcae, o anarilo ios (oo por reacivdad (l nNealaditded dofprodusto) Bl grads doriesge se clasifiza canwn

Moo € (1ie pON9r0) 3 4 (FeUSTo MATANG). LS BECTINE TIING referencia &) DGO S3D1CTKO €O LN DICIHGraMS to0 Indicasi sin
QU0 COITCRICD, reastives 20N BEUR, TASISACvOR 134 Co3, #1C
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Azul/Salud

. 4. Elemento que, con una muy corta exposicion, pueden causar la muerte o un
dafio permanente, incluso en caso de atencion médica inmediata. Por ejemplo, el
cianuro de hidrégeno

. 3. Materiales que bajo corta exposicion pueden causar danos temporales o
permanentes, aunque se preste atencion médica, como &l hidroxido de potasio.

. 2. Matenales bajo cuya exposicion infensa o continua puede sufrirse
incapacidad temporal o posibles dafios permanentes c menos que se dé fratamiento
médico rapido, como el cloroformo o la cafeina.

. 1. Materiales que causan imitacién, pero solo dafios residuales menores aun en
ausencia de tratamiento médico. Un ejemplo es la glicenna.

. 0. Materiales bajo cuya exposicion en condiciones de incendio no existe ofro
peligro que el del material combustible ordinario, como el cloruro de sodio.

Rojo/Inflamabilidad

. 4. Materiales que se vaporizan répido o completamente ¢ la temperatura
presion atmosférica ambiental, o que se dispersan y se quemen facilmente en el aire,
como el propano. Tienen un punto de inflamabilidad por debajo de 23°C (73°F).

. 3. Liquidos y sdlidos que pueden encenderse en casi fodas las condiciones de
temperatura ambiental, come la gasolina. Tienen un punto de inflamabilidad entre
24°C (73°F} y 37°C {100°F).

. 2. Materiales gue deben calentarse moderadamenie o exponerse g
temperaturas cltas antes de que ocurra la ignicion, como el petrodiésel. Su punto de
inflamabilidad oscila entre 38°C (100°F) y 92°C (200°F).

. 1. Materiales que deben precalentarse antes de que ocuma lo ignicién, cuyo
punto de inflamabilidad es superior c 93°C (200°F).

. 0. Materiales que no se gueman, como el agua. Expuesto a una temperatura
de 815° C (1.500°F) por mas de 5 minutos.
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Amarillo/Inestabilidad/reactividad

. 4. Faciimente capaz de defonar o descomponerse explosivamente en
condiciones de temperatura y presion normales (e.g., nitroglicenna, RDX)

. 3. Capaz de detonar o descomponerse explosivaments pero requiers unag
fuente de ignicion, debe ser calenfado bajo confinamiento anfes de la ignicion,
reacciona explosivaments con agua o detonara si recibe una descarga eléctnca
fuerte (2.q., floor).

. 2. BExpermenta cambio quimico viclenfo en condiciones de femperatura y
presion elevadas, reacciona viclentamente con agua o puede formar mezclas
explosivas con agua (e.g., fosforo, compuestos del potasio, compuestos del sodio).
. 1. Mormalmente estable, pero puede llegar a ser inestable en condiciones de
temperatura y presion elevadas (e.g.. acefileno [etino)).

. 0. Mormalmente estable, incluso bajo exposicion al fuego y no es reactivo con
agua (e.g., helic).

Blanco/hueso

El espacio blanco puede contener los siguientes simbolos:

. W - reacciona con agua de manera inusual o peligrosa, como el cianuro de
sodio o el sodio.

. 'OX' o 'OXY' - oxidante, como el perclorato de potasio o agua oxigenada.

. 'SA' - gas asfixiante simple, limitado para los gases: nifrégeno, helio, nedn, argdn,
kripton y xendn.

. 'COR' o 'CORR' - comrosivo: acide o base fuerte, come el dcido sulfirico o el

hidréxido de potasio. Bspecificamente, con las letras "ACID' s puede indicar “acido™ y
con ‘ALK, "base".

. 'BIO" o -riesgo bioldgico, por ejemplo, un virus.

. 'RAD' o - el matenal es radicactivo, como el plutonio.
. 'CRYO o 'CYL" - criogénico, como el nifrégeno liquido.
. 'POI" - producto venenoso, por ejemplo, el arsénico

Los simbolos: "W, "OX' y 'SA se reconocen oficialmente por la norma HNFPA 704, pero s
usan ccasionalmente simbolos con significados obvics como los sefalados.

La expresion 'RAAD' es la mas importante por la razdn A2 en nesgos extremos, donde
fue desamcllado en 1974 por Aguilare af al.
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Anexo.7. Tasa de cambio oficial mes de noviembre 2018

Emittendn confianza y estabilidad

AVISO

El Banco Central de Nicaragua informa al publico en general los tipos de cambio oficial del
cordoba con respecto al dolar de los Estados Unidos de América (USD) que regiran en el
periodo abajo sefialado:

TIPO DE CAMBIO OFICIAL DE 11 - 2018

Fecha Cordoba por USD
01-Noviembre-2018 320722
02-Noviembre-2018 320765
03-Noviembre-2018 32.0808
O4-Noviembre-2018 320851
05-Moviembre-2018 32 0894
DE6-Moviembre-2018 320937
07-Moviembre-2018 32.0979
08-Moviembre-2018 321022
08-Noviembre-2018 321065
10-Moviembre-2018 321108
11-Noviembre-2018 321151
12-Noviembre-2018 321194
13-Noviembre-2018 321237
14-Noviembre-2018 321280
15-Noviembre-2018 321323
16-Noviembre-2018 321366
17-Noviembre-2018 321409
18-Noviembre-2018 321452
18-Moviembre-2018 32.1493
20-Moviembre-2018 32.1538
21-Noviembre-2018 32.1581
22-Noviembre-2018 321624
23-Moviembre-2018 321667
24-Noviembre-2018 321710
25-Noviembre-2018 321753
26-Noviembre-2018 321796
27-Noviembre-2018 32.1839
28-Noviembre-2018 321882
28-Noviembre-2018 321925
30-Noviembre-2018 321968
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Anexo 8. Lista de personas naturales o juridicas certificadas por el MITRAB.

QICARDE

Gobierno de Reconciliacién

7 /:.,.,‘ y Unidad Nacional

s @ Pushlo, PR

DE ABRIL 2018.

ufo((r\ft./

EMPRESAS Y PERSONAS NATURALES CON LICENCIA DE ACREDITACION PARA BRINDAR
ASESORIA Y CAPACITACION EN MATERIA DE HIGIENE Y SEGURIDAD DEL TRABAJO AL 13

% | FAMILIA
"Y COMUNIDAD!

MINISTERIO DEL TRABAJO

NO. NOMBRE NO. LICENCIA FECHA VENCIMIENTO DEPARTAMENTO.
1 EDDY PALLAIS VALLECILLO RLAHYST-017-04-2017 19/04/2018 LEON
2 SALOMON IDIAQUEZ BRENES RLAHYST-024-05-2017 15/05/2018 MANAGUA
3 OSCAR IDIAQUEZ GUTIERREZ RLAHYST-023-05-2017 14/05/2018 MANAGUA
4 INECSHA RLAHYST-020-05-2017 01/05/2018 MANAGUA
5 MAURICIO VILLAREAL LARIOS RALC-040-09-2017 27/09/2018 MANAGUA
5 ERICKA BERRIOS RLAHYST-022-05-2017 02/05/2018 MANAGUA
7 CARLOS IDIAQUES GUTIERREZ RLAHYST-025-05-2017 15/05/2018 MANAGUA
8 JOSE ERVIN SALGADO SELVA RLAHYST-031-07-2017 02/07/2018 CARAZO
9 LUIS MANUEL VALVERDE G RLAHYST-034-07-2017 02/07/2018 MANAGUA
10 SILVA S SOBALVARRO RLAHYST-030-06-2017 29/06/2018 MANAGUA
11 MARCOS OROZCO PADILLA RLAHYST—035-07-2017 02/07/2018 MANAGUA
12 JUANA RIZO HERRERA RLAHYST—033-07-2017 02/07/2018 MANAGUA
13 LUIS ALFREDO RUIZ RLAHYST-037-07-2017 11/07/2018 MANAGUA
14 XOCHITL LOAISIGA ESCALONA RLAHYST-036-07-2017 02/07/2018 MANAGUA
15 MIGUEL MARCENARO URIARTE RLAHYST-049-11-2017 05/11/2018 MANAGUA
16 CARLOS ROMANO MOLINA RLAHYST-045-10-2017 23/10/2018 MANAGUA
17 EMPROCAP RLAHYST-052-11-2017 28/11/2018 MANAGUA
18 MARLON ANTONIO BENDANA RLAHYST-064-12-2017 19/12/2018 MANAGUA
19 ABELARDO ANTONIO BARRIOS RLAHYST-062-12-2017 12/11-2018 MANAGUA
FE CRISTIANA, SOCIALISTA, SOLIDARIA!
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Gobierno de Reconciliacién

w1 FAMILIA

““Y COMUNIDAD!

MINISTERIO DEL TRABAJO

- P y Unidad Nacional
1700 0 Pusbto, Preatdantc!

No. NOMBRE NO. LICENCIA FECHA VENCIMIENTO DEPARTAMENTO.
20 MARBEL GUTIERREZ MARTINEZ | RLAHYST-050-11-2017 12/11/2018 MANAGUA
21 SILVA & VENDANA CONSULTORES |  RLAC-004-01-2018 31/01/2019 MANAGUA

KEYLA ESMILDA MARTINEZ
2 R RLAHYST-054-12-2017 04/12/2018 MANAGUA
23 KARLA GUERREQ ECHEVERRY RLAHYST-003-01-2018 23/01/2019 MANAGUA
24 RAMON BARRIOS BORGE RLAC-063-12-2017 19/12/2018 MANAGUA
25 SE“V'C'oé::';;S]'O"“ES RLAC-001-01-2017 11/01/2018 MANAGUA
26 GERARDO ADOLFO LEON RIVAS | RLAHYST-019-04-2018 08/04/2019 MANAGUA
27 JULIO CESAR PEREZ SANCHEZ RLAHYST-015-03-2018 01/04/2019 MANAGUA
JOSE RENE GASTEAZORO H. RLAHYST-016-03-2017 29/04/2018 MANAGUA
CEYCO RLAHYST-018-05-2017 01/05/2018 MANAGUA
CDEM RLAHYST-019-05-2017 01/05/2018 MANAGUA
31 FREDDY FRANCISCO GARCIA RLAHYST-021-05-2017 02/05/2018 MANAGUA
JAIME JOSE BORGE RLAHYST-032-07-2017 02/07/2018 MANAGUA
CATALINA CAJINA GUTIERREZ RLAHYST-029-06-2017 29/06/2018 MANAGUA
INSLIDER LAHYST-028-06-2017 27/06/2018 MANAGUA
IDIAQUEZ Y ESPINOZA RLAHYST-026-05-2017 18/05/2018 MANAGUA
FE CRISTIANA, SOCIALISTA, SOLIDARIA!
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Gobierno de Reconciliacién

5, . y Unidad Nacional
s"::::.m..- Q0 Pusblo, Prealdents /
No. NOMBRE NO. LICENCIA FECHA VENCIMIENTO DEPARTAMENTO.
36 KARLA GUEVARA TREJOS LAHYST-027-06-2017 27/06/2018 MANAGUA
37 SALVADOR AMADOR LOPEZ RLAHYST-038-07-2017 27/07/2018 MANAGUA
38 CENTRO DE OPTIMIZACION COE LAHYST-039-09-2017 27/09/2018 MANAGUA
39 BYRON ALEJANDRO FAIARDO RLAHYST-041-09-2017 27/09/2018 HNOTEDE
40 Fgﬁiggzg:émo RLAHYST-042-09-2017 27/09/2018 MANAGUA
a1 MEYLING GUTIERREZ LOPEZ RLAHYST-043-010-2017 15/10/2018 LEON
IDG S,A RLAHYST-044-010-2017 16/10/2018 MANAGUA
IDIAQUEZ GUTIERREZ PROCIGA RLAHYST-046-010-2017 25/10/2018 MANAGUA
a3 DORA MARIA CALERO RLAHYST-047-010-2017 25/10/2018 MANAGUA
as BERNARDO ARAUZ PALADINO RLAHYST-048-011-2017 02/11/2018 CHINANDEGA
a6 HUMBERTO EMILIO MENDOZA RLAHYST-051-011-2017 16/11/2018 BLUEFIELDS
a7 RAFFAEL ANTONIO PAVON RLAHYST-053-011-2017 30/11/2018 MANAGUA
a8 MARTINEZ OSABA ¥ CIA LTDA RLAHYST-055-012-2017 04/12/2018 MANAGUA
49 s FFUESFC.(I;EC:OBLANCO LAHYST-056-012-2017 12/12/2018 MANAGUA
50 BISMARCK ANTONIO HERNANDEZ LAHYST-057-012-2017 12/12/2018 BOACO
51 ARGEN TERCERO LOPEZ LAHYST-058-012-2017 12/12/2018 MANAGUA
52 AARON LEIVA BARBERENA LAHYST-059-012-2017 12/12/2018 CHONTALES
53 JUAN CARLOS SHUR LAHYST-060-012-2017 12/12/2018 MANAGUA
s4 IVANIA BALLADAREZ LAHYST-061-012-2017 19/12/2018 MANAGUA
55 RAFAEL BERRIO BORGE RLAHYST-063-012-2017 19/12/2018 MANAGUA
FE, CRISTIANA, SOCIALISTA, SOLIDARIA!

we | FAMILIA
'Y COMUNIDAD!

MINISTERIO DEL

De dende fue e

TRABAJO

210 Naciona
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Gobierno de Reconciliacion
y Unidad Nacional

U i @ pusblo, Pasaldsrie!

No. NOMBRE NO. LICENCIA FECHA VENCIMIENTO DEPARTAMENTO.
56 FREDDY URIEL CERRARTO LAMYST-001-01-2018 07/01/2019 MANAGUA
57 OSMAN ESCOBAR VALLEIOS RLAHYST-002-01-2018 15/01/2019 MANAGUA
8 JAVIER ISAIAS ALVARADO LAMYST-005-02-2018 11/02/2019 MANAGUA

59 ROGER FRANCISCO ACEVEDO LAMYST-007-02-2018 22/02/2019 CHINANDEGA

60 ENOC ANTONIO ORTEGA LAMYST-006-02-2018 22/02/2019 MANAGUA
61 MANUEL ALVAREZ LAHYST-008-03-2018 28/02/2019 MANAGUA
62 WALTER ANTONIO VALLEIOS LAMYST-009-03-2018 01/03/2019 MANAGUA
63 EDWIN DUARTE RUZ LAMYST-010-03-2018 01/03/2019 MANAGUA
6 JUAN JOSE BLANDON LAMYST-011-03-2018 01/03/2019 MANAGUA
65 SOFIA ORO2CO RLAHYST-012-03-2018 05/03/2019 MANAGUA
66 IVETTE SALAZAR Q RLAMYST-013-03-2018 06/02/2019 MANAGUA
67 FRANCISCO JOSE CHAVARRIA RLAHYST-014-03-2018 18/03/2019 MANAGUA
CAMBIO CULTURTAL RLAHYST-016-04-2018 05/04/2019 MANAGUA
RONNIE GUILLEN GRANERA LAMYST-017-04-2018 05/04/2019 MANAGUA
70 CARLOS ADAN RODRIGUEZ RLAHYST-018-04-2018 08/04/2019 MANAGUA
FE, CRISTIANA, SOCIALISTA, SOLIDARIA!

W | FAMILIA
~Y COMUNIDAD!

MINISTERIO DEL

ve donae

el ksStaql
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Anexo0.9. Tablas de Estimacién de Riesgos Proyectados

9.1 Administrador de Taller

Trastornos a la salud

Célculo de probabilidad de riesgo Caida al mismo Caida a distinto Golpes por caidas por parasitos, Incend.l,o Incendio ( Por
. - . ;i . . (Combustién de Lo
Administrador de Taller nivel nivel de objetos bacterias, virus y GLP) cortocircuito)
hongos.
Condiciones Indicador| Valor |Indicador| Valor Indicador| Valor [Indicador| Valor Indicador| Valor [Indicador| Valor
Lz_i frecuencia de exposicion a! NO 0 NO 0 SI 16.66 Si 125
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas S| 0 Si 0 S| 0 SI 0
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas Sl 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0
practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A N/A N/A N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP N/A N/A N/A N/A
adecuada
Condici i de trabaj NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
e RIESGO ELIMINADO RIESGO ELIMINADO
2 . NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A N/A NO 0
de proteccion
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
Se IIevan estadisticas de accidentes NO 142857 NO 142857 N/A NO 125
de trabajo
Total 14.286 14.286 | o | 16.66 | o 25
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9.2 Supervisor de Taller

en el taller de la Empresa Industrias L6pez, Managua

Caélculo de probabilidad de riesgo Caidas al mismo Afectaciones Ef.ec.tos por Choque/descarga Incendio In}sermon e Laceraciones, Incendio Posturas por p.ara5|‘tos,
i X L radiaciones no P - particulas en los : M bacterias, virus y
Supervisor de taller. nivel Auditivas S eléctrica (combustién GLP) N cortes, punciones (cortocircuito) Prolongadas !
ionizantes 0jos hongos.
Condiciones Indicador| Valor [Iindicador[ Valor [Indicador| Valor [indicador][ Valor [indicador| Valor [indicador] Valor [Indicador] Valor [indicador| Valor [indicador| Valor Indicador Valor
La frecuencia de exposicién al
Riesgos es mayor que media jorada Sl 14.28 Sl 1111 NO 0 S| 11.11 Sl 1111 Sl 14.28 Sl 16.66
Medidas de control ya implantadas S| o si o si o si o si o si o i o
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas SI 0 SI 0 S| 0 Sl 0 SI 0 SI 0 SI 0
practicas
Proteccion suministrada por los EPP N/A S 0 N/A Sl 0 S 0 N/A N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP NA si 0 NA si 0 si 0 N/A NA
adecuada
49—1?':)"'.“5"“ 1nsequras de trabajo NO 0 NO O | RESGO ELIMINADO | RESGO ELIMINADO |—NO 0 NO 0 NO 0 NO O | RESGO ELIMINADO |—NO 0
rabajacores sensibles a NO 0 s| 1111 S| 14.28 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asicomo en los dispositivos N/A NO 0 N/A N/A N/A N/A N/A
de proteccion
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
Se llevan estadisticas de accidentes
de trabajo NO 14.28 N/A NO 14.28 NO 11.11 NO 1111 NO 14.28 N/A
Total 28.56 [ 2222 0 0 28.56 2222 222 28.6 [ o [ 16.66
9.3 Afanadoras
Trastornos ala salud Meareien ¢
Célculo de probabilidad de riesgo Caidas al mismo Caidas a distinto Afectaciones por parasitos, Choque/descarga Incendio por particulas enllos Laceraciones, Incendio por
Afanadoras nivel nivel Auditivas bacterias, virus y eléctrica cortocircuito ojos cortes, punciones | combustién GLP
hongos.
Condiciones Indicador| Valor |Indicador| Valor [Indicador| Valor Indicador [ Valor [Indicador| Valor [indicador[ Valor [indicador]| Valor [indicador[ Valor [indicador| Valor
La frecuencia dg exposicion al Riesgos es NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas son si o S| o S| o S| 0 S| 0 S| 0 S| 0 S| 0
adecuadas
Se cumplen Ips requisitos Iegalesylas si 0 si 0 si 0 si 0 si 0 si 0 si 0 si 0
recomendaciones de buenas practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A N/A Sl 0 Sl 0 N/A N/A Sl 0 Sl 0
Tiempo de mantenimiento de los EPP NA NA S| 0 sI 0 NA NA si 0 si 0
adecuada
Tabsingores seraesa deemiragss T e T o T e T e T e T T e T e T e T e T T e e e T | REseoELMNADO
rabaj NO 0 NO 0 Sl 125 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 SI 1111
Riesgos
Fallos enlos componentes de los equipos, N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
asi como en los dispositivos de proteccién
Actos inseguros de las personas (errores no
intencionados o violaciones intencionales NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
de los procedimientos establecidos
Se llevan estadisticas de accidentes de NO 14.28 NO 14.28 N/A N/A NO 14.28 NO 14.28 NO 11.11 NO 11.11
trabajo
Total 14.28 14.28 [ 125 [ o 14.28 14.28 11.11 2222 [ o
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9.4 Bodeguero

Célculo de probabilidad de riesgo

Caidas al mismo

Afectaciones

Golpes por caidas

Laceraciones,

Contacto con

Trastornos ala

Incendio

Incendio

Bodeguero nivel Auditivas de objetos cortes, punciones SITREIEES salud por parasitos, | (cortocircuito) | (combustién GLP)
quimicas bacterias, virus y
hongos.
Condiciones Indicador| Valor _[Iindicador| Valor [Indicador| Valor [indicador] Valor [indicador| Valor [indicador| Valor [Indicador| Valor [indicador] Valor

La frecuencia de exposicin al NO 0 sl 125 S| 1111 s 1111 NO 0 sl 16.66 sl 14.28
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas sI 0 S| 0 S| 0 si 0 si 0 si 0 si 0
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas Sl 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0 SI 0 Sl 0
practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A Si 0 S 0 S 0 S 0 N/A N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP NA si S| 0 si 0 si 0 N/A NA
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo NO 0 NO NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
Trabajadores sengibles a : REESGO ELIMINADO

) . NO 0 Sl 125 Sl 11.11 Sl 11.11 NO 0 NO 0 NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
de proteccion
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
3;“ t':‘;‘éi?oe“ad's“cas de accidentes NO 1428 NIA NO 1111 NO 1111 NO 1111 NIA NO 14.28

Total 14.28 [ 25.00 33.33 33.33 1111 | 1666 28.6 [ 0.0
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9.5 Laminador

Célculo de probabilidad de riesgo
Laminador

Caidas al mismo
nivel

Afectaciones
Auditivas

Laceraciones y
cortes

Puncién en manos

Contacto con fibra
de vidrio

Trastornos ala
salud por parasitos,
bacterias, virus y
hongos.

Incendio
(cortocircuito)

Incendio
(combustién GLP)

Condiciones

Indicador| Valor

Indicador| Valor

Indicador| Valor

Indicador| Valor

Indicador| Valor

Indicador| Valor

Indicador| Valor

Indicador| Valor

La frecuencia de exposicion al
Riesgos es mayor gue media jornada

NO 0

Sl 125

SI 1111

Sl 1111

NO 0

SI 16.66

Sl 125

Medidas de control ya implantadas
son adecuadas

Sl 0

SI 0

SI 0

Sl 0

Sl 0

SI 0

Sl 0

Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas
practicas

Sl 0

Sl 0

Sl 0

SI 0

Sl 0

Sl 0

Sl 0

Proteccién suministrada por los EPP

Sl 0

Sl 0

Sl 0

Sl

Tiempo de mantenimiento de los EPP
adecuada

Sl 0

SI

Sl

Sl

Condiciones inseguras de trabajo

NO 0

NO 0

NO 0

NO 0

NO

NO 0

NO 0

Trabajadores sensibles a
determinados Riesgos

NO 0

Sl 125

SI 1111

Sl 1111

o |©o| © |o

NO

NO

NO

Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos
de proteccién

NO 0

Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos

NO 0

NO 0

NO 0

NO 0

NO 0

NO 0

NO 0

Se llevan estadisticas de accidentes
de trabajo

NO 14.28

N/A

NO 1111

NO 1111

NO 1111

N/A

NO 125

RIESGO ELIMINADO

Total

14.28

[ 25.00

33.33

33.33

1111

[ 1666

25.0

[ 0.0
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9.6 Soldador

Trastornos ala .
Incen
Célculo de probabilidad de riesgo | Caidas al mismo Afectaciones Afectaciones Contacto humos [salud por parasitos, Choque/descarga cef d.',o Incendio ( Por
X . " X . Quemaduras P (Combustién de L
Soldador nivel Auditivas oculares metalicos bacterias, virus y eléctrica GLP) cortocircuito)
hongos.
Condiciones Indicador| Valor [Indicador| Valor [indicador| Valor [Indicador| Valor [indicador] Valor [indicador| Valor [indicador] Valor [indicador] Valor [Indicador| Valor
La frecuencia de exposicion al NO 0 sl 125 sl 1111 sl 14.28 sl 16.66 sl 11.11 s 10 s 125
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas si o sI 0 si 0 si 0 si o si o sI 0 si 0
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas Sl 0 Sl 0 SI 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0 SI 0 Sl 0
practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A Sl 0 Sl 0 Sl 0 N/A Sl 0 Sl 0 N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP NA si 0 si 0 S| 0 NA si o sI 0 NA
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
Trabajadores sengibles a : RIESGO ELIMINADO
X " NO 0 S| 125 S| 1111 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A NO 0 NO 0 N/A N/A NO 0 NO 0
de proteccién
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
Se llevan estadisticas de accidentes NO 14.28 N/A NO 11.11 N/A N/A NO 1111 NO 10 NO 125
de trabajo
Total 14.28 [ 25.00 33.33 [ 14.28 [ 1666 2222 20 0 25.0
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9.7 Esmerilador

Trastornos ala

Célculo de probabilidad de riesgo | Caidas al mismo Afectaciones salud por parasitos,| Choque/descarga Incendio (Por (Corl':lgﬁgfi:ﬁon de Laceraciones y Insercién de
Esmerilador nivel Auditivas bacterias, virus y eléctrica cortocircuito) GLP) cortes, particulas en los ojos
hongos.
Condiciones Indicador| Valor |Indicador| Valor [Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor Indicador| Valor [Indicador| Valor [Indicador| Valor
La frecuencia de exposicion al NO 0 s 125 S| 16.66 s 10 s 125 s 10 s 11.11
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas sI 0 S| 0 S| 0 si 0 si 0 si 0 si 0
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas Sl 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0
practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A S 0 N/A S 0 N/A Sl 0 Sl 0
Tiempo de mantenimiento de los EPP NA sI N/A si 0 NA si si 0
adecuada
19;2[2232;’2”;2?2%;3516 trabajo NO 0 NO NO 0 NO 0 NO 0 RIESGO ELIMINADO NO NO 0
ja f NO 0 Sl 125 NO 0 NO 0 NO 0 SI 10 NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asicomo en los dispositivos N/A N/A N/A NO 0 NO 0 NO 0 N/A
de proteccion
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
Se llevan estadisticas de accidentes NO 14.28 N/A N/A NO 10 NO 125 NO 10 NO 11.11
de trabajo
Total 14.28 [ 25.00 [ 1666 20.00 25.00 [ 0.0 30.00 22.22
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9.8 Instalador de Sistema de Gas

Trastornos ala

Trastornos ala

Célculo de probabilidad de riesgo | Caidas al mismo Afectaciones salud por Incenc_jlo Incendio salud por parasitos,
; . L . (combustion de o . .
Instalador de Sistema de Gas nivel Auditivas radiaciones no GLP) (cortocircuito) bacterias, virus y
ionizantes hongos.
Condiciones Indicador| Valor |Indicador| Valor ndicador| Valor [Indicador| Valor |Indicador| Valor [Indicador| Valor
Lg frecuencia de exposicion a! NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas Si 0 S| 0 S| 0 SI 0 S| 0
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas Sl 0 Si 0 Si 0 Sl 0 Sl 0
practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A Sl 0 N/A N/A N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP N/A S| 0 N/A N/A N/A
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo NO 0 NO 0 RIESGO NO 0 NO 0 NO 0
Trabaja}dores sgn5|bles a NO 0 S| 1111 ELIMINADO S| 1428 NO 0 NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A N/A N/A N/A
de proteccion
Actos inseguros de las personas
(grrorgs no |.ntenC|'onados o] NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
Se IIevar_l estadisticas de accidentes NO 14.28 NO 1111 NO 1428 NO 14.28 N/A
de trabajo
Total 14.28 22.22 0.00 28.56 14.28 | 0.00
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9.9 Pulidor Estético

Trastornos ala

Trastornos

Célculo de probabilidad de riesgo | Caidas al mismo Afectaciones Choque/descarga Incendio/ Incendio/ salud por parésitos, ) .
; o . L . L o - . respiratorios y
Pulidor Estético nivel Auditivas eléctrica combustiéon GLP Cortocircuito bacterias, virus y oculares
hongos.
Condiciones Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor |Indicador| Valor
Lg frecuencia de exposicion a! NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas si 0 S| 0 si 0 si 0 si 0 S| 0
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas Sl 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0
practicas
Proteccién suministrada por los EPP N/A Sl 0 SI 0 N/A N/A Sl 0
Tiempo de mantenimiento de los EPP N/A si 0 si 0 N/A N/A S| 0
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
Trabajadores sengibles a : RIESGO ELIMINADO
: ; NO 0 SI 125 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A NO 0 NO 0 N/A N/A
de proteccion
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
Se llevan estadisticas de accidentes NO 14.28 N/A NO 10 NO 125 N/A NO 11.11
de trabajo
Total 14.28 [ 1250 10.00 [ 0.0 1250 [ 0.0 11.11
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9.10 Pintor Acabado Final

Trastornos Trastornos a la salud
Célculo de probabilidad de riesgo | Caidas al mismo Afectaciones |Choque/descarg Incendio/ Incendio/cortoc respiratorios por parasitos,
Pintor Acabado Final nivel Auditivas a eléctrica combustién GLP ircuito opculares y bacterias, virus y
’ hongos.
Condiciones Indicador| Valor [ndicadon Valor |Indicador| Valor Indicador| Valor |Indicador|Valor [Indicador| Valor |Indicador| Valor
Lg frecuencia de exposicion a! NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
Riesgos es mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas sI 0 si 0 sI 0 S| 0 sI 0 Si 0
son adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las
recomendaciones de buenas Sl 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0 Sl 0
practicas
Proteccion suministrada por los EPP N/A Sl 0 Sl 0 N/A Sl 0 N/A
Tiempo de mantenimiento de los EPP N/A S| 0 sI 0 N/A S| 0 N/A
adecuada
Condiciones inseguras de trabajo NO 0 NO 0 NO 0 RIESGO NO 0 NO 0 NO 0
Trabajgdores se_n5|bles a NO 0 S| 125 NO 0 ELIMINADO NO 0 NO 0 NO 0
determinados Riesgos
Fallos en los componentes de los
equipos, asi como en los dispositivos N/A N/A NO 0 NO 0 N/A N/A
de proteccion
Actos inseguros de las personas
(errores no intencionados o NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0 NO 0
violaciones intencionales de los
procedimientos establecidos
Se IIevan estadisticas de accidentes NO 1428 N/A NO 10 NO 125 NO 1111 N/A
de trabajo
Total 14.28 [ 12,50 10.00 | 0.00 1250 11.11 | 0.0
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Anexo 10. Fotos Taller Industrias Lopez
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llustracién 7.2.Soldador
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llustracion 7.3 Soldador
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llustracién 7.4 Soldador

llustraciéon 8.1Acumulacion de Materiales Sobrantes.
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llustracion 8.2.Acumulacion de Materiales Sobrantes.
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llustracion 9.2 Laminador
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llustracién 10.Pintor Acabado Final

llustracion 11 Pulidor Estético
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llustracion 12.Administrador de Taller
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llustracion 14.1Bodeguero

llustracion 14.2Bodeguero
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llustracion 14.3Bodeguero
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llustracion 16.Afanadora
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