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El sector industrial en Nicaragua representa las actividades economicas dedicadas
a la transformacion de materia prima en producto terminado, en la actualidad la
industria textil del pais ha representado el 53% de las exportaciones, segun datos
del Banco Central de Nicaragua.

Las zonas francas representan 132,616 empleos directos a través de sus 190
empresas que laboran en el territorio nacional, gran parte de ellas en Managua, el
resto distribuidas entre la zona pacifica y norte del pais.

En el afio 1964 |la familia Wai inicia operaciones con las empresas Hing Fung Printing
(Empresa de Impresion Textil) & Dyeing Factory Limited (Empresa de Tefido) en
Tsuen Wan, Hong Kong. Seguidas en el afio 1996 con la empresa de Tefido y
Tejeduria en Xiasoshan, en al afio 2003 abren operaciones de Tefido, Tejeduria e
Hilatura en Shaoxing, en China Continental.

Winnitex a nivel mundial es una de las textileras mas grande en suplir “Nucleos de
Hilaza de Algoddn” establecida en 1997 por su fundador Sr. Hong Tianzhu, ostenta
la posicion #419 de las 500 mas Altas Empresas de China Continental. Fue
galardonada como la # 1 a nivel mundial como Textilera de Algodon por SENINEWS
de Japodn.

Winnitex Nicaragua Textil S.A es una empresa productora de tela, verticalmente
integrada de tefido, hilatura (hilo) y tejido (Tela) en un area de terreno de 60
manzanas y un aproximado de 100 mil metros cuadrados de techo industrial, con un
monto de inversion de U$ 200,000,000 (Doscientos millones de ddlares). Se
considera que es la textilera mas moderna a nivel de Centroamérica ya que cuenta
con equipos y maquinarias de tecnologia de punta. Esta empresa esta ubicada en el
Municipio de Mateare, Managua.

Es responsabilidad y de caracter social para la empresa “Winnitex Nicaragua Textil”
S.A mantener a sus trabajadores que efectian y realizan actividades laborales con
exposicion a factores de riesgos, sean instruidos acerca del trabajo en condiciones
de seguridad, lo que conlleva a garantizar el bienestar laboral, mejores condiciones
de salud y la disminucion de ocurrencia de accidentes laborales.

El presente documento contemplara la realizacion de una evaluacién de riesgos por
puestos de trabajo de la planta de produccion de tela, brindara al trabajador
conocimientos sobre los diversos factores de riesgo, condiciones 6ptimas y seguras
en sus puestos laborales, con el fin de realizar los trabajos operativos y previniendo
accidentes y reduciendo la exposicibn a agentes nocivos que perjudiquen la
integridad, el bienestar fisico y psicosocial de los trabajadores. Se procedera a
realizar en base a cuatro areas de procesos de la planta de tejido (Tela).
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OBJETIVOS

Objetivo general

Realizar una evaluacion inicial de riesgos por puestos de trabajo en la planta de
produccion de tela de la empresa Winnitex Textil NI S.A, segun leyes y normativas
vigentes en materia de higiene y seguridad del trabajo de la republica de Nicaragua.

Objetivos especificos

Identificar los riesgos potenciales por areas de trabajo.

Estimar severidad y probabilidad en los incidentes y situaciones de riesgos
laborales.

Elaborar matriz de riesgo para cada puesto de trabajo.

Realizar un mapa de riesgos correspondiente a las areas de produccion de
tela.

Disefiar un plan de accion que permita controlar los factores de riesgos en la
planta de produccion de tela.
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MARCO TEORICO

Higiene Industrial

Es la técnica no medica dedicada a reconocer, evaluar y controlar aquellos factores
ambientales o tensiones emanadas (ruido, iluminacion, temperatura, contaminantes
quimicos y contaminantes biologicos) o provocadas por el lugar de trabajo que
pueden ocasionar enfermedades o alteraciones de la salud del trabajador. (Ley 618
ley general de higiene y seguridad del trabajo, Titulo I-Disposiciones generales,
Capitulo ll-conceptos generales, Art 3.)

Seguridad del Trabajo

Es el conjunto de técnicas y procedimientos que tienen como objetivo principal la
prevencion y proteccion contra los factores de riesgo que pueden ocasionar
accidentes de trabajo.

Salud Ocupacional

Tiene como finalidad promover y mantener el mas alto grado de bienestar fisico,
mental y social de los trabajadores en todas las actividades; evitar el
desmejoramiento de la salud causado por las condiciones de trabajo; protegerlos en
sus ocupaciones de los riesgos resultantes de los agentes nocivos; ubicar y
mantener a los trabajadores de manera adecuada a sus aptitudes fisiologicas y
psicolégicas. (Ley 618 ley general de higiene y seguridad del trabajo, Titulo I-
Disposiciones generales, Capitulo IlI-conceptos generales, Art 3.)

Condicion Insegura o Peligrosa

Es todo factor de riesgo que depende Unica y exclusivamente de las condiciones
existentes en el ambiente de trabajo. Son las causas técnicas; mecanicas; fisicas y
organizativas del lugar de trabajo (maquinas, resguardos, 6rdenes de trabajo,
procedimientos entre otros).

Enfermedad Profesional

Es todo estado patoldgico derivado de la accién continla de una causa que tenga su
origen o motivo en el trabajo o el en el medio en el que el trabajador presta sus
servicios y que provoque una incapacidad o perturbacion fisica, psiquica, o funcional
permanente o transitoria, aun cuando la enfermedad se detectare cuando ya hubiere
terminado la relacion laboral. (Acuerdo ministerial, JHCG-000-08-09, Titulo-
Procedimientos técnico de higiene y seguridad del trabajo para la evaluacion de
riesgos en los centros de trabajo Capitulo IlI- conceptos, Art 3).
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Ergonomia Industrial

Es el conjunto de conocimiento cientifico destinados a mejorar el trabajo, sus
sistemas, productos y ambientes para que se adapten a las capacidades,
limitaciones fisicas y mentales del trabajador.

Esta disciplina se basa en identificar, analizar y reducir riesgos laborales o adaptar
el puesto de trabajo a la persona que lo utiliza, pero también contribuir a la evolucion
en las situaciones de trabajo, introducir nuevas tecnologias en este campo y
aumentar la motivacién en el trabajo.

Ambiente de Trabajo

Cualquier caracteristica del mismo que pueda tener una influencia significativa sobre
la generacion de riesgos para la salud del trabajador, tales como locales,
instalaciones, equipos, productos, energia, procedimientos, métodos de
organizacion y ordenacion del trabajo, entre otros. (Ley 618 ley general de higiene y
seguridad del trabajo, Titulo I-Disposiciones generales, Capitulo IlI-conceptos
generales, Art 3.)

Accidente de Trabajo

Es el suceso eventual o acciébn que involuntariamente, con ocasion o a
consecuencia del trabajo, resulte la muerte del trabajador o le produce una lesion
organica o perturbacion funcional de caracter permanente o transitorio.

Accidentes Leves sin Baja

Son aquellos que ocasionan al trabajador lesiones leves, que no ameritan dias de
subsidio o reposo, solamente brindar primeros auxilios 0 acude al médico de la
empresa le dan tratamiento y se reintegra a sus labores. (Ley 618 ley general de
higiene y seguridad del trabajo, Titulo I-Disposiciones generales, Capitulo II-
conceptos generales, Art 10.)

Accidentes Leves con Baja

Se consideraran todos los accidentes de trabajo que conlleven la ausencia del
accidentado del lugar de trabajo de al menos un dia laboral, hasta un maximo de
siete dias. Las lesiones ocasionadas por el agente material deben ser de caracter
leve, tales como golpes, heridas de tres puntadas, quemaduras leves entre otros.
(Ley 618 ley general de higiene y seguridad del trabajo, Titulo I-Disposiciones
generales, Capitulo Il-conceptos generales, Art 10.)
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Accidente Grave

Son considerados todos los accidentes de trabajo que conlleven la ausencia del
accidentado del lugar de trabajo de ocho dias o mas; los tipos de lesiones
consideradas como graves pueden ser: fracturas, esguinces, quemaduras de 2do y

3er grado, amputaciones entre otros. (Ley 618 ley general de higiene y seguridad del
trabajo, Titulo I- Disposiciones generales, Capitulo ll-conceptos generales, Art 10.)

Accidente muy Grave

Se consideran todos los accidentes de trabajo que conlleven la ausencia del
accidentado por mas de veintiséis semanas consecutivas y que las lesiones
ocasionadas sean de caracter muy grave y multiple, tales como fracturas multiples,
amputaciones, politraumatismo, entre otros. (Ley 618 ley general de higiene y
seguridad del trabajo, Titulo I- Disposiciones generales, Capitulo Il-conceptos
generales, Art 10)

Accidente Mortal

Se consideran todos los accidentes de trabajo que provoquen el fallecimiento de la
persona que trabaja. (Ley 618 ley general de higiene y seguridad del trabajo, Titulo
I-Disposiciones generales, Capitulo II-conceptos generales, Art 10.)

Exposicion

Es la presencia de uno o varios contaminantes en un puesto de trabajo bajo cualquier
circunstancia y donde no se evita el contacto de éste con el trabajador. La exposicion
va siempre asociada a la intensidad o concentracion de estos contaminantes durante
el contacto y su tiempo de exposicion. (Acuerdo ministerial, JHCG-000-08-09, Titulo-
Procedimientos técnico de higiene y seguridad del trabajo para la evaluacion de
riesgos en los centros de trabajo Capitulo IlI- conceptos, Art 3).

Periodos de Exposicion

Lapso de tiempo durante el cual el trabajador esta sujeto a la condicion térmica
extrema.

Riesgo
Condicién existente capaz de producir un accidente o un incidente.
Factores de Riesgo

Es el elemento o conjunto de ellos que estando presentes en las condiciones de
trabajo pueden desencadenar una disminucién en la salud del trabajador o la
trabajadora e incluso la muerte. (Acuerdo ministerial, JHCG-000-08-09, Titulo
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Procedimientos técnicos de higiene y seguridad del trabajo para la evaluacién de
riesgos en los centros de trabajo Capitulo IlI- conceptos, Art 3).

Tipos de Riesgos

Fisicos Quimicos [ Biolégicos | Ergonémicos [INIECANICOSIM Psicosociales
- Ruidos - Polvo - Viral - Postura - Partes que se | - Estrés
- Temperatura |- Liquidos - Bacterias inapropiada mueven
- Vibraciones |- Vapores - Movimientos |- Partes que
- Radiaciones |- Disolvent repetitivos rotan
- Presiones es - Fuerza - Metal caliente
inapropiada o frio

Fuente: MITRAB.
Ruido

Sonido no deseado cuyas consecuencias son una molestia para el trabajador, con
riesgo para su salud fisica y mental.

[luminacién

Es uno de los principales factores ambientales que tiene como objetivo primordial
facilitar la visualizacion de objetos en unas condiciones aceptables de comodidad y
seguridad para el ojo humanao.

Riesgo de Incendio

Un incendio es una ocurrencia de fuego no controlada que puede abrasar algo que
no esta destinado a quemarse. Puede afectar a estructuras y a seres vivos. La
exposicion de los seres vivos a un incendio puede producir dafios muy graves hasta
la muerte, generalmente por inhalacion de humo o por desvanecimiento producido
por la intoxicacion y posteriormente quemaduras graves. (Ley general de higiene y
seguridad del trabajo, Capitulo II-conceptos generales, Art 3.)

Valoracion de Riesgo

Una vez calificado el grado del Riesgo, la valoracién nos permite decidir si es
necesario adoptar medidas preventivas para sustituirlo, evitarlo o reducirlo y, si lo es,
asignar la prioridad relativa con que deben implementarse tales medidas. Es un juicio
sobre la aceptabilidad de los riesgos. (Acuerdo ministerial, JCHG-000-08-09, Titulo-
Procedimiento técnico de higiene y seguridad del trabajo para la evaluacion de
riesgos en los centros de trabajo, Capitulo IlI- Conceptos, Art.3.)

10




EVALUACION INICIAL DE RIESGOS POR PUESTOS DE TRABAJO EN LA PLANTA DE
PRODUCCION DE TELA DE LA EMPRESA WINNITEX TEXTIL S,A

Riesgo Eléctrico

Es aquel con potencial de dafio suficiente para producir fendmenos de electrocucion
y quemaduras. Entre los riesgos eléctricos tenemos:

a) Quemaduras por choque eléctricos.
b) Caidas o golpes como consecuencias de choque o arco eléctrico.
c) Incendios o explosiones originados por la electricidad.

Clasificacion de los Extintores

Extintores y Tipos de Fuego

MATERIALES 50LIDDS

Gaucha, pohara
iy, porpicd, ik

LiQUDOS sN-LamMABLES

Etapas que se deben considerar en una evaluacion de riesgo
- Identificacion del peligro

- Estimacion de riesgo o evaluacion de la exposicion

- Valoracion del riesgo o relacion dosis respuesta

- Caracterizacion del riesgo o control de riesgo. (Acuerdo ministerial, JHCG-000-08-09,
Titulo-Procedimientos técnico de higiene y seguridad del trabajo para la evaluacion de riesgos en los
centros de trabajo Capitulo Ill- conceptos, Art 9.)

Céalculo de la Probabilidad del Riesgo

Para estimar la probabilidad de los factores de riesgo a que estén expuestas las
personas trabajadoras en el puesto de trabajo, se tomaran en cuenta las condiciones
mostradas en la siguiente tabla: (Acuerdo ministerial, JCHG-000-08-09, Titulo

11
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Procedimiento técnico de higiene y seguridad del trabajo para la evaluacion de
riesgos en los centros de trabajo, Capitulo Ill-Evaluacion de riesgo, Art.12)

Probabilidad Significado
Cualitativo Cuantitativo

Alta Ocurrira siempre o casi | 70 - 100
siempre el dafio

Media Ocurrira  en algunas | 30 - 69
ocasiones

Baja Ocurrird rara veces 0-29

Fuente: Procedimiento técnico de higiene y seguridad del trabajo para la evaluaciéon de riesgos en los
centros de trabajo, Art. 12

Severidad del Dano

Severidad del dafo Significado

Medio Dafiino Quemaduras, conmociones, torceduras
importantes, fracturas, amputaciones
menores graves( dedos), lesiones
multiples, sordera, dermatitis, asma,
trastornos musculo esquelético,
intoxicaciones  previsiblemente  no
mortales, enfermedades que lleven a
incapacidades menores.
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Para determinar la Severidad del Dafio se utilizara la siguiente tabla:

SEVERIDAD DEL DANO

ALTA
EXTREMADAMENTE
DANINO

MODERADO

MODERADO

ALTA | MODERADO

Probabilidad

Fuente: Procedimiento técnico de higiene y seguridad del trabajo para la evaluacion de riesgos en los
centros de trabajo, Art. 1

Estimacion de Riesgo

Es el resultado de vincular la probabilidad que ocurra un determinado dafio y la
severidad del mismo (consecuencia).

El célculo de la Estimacion del Riesgo, sera el resultado de la, probabilidad y la
severidad del dafio, para ellos se utilizara la siguiente matriz:

Jerarquizacion de Riesgos

VEP RIESGO ACCION Y
TEMPORIZACION

4 Moderado Se deben hacer
esfuerzos para reducir el
riesgo, determinando las

13



EVALUACION INICIAL DE RIESGOS POR PUESTOS DE TRABAJO EN LA PLANTA DE
PRODUCCION DE TELA DE LA EMPRESA WINNITEX TEXTIL S,A

inversiones precisas. Las
medidas para reducir el
riesgo deben
implementarse en un
periodo determinado.
Cuando el riesgo
moderado esté asociado
con consecuencias
extremadamente

dafinas, se precisara una
accion posterior para
establecer con mas
precision, la probabilidad
de dafilo como base para
determinar la necesidad

de mejora de medidas de
control

Fuente: Acuerdo Ministerial 000-08-09 Art 15
Mapa de Riesgo

Es la caracterizacion de los riesgos a través de una matriz y un mapa, estos se

determinaran del resultado de la estimacion de riesgo por areas y puestos de trabajo.
(Acuerdo ministerial, JCHG-000-08-09, Titulo-Procedimiento técnico de higiene y seguridad del
trabajo para la evaluacién de riesgos en los centros de trabajo, Capitulo Il Evaluacion de riesgo,
Art.19).
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Elementos de Riesgo Potencial

Exposicion de temperatura demasiado alta o baja.
Exceso de ruido o vibracion

Inestabilidad de ciertos objetos

Exceso o Ausencia de iluminacion

Existencia de radiacion nociva

Contacto con sustancias peligrosas o contaminantes
Existencia de gases, polvos o vapores en el aire
Condiciones de la maquinaria o equipos empleados
Condiciones generales de la infraestructura

Céalculo de la Probabilidad de Riesgo

Para estimar la probabilidad de los factores de riesgo a que estén expuestas las
personas trabajadoras en el puesto de trabajo, se tomaran en cuenta las condiciones
mostradas en la siguiente tabla:

Condiciones Indicador | Valor | Indicador | valor
La frecuencia de exposicion al riesgo es | Si 10 No 0
mayor que media jornada
Medidas de control ya implantadas son | No 10 Si 0
adecuadas
Se cumplen los requisitos legales y las | No 10 Si 0
recomendaciones de buenas practicas
Proteccion suministrada por los EPP No 10 Si 0
Tiempo de mantenimiento de los EPP | No 10 Si 0
adecuada
Condiciones inseguras del trabajo Si 10 No 0
Trabajadores sensibles a determinados | Si 10 No 0
riesgos
Fallo en los componentes de los | Si 10 No 0
equipos, asi como en los dispositivos
de proteccion
Actos inseguros de las personas | Si 10 No 0
(errores no intencionados o violaciones
intencionales de los procedimientos
establecidos)
Se llevan estadisticas de accidentes de | No 10 Si 0
trabajo

Total 100 0

(Acuerdo ministerial, JCHG-000-08-09, Titulo Procedimiento técnico de higiene y seguridad del
trabajo para la evaluacién de riesgos en los centros de trabajo, Capitulo IllI-Evaluacion de riesgo,
Art.12)
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Es el proceso dirigido a estimar la magnitud de los riesgos que no hayan podido
evitarse, obteniendo informacién necesaria para que el tomador de decisiones de la
empresa adopte las medidas pertinentes que garanticen sobre todo salud y
seguridad a los trabajadores.

Prevencion de Riesgos

Conjuntos de Técnicas, métodos, procedimientos, sistemas de formacion, dirigidos
a la mejora continua de las condiciones de seguridad e higiene en el puesto de

trabajo.

Plan de Accion

Nos permite definir acciones requeridas,

salud de los trabajadores.

para prevenir un determinado dafio a la

Plan de accion Winnitex Textil S,A

Area de trabajo:

Localizacion:

Trabajadores Expuestos:

Riesgos

Peligros
identificados

Medidas
Preventivas

Responsable
de la
ejecucion

Fecha de
Inicio Yy
finalizacion

Comprobacion
de la eficacia
de la accion

(firma y fecha)

Fuente: Procedimiento técnico de higiene y seguridad del trabajo para la evaluacion de riesgos en los
centros de trabajo, Art. 18.
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DISENO METODOLOGICO

Este disefio proporciona un plan a seguir para obtener la informacién que se desea

al final.

Tipo de Investigacion

Esta investigacion es considerada descriptiva y explicativa. Descriptiva porque
dara conocer la situacion actual de los departamentos de Deformacion y
Dimensionamiento, en materia de seguridad, tomando en cuenta todos los
aspectos relacionado a la seguridad de los trabajadores. Explicativa porque se
identifican los riesgos ocupacionales y consecuencias asociadas a los puestos de
trabajo. El alcance se determiné mediante los conocimientos adquiridos, las
experiencias precedentes, y los datos recopilados a lo largo de la evaluacién. El
tipo de investigacion que se realiz0 es directamente de campo. Las observaciones,
entrevistas con los trabajadores, mediciones realizadas con los instrumentos de
medicion, estan directamente ligadas al ambiente fisico, psicolégico y social en la
empresa Winnitex. Implicitamente, se describe la informacién mediante el uso de

datos cuantitativos obtenidos de instrumentos de medicion.

Poblacién

Se ha elegido la planta de produccion de tela en la empresa Winnitex en el
municipio de Mateare, donde estan ubicados los departamentos de Deformacion y

Dimensionamiento.

Muestra

La muestra del estudio seran los puestos de trabajo de los departamentos de
Deformacion y Dimensionamiento, las cuales estan constituidas de la siguiente
manera: 2 puestos de trabajo en Deformacién y 4 puestos de trabajo en

dimensionamiento.
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Técnicas y recopilacion de datos

Lluvia de ideas, mediante la cual se plantearan las posibles variables.

Entrevistas directas a los trabajadores de las diferentes areas a realizar
el estudio, para identificar variables de riesgo que hayan podido ser

percibidas por los mismos.

Observacion directa: esta permitird obtener datos reales de manera

directa.

Checklist: esta herramienta identifica la informacidén que se requiere
obtener para asi poder identificar los peligros y debilidades que

presentaran los lugares en materia de higiene y seguridad industrial.

Registro de antecedentes: informacion de acontecimientos anteriores
como, por ejemplo: accidentes, charlas y todo lo relacionado a Higiene y

seguridad en las areas.

Proceso Investigativo

La evaluacion de riesgos es el proceso dirigido a estimar la magnitud de los
riesgos para que el tomador de decisiones de la institucion adopte las medidas

pertinentes que garanticen sobretodo la salud y seguridad de los trabajadores.

El proceso de la obtencién de la informacion del estudio se llevara a cabo

mediante las siguientes etapas:

1. Se elaborara un Checklist aplicado a la situacion que se presenta en el area
de Deformacion y area de Dimensionamiento. Es decir; se identificaran los
riesgos aplicados a las especificaciones de cada area, como las condiciones
de seguridad; las cuales comprenden el espacio funcional, la sefializacién y

equipos de proteccién personal.

2. Descripcion de puestos de trabajo, correspondiente a 06 puestos de trabajo

en los departamentos de Deformacién y Dimensionamiento.
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3. Visualizacion directa de los peligros existentes en los puestos de trabajo de

los departamentos de Deformacion y Dimensionamiento.

4. Identificacion de riesgos, se analizaran los datos obtenidos para identificar
los riesgos presentes por cada puesto de trabajo en los 2 departamentos a

evaluar.

5. Estimacioén de riesgo, se llevara a cabo la estimacion de los riesgos
vinculando la probabilidad de ocurrencia con su grado de severidad.

6. Realizar matriz de evaluacion de riesgo.
7. Elaboracion de la matriz del mapa de riesgo.
8. Elaboracion de los planos de la distribucion de planta.

9. Se procedera a la elaboracién de un mapa de riesgo propuesto, con las
debidas sefalizaciones respecto a los peligros que puedan presentarse en

el lugar de trabajo.

10.Disefio del plan de accion para la prevencion de riesgos en la empresa.
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DESARROLLO

Descripcion de la empresa

La empresa WINNITEX NICARAGUA, consiste en una textil era verticalmente
integrada de Tefiido, Hilatura y Tejeduria en un area de terreno de 60 manzanas y
un aproximado de 100 mil metros cuadrados de techo industrial, con un monto de
inversion de U$ 200,000,000 (Doscientos millones de dolares). Se considera que
es la Textil era mas moderna a nivel de Centroamericano, ya que cuenta con
equipos y maquinarias de tecnologia de punta. Esta Empresa esta ubicada en el

Municipio de Mateare, Managua.

Vision

Mantener altos estandares de servicio al cliente, investigacién y desarrollo, calidad,
sustentabilidad ambiental y responsabilidad social es lo que impulsa a Winnitex.

Independientemente del panorama de la industria, Winnitex se compromete a ser
confiable y responsable. Nuestros valores e integridad permanecen

inquebrantables.
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Organigrama

Texhong Winnitex Nicaragua S.A.
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Checklist

Se realizé un Checklist de inspeccidn en planta de produccion de tela en el que se
estarq tomando en cuenta los siguientes puntos:

Aspectos técnicos organizativos.
Condiciones de higiene en el trabajo.
Condiciones de seguridad en el trabajo,
Ergonomia industrial.

CODIGO

INFRACCION
GENERICA
DISPOSICION SI/NO/NA
LEGAL (ARTOS Y
NUMERALES)

CAUSAS

EFECTOS

BLOQUE 1: ASPECTOS TECNICOS ORGANIZATIVOS

11

Se tiene a una
persona encargada
de atender la higiene
y seguridad de la
empresa (Arto 18,
nuam. 3) Ley 618

Si

Se realiz6 evaluacion
inicial de los riesgos,
mapa de riesgo y
plan de intervencion.
(Arto 18, nim. 4 y 5)
Ley 618

Si

1.2

Tiene licencia en
materia de higiene y
seguridad. (Arto 18,

nam., 6) ley 618

Si
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Tiene elaborado e
implementado su plan
de emergencia
(Primeros auxilios,
prevencion de Si
incendios y
13 evaluacién). (Arto 18,
: nam. 10, Arto 179
Ley 618)

Hay botiquin de
primeros auxilios Sj
(Arto 18, nUm.16 Ley
618)

Se da formacion e
informacion en
materia de higiene, .
1.4 seguridad y salud Si
(Arto 19y 20 Ley
618)

Se realiza
capacitacion en los
temas de: Primeros
auxilios, prevencion
15 de inc_epdio y Sj

evaluacion de los
trabajadores
notificando al

ministerio del trabajo

(Arto 21. Ley 618)

Se realizan los
exdmenes médicos
pre-empleoy
1.7 periodicos, se lleva No
expediente médico.
(Arto 23, 24y 26 Ley
618)
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Se da la informacion
a los trabajadores de
su estado de salud
18 basados en los NoO

resultados de las
valoraciones medicas
practicadas (Arto 24

Ley 618)

Se notifican los
resultados de los
examenes médicos al
1.9 MITRAB en el plazo Si
de los 5 dias después
de su realizacion
(Arto 27 Ley 618)

Reportan al MITRAB

los accidentes leves,

graves, muy gravesy

mortales en formato

establecido. (Arto 28
Ley 618)

Si

Reportan al MITRAB

1.10 la no qcurrencia de

los accidentes (Arto
29 Ley 618)

Si

Llevan registro de las
estadisticas de los
accidentes y
enfermedades
laborales (Arto 31 Ley
618)
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Se notifica
mensualmente al
Ministerio de trabajo,
el listado de los
1.13 importadores y Si
productos quimicos
autorizados para su
importacion. (Arto 36
Ley 618)

Se tiene conformada
y/o actualizada la
Comision Mixta de NoO

Higiene seguridad del

trabajo. (Arto 49y 54

Ley 618.)

1.15

La comisién mixta
registrada tiene
elaborado y aprobado N
) o]
su plan de trabajo
anual. (Arto 53 Ley
618)

1.17

El empleador le
brinda al personal
que integran las
brigadas contra
incendios,
entrenamiento sobre Sj
el manejo y
conversacion de los
extintores, sefiales de
alarma, evacuacion,
entre otros. (Arto 197
Ley 618)

1.21
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El empleador ha
realizado evaluacion
de los riesgos
higiénicos industriales
(Fisicos, quimicos o
1.24 bioldgicos) que No
contenga el mapa de
riesgos y plan de
intervencion
correspondiente.
(Arto 114 Ley 618)

El empleador esta
cumpliendo en
suspender a lo

inmediato los puestos
de trabajo que
impliquen un riesgo
inminente laboral.
(Arto 18, num. 13)

1.27 No

INFRACCION
GENERICA
CODIGO DISPOSICION SI/NO/NA CAUSAS EFECTOS
LEGAL (ARTOS Y
NUMERALES)

BLOQUE 2: CONDICIONES DE HIGIENE DEL TRABAJO

Sub-Blogue 2.1: Ambiente térmico

Las condiciones del
ambiente térmico en
los lugares de trabajo

no son fuente de .
211 incomodidad y se Si
encuentren
ventilados. (Arto 118

Ley 618)
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Los lugares de
trabajo se ventilan
por medios naturales
o artificiales para
evitar la acumulacion
de aire contaminado,
calor o frio. (Arto 119
Ley 618)

Si

En los lugares de
trabajo donde
existian variaciones
constantes de
temperatura, se

cumpla con el .
2.1.2 requisito de disponer Si
de lugares
intermedios donde el
trabajador se adapte
gradualmente a estos
cambios. (Arto 120
Ley 618)

Sub-Bloque 2.2: Ruidos

En los riesgos de
exposicion a ruidos
ylo vibraciones se
cumple en evitar o
reducir en lo posible
su foco de origen,

tratando de disminuir
Su propagacion a los
locales de trabajo.

(Arto 76 Ley 618)

221 Si

Sub-Bloque 2.4: Radiaciones no ionizantes
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El empleador ha
adoptado medidas de
higiene y seguridad
en los lugares de
trabajo donde existe Si
exposicion a
radiaciones no
ionizantes. (Arto 122
Ley 618) (Infrarrojas)

241
En los locales de

trabajo que existe
exposicion a
radiaciones no
ionizantes el
empleador ha
adoptado el uso de
equipo de proteccién
personal necesario
para la actividad que
realizan. (Arto 123
Ley 618)

No

Sub-Bloque 2.5: Radiaciones ionizantes

El empleador esta
brindando a los
trabajadores
sometidos a
radiacion, informacion
suficiente y
251 permanente de forma Si
verbal y escrita del
riesgo al que estan
expuestos y de las
medidas preventivas
gue deben adoptar.
(Arto 126 Ley 618)
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INFRACCION
GENERICA
CODIGO DISPOSICION SI/NO/NA CAUSAS EFECTOS
LEGAL (ARTOS Y
NUMERALES)

BLOQUE 3: CONDICIONES DE SEGURIDAD DEL TRABAJO

El empleador verifica
el disefio y
caracteristicas
estructurales
(superficie, suelo,
techo, paredes,
puertas) de los
lugares de trabajo.
(Arto 73 hasta 113
Ley 618)

Si

3.11

El disefio y
caracteristica
constructiva de los
lugares de trabajo
facilita el control de Si
las situaciones de
emergencia de
incendio. (Arto 74, 93
al 95 Ley 618)
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El disefio y
caracteristica de las
instalaciones de los
lugares de trabajo no
redne los requisitos

de: a) Las

instalaciones de
servicio o de Si
proteccion anexas a
los lugares de trabajo
sean utilizadas sin
peligro para la salud y
la seguridad de los
trabajadores. (Arto 75
Ley 618)

b) Las instalaciones y
dispositivos redinen
los requisitos de dar
proteccion efectiva Si
frente a los riesgos
expuestos. (Arto 75

Ley 618)

Las zonas de paso,
salidas y vias de
circulacion de los
lugares de trabajo

3.1.2 estan libres de Si

obstéculos, de forma

gue permita su

evacuacion. (Arto 79

Ley 618)
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3.1.3

Los lugares de
trabajo, incluidos los
locales de servicio y

sus respectivos

equipos e
instalaciones, se les
han dado
mantenimiento y
limpieza periodica.
(Arto 80 Ley 618)

Si

Las operaciones de
limpieza no
representan fuentes
de riesgos para los
trabajadores que los
efectlan para
terceros, estas se
realizan en los
momentos, en la
forma adecuada y
con los medios
adecuados. (Arto 81
Ley 618)

No

En procedimientos de
limpieza de techo y
paredes no se utiliza
arnés de seguridad y
no se dispone a
construir una linea de
vida.

Caida a distinto nivel

Los cimientos, pisos y
demas elementos de
los edificios, ofrecen

resistencia segura.
(Fisuras, fracturas.)
(Arto 83 Ley 618)

Si

3.14

Los locales de trabajo
retinen los espacios
minimos:

a. Tres metros de
altura desde el piso al
techo.

Si
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b. Dos metros
cuadrados de
superficie por cada
trabajador.

Si

c. Diez metros
cubicos por cada
trabajador. (Arto 85
Ley 618)

En los
establecimientos
comerciales, de

servicios y locales
destinados a oficinas
y despachos, la altura
es de 2,5 mts y diez Si
metros cubicos por

cada trabajador,

siempre que se
remueva las masas
de aire. (Arto 86 Ley

618)

Los comedores
tienen mesas y
asientos en
correspondencia al No
ndamero de
trabajadores. (Arto 99
Ley 618)

El area de comedor
ubicada en planta de
tela es ocupado
también por
trabajadores de otras
plantas.

La empresa
supervisa de no
trasegar agua para
beber por medio de
3.1.11 barriles, cubos u Si
otros recipientes
abiertos o cubiertos
provisionalmente.
(Arto 103 Ley 618)
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Se indica mediante

carteles si el agua es

0 no potable. (Arto
104 Ley 618)

Si

El centro de trabajo
cuenta con servicios
sanitarios en éptimas

condiciones de

limpieza. (Arto 109

Ley 618)

Si

Los inodoros y
3.1.13 urinarios se
encuentran instalados
en debidas
condiciones de
desinfeccion,
desorizacion y
supresion de
emanaciones. (Arto
111 Ley 618)

Si

Sub-Bloque 3.2: De los equipos de proteccién personal

Los equipos de
proteccion personal
se utilizan en forma

obligatoria y Si
permanente, cuando
existe riesgo. (Arto

133 Ley 618)
3.2.1

El empleador esta
supervisando
sistematicamente el
uso de los equipos de
proteccion personal.
(Arto 134 Ley 618)

Si
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La ropa utilizada en el
trabajo, ya sea de
origen natural o
sintético, es
adecuada para

proteger a los Si
trabajadores de los
agentes fisicos,
guimicos y biolégicos
o suciedad. (Arto 135
Ley 618)

3.2.2

La ropa de trabajo es
acorde con las
necesidades y .

. Si
condiciones del
puesto de trabajo.
(Arto 137 Ley 618)

Los equipos de
proteccion personal
son suministrados por
el empleador de
manera gratuita a los Si

i i
trabajadores, son
adecuados y brindan
una proteccién
eficiente. (Arto 138
Ley 618)

3.2.3

Sub-Bloque 3.3: De la sefializacion

El empleador esta
adoptando
correctamente la
sefalizaciébn como
3.3.1 técnica Si
complementaria de
seguridad, en los
lugares de trabajo.
(Arto 140 Ley 618)
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La sefializacion que
se usa en la empresa
es de acuerdo al area
a cubrir tipo de riesgo

y en numero
trabajadores

expuestos. (Arto 142

Ley 618)

Si

Los trabajadores
estan recibiendo
capacitacion,
orientacion e
informacion
adecuada sobre el
significado de la
sefalizacion de
higiene y seguridad.
(Arto 143 Ley 618)

Si

Sub-Bloque 3.4: De los equipos e instalaciones eléctricas

El empleador esta
garantizando el
suministro de
herramientas y
equipos de trabajo
necesarios para
realizar tareas en
equipos o circuitos
eléctricos (Detectores
de ausencia de
tension, pértigas de
fibra de vidrio,
alfombras y
plataformas aislantes,
entre otros). (Arto 152
Ley 618)

3.4.1 Si

La tension de
alimentacion en las
herramientas
eléctricas portatiles
no excede de los 250
voltios con relacion a
polo tierra. (Arto 163
Ley 618)

3.4.4 Si
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El empleador ha
adoptado en los
lugares de trabajo
donde este lloviendo Sj
0 con tormenta
eléctrica se suspenda
la labor. (Arto 166
Ley 618)

3.4.6

Sub-Bloque 3.5: Prevencion y proteccidon contra incendios

El centro de trabajo
cuenta con extintores
de incendio del tipo

adecuado a los Si
materiales usado y a
la clase de fuego.
(Arto. 194 Ley 618)

Los extintores de
incendio estan en
perfecto estado de
conservacion y S
funcionamiento y son
revisados
anualmente. (Arto.
194 Ley 618)

3.5.1

Los extintores estan
visiblemente
localizados en
lugares de facil

accesoyala Sl

disposicion de uso

inmediato en caso d

incendio. (Arto 195
Ley 618)
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3.5.2

Los locales en que
se produzcan o
empleen sustancias
facilmente
combustibles que no
estén expuestos a
incendios subitos o
de rapida
propagacion, se
construyen a
conveniente distancia
y estén aislados del
resto de los puestos
de trabajo. (Arto 181
Ley 618)

NO

No se tiene un
almacenamiento
correcto de
sustancias quimicas
en la planta.

Conato de incendio.

3.5.3

Los pisos de los
pasillos y corredores
de los locales con
riesgo de incendio,
son construidos de
material
incombustible, y los
mantengan libre de
obstéculos. (Arto. 185
Ley 618)

NO

No se hizo una
construccion especial
para este tipo de
riesgo.

Conato de incendio.

3.54

Las puertas de
acceso al exterior
estan siempre libres
de obstaculos y abren
hacia fuera, sin
necesidad de
emplear llaves,
barras o Utiles
semejantes. (Arto.
186 Ley 618)

Si

Las ventanas que se
utilicen como salidas
de emergencia
cumplen con los
requisitos de carecer
de rejas y abren
hacia el exterior. (Arto
187 Ley 618)

Si
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Las escaleras estan
recubiertas con
materiales ignifugos.
(Arto 188 Ley 618)

Si

Las cabinas de los
ascensores 'y
montacargas son de
material aislante al
fuego (Arto 189 Ley
618)

3.5.5 Si

En los sectores
vulnerables a
incendios esta
aislado un sistema de
alarma que emita
sefales acusticas y
luminicas. (Arto 196
Ley 618)

Si

3.5.6

En el centro de
trabajo existe brigada
contra incendio
instruida y capacitada
en el tema. (Arto 197
Ley 618)

Si

Sub-Bloque 3.7: De la seguridad de los equipos de trabajo

Los equipos y
dispositivos de
trabajo empleados en
los procesos
productivos cumplen
con los requisitos
técnicos de
instalacion,
operacioén, proteccion
y mantenimiento de
los mismos. (Arto 132
Ley 618)

3.7.1 Si
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El empleador solicito
inspeccién previa
para iniciar sus Sj
operaciones al
ministerio de trabajo.
(Arto 132 Ley 618)

INFRACCION
GENERICA

CODIGO DISPOSICION SI/NO/NA CAUSAS EFECTOS

LEGAL (ARTOS Y
NUMERALES)

BLOQUE 4: ERGONOMIA INDUSTRIAL

El empleador

establece por rétulos
el peso de la carga
4.1 de bultos segun las Si
caracteristicas de
cada trabajador. (Arto
216 Ley 618)

Los bultos, sacos o
fardos llevan
43 rotulacic’)n_en forma Sj

claray legible de su
peso exacto. (Arto
218 Ley 618)

El empleador brinda
las condiciones para
que la labor o tarea
se realice

4.4 comodamente, de Si
acuerdo a las
particularidades de
cada puesto. (Arto
292 Ley 618)
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4.6

Los asientos
satisfacen las
prescripciones
ergondémicas

establecidas en la
presente ley. (Arto

294 Ley 618)

Si

4.7

El empleador ha
adoptado las medidas
previas cuando el
trabajador vaya a
realizar una labor
repetitiva. (Arto 295
Ley 618)

Si

4.8

Al trabajador que
permanece mucho
tiempo de pie, se le

dota de sillas,
estableciendo pausas
o tiempo para
interrumpir los
periodos largos de
pie. (Arto 296 Ley
618)

Si

4.9

El empleador esta
adoptando las
medidas ergondmicas
necesarias cuando el
trabajo se hace de
pie para que los
trabajadores no se
vean afectados. (Arto
297 Ley 618)

Si
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El empleador ha
adoptado en realizar
actividades fisicas y

dindmicas y se toman
las medidas
ergonémicas
pertinentes. (Arto 298
Ley 618)

4.10 Si

Tabla 1: Checklist de Normativas 1

Fuente: MITRAB

Conteo de los parametros de Si No N/A Total
inspeccion

BLOQUE 1: ASPECTOS 13 6 - 19
TECNICOS ORGANIZATIVOS
BLOQUE 2: CONDICIONES DE 6 1 - 7
HIGIENE DEL TRABAJO
BLOQUE 3: CONDICIONES DE 37 4 - 41
SEGURIDAD DEL TRABAJO
BLOQUE 4: ERGONOMIA 8 - - 8
INDUSTRIAL

Total 64 11 0 75

CUMPLIMIENTO DE NORMATIVAS EN MATERIA DE
HIGIENE Y SEGURIDAD OCUPACIONAL

Si
85%
ESi mNo

Tabla 2: Resultado del Checklist 1

Mediante el Checklist pudimos constatar que la empresa Winnitex cumple un 85%
las normativas en materia de higiene y seguridad, a su vez tiene un 15% de no
conformidad por lo que estos puntos negativos se estaran contemplando en la
evaluacion de riesgos.
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Descripcion de los departamentos y puestos de trabajo de la empresa.

Los puestos y funciones principales del area textil de la empresa Winnitex S,A son

los siguientes:

Descripcion del puesto de Jefe de Deformacion

Nombre del Puesto Jefe de Departamento
Departamento Deformacion

Numero de traba'ladores 3

Cumplir con la produccion prevista en tiempo y calidad del trabajo, mediante la
eficiente administracion, coordinaciéon y organizacién del area tanto a nivel de
producto, como a nivel de gestiéon personal del departamento de deformacion.

1- Gestionar y supervisar al personal del departamento de deformacion.

2- Organizar y planificar la produccion del dia.

3- Organizar y planificar el aprovisionamiento de materia prima (bobina de hilo).

4- Coordinar con los demés departamentos lo concerniente a la produccion del dia.

Descripcion del puesto de Operario de Deformacion

Nombre del Puesto Operario
Departamento Deformacién

NUmero de traba'ladores 30

Efectuar la operacién de maquinas, transporte de materia prima (bobinas de hilo) y
productos terminados (ejes deformados) de un lugar a otro en el area de
Deformacioén, ademas de realizar otras tareas relacionadas con el proceso de
produccion a peticion del jefe de departamento.

1- Realizar las tareas de transporte de materia prima (bobina de hilo) para abastecer
el consumo de las maquinas de deformacion.
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2- Realizar otras tareas relacionadas con el proceso de produccién organizar y
planificar la produccion del dia.

3- Ayuda a organizar la produccion, el almacenamiento de materia prima (bobina de
hilo) y transporte del producto terminado (ejes deformados).

Descripcion del Jefe de Dimensionamiento

Nombre del Puesto Jefe de Departamento
Departamento Dimensionamiento

NUmero de traba’ladores 1

Cumplir con la produccion prevista en tiempo y calidad del trabajo, mediante la
eficiente administracidn, coordinaciéon y organizaciéon del area tanto a nivel de
producto, como a nivel de gestiéon de personal del departamento de
Dimensionamiento.

1- Gestionar y supervisar al personal del departamento de dimensionamiento.
2- Organizar y planificar la produccion del dia.

3- Organizar y planificar el aprovisionamiento de materia prima (ejes de hilo de
urdimbre, pegamento en polvo).
4- Coordinar con los demés departamentos lo concerniente a la produccion del dia.

Descripcion del Operario de Dimensionamiento

Nombre del Puesto Operario
Departamento Dimensionamiento

NuUmero de traba’ladores 23

Efectuar operacion de maquinas de encolado, transporte de materia prima (eje de
urdimbre deformado) y productos terminados (eje de urdimbre encolado) de un
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lugar a otro, ademas de realizar otras tareas relacionadas con el proceso de
produccién a peticion del jefe de departamento.

1- Realizar las tareas de transporte de materia prima (eje de urdimbre deformado) de
deformacion para abastecer el consumo de las maquinas de encolado.

2- Realiza otras tareas relacionadas con el proceso de produccion, organizar y
planificar la produccion del dia.

3- Ayuda a organizar la produccion el almacenamiento de materia prima (eje de
urdimbre deformado) y transporte del producto terminado (eje de urdimbre
encolado).

Descripcion del Jefe de Mtto de Equipos

Nombre del Puesto Jefe de Departamento
Departamento Dimensionamiento Mtto Equipos

NUmero de traba'ladores 1

Cumplir con los lineamientos correctivos y preventivos para asegurar el buen
funcionamiento de la maquinaria y equipos como a nivel de gestion del personal del
departamento de dimensionamiento.

1- Gestion y supervision al personal operario de mantenimiento mecanico.

2- Control y supervision de los recursos materiales; herramientas y piezas de
reposicion.

3- Gestionar las actividades de mantenimiento correctivo y preventivo.

4- Coordinar con el jefe de dimensionamiento lo concerniente a cualquier
rectificacion de las maquinas y equipos

Descripcion del Operario de Mtto de Equipos
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Nombre del Puesto Operario
Departamento Dimensionamiento Mtto Equipos

NuUmero de traba’ladores 3

Garantizar el correcto funcionamiento, mantenimiento e instalacion de piezas a las
maquinas de encolado y los sistemas de tuberias de suministro de vapor y
pegamento.

1- Gestion y supervision al personal operario de mantenimiento mecanico.

2- Apoyo en la organizacioén y planificacion de las operaciones y mantenimiento
mecénico de las maquinas.

3- Apoyo en la organizacioén y planificaciéon de la produccién del dia.

4- Control y supervision de los recursos materiales; herramientas y piezas de
reposicion.

5- Supervision de mantenimiento periédico de maquinas de encolado y fabrica de
pegamento; reposicidn de piezas, lubricacidn y ajustes de piezas.

Estimacion del riesgo y probabilidad

De acuerdo a la inspeccion realizada y observacion directa de los puestos de
trabajo se lograron identificar los peligros a los que estan expuestos los
trabajadores de produccién de las areas de Deformacion y Dimensionamiento, asi
como las fuentes que originan estos riesgos, estos se definieron en concepto de
condiciones de seguridad, condiciones de higiene y trastornos musculo-esquelético

Psicosociales.

Luego se muestra la estimacién de los riesgos, donde se determiné la probabilidad
y severidad de cada peligro identificado. Este procedimiento se generé en base a
los articulos 12, 13 y 14 del procedimiento para la elaboracién de evaluaciones de
riesgo, segun la metodologia del MITRAB, donde el Arto. 12 especifica el calculo
de la probabilidad, a través de una ponderacion de 10 preguntas con un valor
establecido, el Arto. 13 describe la severidad del dafo, el cual se determina por el
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tiempo de baja segun el riesgo, el Arto. 14 estima el riesgo bajo un analisis de

cruzado de la probabilidad y la severidad, categorizando los riesgos en: Intolerable,

importante, moderado, tolerable y trivial.

Jefe de Deformacion

Identificacion de peligros

Area

Puesto

Deformacion

Jefe de area

Condiciones de seguridad

Peligro identificado

Fuentes generadas de peligro

Caida de personas al mismo nivel

Desorden y limpieza

Caidas de personas a distinto nivel.

Escalera

Atropellos o golpes por vehiculo

Palet eléctrico y montacargas

Golpes por objetos contra objetos inmoviles.

Maquinaria de hilatura

Golpes contra objetos moviles

Magquinaria de hilatura

Proyeccion de particulas

Magquinaria de hilatura

Pisadas sobre objetos.

Soplete de residuos, conos de hilos

Atrapamiento por partes moviles

Magquinaria de hilatura

Incendio

Paneles eléctricos

Condiciones de higiene

Peligro identificado

Fuentes generadas de peligro

Exposicién a ruido

Magquinaria de Hilatura

Exposicion a contaminantes biologicos

Residuos de hilo en el entorno laboral

Trastorno musculo-esquelético Psicosociales

Peligro identificado

Fuentes generadas de peligro

Estrés laboral

Jornadas laborales mixtas

Fatiga postural

Permanencia de pie
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Estimacion de la probabilidad y valoracién del riesgo

Depto: DEFORMACION
0 ) )
= < ESTIMACION DE LA Probabilida : L
& O Severidad | Estimacion
3 = PROBABILIDAD DEL RIESGOS d
© . =
@ o EFECTOS
0 ? = -
% = A| B |C|D|E|F JIi:PBPMPALDE TMI
0 2 O D D o)
a g =
Heridas,
Caidas de contusiones,
cC 1 personas a torceduras, |10(0 |0 |[10|10 |0 10 |40 X X X
O distinto nivel. esguinces,
'O fracturas.
g Heridas,
— Caida de contusiones,
@) 2 | personas al torceduras, |10(0 |0 [10|10 |0 10 |40 X X X
HCI_J mismo nivel. esguinces,
fracturas.
O
) Golpes por Heridas
© 3 Objitg.seg)sntra Cortaduras, [10]0 |0 |10 |10 0 10 |40 X X X
Q | Objet Contusiones,
...q_) inmoviles.
() Golpes por Heridas,
4 objetos Cortaduras, |10|(0 |0 |[10(10 |0 10 | 40 X X X
moviles Contusiones,
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Pisadas sobre
objetos.

Contusiones,
heridas,
caidas.

50

Atropellos o
golpes por
vehiculo.

Lesiones en
los pies,
Fracturas,
lesiones en la
cabeza,
lesiones en el
cuelloy
columna.

10

10

10

10

10

50

Atrapamiento
por partes
moviles

Fracturas,
Cortes,
Amputaciones,
Muerte.

10

10

20

Proyeccion de
particulas.

Incrustacion en
diferentes
partes del

cuerpo

10

10

20

Estrés laboral

Insomnio,
Dolor de
cabeza,

problemas

digestivos,
Hipertensién
arterial.

10

10

10

10

10

10

70
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cervicalgias,
dorsalgias,
hernias de

. disco 1 1

10 | Fatiga postural intervertebral. 10| 10 10110 ;| 00| 0|10 70 X X X
tendinitis, o
sindrome del
tdnel carpiano

Infecciones,
Exposicion a alergias y
11 | contaminantes | efectos téxicos |10 0 |0 |0 |0 |0|0|0|10| 0| 20 | X X

biol6gicos o]
intoxicaciones.

12 Incendio Quemgduras, 10/ 0 |0 |10|10]| O
asfixia.

Disminucién
Exposicion a parcial o total
13 pos de la 10/ 0 |0O|0|0|0O|0|0O[10[10] 30 X X
ruido )
capacidad
auditiva.
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Operario de Deformacioén

Identificacion de peligros
Area Puesto
Deformacion Operario
Condiciones de seguridad
Peligro identificado Fuentes generadas de peligro
Caida de personas al mismo nivel Desorden y limpieza
Caida de personas a distinto nivel Escalera
Atropellos o golpes por vehiculo Palet eléctrico y montacargas
Golpes por objetos contra objetos inmoviles. Magquinaria de hilatura
Golpes contra objetos moviles Magquinaria de hilatura
Atrapamiento por partes moviles Maquinaria de hilatura
Pisadas sobre objetos Soplete de residuos, conos de hilos
Proyeccion de particulas Magquinaria de hilatura
Incendio Paneles eléctricos
Condiciones de higiene
Peligro identificado Fuentes generadas de peligro
Residuos de hilo en el entorno
Exposicion a contaminantes biolégicos laboral
Exposicion a ruido Magquinaria de Hilatura
Trastorno musculo-esquelético Psicosociales
Estrés laboral Jornadas laborales mixtas
Fatiga postural Permanencia de pie
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Estimacion de la probabilidad y valoracion del riesgo

Depto .
: DEFORMACION
%) ) ;
S S ESTIMACION DE LA Probabilida : L
G O Severidad | Estimacion
3 = PROBABILIDAD DEL RIESGOS d
© N\ =
L|>J o EFECTOS
0 |° 2 -
% £ ABCDEFGHIJI<£PBPMPALDE TMI
0 2 0 D D o
T g =
Heridas,
Caidas de contusiones,
- 1 | personasa torceduras, |10| 0|0 [10/10|{0|0|0| O (10| 40 X X X
N®) distinto nivel. | esguinces,
% fracturas.
e Heridas,
) Caida de contusiones,
© 2 | personas al torceduras, |10| 0|0 [10/10{0|0|0| O (10| 40 X X X
(@] mismo nivel. | esguinces,
()
S | fracturas.
Golpes por .
= objetgs cgntra Heridas,
© 3 obietos Cortaduras, |[10| 0|0 [10{10| 0|0 [0 | 0 |10| 40 X X X
8_ _Objet Contusiones,
inmoviles.
O Golpes por Heridas,
4 objetos Cortaduras, |10/ 0|0 |10{10{ 0|0 |0 | 0 |10| 40 X X X
moviles Contusiones,
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Pisadas sobre

Contusiones,

objetos. r;(:lril((jj:s, 10/ 0| 0 |10|10 10(10| 50
Lesiones en
los pies,
Fracturas,
Atropelios o lesiones en la
golpes por cabeza 10/ 0| 0 [10]|10 10(10| 50
vehiculo. ) ’
lesiones en el
cuelloy
columna.
Atrapamiento Frgg::ggs,
por partes Amputacio’nes 10{0[0|0]|0 10| 0 | 20
moviles Muerte
Incrustacion
Proye,cuon en diferentes wlolololo 0 110! 20
de particulas. partes del
cuerpo
Insomnio,
Dolor de
cabeza,
Estrés laboral problemas |[10{10|10|10|10 10(10| 70
digestivos,

Hipertension
arterial.
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10

Fatiga
postural

cervicalgias,
dorsalgias,
hernias de
disco
intervertebral,
tendinitis, o
sindrome del
tunel carpiano

10

10

10

10

10

10

10

70

11

Exposicion a
contaminante
s biolégicos

Infecciones,
alergias y
efectos
toxicos o

intoxicaciones.

10

10

20

12

Incendio

Quemaduras,
asfixia.

10

10

10

10

10

50

13

Exposicion a
ruido

Disminucién
parcial o total
dela
capacidad
auditiva.

10

10

10

30
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Jefe de Dimensionamiento

Identificacion de peligros
Area Puesto
Dimensionamiento Jefe de Dimensionamiento
Condiciones de seguridad
Peligro identificado Fuentes generadas de peligro
Caida de personas a mismo nivel Desorden y limpieza del area
Caida de personas a distinto nivel Escaleras
Golpes por objetos contra objetos Magquinaria de Dimensionamiento,
inmoviles ventiladores, escaleras
Golpes por objetos méviles Magquinaria de Dimensionamiento, ejes.
Atrapamiento Magquinaria de Dimensionamiento
Caida de objetos Levantamiento de ejes en gria mecanica
Pisadas sobre objetos Sopletes, banda transportadora
Atropellos o golpes por vehiculo Transportadora de eje, Monta cargas.
Incendio Méaquinas de encolado, Paneles eléctricos
Contacto eléctrico Paneles eléctricos
Quemaduras Maquina de encolado
Condiciones de higiene
Peligro identificado Fuentes generadas de peligro
Exposicion al ruido Magquinaria de Dimensionamiento
Exposicion a calor Magquinaria de Dimensionamiento
Exposicion a contaminantes
biolégicos Residuos de tela
Trastorno musculo-esquelético Psicosociales
Estrés laboral Jornadas laborales mixtas
Fatiga postural Permanencia de pie
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Estimacion de la probabilidad y valoracion del riesgo

Depto: DIMENSIONAMIENTO
0 A ESTIMACION DE LA Probabilidad | Severidad | Estimacion
n O o & PROBABILIDAD DEL RIESGOS
2 3 5 O
0 5|Ne 2’ = EFECTOS
0 = o B -
5 ®© i < <
D'LI>J % ABCDEFGHIJBPBPMPALDDED TO M| I
|_
Heridas,
Caida de contusiones,
o 1 personas a torceduras, |10/ 0 |0 |10|10[10|0 |0 |10 50 X X X
= mismo nivel esguinces,
k) fracturas.
= Heridas,
g Caida de contusiones,
o 2 personas a torceduras, |10/ 0|0 |10|10|0 |0 |0 |10 40 X X X
& distinto nivel esguinces,
() fracturas.
g Golpes por
Q objetos Heridas,
% 3 contra Cortaduras, |10/ 0| 0|10{10| 0 [0 |0 |10 40 X X X
D) objetos Contusiones,
o inmoviles
i Golpes por Heridas,
4 objetos Cortaduras, |10| 0|0 |10(10| 0|0 |0 |10 40 X X X
moviles Contusiones,
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Atrapamiento

Fracturas,
Cortes,
Amputaciones,
Muerte.

10

10

10

10

40

Caida de
objetos

Aplastamiento,
fracturas,
heridas,
muerte.

10

10

10

10

10

50

Pisadas
sobre objetos

Contusiones,
heridas,
caidas.

10

10

10

10

40

Atropellos o
golpes por
vehiculo

Lesiones en
los pies,
Fracturas,
lesiones en la
cabeza,
lesiones en el
cuelloy
columna.

10

10

10

30

Incendio

Quemaduras,
asfixia.

10

10

10

10

10

10

60

10

Contacto
Eléctrico

Descargas
eléctricas,
guemaduras.

10

10

10

30

11

Quemaduras

hinchazoén,

ampollas,

cicatrices,
shock, muerte

10

10

10

10

10

10

10

70
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12

Exposicion al
ruido

Disminucién
parcial o total
de la
capacidad
auditiva.

10

10

20

13

Exposicion al
calor

Fatiga, golpes
de calor

10

10

10

10

40

14

Exposicion a
contaminantes
bioldgicos

Infecciones,
alergias y
efectos toxicos
o]
intoxicaciones,
enfermedades
profesionales

10

10

20

15

Estrés laboral

Insomnio,
Dolor de
cabeza,

problemas

digestivos,
Hipertensién
arterial,
depresion

10

10

10

10

10

10

10

70

16

Fatiga
postural

cervicalgias,
dorsalgias,
hernias de
disco
intervertebral,
tendinitis, o
sindrome del
tunel carpiano

10

10

10

10

10

10

10

70

57




EVALUACION INICIAL DE RIESGOS POR PUESTOS DE TRABAJO EN LA PLANTA DE
PRODUCCION DE TELA DE LA EMPRESA WINNITEX TEXTIL S,A

Operario de Dimensionamiento

Identificacidon de peligros

Area

Puesto

Dimensionamiento

Operario

Condiciones de seguridad

Peligro identificado

Fuentes generadas de peligro

Caida de personas a mismo nivel

Desorden y limpieza del area

Caida de personas a distinto nivel

Escaleras

Golpes por objetos contra objetos inmoviles

Magquinaria de Dimensionamiento, ventiladores, escaleras

Golpes por objetos méviles

Magquinaria de Dimensionamiento, ejes.

Atrapamiento

Magquinaria de Dimensionamiento

Caida de objetos

Levantamiento de ejes en gria mecanica

Pisadas sobre objetos

Sopletes, banda transportadora

Atropellos o golpes por vehiculo

Transportadora de eje, Monta cargas.

Incendio Maguinas de encolado, Paneles eléctricos
Contacto Eléctrico Paneles eléctricos
Quemaduras Maquina de encolado

Cond

iciones de higiene

Peligro identificado

Fuentes generadas de peligro

Exposicién al ruido

Magquinaria de Dimensionamiento

Exposicion al calor

Magquinaria de Dimensionamiento

Exposicion a contaminantes biol6gicos

Residuos de tela

Trastorno musculo-esquelético Psicosociales

Estrés laboral

Jornadas laborales mixtas

Fatiga postural

Permanencia de pie
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Estimacion de la probabilidad y valoracion del riesgo

Depto.
: DIMENSIONAMIENTO
o 8 ESTIMACION DE LA Probabilida | Severida | __.. ..
n O O @® PROBABILIDAD DEL RIESGOS d d
23 59
@5, = = EFECTOS y
> G D < L| | E@MT
D'L|>J D-q_) A B|CIDIE|F|GIH|I = | PB|PM|PA D M| |
Xe) @) D D @)
= -
Heridas,
o Caida de contusiones, 11111 1
= 1 | personas a torceduras, 0|0 ololo 0|0 0 50 X X X
Q mismo nivel | esguinces,
& fracturas.
2 Heridas,
ke Caidade | contusiones, 11 1
& 2 | personasa | torceduras, 010|5101010]0|, 40 X X X
o distinto nivel | esguinces,
.g fracturas.
° Golpes por
o objetos Heridas, 111 1
o 3 contra Cortaduras, 01015101010]0|, 40 X X X
G objetos Contusiones,
o inmoviles
8— Golpes por Heridas, Ll L
4 objetos Cortaduras, 0|0 olo 0|00 0 40 X X X
moviles Contusiones,
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Fracturas,
. Cortes, 1)1
5 | Atrapamiento Amputaciones 0|0 olo 0|0 40
, Muerte.
Aplastamiento
Caida de , fracturas, 1)1
6 objetos heridas, 0|0 0|0 010 50
muerte.
. Contusiones
Pisadas ) ’ 1)1
. 0|0 0|0 40
! sobre objetos he(ldas, 0|0
caidas.
Lesiones en
los pies,
Atropellos o Fracturas,
8 olnes por lesiones en la olo 1)1 olo 30
9 p, b cabeza, 0|0
vehiculo lesi
esiones en el
cuelloy
columna.
9 Incendio Quemgduras, 0|0 Liigt 0 60
asfixia. 0(0|0O
Contacto Descargas 1)1
10 L eléctricas, 0|0 0|0 30
Eléctrico 0|0
guemaduras.
hinchazoén,
ampollas, 1 1111
11 | Quemaduras cicatrices, 0 0 ololo 0 70
shock, muerte
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12

Exposicion al
ruido

Disminucién
parcial o total
de la
capacidad
auditiva.

20

13

Exposicion al
calor

Fatiga, golpes
de calor

40

14

Exposicion a
contaminante
s bioldgicos

Infecciones,
alergias y
efectos
toxicos o
intoxicaciones

enfermedades
profesionales

10

10

20

15

Estrés
laboral

Insomnio,
Dolor de
cabeza,

problemas

digestivos,
Hipertension
arterial,
depresion

70

16

Fatiga
postural

cervicalgias,
dorsalgias,
hernias de
disco
intervertebral,
tendinitis, o
sindrome del
tunel carpiano

70
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Jefe de Mantenimiento

Identificacion de peligros

Area Puesto
Dimensionamiento Jefe de Mantenimiento
Condiciones de seguridad
Peligro identificado Fuentes generadas de peligro
Caida de personas a mismo N .
nivel Desorden y limpieza del area
Caida de personas a distinto :
nivel Escaleras, almacenadora de ejes
Golpes por objetos contra Maquinaria de Dimensionamiento, ventiladores,
objetos inméviles escaleras, almacenadora, estantes.
Golpes por objetos moviles Magquinaria de Dimensionamiento, Ejes.
Atrapamiento Magquinaria de Dimensionamiento
Proyeccion de particulas Herramientas
Caida de objetos Levantamiento de ejes en gria mecénica, estantes

Herramientas, accesorios, respuestas de maquinas,

Pisadas sobre objetos P
cables eléctricos.

Atropellos o golpes por Transportadora de eje, Monta cargas.

vehiculo
Incendio Paneles eléctricos
Contacto Eléctrico Paneles eléctricos
Quemaduras Magquinaria de Dimensionamiento, soldadura
Condiciones de higiene
Peligro identificado Fuentes generadas de peligro
Exposicion al ruido Magquinaria de Dimensionamiento
Exposicion al calor Magquinaria de Dimensionamiento
Exposicién a contaminantes
biolégicos Residuos de tela
Trastorno musculo-esquelético Psicosociales
Estrés laboral Jornadas laborales mixtas
Fatiga postural Permanencia de pie
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Estimacion de la probabilidad y valoracion del riesgo

Depto
: DIMENSIONAMIENTO
@) - -
I S ESTIMACION DE LA Probabilida Severidad Estimacion
n O O ®© PROBABILIDAD DEL RIESGOS d
O T - 0O
"(7‘) ®© N Q) =
35 = Y= EFECTOS
ST° ©° € <
S L e @ T
D-U>J D-G_) A/B|C/DIE|F|GH|I = |PB|PM|PA D M|
re) @) D D @)
= =
Heridas,
Caida de contusiones, 11111 1
ie] 1 | personas a torceduras, 0|0 ololo 0|0 0 50 X X X
g mismo nivel esguinces,
é fracturas.
= Heridas,
Q Caida de contusiones, 11 1
% 2 | personas a torceduras, 0/0/5lgl0l0]0], 40 X X X
S distinto nivel | esguinces,
O fracturas.
g Golpes por
5 objetos Heridas, 111 1
— 3 contra Cortaduras, 0|0 olo 0|00 0 40 X X X
objetos Contusiones,
inmoviles
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Golpes por Heridas, 111
4 objetos Cortaduras, 0|0 olo 0|0 40
moviles Contusiones,
Incrustacion
5 Proye(,:mon en diferentes ololo 1 olo 10
de particulas partes del 0
cuerpo
Fracturas,
. Cortes, 1|1
6 | Atrapamiento Amputaciones 010501010 40
, Muerte.
Aplastamiento
Caida de , fracturas, 11
! objetos heridas, 010 0|0 010 50
muerte.
. Contusiones
Pisadas ; ’ 11
. 0|0 0|0 40
8 sobre objetos he(ldas, 0|0
caidas.
Lesiones en
los pies,
Atropellos o Fracturas,
P lesiones en la 11
9 | golpes por 0|0 0|0 30
. cabeza, 0|0
vehiculo .
lesiones en el
cuelloy
columna.
10 Incendio Quemgqluras, 0|0 L1141l 0 60
asfixia. 0/0|0
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11

Contacto
Eléctrico

Descargas
eléctricas,
guemaduras.

30

12

Quemaduras

hinchazoén,

ampollas,

cicatrices,
shock, muerte

70

13

Exposicion al
ruido

Disminucién
parcial o total
de la
capacidad
auditiva.

20

14

Exposicion al
calor

Fatiga, golpes
de calor

40

15

Exposicion a
contaminante
s bioldgicos

Infecciones,
alergias y
efectos
toxicos o
intoxicaciones

enfermedades
profesionales

20

16

Estrés
laboral

Insomnio,
Dolor de
cabeza,

problemas

digestivos,
Hipertension
arterial,
depresion

70
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cervicalgias,
dorsalgias,
hernias de
Fatiga disco 1111|111 1
postural intervertebral, |0 | 0|0 |0 |0 |0 0
tendinitis, o
sindrome del
tdnel carpiano

17
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Operario de Mantenimiento

Identificacién de peligros

Area

Puesto

Dimensionamiento

Operario de Mantenimiento

Condiciones de seguridad

Peligro identificado

Fuentes generadas de peligro

Caida de personas a mismo nivel

Desorden y limpieza del area

Caida de personas a distinto nivel

Escaleras, almacenadora de ejes

Golpes por objetos contra objetos
inmoviles

Magquinaria de Dimensionamiento, ventiladores, escaleras,
almacenadora, estantes.

Golpes por objetos méviles

Magquinaria de Dimensionamiento, ejes.

Atrapamiento

Maquinaria de Dimensionamiento

Proyeccion de particulas

Herramientas

Caida de objetos

Levantamiento de ejes en gria mecanica, estantes

Pisadas sobre objetos

Herramientas, accesorios, respuestas de maquinas, cables
eléctricos.

Atropellos o golpes por vehiculo

Transportadora de eje, Monta cargas.

Incendio Paneles eléctricos
Contacto eléctrico Paneles eléctricos
Quemaduras Maguinaria de Dimensionamiento, soldadura

Condiciones de higiene

Peligro identificado

Fuentes generadas de peligro

Exposicion al ruido

Magquinaria de Dimensionamiento

Exposicién al calor

Magquinaria de Dimensionamiento

Exposicion a contaminantes
biolégicos

Residuos de tela

Trastorno musculo-esquelético Psicosociales

Estrés laboral

Jornadas laborales mixtas

Fatiga postural

Permanencia de pie
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Estimacion de la probabilidad y valoracion del riesgo

Depto .
: DEFORMACION
O ESTIMACION DE LA Probabilida | Severida o
)] © Estimacion
n O O @® PROBABILIDAD DEL RIESGOS d d
O T - 0
"(7') © N Q) =
35 = Y= EFECTOS
ST’ ©E <
S Ll e T
D'L|>J D-q_) A/B|C|/D|E|F|GIH|I|J| I |PB|PM|PA D M|
O D D @)
®)
= -
Heridas,
Caida de contusiones, 1
o 1 | personas a torceduras, |10 0| 0 (10(10|10|/0 |0 0 0| 50 X X X
= mismo nivel esguinces,
Q fracturas.
E Heridas,
S Caida de contusiones, 1
c 2 | personasa | torceduras, |10 0| 0 |10|/10/ 0|00 4|0 | 40 X X X
© distinto nivel | esguinces,
= fracturas.
% Golpes por
o) objetos Heridas, 1
@ 3 contra Cortaduras, |10 0 | 0 |10|10|{ 0 |0 | O 0 0| 40 X X X
o objetos Contusiones,
o inmoviles
O Golpes por Heridas, 1
4 objetos Cortaduras, 10/ 0|0 (1010|000 0 0| 40 X X X
moviles Contusiones,
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Incrustacion
5 Proyegcmn en diferentes 0lolololwl olo ol 10
de particulas | partes del
cuerpo
Fracturas,
6 | Atrapamiento| , %S 119/ 0| 0 |10/10| 00 0| 40
Amputaciones
, Muerte.
Aplastamiento
7 | Caidade | fracturas, | o1 o | o l19]10] 0 |0 10| 50
objetos heridas,
muerte.
Pisadas Contusiones,
8 sobre heridas, 10/ 0| 0 |10|10| O 10| 40
objetos caidas.
Lesiones en
los pies,
Fracturas,
Atropelios o lesiones en la
9 | golpes por 0| 0|0|10(10|0 10| 30
, cabeza,
vehiculo .
lesiones en el
cuelloy
columna.
10| Incendio | Queémaduras, |, 111011010 10| 60
asfixia.
Contacto Descargas
11 . eléctricas, 0/ 0|0]|10|10| 0 10| 30
Eléctrico
quemaduras.
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12

Quemaduras

hinchazoén,

ampollas,

cicatrices,
shock, muerte

10

10

10

10

10

10

70

13

Exposicion al
ruido

Disminucién
parcial o total
dela
capacidad
auditiva.

10

10

20

14

Exposicion al
calor

Fatiga, golpes
de calor

10

10

10

10

40

15

Exposicion a
contaminante
s bioldgicos

Infecciones,
alergias y
efectos
toxicos o
intoxicaciones

enfermedades
profesionales

10

10

20

16

Estrés
laboral

Insomnio,
Dolor de
cabeza,

problemas

digestivos,
Hipertensién
arterial,
depresion

10

10

10

10

10

10

70

70
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17

Fatiga
postural

cervicalgias,
dorsalgias,
hernias de
disco
intervertebral,
tendinitis, o
sindrome del
tunel carpiano

O

O

O

O

O

[N o

O

70
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Evaluacion de riesgos

Teniendo realizado las tablas de estimacion de probabilidad y severidad se
procedera a desarrollar la matriz de evaluacion de riesgo, de acuerdo a lo
estipulado en el articulo 17 del procedimiento para la elaboracion de riesgos del
MITRAB, donde una vez realizada la estimacion y valoracion de los riesgos, se
debe realizar la evaluacion de los mismos, tomando como base las medidas
preventivas ya implementadas en la empresa, procedimientos de trabajos para

controlar dichos riesgos y la informacion sobre el riesgo.
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EVALUACION DE RIESGOS

. = Medidas
Localizacion: Area de . .
. Evaluacién preventiv
Deformacion
as
.. . .. / peligro i
Actividad / Puesto de trabajo: Inicial Seguimient idZnti?ica - Riesgo
Jefe de Area o Procedimien Informaci | controlad
do to de on/ o
Trabajadores expuestos: 3 Fecha de la evaluacion: ] Formacion
Fecha de la dGltima trabajo, para sobre este
. echa -
Mujeres: Hombres: 3 L este peligro .
evaluacion: peligro
. Probabilida| Consecuenc | Estimacion de
N Peligro d ia Riesgo
o | ldentificad . Si | No
o B M| A |LD| D | ED TO M| | .
Caidas de
personas a
1 distinto ‘/ ‘/ ‘/ Sl Sl Si X
nivel.
Caida de
2 | personas al N4 v v S| S| Sl X
mismo nivel.
Golpes por
objetos
3 contra v v v S Si S X
objetos
inmoviles.
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Golpes por

4 objetos v v N4 Sl SI Si X
moviles
Pisadas

5 sobre v v v SI SI S X
objetos.

Atropellos o

6 | golpes por v v v SI SI Si X

vehiculo.

Atrapamient
7 | o por partes | f v N4 Sl Sl Si X

moviles

Proyeccion

8 de v v v Si Si Sl X
particulas.
Estrés
o laboral v v v NO NO SI X
Fatiga
10 postural v v v NO NO Si X

Exposicion a
11 | contaminant | f v v | NO Sl X
es biolégicos

12| Incendio v v v SI SI S X
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13 Exposicion a \/ ‘/ ‘/ S| S| S| X

ruido

EVALUACION DE RIESGOS

. . p Medidas
Localizacion: Area de .. .
.. Evaluacion preventiv
Deformacion
as
. ; .. / peligro i
Actividad / Puesto de trabajo: Inicial Seguimient id(r-:-)nti?ica . Rlesglod
i .. Informaci | controla
Operario o) d Procedimien .
o e on/ o
Trabajadores expuestos: 32 Fecha de la evaluacion: . Formacion
e trabajo, para sobre este
. echa de la ultima .
Mujeres: 5 Hombres: 27 . este peligro li
evaluacion: peligro
) Probabilida | Consecuenc | Estimacion de
N Felg)e d ia Riesgo
o Identificad g Si | No
o BMALDDEDTOMI
Caidas de
1 p‘f;.so.”asa v v v Sl Sl Sl X
iIstinto
nivel.
Caida de
2 | personas al v v v Si Si SI X
mismo nivel.
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Golpes por
objetos
contra v v v Si Sl Sl X
objetos

inmoviles.

Golpes por
objetos v v v Sli Sl Sl X

mobviles

Pisadas

sobre v v v Sli SlI | X

objetos.

Atropellos o
golpes por v v v Sl Si Sl X

vehiculo.

Atrapamient
o por partes | v v Si Si SI X

mobviles

Proyeccion

de v v v Sl Sl Si X
particulas.
owres v v v| NO NO S| X
aboral
Fatiga v v v NO NO SI X
postural

Exposicion a
contaminant | v v Sl NO Sl X

es biolégicos
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; Incendio v v v Si Sl Si X
; EXpOS.'Clona v v v Si Si Sli X

ruido

EVALUACION DE RIESGOS

. . Medidas

Localizacion: Area de L ! .
. . . Evaluacion preventiv
Dimensionamiento
as
. . L / peligro i
Actividad / Puesto de trabajo: Inicial Seguimient idZnti?ica ) Rizsgre
Jefe de area o Procedimien Informaci | controlad
do B on/ o
Trabajadores expuestos: 1 Fecha de la evaluacion: . Formacion
Fecha de la ultima trabajo, para| (e este
. echa de -
Mujeres: Hombres: 1 . este peligro -
evaluacion: peligro
. Probabilida| Consecuenc | Estimacion de
N Peligro d ia Riesgo
. | ldentificad J Si | No
o B/ M| A|LD|D| ED TO M| |

Caida de

1 | personas a v v v Si Sli Si X
mismo nivel
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Caida de

personas a v v v Sl Sl Sl X
distinto nivel

Golpes por
objetos
contra v v v Sli SlI SlI X
objetos
inmodviles

Golpes por
objetos v v v Si Si Si X

moviles

Atrapamient

o v v v Sl Sl Sl X
Caida de v v v sl sl sl X
objetos
Pisadas
sobre v v v SlI SlI SlI X
objetos
Atropellos o
golpes por v v v Sl Sl Si X
vehiculo
Incendio v v v SI SI SI X
CE::)'ntac.:to v v v S SI Sli X
éctrico
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Quemaduras v v v Sl Sl Sl X

Exposicion

. v v v Sl Sl Sl X
al ruido
Exposicion v v v sl NO sl X
al calor

Exposicion a
contaminant | v v Si Si Si X
es biolégicos

Estrés

ores v v v NO NO S X
pzzif‘rzl v v v NO NO S X
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EVALUACION DE RIESGOS

. . . Medidas
Localizacion: Area de . .
. ] . Evaluacion preventiv
Dimensionamiento
as
.. . .. / peligro i
Actividad / Puesto de trabajo: Inicial Seguimient id(F—:‘)nti?ica ; Rlesglod
i .. Informaci | controla
Operario o d Procedimien ,
o . on/ (o)
Trabajadores expuestos: 23 Fecha de la evaluacion: . Formacion
Fecha de la ultima trabajo, para sobre este
. echa ulti .
Mujeres: Hombres: 23 ., este peligro li
evaluacion: peligro
. Probabilida | Consecuenc | Estimacion de
N Felgfe d ia Riesgo
o | Identificad 9 Si No
o B M| A |LD|D| ED TO | M | | .
Caida de
1 | personas a v v v Si Si Si X
mismo nivel
Caida de
2 | personas a v v v Si Si SI X
distinto nivel
Golpes por
objetos
3 contra v v v SI Si SI X
objetos
inmoviles
Golpes por
4 objetos v v v Si SI SI X
moviles
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Atrapamient v v v sl sl sl X
Caida de v v v sl sl sl X
objetos
Pisadas
sobre v v v Si Si Sli X
objetos
Atropellos o
golpes por v v v Si Si Si X
vehiculo
Incendio v v v Si Sl Sl X
Contacto
Eléctrico v v v Sl SlI Sli X
Quemaduras v v v Sl Sli Sli X
Exposi_cion v v v S| SI Si X
al ruido
Exposicion v v v S| NO sI %
al calor
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Exposicion a
contaminant | v v Si Sl Sl X
es biolégicos

Estrés
laboral

Fatiga
postural
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EVALUACION DE RIESGOS

. A Medidas
Localizacion: Area de . .
. . . Evaluacién preventiv
Dimensionamiento
as
.. . .. / peligro i
Actividad / Puesto de trabajo: Inicial Seguimient id(F—:‘)nti?ica ) FUEsEe
Jefe de Mantenimiento o Procedimien Informaci | controlad
do . on/ o
Trabajadores expuestos: 1 Fecha de la evaluacion: . Formacion
e T trabajo, para -
. echa de la dltima .
Mujeres: Hombres: 1 ., este peligro li
evaluacion: peligro
. Probabilida | Consecuenc | Estimacion de
N Peligro d ia Riesgo
o | ldentificad g Si | No
o B M| A LD|D| ED TOMI.
Caida de
1 | personas a v v v Si Si Si X
mismo nivel
Caida de
2 | personas a v v v SlI NO SlI X
distinto nivel
Golpes por
objetos
3 contra v v v Si SlI SI X
objetos
inmoviles
Golpes por
4 objetos v v v S Sl Si X
moviles
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5 | o oreein |y v v sl sl sl X
e particulas
6 Atrapimlent v v v Si Si S| X
7 | Caidade v v v sl sl sl X
objetos
Pisadas
8 sobre v v v Sl Si SlI X
objetos
Atropellos o
9 | golpes por v v v Sl Sl Sl X
vehiculo
10| Incendio v v v Sli SlI SlI X
11| contacto v v v sl sl sl X
Eléctrico
12 | Quemaduras v v v Si Si Si X
13| EXposicion |, v v sl sl sl X
al ruido
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Exposicion

14
al calor

Exposicion a
15| contaminant | v v Sli SlI SlI X
es biolégicos

Estrés

16 | v v v NO NO Si X
aboral
Fatiga
17 v v v NO NO SI X
postural
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EVALUACION DE RIESGOS

. & Medidas
Localizacion: Area de .. .
. . . Evaluacion preventiv
Dimensionamiento
as
.. . .. / peligro i
Actividad / Puesto de trabajo: Inicial Seguimient id(F—:‘)nti?ica ) FUEsEe
Operario de mantenimiento o do Procedimien Informaci | controlad
on/ o
. . to de ..
Trabajadores expuestos: 3 Fecha de la evaluacion: . Formacion
Fecha de la dltima trabajo, para sobre este
. echa alti .
Mujeres: Hombres: 3 ., este peligro li
evaluacion: peligro
. Probabilida | Consecuenc | Estimacion de
N Peligro d ia Riesgo
o | Identificad g Si | No
o B|M|A|LD|D| ED TO | M | | .
Caida de
1 | personas a v v v Si Si Si X
mismo nivel
Caida de
2 | personas a v v v Si NO SI X
distinto nivel
Golpes por
objetos
3 contra v v v SlI SlI SI X
objetos
inmodviles
Golpes por
4 objetos v v v S Si Si X
moviles
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rovescien | o v v sl sl sl X
e particulas
Atrapimient v v v SI SI Si X
Caida de v v v sl sl sl X
objetos
Pisadas
sobre v v v Sli SlI Si X
objetos
Atropellos o
golpes por v v v Sl Sl Sl X
vehiculo
Incendio v v v SI SI SI X
contacto v v v sl sl sl X
Eléctrico
Quemaduras v v v Sl Sli Sli X
Exposicion v v v Sl Sl Sl X
al ruido

87




EVALUACION INICIAL DE RIESGOS POR PUESTOS DE TRABAJO EN LA PLANTA DE PRODUCCION DE TELA DE LA
EMPRESA WINNITEX TEXTIL S,A

Exposicion
al calor

Exposicion a
contaminant | v v Sli SlI SlI X
es biolégicas

Estrés

| v v v NO NO Sl X
aboral

Fatiga
postural v v v NO NO Sl X
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Matriz de Riesgo Ocupacional

Una vez desarrollada la evaluacion de riesgo procedimos a elaborar la matriz de
riesgos ocupacionales, donde se puede establecer las medidas preventivas para
cada peligro identificado en los puestos de trabajo y la cantidad de trabajadores
expuestos. Este formato se encuentra establecido en el articulo 24 de los
procedimientos para la elaboracion de la evaluacion de riesgos del MITRAB.

Matriz de Riesgo Jefe de Deformacion

Matriz de Riesgo Ocupacional
)
S8
-
Puesto de Peligro Estimacion ER Medidas
trabajo identificado del riesgo 'g' 3 preventivas
g 3
|_
1 Caidas de El espacio y lugar
personas a 1. Moderado de trabajo dﬁben
distinto nivel mantenerse limpio
' y ordenado
c 2. Caida de Disponer de
O ) un método de
= personas al 2. Moderado I
% mismo nivel trabajo bien
= ' estudiado
1S
0
© 3
8 3. Golpes por Sefializacion
o b pes p adecuada de los
S objetos contra derad bi
objetos 3. Moderado objetos y respetar
% inmoviles sus lugares
) ' delimitados
Mantener las
sefializaciones
4. Golpes por 4. Moderado correspondientes a
objetos moéviles ' cada
procedimiento del
area
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5. Pisadas sobre
objetos.

5. Tolerable

Mantener las
zonas de
circulacion y las
salidas
convenientemente
sefializadas y
libres de
obstaculos

6. Atropellos o
golpes por
vehiculo.

6. Moderado

No sobrepasar la
capacidad nominal
de carga, Sefalizar
las zonas de

circulacion,

iluminacion
adecuada.

7. Atrapamiento
por partes
moviles

7. Moderado

Uso de ropa
ajustada, no usar
joyas y accesorios,
utilizar en todo
momento los
elementos de
proteccion y bajo
ningun concepto
deben inutilizarse,
modificarse, y/o
anularse los
dispositivos de
seguridad.

8. Proyeccion de
particulas.

8. Moderado

Mantenimiento
periédico de la
maquinay
herramientas, uso
de equipos de
proteccion
personal.
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9. Estrés laboral

9. Intolerable

Hacer ejercicio,
llevar una dieta
equilibrada, dormir
un minimo de 6
horas, pedir ayuda
profesional cuando
se requiera.

10. Fatiga
postural

10. Importante

Realizar las tareas
evitando las
posturas
incobmodas del
cuerpo y mantener,
la mano alineada
con el antebrazo,
la espalda recta y
los hombros en
posicién de
reposo. Evitar los
esfuerzos
prolongados y la
aplicacién de una
fuerza manual
excesiva.

11. Exposicion a
contaminantes
biolégicos

11. Moderado

Limpiar y
desinfectar
frecuentemente los
objetos y
herramientas
frecuentemente,
tener una
estandarizacion de
limpieza para
reducir la
acumulacién de
residuos de hilo.
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No conectar
dispositivos
electrénicos a
paneles eléctricos,
en caso de un
desperfecto
mecanico informar
inmediatamente al
personal
competente.

12. Incendio 12. Moderado

Utilizar proteccion
personal auditiva,
estos son equipos
personales y
13. Moderado deben de
mantenerse en
correcto estado
para su
conservacion.

13. Exposicioén a
ruido

Matriz de Riesgo Operario de Deformacion

Matriz de Riesgo Ocupacional
o
%)
S S
Puesto de Peligro Estimacion ER Medidas
trabajo identificado del riesgo T 3 preventivas
9 X
)
|_
c
30 El oyl
o g 1. Caidas de espacio y lugar
c de trabajo deben
g E personas a 1. Moderado 30 L
o < E= ; mantenerse limpio y
o O distinto nivel.
Qg ordenado
O A
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2. Caida de D|sp9ner de
un método de
personas al 2. Moderado R
. : trabajo bien
mismo nivel. .
estudiado
Sefializacion
3. Golpes por
. adecuada de los
objetos contra .
. 3. Moderado objetos y respetar
objetos
AR sus lugares
inmoviles. .
delimitados
Mantener las
4. Golpes por sefalizaciones
objetos 4. Moderado correspondientes a
moéviles cada procedimiento
del &rea
Mantener las zonas
de circulacién y las
5. Pisadas salidas
X 5. Tolerable .
sobre objetos. convenientemente
sefalizadas y libres
de obstaculos
No sobrepasar la
capacidad nominal
6. Atropellos o de carga, Sefalizar
golpes por 6. Moderado las zonas de
vehiculo. circulacion,
iluminacion
adecuada.
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Uso de ropa
ajustada, no usar
joyas y accesorios,
utilizar en todo
momento los
elementos de
7. Moderado proteccion y bajo
ningln concepto
deben inutilizarse,
modificarse, y/o
anularse los
dispositivos de
seguridad.

7.
Atrapamiento
por partes
moviles

Mantenimiento

periédico de la

8. Proygcaon 8. Moderado magquina 'y

de particulas. herramientas, uso
de equipos de

proteccion personal.

Hacer ejercicio,
llevar una dieta
equilibrada, dormir

9. Intolerable un minimo de 6

horas, pedir ayuda

profesional cuando
se requiera.

9. Estrés
laboral
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Realizar las tareas
evitando las
posturas incomodas
del cuerpo y
mantener, la mano
alineada con el
antebrazo, la
10. Importante espalda recta y los
hombros en posicién
de reposo. Evitar los
esfuerzos
prolongados y la
aplicacion de una
fuerza manual
excesiva.

10. Fatiga
postural

Limpiar y desinfectar
frecuentemente los
objetos y
herramientas

11. Exposicion a frecuentemente,
contaminantes 11. Moderado tener una
biologicos estandarizacion de
limpieza para
reducir la
acumulacién de
residuos de hilo.

No conectar
dispositivos
electrénicos a
paneles eléctricos,
en caso de un
desperfecto
mecanico informar
inmediatamente al
personal
competente.

12. Incendio 12. Moderado
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Utilizar proteccién
personal auditiva,
estos son equipos
13. Moderado personales y deben
de mantenerse en
correcto estado para
Su conservacion.

13. Exposicion
a ruido
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Matriz de Riesgo Jefe de Dimensionamiento

Matriz de Riesgo Ocupacional

0
5 8
e}
Puesto de Peligro Estimacion ER Medidas
trabajo identificado del riesgo § a preventivas
X
C o
|_

Caida de El espacio y lugar
personas a 1. Moderado de trabajo dﬁbef‘
mismo nivel mantenerse limpio

y ordenado
. Disponer de
o
< Caida de un método de
© personas a 2. Moderado trabaio bien
£ distinto nivel JO
o estudiado
o
‘»
c 1 o,
2 Golpes por Sefalizacion
a OIPes p adecuada de los
objetos contra .
K objetos 3. Moderado objetos y respetar
L inmoviles sus lugares
] delimitados
Mantener las
sefalizaciones
Golpes por 4. Moderado correspondientes a
objetos moéviles ' cada
procedimiento del
area
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Uso de ropa
ajustada, no usar
joyas y accesorios,
utilizar en todo

momento los
elementos de
Atrapamiento 5.Importante proteccion y bajo
ningln concepto
deben inutilizarse,
modificarse, y/o
anularse los
dispositivos de
seguridad.

Evita dejar las
herramientas y
otros instrumentos
cerca de los
bordes o en los
barandales.
Ubicarlos en los
Caida de objetos 6.Importante lugares designados
para su
almacenamiento
seguro. Delimitar
las &reas donde se
levantan o se bajan
las cargas y
objetos.

Mantener las
zonas de
circulacion y las

Pisadas sobre salidas
; 7.Moderado .
objetos convenientemente

sefializadas y
libres de
obstaculos
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No sobrepasar la
capacidad nominal
de carga, Sefalizar
las zonas de
circulacion,
iluminacién
adecuada.

No conectar
dispositivos
electrénicos a
paneles eléctricos,
en caso de un
desperfecto
mecanico informar
inmediatamente al
personal
competente.

Atropellos o
golpes por 8.Moderado
vehiculo
Incendio 9 .Moderado
Co,nta_cto 10.Moderado
Eléctrico
Quemaduras 11. Intolerable

Exposicion al
ruido

12. Tolerable

Desconectar fuente
de alimentacion,
sefalizar acerca de
riesgo eléctrico.

Sefializacion
adecuada en
superficies
calientes de la
maquina.

Utilizar proteccion
personal auditiva,
estos son equipos
personales y
deben de
mantenerse en
correcto estado
para su
conservacion.
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Mantener en buen
estado los
ventiladores para

Exposicion al 13.Moderado su correcto
calor funcionamiento,

asegurar la

hidratacion

continua.

Limpiar y
desinfectar
frecuentemente los
objetos y
herramientas
frecuentemente,
tener una
estandarizacion de
limpieza para
reducir la
acumulacién de
residuos de hilo.

Exposicion a
contaminantes 14.Tolerable
bioldgicas

Hacer ejercicio,
llevar una dieta
equilibrada, dormir

Estrés laboral 15.Intolerable un minimo de 6

horas, pedir ayuda

profesional cuando
se requiera.
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Fatiga postural

16.Importante

Realizar las tareas
evitando las
posturas
incomodas del
cuerpo y mantener,
la mano alineada
con el antebrazo,
la espalda recta y
los hombros en
posicién de
reposo. Evitar los
esfuerzos
prolongados y la
aplicacién de una
fuerza manual
excesiva.
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Matriz de Riesgo Operario de Dimensionamiento

Matriz de Riesgo Ocupacional

0
5 8
e}
Puesto de Peligro Estimacion ER Medidas
trabajo identificado del riesgo § a preventivas
X
C o
|_

Caida de El espacio y lugar
personas a 1. Moderado de trabajo dﬁbef‘
mismo nivel mantenerse limpio

y ordenado
2 Di d
g Caida de un mhétodo de
€ personas a 2. Moderado S
© . - trabajo bien
c distinto nivel .
o estudiado
2
()
£ 23 e
a Golpes por Sefializacion
@ - adecuada de los
© objetos contra derad bi
= objetos 3. Moderado objetos y respetar
S inmoéviles Sus Iugares
g delimitados
O
Mantener las
sefalizaciones
Golpes por 4. Moderado correspondientes a
objetos moéviles ' cada
procedimiento del
area
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Uso de ropa
ajustada, no usar
joyas y accesorios,
utilizar en todo

momento los
elementos de
Atrapamiento 5.Importante proteccion y bajo
ningln concepto
deben inutilizarse,
modificarse, y/o
anularse los
dispositivos de
seguridad.

Evita dejar las
herramientas y
otros instrumentos
cerca de los
bordes o en los
barandales.
Ubicarlos en los
Caida de objetos 6.Importante lugares designados
para su
almacenamiento
seguro. Delimitar
las &reas donde se
levantan o se bajan
las cargas y
objetos.

Mantener las
zonas de
circulacion y las

Pisadas sobre salidas
; 7.Moderado .
objetos convenientemente

sefializadas y
libres de
obstaculos
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No sobrepasar la
capacidad nominal
de carga, Sefalizar
las zonas de
circulacion,
iluminacién
adecuada.

No conectar
dispositivos
electrénicos a
paneles eléctricos,
en caso de un
desperfecto
mecanico informar
inmediatamente al
personal
competente.

Atropellos o
golpes por 8.Moderado
vehiculo
Incendio 9 .Moderado
Co,nta_cto 10.Moderado
Eléctrico
Quemaduras 11. Intolerable

Exposicion al
ruido

12. Tolerable

Desconectar fuente
de alimentacion,
sefalizar acerca de
riesgo eléctrico.

Sefializacion
adecuada en
superficies
calientes de la
maquina.

Utilizar proteccion
personal auditiva,
estos son equipos
personales y
deben de
mantenerse en
correcto estado
para su
conservacion.
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Mantener en buen
estado los
ventiladores para

Exposicion al 13.Moderado su correcto
calor funcionamiento,

asegurar la

hidratacion

continua.

Limpiar y
desinfectar
frecuentemente los
objetos y
herramientas
frecuentemente,
tener una
estandarizacion de
limpieza para
reducir la
acumulacién de
residuos de hilo.

Exposicion a
contaminantes 14.Tolerable
bioldgicos

Hacer ejercicio,
llevar una dieta
equilibrada, dormir

Estrés laboral 15.Intolerable un minimo de 6

horas, pedir ayuda

profesional cuando
se requiera.
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Fatiga postural

16.Importante

Realizar las tareas
evitando las
posturas
incomodas del
cuerpo y mantener,
la mano alineada
con el antebrazo,
la espalda recta y
los hombros en
posicién de
reposo. Evitar los
esfuerzos
prolongados y la
aplicacién de una
fuerza manual
excesiva.
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Matriz de Riesgo Jefe de Mantenimiento de Maquinas

Matriz de Riesgo Ocupacional
0
5 8
e}
Puesto de Peligro Estimacion ER Medidas
trabajo identificado del riesgo § a preventivas
X
C o
|_
Caida de El espacio y lugar
de trabajo deben
personas a 1. Moderado mantenerse limpio
mismo nivel y ordenado P
Caida de Disponer de
un método de
personas a 2. Moderado trabajo bien
@ distinto nivel estudiado
c
S
g .
c Golpes por Sefializacion
2 ob'etgs cgntra adecuada de los
o Job'etos 3. Moderado objetos y respetar
g OIS | sus lugares
= inmoviies 1 delimitados
c
g
c
‘25 Mantener las
© sefalizaciones
3 .
o Golpes por 4. Moderado correspondientes a
© objetos méviles cada
i procedimiento del
area
Mantenimiento
periodico de la
L maquina y
Progft?;'ﬁ:sde 5.Moderado herramientas, uso
P de equipos de
proteccion
personal.
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Uso de ropa
ajustada, no usar
joyas y accesorios,
utilizar en todo

momento los
elementos de
Atrapamiento 5.Importante proteccion y bajo
ningln concepto
deben inutilizarse,
modificarse, y/o
anularse los
dispositivos de
seguridad.

Evita dejar las
herramientas y
otros instrumentos
cerca de los
bordes o en los
barandales.
Ubicarlos en los
Caida de objetos 6.Importante lugares designados
para su
almacenamiento
seguro. Delimitar
las &reas donde se
levantan o se bajan
las cargas y
objetos.

Mantener las
zonas de
circulacion y las

Pisadas sobre salidas
; 7.Moderado .
objetos convenientemente

sefializadas y
libres de
obstaculos
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No sobrepasar la
capacidad nominal
de carga, Sefalizar
las zonas de
circulacion,
iluminacion
adecuada.

No conectar
dispositivos
electrénicos a
paneles eléctricos,
en caso de un
desperfecto
mecanico informar
inmediatamente al
personal
competente.

Atropellos o
golpes por 8.Moderado
vehiculo
Incendio 9 .Moderado
Co,nta_cto 10.Moderado
Eléctrico
Quemaduras 11. Intolerable

Exposicion al
ruido

12. Tolerable

Desconectar fuente
de alimentacion,
sefalizar acerca de
riesgo eléctrico

Sefializacion
adecuada en
superficies
calientes de la
maquina.

Utilizar proteccion
personal auditiva,
estos son equipos
personales y
deben de
mantenerse en
correcto estado
para su
conservacion.
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Mantener en buen
estado los
ventiladores para

Exposicion al 13.Moderado su correcto
calor funcionamiento,

asegurar la

hidratacion

continua.

Limpiar y
desinfectar
frecuentemente los
objetos y
herramientas
frecuentemente,
tener una
estandarizacion de
limpieza para
reducir la
acumulacién de
residuos de hilo.

Exposicion a
contaminantes 14.Tolerable
bioldgicos

Hacer ejercicio,
llevar una dieta
equilibrada, dormir

Estrés laboral 15.Intolerable un minimo de 6

horas, pedir ayuda

profesional cuando
se requiera.
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Fatiga postural

16.Importante

Realizar las tareas
evitando las
posturas
incomodas del
cuerpo y mantener,
la mano alineada
con el antebrazo,
la espalda recta y
los hombros en
posicién de
reposo. Evitar los
esfuerzos
prolongados y la
aplicacién de una
fuerza manual
excesiva.
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Matriz de Riesgo Operario de Mantenimiento de Maquinas

Matriz de Riesgo Ocupacional
0
5 8
e}
Puesto de Peligro Estimacion ER Medidas
trabajo identificado del riesgo T 3 preventivas
2 X
C o
|_
Caida de El espacio y lugar
de trabajo deben
personas a 1. Moderado S
. . mantenerse limpio
mismo nivel
y ordenado
Caida de D|sp9ner de
un método de
" personas a 2. Moderado baio bi
o distinto nivel trabajo bien
% estudiado
o
IS,
S o,
o Golpes por Sefializacién
°© i adecuada de los
e objetos contra .
c ) 3. Moderado objetos y respetar
o objetos
E inmoviles sus lugares
= 3 delimitados
(&)
<
IS,
E Mantener las
'8 sefalizaciones
= Golpes por 4. Moderado correspondientes a
5 objetos moviles cada
8— procedi,miento del
area
Mantenimiento
periodico de la
L maquina y
Proye(;mon de 5.Moderado herramientas, uso
particulas .
de equipos de
proteccion
personal.

112




EVALUACION INICIAL DE RIESGOS POR PUESTOS DE TRABAJO EN LA PLANTA DE
PRODUCCION DE TELA DE LA EMPRESA WINNITEX TEXTIL S,A

Uso de ropa
ajustada, no usar
joyas y accesorios,
utilizar en todo

momento los
elementos de
Atrapamiento 5.Importante proteccion y bajo
ningln concepto
deben inutilizarse,
modificarse, y/o
anularse los
dispositivos de
seguridad.

Evita dejar las
herramientas y
otros instrumentos
cerca de los
bordes o en los
barandales.
Ubicarlos en los
Caida de objetos 6.Importante lugares designados
para su
almacenamiento
seguro. Delimitar
las &reas donde se
levantan o se bajan
las cargas y
objetos.

Mantener las
zonas de
circulacion y las

Pisadas sobre salidas
; 7.Moderado .
objetos convenientemente

sefializadas y
libres de
obstaculos
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No sobrepasar la
capacidad nominal
de carga, Sefalizar
las zonas de
circulacion,
iluminacién
adecuada.

No conectar
dispositivos
electrénicos a
paneles eléctricos,
en caso de un
desperfecto
mecanico informar
inmediatamente al
personal
competente.

Atropellos o
golpes por 8.Moderado
vehiculo
Incendio 9 .Moderado
Co,nta_cto 10.Moderado
Eléctrico
Quemaduras 11. Intolerable

Exposicion al
ruido

12. Tolerable

Desconectar fuente
de alimentacion,
sefalizar acerca de
riesgo eléctrico

Sefializacion
adecuada en
superficies
calientes de la
maquina.

Utilizar proteccion
personal auditiva,
estos son equipos
personales y
deben de
mantenerse en
correcto estado
para su
conservacion.
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Mantener en buen
estado los
ventiladores para

Exposicion al 13.Moderado su correcto
calor funcionamiento,

asegurar la

hidratacion

continua.

Limpiar y
desinfectar
frecuentemente los
objetos y
herramientas
frecuentemente,
tener una
estandarizacion de
limpieza para
reducir la
acumulacién de
residuos de hilo.

Exposicion a
contaminantes 14.Tolerable
biolégicos

Hacer ejercicio,
llevar una dieta
equilibrada, dormir

Estrés laboral 15.Intolerable un minimo de 6

horas, pedir ayuda

profesional cuando
se requiera.
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Fatiga postural

16.Importante

Realizar las tareas
evitando las
posturas
incomodas del
cuerpo y mantener,
la mano alineada
con el antebrazo,
la espalda recta y
los hombros en
posicién de
reposo. Evitar los
esfuerzos
prolongados y la
aplicacién de una
fuerza manual
excesiva.
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Mapa de Riesgos Laborales

Mapa de riesgo

Se realizé el mapa de riesgo correspondiente a las areas de deformacion y
dimensionamiento que son las areas de estudio que decidimos implementar la
evaluacion de riesgos por puestos de trabajo, en este mapa se veran reflejado los
riesgos, su estimacién de riesgos y la cantidad de personal que estan sujetos a
dichos riesgos, para ello se tomé en cuenta el procedimiento técnico de higiene y
seguridad del trabajo para la evaluacion de riesgos en los centros de trabajo, Arto.
No. 19, en el cual especifica los colores a utilizar para ilustrar los grupos de los
factores de riesgo, los cuales se describiran a continuacion:

: Representa la presencia de agentes fisicos.
Rojo: Representa la presencia de agentes quimicos.
Café: Representa la presencia de agentes biolégicos.
: Representa la presencia de agentes organizativos.
Azul: Representa la presencia de agentes de Seguridad.

Valoracion de los riesgos

Se debera representar en el dibujo de planta, la ubicacion y estimacién de los
riesgos, asi como el nimero de personas trabajadores expuestos. Esto debera
estar representado en un cajetin anexo al dibujo de planta. Esta actividad se realiza
siguiendo una simple escala sobre la gravedad de riesgos y como resultado de la
valoracion, cada riesgo habra sido identificado con una de las cinco categorias
siguientes:

Trivial (T)
Tolerable (TL)
Moderado (M)
Importante (IM)
Intolerable (IN)

Articulo 21. El color segun el grupo de factor de riesgo, la inicial del riesgo
estimado y el nimero de personas expuestas, se introduce en el circulo, de tal
manera que queda representado en una sola figura. El cual se ejemplifica asi:

El ndmero “5” indica el

T numero de personas
/ 5 / trabajadoras expuestas
La letra “T” indica la a dicho factor de riesgo.
estimacion del riesgo,

que es Trivial.
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Mapa de Sefalizacion: Dimensionamiento y Deformacion
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Mapa de Senalizaciones

A continuacioén, se presenta la simbologia utilizada en el mapa de sefalizaciones de las dos &reas abordadas en este
proyecto.

SIMBOLOGIA

& Riesgo de Atrapamiento. @\
Partes en Movimiento. A Caidas Mismo Nivel

A Riesgo Eléctrico.
Cargas Suspendidas. Montacargas.

[§ Extintor de Incendio. Proyeccion de Particulas.

Uso Obligatorio de u Botiquin de Primeros Auxilios.
Mascarilla. ==rm

Superficies Calientes.

Caidas Distinto Nivel.

Uso Obligatorio de Proteccion
Auditiva.

Uso Obligatorio de Botas de
Seguridad.
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Mapa de Evacuacion: Dimensionamiento y Deformacion
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Plan de Accion

El presente capitulo se desarrollara una propuesta de plan de accién para las areas
de Deformacion y Dimensionamiento en la planta de produccion de tela de la
empresa Winnitex que tiene como objetivo definir medidas de prevencion y
acciones correctivas que permitan disminuir o eliminar los riesgos a los cuales se
encuentran expuestos los trabajadores de estas areas de produccion.

Este plan de accion se elabord tomando como referencia el articulo 18 para la

elaboracion de la evaluacion de riesgo del MITRAB, integrando las disposiciones
sefaladas en los articulos 16 y 17.
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Plan de accion Winnitex Textil S,A

Area de trabajo: Deformacion

Puesto de Trabajo: Jefe

Trabajadores Expuestos: 3

Comprobacion de

a distinto nivel

Caida de personas

permanecer libres de obstaculos, con
Optimas condiciones luminicas, y a su
vez exentos de fluidos (agua, grasa...)
en el suelo, para que su utilizacion esté
libore de riesgos en todo momento.
3- Los desperdicios; manchas de grasa
y residuos de sustancias peligrosas que
puedan originar accidentes (provocar
caidas) o contaminar el ambiente de
trabajo. Se han de eliminar

1-Responsable de Higiene y
Seguridad.

. Fecha de .
. Peligros . . Responsable de la . . la eficacia de la
Riesgos| . o Medidas Preventivas . - Inicio y e
identificados ejecucion P accion (firmay
finalizacion
fecha)

1- El espacio y lugar de trabajo deben
mantenerse  limpio y ordenado.
Caidas de personas 2_— Lo_s, pasillos, esc_aleras, vias (?e
1 circulacion y salidas deberan

inmoviles

Sitio”.
2- El Orden y la Limpieza, son tarea de
todos, y son absolutamente necesarios

2 al mismo nivel inmediatamente depositéndolos en los
recipientes de material desechable.
1- No se puede olvidar que en el puesto
. de trabajo debe cumplirse: “Un sitio 1- Responsable de Higiene y
Golpes por objetos i
: para cada cosa y cada cosa en su Seguridad
3 contra objetos

2- Jefe de area.
3-Todos los trabajadores
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Golpes por objetos
moviles

para prevenir los accidentes.
1-Sefializaciones en area para evitar
riesgos laborales.

Pisadas sobre
objetos

1- No se puede olvidar que en el puesto
de trabajo debe cumplirse: “Un sitio
para cada cosa y cada cosa en su
Sitio”.

2- El Orden y la Limpieza, son tarea de
todos, y son absolutamente necesarios
para prevenir los accidentes.

3- Uso de Equipo de proteccion
personal.

3- Todos los trabajadores.

Atropellos o golpes
por vehiculo

1- Los lugares de trabajo deberan
disponer de sefializacion adecuada.
2- Capacitacion continua al personal
opera maguinaria de levantamiento de
carga.

1-Responsable de Higiene y
Seguridad.

Atrapamiento por
partes moviles

1- No modificar o anular los sistemas de
seguridad de las maquinas.

2-Realizar mantenimiento preventivo
periédicamente.

3-Disponer de sefializaciones de
seguridad en las maguinas.
4- Capacitacién continua al personal.

1- Responsable de Higiene y
Seguridad.

3-Todos los trabajadores.
4- Jefe de Mtto de Equipos

Proyeccioén de
particulas.

1-Brindar mascarillas full face a los
trabajadores y lentes de seguridad.
2- Realizar mantenimiento preventivo
periddicamente.

3-No anular los EPP

1- Responsable de Higiene y
Seguridad.

3-Todos los trabajadores.
4- Jefe de Mtto de Equipos
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1- Hacer ejercicio y mantener un buen
estado fisico.
2-Llevar una dieta  equilibrada.
3-Dormir un minimo de 6 horas.
4- Reservar uno o dos dias a la semana

9 Estrés laboral para desconectar totalmente de las | 3- Todos los trabajadores.
tareas rutinarias.
5- En tiempo libre salir de paseo con la
familia.
6- Discutir sobre los problemas con
gente de confianza.
1- Realizar las tareas evitando las
posturas incomodas del cuerpo y
mantener, la mano alineada con el
10 Fatiga postural f;ntebrazo, la espg[da rectay los 3- Todos los trabajadores.
ombros en posicion de reposo.
2- Evitar los esfuerzos prolongados y la
aplicacion de una fuerza manual
excesiva.
1-En caso de exposicién a residuos
sélidos (Polvos o residuos de
Exposicion a materiales), el trabajador debera usar|1- Responsable de Higiene y
11 contaminantes mascarillas para evitar la inhalacion y | Seguridad.

biolégicos

gafas transparentes para evitar la
afectacion en los ojos.
2- Uso de EPP

3-Todos los trabajadores.
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1- No fumar.

2- No sobrecargar la instalacion

eléctrica conectando varios aparatos a

una misma toma.

3- No depositar materiales combustibles | ; Responsable de Higiene y

cerca de focos de ignicion (calefactores Sequridad
e guridad.

portatiles, hornos, etc.). 3-Todos

4- Mantener siempre el ordeny la

limpieza en los centros de trabajo.

5- Inspeccion del estado general de las

instalaciones eléctricas y maquinaria.

los trabajadores.
4- Jefe de Mtto de Equipos.
5- Jefe Eléctrico.

12 Incendio

1- Cuando se sobrepasen los limites
permitidos de ruido, 80 dBA en un
trabajo de 8 horas diarias, debe
reducirse el tiempo de exposicién y, si no
es posible, utilizar proteccion personal
auditiva.

2- La proteccion personal puede ser:
cascos anti ruidos, auriculares o
tapones.

3- Los protectores auditivos son
personales y deben mantenerse en
correcto estado de conservacion.

1- Responsable de Higiene y
Seguridad.
3-Todos los trabajadores.

13 Exposicion a ruido
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Plan de accién Winnitex Textil S,A

Area de trabajo: Deformacion

Puesto de Trabajo: Operario

Trabajadores Expuestos: 30

Comprobacion de la

. Peligros . . Responsable de la | Fecha de Inicio . -
Riesgos |. o Medidas Preventivas . . e eficacia de la accion
identificados ejecucion y finalizacion X
(firma y fecha)
1- El espacio y lugar de trabajo deben
mantenerse limpio y ordenado.
Caidas de 2- Los pasillos, escaleras, vias de
1 personas a circulacion y salidas deberan permanecer
distinto nivel libres de obstaculos, con 6ptimas
condiciones luminicas, y a su vez exentos
de fluidos (agua, grasa...) en el suelo, para
que su utilizacion esté libre de riesgos en 1-Responsable de Higiene y
todo momento. Seguridad.
3- Los desperdicios; manchas de grasa y
residuos de sustancias peligrosas que
puedan originar accidentes (provocar
caidas) o contaminar el ambiente de
Caidas de trabajo. Se han de eliminar inmediatamente
2 personas al depositandolos en los recipientes de
mismo nivel | material desechable.
1- No se puede olvidar que en el puesto de
Golpes por trabajo debe cumplirse: “Un sitio para cada | 1- Responsable de Higiene y
3 objetos contra | cosay cada cosa en su sitio”. Seguridad
objetos 2- El Orden y la Limpieza, son tarea de 2- Jefe de area.
inmoviles todos, y son absolutamente necesarios para | 3-Todos los trabajadores

prevenir los accidentes.
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3- Sefializaciones en area para evitar
Golpes por riesgos laborales.

objetos moviles

1- No se puede olvidar que en el puesto de
trabajo debe cumplirse: “Un sitio para cada
Pisadas sobre | €252 Y cada cosa en su sitio”. _
5 2- El Orden y la Limpieza, son tarea de 3- Todos los trabajadores.

objetos .
todos, y son absolutamente necesarios para
prevenir los accidentes.
3- Uso de Equipo de proteccion personal.
1- Los lugares de trabajo deberan disponer

Atropellos o o .
de sefalizacién adecuada. 1-Responsable de Higiene y
6 golpes por o . ;
vehiculo 2-Capacitacion continua al personal opera | Seguridad.

magquinaria de levantamiento de carga.

1- No modificar o anular los sistemas de
seguridad de las maquinas.

Atrapamiento | 2- Realizar mantenimiento preventivo

7 por partes periédicamente.

moviles 3- Disponer de sefializaciones de seguridad
en las maquinas.

4- Capacitacién continua al personal.

1- Responsable de Higiene y
Seguridad.

3-Todos los trabajadores.
4- Jefe de Mtto de Equipos

1-Brindar mascarillas full face a los
trabajadores y lentes de seguridad.
2-Realizar mantenimiento preventivo
periédicamente.

3-No anular los EPP

1- Responsable de Higiene y
Seguridad.

3-Todos los trabajadores.
4- Jefe de Mtto de Equipos

Proyeccioén de
particulas.
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1- Hacer ejercicio y mantener un buen
estado fisico.

2-Llevar una dieta equilibrada.

3-Dormir un minimo de 6 horas.

4- Reservar uno o dos dias a la semana
9 Estrés laboral | para desconectar totalmente de las tareas 3- Todos los trabajadores.
rutinarias.

5-En tiempo libre salir de paseo con la
familia.

6-Discutir sobre los problemas con gente de
confianza.

1-Realizar las tareas evitando las posturas
incomodas del cuerpo y mantener, la mano
alineada con el antebrazo, la espalda recta
y los hombros en posicién de reposo.
2-Evitar los esfuerzos prolongados y la
aplicacion de una fuerza manual excesiva.

10 Fatiga postural 3- Todos los trabajadores.

1- En caso de exposicion a residuos solidos
(Polvos o residuos de materiales), el
trabajador deberd usar mascarillas para
evitar la inhalacion y gafas transparentes
para evitar la afectacion en los ojos.
2- Uso de EPP

1- Responsable de Higiene y
Seguridad.
3-Todos los trabajadores.

Exposicion a
11 contaminantes
biolégicos
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1- No fumar.

2- No sobrecargar la instalacion eléctrica
conectando varios aparatos a una misma
toma.

3- No depositar materiales combustibles
cerca de focos de ignicion (calefactores
portatiles, hornos, etc.).

1- Responsable de Higiene
y Seguridad.

12 Incendio . . 3-Todos los trabajadores.
4- Mantener siempre el orden y la limpieza 4- Jefe de Mtto de Equipos
en los centros de trabajo. 5. Jefe Eléctrico '
5- Inspeccion del estado general de las '
instalaciones eléctricas y maquinaria.
1- Cuando se sobrepasen los limites
permitidos de ruido, 80 dBA en un trabajo
de 8 horas diarias, debe reducirse el tiempo

Exposicion a S?ofgfcci)gIr?rc))grgé)r?a?gue;tr\)/%gble’ ilzar 1- Responsable de Higiene y
13 ' Seguridad.

ruido 2- La proteccion personal puede ser: cascos
anti ruidos, auriculares o tapones.

3- Los protectores auditivos son personales
y deben mantenerse en correcto estado de
conservacion.

3-Todos los trabajadores.
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Plan de accién Winnitex Textil S,A

Area de trabajo: Dimensionamiento

Puesto de Trabajo: Operario

Trabajadores Expuestos: 23

Comprobacion de la

. Peligros . . Responsable de la | Fecha de Inicio . -
Riesgos |. e Medidas Preventivas - iy g eficacia de la accion
identificados ejecucion y finalizacion X
(firma y fecha)
1- El espacio y lugar de trabajo deben
mantenerse limpio y ordenado.
Caidas de 2- Los pasillos, escaleras, vias de
1 personas a circulacion y salidas deberan permanecer
mismo nivel libres de obstaculos, con 6ptimas
condiciones luminicas, y a su vez exentos
de fluidos (agua, grasa...) en el suelo, para
que su utilizacion esté libre de riesgos en 1- Responsable de Higiene y
todo momento. Seguridad
3- Los desperdicios; manchas de grasa y
residuos de sustancias peligrosas que
puedan originar accidentes (provocar
] caidas) o contaminar el ambiente de
Caidas de trabajo. Se han de eliminar inmediatamente
2 personas a depositandolos en los recipientes de
distinto nivel | material desechable.
1- No se puede olvidar que en el puesto de -
Qolpes por trabajo debe cumplirse: “Un sitio para cada 1- Res_ponsable de Higiene y
objetos contra e Seguridad
3 - cosa y cada cosa en su sitio”. .
objetos - 2- Jefe de é&rea.
LA 2- El Orden y la Limpieza, son tarea de .
inmoéviles 3-Todos los trabajadores

todos, y son absolutamente necesarios para
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prevenir los accidentes.
Golpes por 3- Sefializaciones en area para evitar

objetos moviles | l€sgos laborales.

1- No modificar o anular los sistemas de
seguridad de las maquinas.

2- Realizar mantenimiento preventivo

5 Atrapamiento | periédicamente.

3- Disponer de sefializaciones de seguridad
en las maquinas.

4- Capacitacién continua al personal.

1- Responsable de Higiene y
Seguridad.

3-Todos los trabajadores.

4- Jefe de Mtto de Equipos

1- Evitar dejar las herramientas y otros
instrumentos cerca de los bordes o en los
barandales.

6 Caida de objetos | 2- Ubicarlos en los lugares designados para
su almacenamiento seguro.

3-Delimitar las areas donde se levantan o
se bajan las cargas y objetos.

1- Responsable de Higiene y
Seguridad.

3-Todos los trabajadores.

4- Jefe de Mtto de Equipos

1- No se puede olvidar que en el puesto de
trabajo debe cumplirse: “Un sitio para cada

. cosa y cada cosa en su sitio”.
Pisadas sobre y

7 - 2- El Orden y la Limpieza, son tarea de 3- Todos los trabajadores.
objetos .
todos, y son absolutamente necesarios para
prevenir los accidentes.
3- Uso de Equipo de proteccién personal.
Atropellos o (:; Los~lu|_gare_§ deJrabaJ((j) deberan disponer | 1- Res_go(rjlsable de Higiene y
8 golpes por e sefializacion adecuada. Seguridad. _
: 2- Capacitacion continua al personal opera | 3-Todos los trabajadores.
vehiculo A . -
magquinaria de levantamiento de carga. 4- Jefe de Mtto de Equipos
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1- No fumar.

2- No sobrecargar la instalacion eléctrica

conectando varios aparatos a una misma

toma.

3- No depositar materiales combustibles 1- Responsable de Higiene y
cerca de focos de ignicion (calefactores Seguridad.

9 Incendio portatiles, hornos, etc.). o 3-Todos los trabajadores.
4- Mantener siempre el orden y la limpieza 4- Jefe de Mtto de Equipos.
en los centros de trabajo. 5- Inspeccion del 5. Jefe Eléctrico.
estado general de las instalaciones
eléctricas y maquinaria.

1- Responsable de Higiene y
Contacto 1- Desconectar fuente de alimentacion, Seguridad.
10 P o . L .
Eléctrico sefializar acerca de riesgo eléctrico 3-Todos los trabajadores.
5- Jefe Eléctrico.
1- Sefializacién adecuada en superficies 1- Responsable de Higiene y
11 Quemaduras calientes de la maquina. Seguridad.
2- Respetar los procedimientos de trabajo. | 3-Todos los trabajadores.
1- Cuando se sobrepasen los limites
permitidos de ruido, 80 dBA en un trabajo
de 8 horas diarias, debe reducirse el tiempo
o de exposicion y, si no es p05|ble, utilizar 1- Responsable de Higiene y
12 Expos_|C|on al | proteccion pgr§onal auditiva. Seguridad.
ruido 2- La proteccién personal puede ser: cascos .
A . 3-Todos los trabajadores.
anti ruidos, auriculares o tapones.
3- Los protectores auditivos son personales
y deben mantenerse en correcto estado de
conservacion.
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1- Mantener en buen estado los
Exposicion al | ventiladores para su correcto

calor funcionamiento.
2- Asegurar la hidratacion continua.

3-Todos los trabajadores.
4- Jefe de Mtto de Equipos.
5- Jefe Eléctrico.

13

1- Limpiar y desinfectar frecuentemente los
Exposicibn a | objetos y herramientas.

14 contaminantes | 2- Tener una estandarizacion de limpieza 3- Todos los trabajadores.
bioldgicos para reducir la acumulacion de residuos de
hilo.

1- Hacer ejercicio y mantener un buen
estado fisico.

2- Llevar una dieta equilibrada.

3- Dormir un minimo de 6 horas.

4- Reservar uno o dos dias a la semana
15 Estrés laboral | para desconectar totalmente de las tareas 3- Todos los trabajadores.
rutinarias.

5- En tiempo libre salir de paseo con la
familia.

6- Discutir sobre los problemas con gente
de confianza.

1- Realizar las tareas evitando las posturas
incobmodas del cuerpo y mantener, la mano
alineada con el antebrazo, la espalda recta
y los hombros en posicién de reposo.

2- Evitar los esfuerzos prolongados y la
aplicacion de una fuerza manual excesiva.

16 Fatiga postural 3- Todos los trabajadores.
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Plan de accion Winnitex Textil S,A

Area de trabajo: Dimensionamiento

Puesto de Trabajo: Jefe

Trabajadores Expuestos: 1

Comprobacion de la

Riesgos Fellgies Medidas Preventivas respaeeld @ e R | [Reche e Iree eficacia de la accion
9 identificados ejecucion y finalizacion X
(firma y fecha)
1- El espacio y lugar de trabajo deben
mantenerse limpio y ordenado.
Caidas de 2- Los pasillos, escaleras, vias de
1 personas a circulacion y salidas deberan permanecer
mismo nivel libres de obstaculos, con 6ptimas
condiciones luminicas, y a su vez exentos
de fluidos (agua, grasa...) en el suelo, para
que su utilizacion esté libre de riesgos en 1- Responsable de Higiene y
todo momento. Seguridad
3- Los desperdicios; manchas de grasa y
residuos de sustancias peligrosas que
puedan originar accidentes (provocar
caidas) o contaminar el ambiente de
Caidas de trabajo. Se han de eliminar inmediatamente
2 personas a depositandolos en los recipientes de
distinto nivel | material desechable.
1- No se puede olvidar que en el puesto de -
Solpes por trabajo debe cumplirse: “Un sitio para cada é Res_gogsable de Higiene y
3 objetos contra cosay cada cosa en su sitio”. egundad
objetos - 2- Jefe de é&rea.
L 2- El Orden y la Limpieza, son tarea de .
inmoéviles 3-Todos los trabajadores

todos, y son absolutamente necesarios para
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prevenir los accidentes.
Golpes por 3- Sefializaciones en area para evitar
4 objetos moviles | i€sgos laborales.
1- No modificar o anular los sistemas de
segurldgd de las maquinas. . 1- Responsable de Higiene y
2- Realizar mantenimiento preventivo S .
. S eguridad.
5 Atrapamiento | periddicamente. .
X . . 3-Todos los trabajadores.
3- Disponer de sefializaciones de seguridad ;
P, 4- Jefe de Mtto de Equipos
en las maquinas.
4- Capacitacién continua al personal.
1- Evitar dejar las herramientas y otros
instrumentos cerca de los bordes o en los .
1- Responsable de Higiene y
barandales. Sequridad
6 Caida de objetos | 2- Ubicarlos en los lugares designados 9 ’ .
. 3-Todos los trabajadores.
para su almacenamiento seguro. ;
- . 4- Jefe de Mtto de Equipos
3- Delimitar las areas donde se levantan o
se bajan las cargas y objetos.
1- No se puede olvidar que en el puesto de
trabajo debe cumplirse: “Un sitio para cada
Pisadas sobre | €252 Y cada cosa en su sitio”.
7 - 2- El Orden y la Limpieza, son tarea de 3- Todos los trabajadores.
objetos .
todos, y son absolutamente necesarios para
prevenir los accidentes.
3- Uso de Equipo de proteccién personal.
1- Los lugares de trabajo deberan disponer | 1- Responsable de Higiene y
Atropellos o d Aalizacion ad d dad
8 golpes por e sefializacion adecuada. Seguridad. _
vehiculo 2- Capacitacion continua al personal opera | 3-Todos los trabajadores.
magquinaria de levantamiento de carga. 4- Jefe de Mtto de Equipos
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1- No fumar.
2- No sobrecargar la instalacion eléctrica
conectando varios aparatos a una misma
toma.
3- No depositar materiales combustibles 1- Responsable de Higiene y
cerca de focos de ignicion (calefactores Seguridad.
9 Incendio portatiles, hornos, etc.). o 3-Todos los trabajadores.
4- Mantener siempre el orden y la limpieza | 4. jefe de Mtto de Equipos.
en los centros de trabajo. 5- Inspeccion del | 5_ jefe Eléctrico.
estado general de las instalaciones
eléctricas y maquinaria.
1- Responsable de Higiene y
Contacto 1- Desconectar fuente de alimentacion, Seguridad.
10 P o . P .
Eléctrico sefializar acerca de riesgo eléctrico 3-Todos los trabajadores.
5- Jefe Eléctrico.
1- Sefializacién adecuada en superficies 1- Responsable de Higiene y
11 Quemaduras calientes de la maquina. Seguridad.
2- Respetar los procedimientos de trabajo. | 3-Todos los trabajadores.
1- Cuando se sobrepasen los limites
permitidos de ruido, 80 dBA en un trabajo
de 8 horas diarias, debe reducirse el tiempo
o de exposicion y, si no es p05|ble, utilizar 1- Responsable de Higiene y
12 Expos_|C|on al | proteccion pgr§onal auditiva. Seguridad.
ruido 2- La proteccién personal puede ser: cascos .
A . 3-Todos los trabajadores.
anti ruidos, auriculares o tapones.
3- Los protectores auditivos son personales
y deben mantenerse en correcto estado de
conservacion.
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1- Mantener en buen estado los
Exposicion al | ventiladores para su correcto

calor funcionamiento.
2- Asegurar la hidratacion continua.

3-Todos los trabajadores.
4- Jefe de Mtto de Equipos.
5- Jefe Eléctrico.

13

1- Limpiar y desinfectar frecuentemente los
Exposicibn a | objetos y herramientas.

14 contaminantes | 2- Tener una estandarizacion de limpieza 3- Todos los trabajadores.
bioldgicos para reducir la acumulacion de residuos de
hilo.

1- Hacer ejercicio y mantener un buen
estado fisico.

2- Llevar una dieta equilibrada.

3- Dormir un minimo de 6 horas.

4- Reservar uno o dos dias a la semana
15 Estrés laboral | para desconectar totalmente de las tareas 3- Todos los trabajadores.
rutinarias.

5- En tiempo libre salir de paseo con la
familia.

6- Discutir sobre los problemas con gente
de confianza.

1- Realizar las tareas evitando las posturas
incobmodas del cuerpo y mantener, la mano
alineada con el antebrazo, la espalda recta
y los hombros en posicién de reposo.

2- Evitar los esfuerzos prolongados y la
aplicacion de una fuerza manual excesiva.

16 Fatiga postural 3- Todos los trabajadores.
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Plan de accién Winnitex Textil S,A

Area de trabajo: Dimensionamiento Mantenimiento de Equipos

Puesto de Trabajo: Operario

Trabajadores Expuestos: 3

Comprobacion de la

. Peligros . . Responsable de la | Fecha de Inicio . -
Riesgos |. o Medidas Preventivas . - A eficacia de la accion
identificados ejecucion y finalizacion X
(firma y fecha)
1- El espacio y lugar de trabajo deben
mantenerse limpio y ordenado.
Caidas de 2- Los pasillos, escaleras, vias de
1 personas a circulacion y salidas deberan permanecer
mismo nivel libres de obstaculos, con 6ptimas
condiciones luminicas, y a su vez exentos
de fluidos (agua, grasa...) en el suelo, para
que su utilizacion esté libre de riesgos en 1- Responsable de Higiene y
todo momento. Seguridad
3- Los desperdicios; manchas de grasa y
residuos de sustancias peligrosas que
puedan originar accidentes (provocar
caidas) o contaminar el ambiente de
Caidas de trabajo. Se han de eliminar inmediatamente
2 personas a depositandolos en los recipientes de
distinto nivel | material desechable.
Golpes por 1- No se puede olvidar que en el puesto de | 1- Responsable de Higiene y
3 objetos contra | trabajo debe cumplirse: “Un sitio para cada | Seguridad
objetos cosa y cada cosa en su sitio”. 2- Jefe de area.
inmoéviles 2- El Orden y la Limpieza, son tarea de 3-Todos los trabajadores
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Golpes por
objetos moviles

todos, y son absolutamente necesarios para
prevenir los accidentes.

3- Sefializaciones en area para evitar
riesgos laborales.

Proyeccién de
particulas

1- Brindar mascarillas full face a los
trabajadores y lentes de seguridad.
2- Realizar mantenimiento preventivo
periédicamente.

3- No anular los EPP

1- Responsable de Higiene y
Seguridad.

3-Todos los trabajadores.

4- Jefe de Mtto de Equipos

6 Atrapamiento

1- No modificar o anular los sistemas de
seguridad de las maquinas.

2- Realizar mantenimiento preventivo
periédicamente.

3- Disponer de sefializaciones de seguridad
en las maquinas.

4- Capacitacién continua al personal.

1- Responsable de Higiene y
Seguridad.

3-Todos los trabajadores.

4- Jefe de Mtto de Equipos

7 Caida de objetos

1- Evitar dejar las herramientas y otros
instrumentos cerca de los bordes o en los
barandales.

2- Ubicarlos en los lugares designados para
su almacenamiento seguro.

3- Delimitar las areas donde se levantan o
se bajan las cargas y objetos.

1- Responsable de Higiene y
Seguridad.

3-Todos los trabajadores.

4- Jefe de Mtto de Equipos

Pisadas sobre
objetos

1- No se puede olvidar que en el puesto de
trabajo debe cumplirse: “Un sitio para cada
cosay cada cosa en su sitio”.

2- El Orden y la Limpieza, son tarea de
todos, y son absolutamente necesarios para
prevenir los accidentes.

3- Uso de Equipo de proteccién personal.

3- Todos los trabajadores.
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1- Los lugares de trabajo deberan disponer | 1- Responsable de Higiene y
Atropellos o O .
9 golpes por de senallgac[qn adequada. Seguridad. .
: 2- Capacitacién continua al personal opera | 3-Todos los trabajadores.
vehiculo SN . -
magquinaria de levantamiento de carga. 4- Jefe de Mtto de Equipos
1- No fumar.
2- No sobrecargar la instalacion eléctrica
conectando varios aparatos a una misma
toma.
3- No depositar materiales combustibles 1- Responsable de Higiene y
cerca de focos de ignicion (calefactores Seguridad.
10 Incendio portatiles, hornos, etc.). 3-Todos los trabajadores.
4- Mantener siempre el orden y la limpieza | 4- Jefe de Mtto de Equipos.
en los centros de trabajo. 5- Inspeccion del | 5- Jefe Eléctrico.
estado general de las instalaciones
eléctricas y maquinaria.
1- Responsable de Higiene y
Contacto 1- Desconectar fuente de alimentacion, Seguridad.
11 P . ) s .
Eléctrico sefializar acerca de riesgo eléctrico 3-Todos los trabajadores.
5- Jefe Eléctrico.
1- Sefializacién adecuada en superficies 1- Responsable de Higiene y
12 Quemaduras calientes de la maquina. Seguridad.
2- Respetar los procedimientos de trabajo. | 3-Todos los trabajadores.
1- Cuando se sobrepasen los limites
permitidos de ruido, 80 dBA en un trabajo
de 8 horas diarias, debe reducirse el tiempo
o de expoguon y, sinoes p03|ble, utilizar 1- Responsable de Higiene y
13 Expos_|C|on al | proteccion pgrsonal auditiva. Seguridad
ruido 2- La proteccién personal puede ser: cascos : .
A . 3-Todos los trabajadores.
anti ruidos, auriculares o tapones.
3- Los protectores auditivos son personales
y deben mantenerse en correcto estado de
conservacion.
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1- Mantener en buen estado los
Exposicion al | ventiladores para su correcto

calor funcionamiento.
2- Asegurar la hidratacion continua.

3-Todos los trabajadores.
4- Jefe de Mtto de Equipos.
5- Jefe Eléctrico.

14

1- Limpiar y desinfectar frecuentemente los
Exposicibn a | objetos y herramientas.

15 contaminantes | 2- Tener una estandarizacion de limpieza 3- Todos los trabajadores.
biolégicos para reducir la acumulacion de residuos de
hilo.

1- Hacer ejercicio y mantener un buen
estado fisico.

2- Llevar una dieta equilibrada.

3- Dormir un minimo de 6 horas.

4- Reservar uno o dos dias a la semana
16 Estrés laboral | para desconectar totalmente de las tareas 3- Todos los trabajadores.
rutinarias.

5- En tiempo libre salir de paseo con la
familia.

6- Discutir sobre los problemas con gente
de confianza.

1- Realizar las tareas evitando las posturas
incobmodas del cuerpo y mantener, la mano
alineada con el antebrazo, la espalda recta
y los hombros en posicién de reposo.

2- Evitar los esfuerzos prolongados y la
aplicacion de una fuerza manual excesiva.

17 Fatiga postural 3- Todos los trabajadores.
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Plan de accién Winnitex Textil S,A

Area de trabajo: Dimensionamiento Mantenimiento de Equipos

Puesto de Trabajo: Jefe

Trabajadores Expuestos: 1

Comprobacion de la

. Peligros . . Responsable de la | Fecha de Inicio . -
Riesgos |. e Medidas Preventivas - iy g eficacia de la accion
identificados ejecucion y finalizacion X
(firma y fecha)
1- El espacio y lugar de trabajo deben
mantenerse limpio y ordenado.
Caidas de 2- Los pasillos, escaleras, vias de
1 personas a circulacion y salidas deberan permanecer
mismo nivel libres de obstaculos, con 6ptimas
condiciones luminicas, y a su vez exentos
de fluidos (agua, grasa...) en el suelo, para
que su utilizacion esté libre de riesgos en 1- Responsable de Higiene 'y
todo momento. Seguridad
3- Los desperdicios; manchas de grasa y
residuos de sustancias peligrosas que
puedan originar accidentes (provocar
] caidas) o contaminar el ambiente de
Caidas de trabajo. Se han de eliminar inmediatamente
2 personas a depositandolos en los recipientes de
distinto nivel | material desechable.
1- No se puede olvidar que en el puesto de ) -
Gplpes por trabajo debe cumplirse: “Un sitio para cada ! Regponsable de Higiene y
3 objetos contra - Seguridad
- cosa y cada cosa en su sitio”. .
objetos . 2- Jefe de éarea.
Lo 2- El Orden y la Limpieza, son tarea de .
inmoviles 3-Todos los trabajadores

todos, y son absolutamente necesarios para
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prevenir los accidentes.
A Golpes por 3 Sena:lzsmolnes en area para evitar
objetos moviles rnesgos laborales.
1- Brindar mascarillas full face a los -
. . 1- Responsable de Higiene y
L. trabajadores y lentes de seguridad. .
Proyeccion de X L ; Seguridad.
5 i 2- Realizar mantenimiento preventivo .
particulas A 3-Todos los trabajadores.
periodicamente. 4- Jefe de Mtto de Equipos
3- No anular los EPP quip
1- No modificar o anular los sistemas de
segurld_ad de las maguinas. . 1- Responsable de Higiene y
2- Realizar mantenimiento preventivo ;
. A Seguridad.
6 Atrapamiento | periédicamente. .
X e . 3-Todos los trabajadores.
3- Disponer de sefializaciones de seguridad ;
L 4- Jefe de Mtto de Equipos
en las maquinas.
4- Capacitacion continua al personal.
1- Evitar dejar las herramientas y otros
instrumentos cerca de los bordes o en los .
1- Responsable de Higiene y
barandales. Sequridad
7 Caida de objetos | 2- Ubicarlos en los lugares designados 9 ' .
. 3-Todos los trabajadores.
para su almacenamiento seguro. ;
o . 4- Jefe de Mtto de Equipos
3-Delimitar las areas donde se levantan o
se bajan las cargas y objetos.
1- No se puede olvidar que en el puesto de
trabajo debe cumplirse: “Un sitio para cada
Pisadas sobre | €252 Y cada cosa en su sitio”.
8 - 2- El Orden y la Limpieza, son tarea de 3- Todos los trabajadores.
objetos .
todos, y son absolutamente necesarios para
prevenir los accidentes.
3- Uso de Equipo de proteccion personal.
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1- Los lugares de trabajo deberan disponer | 1- Responsable de Higiene y
Atropellos o O .
9 golpes por de senallgac[qn adequada. Seguridad. .
: 2- Capacitacién continua al personal opera | 3-Todos los trabajadores.
vehiculo SN . -
magquinaria de levantamiento de carga. 4- Jefe de Mtto de Equipos
1- No fumar.
2- No sobrecargar la instalacion eléctrica
conectando varios aparatos a una misma
toma.
3- No depositar materiales combustibles 1- Responsable de Higiene y
cerca de focos de ignicion (calefactores Seguridad.
10 Incendio portatiles, hornos, etc.). 3-Todos los trabajadores.
4- Mantener siempre el orden y la limpieza | 4- Jefe de Mtto de Equipos.
en los centros de trabajo. 5- Inspeccion del | 5- Jefe Eléctrico.
estado general de las instalaciones
eléctricas y maquinaria.
1- Responsable de Higiene y
Contacto 1- Desconectar fuente de alimentacion, Seguridad.
11 P . ) P .
Eléctrico sefializar acerca de riesgo eléctrico 3-Todos los trabajadores.
5- Jefe Eléctrico.
1- Sefializacién adecuada en superficies 1- Responsable de Higiene y
12 Quemaduras calientes de la maquina. Seguridad.
2- Respetar los procedimientos de trabajo. | 3-Todos los trabajadores.
1- Cuando se sobrepasen los limites
permitidos de ruido, 80 dBA en un trabajo
de 8 horas diarias, debe reducirse el tiempo
o de expoguon y, sinoes p03|ble, utilizar 1- Responsable de Higiene y
13 Expos_|C|on al | proteccion pgrsonal auditiva. Seguridad
ruido 2- La proteccién personal puede ser: cascos : .
A . 3-Todos los trabajadores.
anti ruidos, auriculares o tapones.
3- Los protectores auditivos son personales
y deben mantenerse en correcto estado de
conservacion.
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1- Mantener en buen estado los
Exposicion al | ventiladores para su correcto

calor funcionamiento.
2- Asegurar la hidratacion continua.

3-Todos los trabajadores.
4- Jefe de Mtto de Equipos.
5- Jefe Eléctrico.

14

1- Limpiar y desinfectar frecuentemente los
Exposicibn a | objetos y herramientas.

15 contaminantes | 2- Tener una estandarizacion de limpieza 3- Todos los trabajadores.
biolégicos para reducir la acumulacién de residuos de
hilo.

1- Hacer ejercicio y mantener un buen
estado fisico.

2- Llevar una dieta equilibrada.

3- Dormir un minimo de 6 horas.

4- Reservar uno o dos dias a la semana
16 Estrés laboral | para desconectar totalmente de las tareas 3- Todos los trabajadores.
rutinarias.

5- En tiempo libre salir de paseo con la
familia.

6- Discutir sobre los problemas con gente
de confianza.

1- Realizar las tareas evitando las posturas
incobmodas del cuerpo y mantener, la mano
alineada con el antebrazo, la espalda recta
y los hombros en posicién de reposo.

2- Evitar los esfuerzos prolongados y la
aplicacion de una fuerza manual excesiva.

17 Fatiga postural 3- Todos los trabajadores.
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CONCLUSIONES

Para realizar la evaluacion de riesgos primeramente tuvimos que conocer los
distintos procesos productivos de la planta de produccién haciendo énfasis en las
areas de producciéon de deformacion y dimensionamiento, que son las areas que
dan inicio al proceso de tejeduria.

Tomamos como referencia el acuerdo ministerial JCHG-00-08-09 del MITRAB
(Procedimiento técnico para la evaluacion de riesgo en los centros de trabajo) para
la evaluacion de: Identificacion de los riesgos, estimacion de probabilidad y
severidad, elaboracion de matriz de riesgo, mapas de riesgo y un plan de accién
para las areas.

Al finalizar la evaluacion de las areas y sus puestos de trabajo se lleg6 a la
conclusion de:

La empresa cuenta con buenas condiciones de seguridad laboral, tanto en
sus infraestructuras, sus areas de trabajo y sus sistemas de seguridad
contra factores de riesgos.

Las areas cuentan con espacios delimitados que permiten tener orden en el
almacenamiento de objetos y herramientas.

En observacion directa se identificaron los riesgos a los que se encuentran
expuestos los trabajadores, en condiciones de seguridad se encontraron:
Caida de personas al mismo nivel, caida de personas a distinto nivel, golpes
por objetos contra objetos inmdviles , golpes por objetos moviles,
atrapamiento, proyeccion de particulas, caida de objetos, pisadas sobre
objetos, atropellos o golpes por vehiculo, incendio, contacto eléctrico y
guemaduras; En condiciones de higiene: Exposicién al ruido, exposicion al
calor y exposicién a contaminantes biolégicos; En condiciones de trastorno
musculo-esquelético y psicosociales; Estrés laboral y fatiga postural.

Se dispone de un buen sistema de seguridad contra incendios al poseer por
todas las areas de la planta cajas de fuego con dos extintores en su interior,
un hidrante con su manguera y todos sus accesorios, en la planta en general
se disponen de 118 cajas de fuego.

En condiciones de alta temperatura los trabajadores disponen de
ventiladores para reducir los niveles altos de calor.

Las sefializaciones se encuentran en buen estado y en buen punto
estratégico para que la visibilidad sea oportuna y eficaz.

La capacitacion al personal siempre es constante en temas de: Factores de
riesgos laborales, seguridad contra incendio, primeros auxilios, rutas de
evacuacion y operaciones con montacargas.
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RECOMENDACIONES

Mediante el analisis de riesgo que se realizo en las areas de producciéon antes
mencionadas, se obtuvo que la empresa dispone con buenas medidas de higiene y
seguridad ocupacional, sus instalaciones y medidas de seguridad ya
implementadas optan por un entorno laboral seguro pero no en su totalidad por lo
gue las recomendaciones que permitiran la prevencién de factores de riesgos
laborales son las siguientes:

Brindar charlas al personal sobre factores de riesgos laborales y todo lo
concerniente a los riesgos identificados a los puestos de trabajo en los que
ellos tengan por funcion.

Realizar la evaluacion de riesgos organizativos que abarque las técnicas y
procedimiento de fatiga fisica postural, movimientos repetitivos.

Colocar mapas de riesgo y sefializaciones en un lugar visible de manera que
al ingresar a la planta se pueda visualizar los riesgos a los que esta
expuesto por cada area o puesto de trabajo.

Proporcionar a los trabajadores los EPP correspondientes para cada funciéon
y caracteristicas del puesto de trabajo.
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CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES

Actividades

Enero

Febrero

Marzo Observaciones

Semanas

1/2/3 |4]1/2 |3]4]1]2]3]4

Fase # 1 inicio de taller mono

rafico

Elaboracion de tema 'y
objetivos

Aprobacién del tema por
el decano

Marco conceptual

Disefio Metodolbgico

Desarrollo del disefio
metodoldgico

Aplicacion de
instrumentos, pruebas de
laboratorios

Procesamientos y
andlisis de la informacion

Conclusiones,
recomendaciones y
anexos

Fase

# 2 Defensa

de trabajo monografico

Defensa del trabajo
monografico
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ANEXOS

Area de Dimensionamiento
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Interior de caja de fuego o
hidrante #25, area de
Deformacion.

Interior de caja de fuego o
hidrante #6, area de
Dimensionamiento.
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Capacitacion acerca de primeros auxilios, ejemplificacion acerca de procedimiento de
torniquete.

Capacitacion acerca de seguridad contra incendio.
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Asistencia del personal en charla sobre proteccién de medio ambiente impartido
por Consulting Group.

WINNITEX Charla de Seguridad e WINNITEX
Higiene Ocupacional

Planta de tela

Titulo de la capacitacian:
Fecha:
Hora; T oL/ ; 11

#*MNosotros los firmantes hacemos contar que recibimos conforme 1a charla de capacitaciéon en materia de

higiene v seguridad ocupacional.

cadigo Nombre Area Firma
- TF 22 G oy Gy G ntde =abey  halel
I{{.: 5 R _|_|_|,,.-|=l_|I ._'__ % ML cak

3N HoBskre Rivetes DevapAaD 7

132377 L —

Impartido por: " y e b
Objetiva:

Foomar a les empléados una onontacion vy desamolio de sus copacidades, destreras habilidedes, valoros W
compatancias Tundemeantales. con Miras a propciod se eficacia personal, grupal vy organizacional, de manera gue
s posibilile el desarrollo profesional de los omploados
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Asistencia del personal en charla sobre proteccién de factores de riesgos laborales
impartido por Consulting Group.

WINNITEX  Charla de Seguridad e WINNITEX
Higiene Ocupacional

Planta de tela
Titulo de |la capacitacidn: Yo o : E S UG s T

Fecha: -
Hora; £ 7 oid

#Nosotros los firmantes hacemos contar que recibimos conforme |a charla de capacitacidn en materia de
higlene y seguridad ocupacional.

Cadigo Mombre Area Firma
i il | T 77 i
727 Ehdp e Fola 1
e, . !’ - "‘L‘ 0
e b e 0 e L ¥, i oy ¥
_..-.II-IL r .'II. i ] Ir\..._ % ':l."- an i .'-r_; g = I Nl S
1 i R r 1 ] ¥ 'I = i |'-I| '..r -
s 1 |: Sy '|'..-"I||'|."l":| L = B :I-"Hk'u
4 b | YATILL LT | L) Wi u':‘.--'---l.-
It 67 Eaik lopet Pyt P .
A F (MOR _'._*,.__* el AR r'_ll-,,-ﬂr__g{
Vel B s ikl
T ¥ Il L n"'!’ i \
' N
Impartido por: L gl e, Coepo
Ohjetivo:

Formar & los empleados una orientacion y desarrollo de sus capacidades, destrezas, habildades, valores y
compatencias fundamentales, con miras a propiciar su eficacia personal, grupal v organizacional, de manera quie
&a posibilite &l desaroiio profesional de los empleados
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Asistencia del personal en charla sobre uso adecuado de equipo de proteccion
personal impartido por Consulting Group.

4 WINNITEX  Gharla de Seguridad e |, WNNTEX
~Higiene Ocupacional

Planta de tela
Titulo de la capacitacién: WE0 ddecudde Je EPp.

Fecha; [# /W) 2222

#Nosotros los firmantes hacemos contar que reclbimos conforme |a charla de capacitacitn en materla de
hlgienq y seguridad ocupadional,

Cédigo

Nombre Area Firma
= T
7% e it Y J ik .-‘d"%x"}‘- 7
{Z3 ',“ " .":f'. = Mo i ‘-I..'J. Fal i _._I.-..:_.r £
12577 .'_{,.;,:1 0¥y i"l"' L g | | %3 v
iy "!. —_. — ._;. r;-F ¥y '..':-'
A3 Y T e e A A |
My g fiise | W A -.. 'Ij: it ;. F e [ ‘..-’:_.'_ vl
e, ol (L ot o e (s
G 3 Wil Lades JHTIW f :
145 |' ﬁ!i, Laf _."*'f' LA | .z’ﬁ“—*-J‘,
[ -~ ¥ N L ¢ L 1
Impartido por: US| _"__
Objetivo:

Formar a los empleados una orientacidn v desamolto de sus capacidades, desirezas, habiidades, valores y

competencias fundamentales, con miras a propiciar su eficacia personal, grupal y organizacional, de manera que
88 posibilite & desammollo profesional da los empleados
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Ventiladores para disminuir las temperaturas en el area de dimensionamiento se
instalaron dos ventiladores para disminuir el estrés térmico

}1:#-

Realizaciéon de simulacro
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