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INTRODUCCION

En Nicaragua la seguridad industrial es un area multidisciplinaria la cual se encarga de
minimizar los riesgos de la industria ya que toda actividad tiene peligros inherentes que
necesitan de una correcta gestion. Actualmente, el ente que regula la higiene y seguridad
es el Ministerio del Trabajo apoyado con la ley 618 Ley General de Higiene y Seguridad del

trabajo.

Actualmente, la seguridad laboral es un tema que se ha desarrollado a paso lento, sin
embargo, en los Ultimos se registran una curva decreciente en riesgos y enfermedades

laborales. Sin embargo, no es una disciplina que sea prioridad actualmente.

MATADERO CACIQUE S.A, es la empresa dentro del mercado nicaragiiense que se dedica
a la produccién de carne de cerdo y sus derivados por mas de 10 afios en la manufactura
alimenticia. Estad conformado por un personal altamente calificado y produciendo con los
mejores procesos productivos, para garantizar a los clientes un producto alimenticio con
estandares de calidad e inocuidad, Sin embargo, a pesar de ser una empresa con buenas
practicad de manufactura en su materia actualmente presenta desactualizacién en lo que
respecta a la seguridad e higiene ocupacional en el trabajo puesto que no cuenta con una
disciplina en temas de riesgos laborales lo que provoca que se tenga un aumento de

enfermedades ya accidentes laborales profesionales.

Por tal motivo MATADERO CACIQUE S.A ve en la necesidad de realizar un estudio
enfocado en los riesgos que afectan la seguridad de sus trabajadores en el area de
produccion para contribuir en su bienestar y en el cumplimiento de las normativas vigentes
en el pais, de esta forma se realiza una Evaluacién Inicial de Riesgo en el area de
produccion, para la toma de decisiones en cuanto a la seguridad del trabajo, encaminandose
en la elaboracion de un plan de intervencion que disminuya los riesgos por medio de
practicas seguras y siguiendo con lo establecido por la legislacion del pais que exige que
las empresas cumplan con la: “Ley General de Higiene y Seguridad del Trabajo” (Ley N°
618).
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OBJETIVOS.

1. OBJETIVO GENERAL:

Elaborar una evaluacioén inicial de riesgos por puestos de trabajo en materia de higiene y
seguridad ocupacional en el area de produccion del Matadero Cacique, S.A., ubicado en la

ciudad de Mateare.

2. OBJETIVOS ESPECIFICOS:

1. Identificar los riesgos en cada puesto de trabajo del area de produccién en las
instalaciones de MATADERO EL CACIQUE S.A.

2. Evaluar los riesgos identificados en las instalaciones de MATADERO EL CACIQUE
S, A.

3. Elaborar una matriz y un mapa de riesgo en area de produccion del MATADERO EL
CACIQUE S.A;

4. Realizar un plan de accién para prevenir los riesgos en el area de produccion de
MATADERO EL CACIQUE S, A.
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Marco Teérico

La actividad del sacrificio porcino en las manufacturas de alimentos es una de las labores
con mas exposicion a los riesgos, enfermedades profesionales y accidentes labores, por
tanto, se debe tener un ambiente seguro y sano donde los trabajadores tenga el minimo de
exposicion a los riesgos y puedan realizar su labor sin ningun actor de riesgo. El Ministerio
del trabajo (MITRAB) en Nicaragua obliga al empleador a crear un manual de prevencion
de riesgos en el que contenga medidas para salvaguardar la salud de los empleados y
empleadores. Entonces al momento de iniciar operaciones en Nicaragua todo empleador
tiene la obligacion de tener una licencia en materia de higiene y seguridad del trabajo de
acuerdo a lo establecido en la ley N0.618, ley general de higiene y seguridad del trabajo y
su reglamento, decreto 96-2007. “La presente ley es de orden juridico, tiene como objetivo
establecer un conjunto de disposiciones minimas que, en materia de higiene y seguridad
del trabajo, el estado, los empleadores y los trabajadores deberan desarrollar en los centros
de trabajo, mediante la promocion, intervencion, vigilancia y establecimiento de acciones

para proteger a los trabajadores en el desempefio de sus labores” (arto.1).

El trabajo de en una manufactura como MATADERO EL CACIQUE S, A. debe conocer y
priorizar sus condiciones de seguridad e higiene en el lugar de trabajo. De igual manera,
resulta importante contribuir al cumplimiento de la ley 618 del MITRAB. Es por esto la
necesidad del conocimiento de términos y metodologias que faciliten la compresion y

prevencion de estos mismos.

Para esta investigacion se entendera, segun el art.3 de la Ley 618 del MITRAB, los

siguientes aspectos:

e Ergonomia
Es el conjunto de técnicas que tratan de prevenir la actuacion de los factores de riesgos

asociados a la propia tarea del trabajador.

e Ambiente de Trabajo
Cualquier caracteristica de este que pueda tener una influencia significativa sobre la

generacion de riesgos para la salud del trabajador, tales como locales, instalaciones,
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equipos, productos, energia, procedimientos, métodos de organizacién y ordenacion del

trabajo, entre otros.

e Seguridad del trabajo
Laley 618, Ley General de Higiene y Seguridad del Trabajo, en su Titulo I, Capitulo Il define
la seguridad del Trabajo como: “el conjunto de técnicas y procedimientos que tienen como
objetivo principal la prevencion y proteccion contra los factores de riesgo que pueden

ocasionar accidentes de trabajo”.

La Ley 185, Cdédigo del trabajo de Nicaragua en el articulo 100 establece: “Todo empleador
tienen la obligacion de adoptar medidas preventivas necesarias y adecuadas para proteger
eficazmente la vida y salud de sus trabajadores, acondicionando las instalaciones fisicas y
proveyendo el equipo de trabajo necesario para reducir y eliminar los riesgos profesionales
en los lugares de trabajo. (Ley 185, 1996, Art. 100)

e Riesgo
“Es la posibilidad de que un trabajador sufra un determinado dafio derivado de la actividad
laboral”. Para calificar un riesgo desde el punto de vista de su gravedad se valora
conjuntamente la probabilidad de que se produzca un dafio y la severidad de este. Las
consecuencias de la exposicion a los riesgos en el ambiente laboral son los accidentes

laborales y las enfermedades profesionales.

¢ Riesgo profesional
La Ley 185, Cddigo del Trabajo de Nicaragua define Riesgo Profesional como “Los
accidentes y las enfermedades a que estan expuestos los trabajadores en ocasion del
trabajo”. (Ley 185, 1996, Art. 109).

e Riesgo Fisico en los lugares de trabajo
El movimiento de personas y materiales en los centros de trabajo se realiza a través de los
pasillos de transito, las rampas, las puertas, etc., y el hecho de circular por ellas conlleva a

la ocurrencia de un sin numero de accidentes principalmente caidas, golpes y choques.

Los tipos de riesgos asociados normalmente al desplazamiento por las superficies de trabajo

son principalmente dos:

a) Caidas al mismo y distinto nivel.
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b) Golpes o choqgues con objetos diversos.

Tabla 1-Tipos de Riesgos Laborales

Ruido e polvo e Viral Postura e Partes que e stress
Temperatura e Liquidos e Bacterias InaprOplada se mueven
Vibraciones e Vapores e Movimientos e Partes que
Radiaciones e Disolventes repetitivos rotan
presiones e Fuerza e Metal

inapropiada caliente o frio

e Condiciones de Trabajo
Conjunto de factores del ambiente de trabajo que influyen sobre el estado funcional del

trabajador, sobre su capacidad de trabajo, salud o actitud durante la actividad laboral.

e Condicioén Insegura o Peligrosa
Es todo factor de riesgo que depende Unica y exclusivamente de las condiciones existentes
en el ambiente de trabajo. Son las causas técnicas; mecanicas; fisicas y organizativas del

lugar de trabajo (maquinas, resguardos, 6rdenes de trabajo, procedimientos entre otros).

e Condiciones de Seguridad
En este grupo se incluye aquellas condiciones materiales que pueden dar lugar a accidentes
en el trabajo tales como: Sefializacion, Riesgo eléctrico, Riesgo de incendios, Maquinas y

equipos de trabajo y, Manipulacion de transporte de materiales.

o Accidentes
Es el suceso eventual o accién que involuntariamente, con ocasién o consecuencia del
trabajo, resulte la muerte del trabajador o una lesién organica o perturbacion funcional de

caracter permanente o transitorio. (Reglamento de Ley 618, 2007, Art.10)

e Accidentes Leves sin Baja
Son aquellos que ocasionan al trabajador lesiones leves, que no ameriten dias de subsidio
0 reposo, solamente le brindan primeros auxilios o acude al médico de la empresa le dan

tratamiento y se reintegra a sus labores.
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e Accidentes Leves con Baja
Se consideraran todos los accidentes de trabajo que conlleven la ausencia del accidentado
del lugar de trabajo de al menos un dia laboral, hasta un maximo de siete dias. Las lesiones
ocasionadas por el agente material deben ser de caracter leve, tales como golpes, heridas

de tres puntadas, quemaduras leves, entre otros.

e Accidentes Graves
Son considerados todos los accidentes de trabajo que conlleven la ausencia del accidentado
del lugar de trabajo de ocho dias o0 mas; los tipos de lesiones consideradas como graves
pueden ser: fracturas, esguinces, quemaduras de 2do. Y 3er. grado, amputaciones, entre

otros.

e Accidentes Muy Graves
Se consideran todos los accidentes de trabajo que conllevan la ausencia del accidentado
por mas de veintiséis semanas consecutivas y que las lesiones ocasionadas sean de
caracter muy grave y mdltiples, tales como fracturas multiples, amputaciones,

politraumatismo, entre otros.

e Accidente Mortal
Se consideran todos los accidentes de trabajo que provoquen el fallecimiento de la persona

que trabaja.

e Origen de los accidentes

Las causas por las que se producen los accidentes son las siguientes:

e Causas técnicas
Son fallos de las maquinas y el equipo, las causas originadas en las operaciones mal
disefiadas para la seguridad. Estas causas son “relativamente faciles” de conocer y de
controlar. Se trata de descubrir dénde esta el error y aplicar una medida técnica para

corregirlo o reducirlo.

e (Causas Humanas
Son aquellos actos de los trabajadores que, por falta de informacién, formacién, atencion e

interés, producen directamente efectos dafinos.
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e Actos inseguros en el trabajo.
Es la violacién de un procedimiento comunmente aceptado como seguro, motivados por

practicas incorrectas que ocasionan en accidente en cuestion. (Ley 618, 2007, Art. 3)

e Factores Organizacionales
En toda actividad laboral existen una serie de elementos organizacionales como
condiciones de trabajo que van a tener una influencia decisiva en la salud de los

trabajadores, estos factores organizacionales son los siguientes. (Ley 618, 2007, Art. 3)

Jornada y ritmo de trabajo.
Comunicacion.

Estilo de mando.
Identificacion con la tarea.

Nivel automatizacion.

S o

Relaciones profesionales.

e Agentes Materiales en las superficies de trabajo
a) Dimensionado y disefio de las superficies de trabajo.
b) Estado de las superficies de trabajo.

c) Medios de enlace entre zonas de distinto nivel.

e Maquinas y Equipos de trabajo
Los defectos mecanicos también pueden influir en la actualizacion de los riesgos resefiados,

en particular se destacan:

e Partes sobresalientes de maquinas, equipos o materiales.

e Canal de tecle que conduce a la canal (cerdo en proceso para su derivado)
e Hornos industriales y sus tuberias

e Tubos o conducciones instalados cerca del nivel del suelo.

e Caldera, generador eléctrico y bunker.

Los accidentes con maquinarias o herramientas pueden ser por contacto o atrapamiento en
partes moviles y por golpes con elementos de la maquina o con objetos desprendidos

durante el funcionamiento de estas.
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e Mapa de Riesgos
Herramienta para la identificacion, control, seguimiento y para representar graficamente los

riesgos en los lugares de trabajo expuestos y de los que podrian resultar afectados.

e Sefializacion
Sefalizacion de Higiene y Seguridad del trabajo es una medida que proporciona una
indicacién o una obligacion relativa a la higiene o seguridad del trabajo, mediante una sefal
en forma de papel, un color, una sefal luminosa o acustica, una comunicacion verbal o

gestual, referida a un objeto, actividad o situacion determinada. (Ley 618, 2007, Art. 2)

e Equipos de Proteccion Personal
Entendemos por equipos de proteccion personal (EPP) como cualquier equipo destinado a
ser utilizado por el trabajador para que lo proteja de uno o varios riesgos en el desempefio

de sus labores, asi como cualquier complemento destinado para tal fin.

e Metodologia de Evaluacion

» Probabilidad de ocurrencia de dafio (Acuerdo Ministerial JCHG, 2009, Art. 12)

Tabla 2 Condiciones de la Probabilidad de Ocurrencia

CONDICIONES INDICADOR VALOR INDICADOR VALOR
La frecuencia de exposicion al Riesgo es mayor que media
jornada Sl 10 NO 0
Medidas de control ya implantadas son adecuadas NO 10 S| 0
Se cumplen los requisitos legales las recomendaciones de
buenas practicas NO 10 St 0
Proteccion suministrada por los EPP NO 10 sI 0
Tiempo de mantenimiento de los EPP adecuada NO 10 S| 0
Condiciones inseguras de trabajo S| 10 NO 0
Trabajadores sensibles a determinados Riesgos S| 10 NO 0
Fallos en los componentes de los equipos, asi como en los
dispositivos de proteccién Sl 10 NO 0
Actos inseguros de las personas (errores no intencionados o
violaciones intencionales de los procedimientos Sl 10 NO 0
establecidos)
Se llevan estadisticas de accidentes de trabajo NO 10 S| 0
Total 100 0
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Tabla 3 Probabilidad de Ocurrencia

PROBABILIDAD SIGNIFICADO
CUALITATIVO CUANTITATIVO
Alta Ocurrird siempre o casi siempre 70-100
el dafio
Media Ocurrira en algunas ocasiones 30-69
Baja Ocurrira raras veces 0-29

» Caracterizacion de la severidad del dafio. (Acuerdo Ministerial JCHG, 2009, Art. 13)

Para determinar la Severidad del Dafio se utilizara la siguiente tabla:

Tabla 4 Severidad del Daiio

SEVERIDAD DEL DANO SIGNIFICADO
Baja Dafios superficiales (pequefios cortes, magulladuras, molestias e irritacion
Ligeramente Dafiino de los ojos por polvo).

Lesiones previamente sin baja o con baja inferior a 10 dias.

Medio Quemaduras, conmociones, torceduras importantes, fracturas,

Dafiino amputaciones menores graves (dedos), lesiones multiples, sordera,
dermatitis, asma, trastornos musculo esqueléticos, intoxicaciones
previsiblemente no mortales, enfermedades que lleven a incapacidades

menores. Lesiones con baja prevista en un intervalo superior a los 10 dias.

Alta Amputaciones muy graves (manos, brazos) lesiones y pérdidas de 0jos;
E.D cancer y otras enfermedades cronicas que acorten severamente la vida
Lesiones muy graves ocurridas a varias o a muchas personas y lesiones

mortales.

1. Estimacion del riesgo:

Es el resultado de vincular la Probabilidad que ocurra un determinado dafio y la Severidad
del mismo (Consecuencias). (Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, pag. Art. 14). El calculo
de la Estimacion del Riesgo, sera el resultado de la, probabilidad y la severidad del dafio,
para ellos se utilizara la siguiente matriz: (Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, pag. Art.
14)
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Tabla 5 Matriz de Riesgo

SEVERIDAD DEL DANO
Baja .
. Medio Alta
Ligeramente .
) Dafiino E.D
Dafino
< O Baja TRIVIAL TOLERABLE
< -
8 a Media | TOLERABLE
x 4
O m Alta

Fuente: Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, Art.14

» Valoracion del Riesgo. (Acuerdo Ministerial JCHG, 2009, Art. 15)

Una vez calificado el grado del Riesgo, la valoracién nos permite decidir si es necesario
adoptar medidas preventivas para sustituirlo, evitarlo o reducirlo y, si lo es, asignar la
prioridad relativa con que deben implementarse tales medidas. Es un juicio sobre la
aceptabilidad de los riesgos. (Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, 2009, Art.3.).

Los niveles de riesgo indicado en el articulo anterior, forma la base para decidir si se requiere
mejorar los controles existentes o implementar unos nuevos; asi como la temporizacion de
las acciones. En la siguiente tabla se muestra un criterio sugerido como un punto de partida
para latoma de decisién. Esta tabla también indica que los esfuerzos precisos para el control
de los riesgos y la urgencia con la que deben adoptarse las medidas de control seran
proporcionales al riesgo. (Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, pag. Art. 15)

Tabla 6 Jerarquizacion de Riesgos
RIESGO ACCION Y TEMPORIZACION

No se requiere accion especifica.

No se necesita mejorar la accion preventiva. Sin embargo, se deben considerar

TRIVIAL
soluciones mas rentables 0 mejoras que no supongan una carga econémica importante.
TOLERABLE Se requieren comprobaciones periddicas para asegurar que se mantiene la eficacia de las
medidas de control.
Se deben hacer esfuerzos para reducir el riesgo, determinando las inversiones precisas.
Las medidas para reducir el riesgo deben implantarse en un periodo determinado.
MODERADO Cuando el riesgo moderado esté asociado con consecuencias extremadamente dafiinas,

se precisara una accién posterior para establecer, con mas precision, la probabilidad de

dafio como base para determinar la necesidad de mejora de las medidas de control.
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No debe comenzarse el trabajo hasta que se haya reducido el riesgo. Puede que se

precisen recursos considerables para controlar el riesgo. Cuando el riesgo corresponda a

IMPORTANTE . 3 . . . . .
un trabajo que se esta realizando, debe remediarse el problema en un tiempo inferior al
de los riesgos moderados.
No debe comenzar ni continuar el trabajo hasta que se reduzca el riesgo Si no es posible
INTOLERABLE

reducir el riesgo, incluso con recursos ilimitados, debe prohibirse el trabajo.

4. Caracterizacion de Riesgo. (Acuerdo Ministerial JCHG, 2009, Art. 16)

Es el proceso dirigido a estimar la magnitud de los riesgos que no hayan podido evitarse,
obteniendo informacion necesaria para que el tomador de decisiones de la empresa adopte
las medidas pertinentes que garanticen sobre todo salud y seguridad a los trabajadores.
(Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, pag. Art. 3)

Se debera de tener en cuenta la siguiente jerarquia de prioridades como un punto de partida
para la toma de decisidn/en los controles de riesgos y la urgencia con la que deben

adoptarse las medidas de prevencién. Intolerable, Importante, Moderado, Tolerable, Trivial.

Tabla 7 Evaluacion de Riesgo

EVALUACION DE RIESGOS

Localizacion Evaluacion

Actividad / Puesto de trabajo Inicial | [ Seguimiento | Medidas | Procedimiento | Informacion | Riesgo

Trabajadores expuestos: Fecha de la evaluacién: preventivas | de trabajo, | / Formacién | controlado

Mujeres: Hombres: Fecha de la ultima evaluacion: [/ peligro para este sobre este

NO Peligro Probabilidad | Consecuencia | Estimacion de Riesgo | identificado peligro peligro -
Identificado | B [ M | A (LD (D | ED |T|TL|M |IM |IN

» Plan de accion (Acuerdo Ministerial JCHG, 2009, Art. 18)

Tabla 8 Plan de Accidn
PLAN DE ACCION
Peligro Medidas Responsable Fecha de Comprobacion
Identificado | Preventivas o de Ejecucion Inicio y Eficaciade la
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de Accién Finalizacion Accion

Requerida

Mapa de Riesgo. (Acuerdo Ministerial JCHG, 2009, Art. 19)

Es la caracterizacion de los riesgos a través de una matriz y un mapa, estos se determinaran
del resultado de la estimacion de riesgo por areas y puestos de trabajo de las empresas,
donde se encuentra directa e indirectamente al trabajador debido a su trabajo.

Los colores que se deben utilizar para ilustrar los grupos de factores de nesgo a
continuacion se detallan: (Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, pag. Art. 19)

El grupo de factores de riesgo derivados de la presencia de
agentes fisicos: la temperatura, la ventilacion, la humedad, el
espacio de trabajo, la iluminacion, el ruido, las vibraciones, los
campos electromagnéticos, las radiaciones no ionizantes, las
radiaciones ionizantes. Y que pueden provocar enfermedad
ocupacional a las personas trabajadoras.

El grupo de factores de riesgo derivados de la presencia de
agentes quimicos: que se pueden presentar bajo forma de: polvos
o fibras, liquidos vapores, gases, aerosoles y humos y pueden
provocar tanto accidentes como enfermedades ocupacionales a las
personas trabajadoras.

El grupo de factores de riesgo derivados de la presencia de

agentes biologicos: bacterias, virus, parasitos, hongos, otros.

El grupo de factores de riesgo de origen organizativo,

e @ e

considerando todos los aspectos de naturaleza ergonémica y de
organizacion del trabajo que pueden provocar trastornos y dafios

de naturaleza fisica y psicologica.
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El grupo de factores de riesgo para la seguridad: que conllevan
Q el riesgo de accidente. Este puede ser de diverso tipo segun la
naturaleza del agente (mecanico, eléctrico, incendio, espacio
funcional de  trabajo, fisico, quimico, biolégico vy
ergondémico/organizativa del trabajo) determinante o contribuyente.
Factores de riesgos para la salud reproductiva: El dafio a la
Q salud reproductiva no solo es de prerrogativa de la mujer que
trabaja y por lo tanto deben valorarse los riesgos de esterilidad
incluso para los hombres. Pero considerando las posibles
consecuencias sobre el embarazo y la lactancia materna es
necesario abordar su situacién con especial atencion. Es necesario
considerar los riesgos que conllevan probabilidades de aborto
espontaneo, de parto prematuro, dé menor peso al nacer, de

cambios genéticos en el feto o de deformaciones congénitas.

» Caracterizacion del lugar

De conformidad al Arto. 7, se debe definir el lugar a estudiar, ya sea los puestos de trabajo,
una unidad, un departamento o la empresa en su totalidad (o bien una zona agricola, un
distrito industrial, una fabrica, etc.). Ademas, se debe averiguar la cantidad de personas

trabajadoras presentes en ese espacio. (Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, pag. Art. 20)

» Dibujo de la plantay del proceso

Se debe dibujar un plano del espacio en el cual se lleva a cabo la actividad a analizar,
especificando coémo se distribuyen en el espacio las diversas etapas del proceso y las
principales maquinas empleadas. Este dibujo es la base del mapa, no tiene que ser exacto,
se hace grosso modo, pero si es importante que sea claro, que refleje las diferentes areas
con los puestos de trabajo del lugar. (Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, pag. Art. 20)

» Ubicacion de los riesgos

Se caracterizaran de conformidad a lo definido en el Arto. 18, sefialando en el dibujo de
planta los puntos donde estan presentes. Se deben identificar separadamente los riesgos y
las personas trabajadoras expuestas. (Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, pag. Art. 20)
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» Valoracion de los Riesgos

Se debera representar en el dibujo de planta, la ubicacion y estimacion de los riesgos, asi
como el numero de personas trabajadores expuestos. Esto debera estar representado en
un cajetin anexo al dibujo de planta. Esta actividad se realiza siguiendo una simple escala
sobre la gravedad de riesgos y como resultado de la valoracion, cada riesgo habra sido
identificado con una de las cinco categorias siguientes: (Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-
09, pag. Art. 20)

» Trivial (T)

» Tolerable (TL)
» Moderado (M)
» Importante (IM)
» Intolerable (IN)

El color segun el grupo de factor de riesgo, la inicial del riesgo estimado y el nimero de
personas expuestas, se introduce en el circulo, de tal manera que queda representado en
una sola figura. El cual se ejemplifica asi: (Acuerdo Ministerial JCHG-000-08-09, pag. Art.
21)

- El Color Azul representa un Factor Organizativo.
- LaletraT, indica la estimacién del riesgo, para este
caso trivial.

- El' ndmero 1, indica el nimero de trabajadores que

estan expuesto a dicho factor.
Una vez dibujado el mapa, e incorporado el color de los factores de riesgo, la inicial del
riesgo estimado y el nUmero de personas expuestas. Se debera ubicar en la parte inferior
y/o al lado del mapa, un cajetin que aclare y/o indigue el riesgo estimado y las estadisticas

de los riesgos laborales (accidentes y enfermedades)
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DISENO METODOLOGICO.
Esta investigacion estara basada en un estudio descriptivo, esto permitird determinar los tipos
de riesgos a los que estan expuestos los trabajadores de la granja porcina; como eliminarlos o

disminuirlos

Muestra

La muestra del estudio seran los 15 puestos de trabajo del area de produccion de la empresa,
se solicitara perfil de puesto de los trabajadores del area de produccién de MATADERO
CACIQUE S, A.

Técnicas para la recoleccion de datos
Para la recoleccion de los datos de la investigacién se hard uso de las siguientes técnicas e

instrumentos.

> revistas directas a los trabajadores del area de produccion para identificar variables
de riesgo que hayan podido ser percibidas por los mismos.
> Observacion directa, la cual permitira obtener datos reales de manera directa.
> Check list: ayudara a recolectar informacion de manera precisa y efectiva para asi
determinar los riesgos a los que se exponen los trabajadores.
e Proceso Investigativo
El proceso de la obtencién de la informacion del estudio se llevard a cabo mediante las
siguientes etapas.
Etapa 1: Recopilacion de la informacién por cada puesto de trabajo En esta etapa, se
llevara a cabo la recoleccion de informacion referente a las actividades y/o procesos en los
puestos de trabajos, con las herramientas de del checklist., las entrevistas y la observacion de

las actividades que se realizan en cada puesto de trabajo.
e EtapaZ2: Identificacion de los Peligros y riesgo.

Se analizaran los datos obtenidos para identificar los riesgos presentes por cada puesto de

trabajo en la planta de produccién teniendo en cuenta la siguiente lista: (ver tabla en anexo)

e Etapa 3: Estimacion, valoracion y evaluacion de riesgo
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Para cada riesgo detectado debe determinarse la severidad del dafio (consecuencias) y la
probabilidad de que ocurra el hecho. Se realizaran tablas de valoracion tomando en cuenta el
entorno fisico, biolégico e higiénico de los puestos de trabajo en el area de produccion de la
empresa MATADERO CACIQUE S, A.

Tabla 9 Para la caracterizacion y la estadistica de los riesgos

Categoria Numero de
Factor de

Color - Estimacion de Trabajadore
Riesgos

Efecto a la Salud (Riesgo

- Laboral)
Riesgo s Expuestos

Agente fisico

Agente quimico

Agente T (Trivial)
biolégico TL (Tolerable) Enfermedades

M (Moderado) Laborales
Musculo IM (Importante) Accidentes Laborales
esquelético y

IN {Intolerable)
de organizacidn -

Condicion de
seguridad

Salud
reproductiva

000000

e Etapa 4: Plan de accién

Se propondran medidas preventivas y correctivas para la minimizacion de los riesgos

anteriormente encontrados.
e Etapa 5: Conclusiones y Recomendaciones

Se plantearan las conclusiones a partir del cumplimiento de los objetivos anteriormente
descritos y mediante los resultados obtenidos al finalizar el estudio para posteriormente realizar

las recomendaciones que se estimen convenientes

Tipo de informacion.
e Ley 618 marzo (2008) compilacion de leyes y normativas en materia de higiene y
seguridad del trabajo (1993 — 2008).
¢ Manual de trabajo seguro MATADERO CACIQUE S, A. Aprobado por el MITRAB.
Los diferentes datos recolectados en los puestos de trabajo son de tipo cuantitativo ya existen
otros datos que son cualitativos estos se adquieren de valoracion personal de cada uno de los
trabajadores al momento de la entrevista acerca de los riesgos a los que ellos consideran que

estan expuestos. Posteriormente se utilizara una hoja de verificacién para evaluar los detalles
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de cumplimiento de acuerdo con los principios impuestos por el Ministerio de Trabajo
(MITRAB).

V. CAPITULO I: ANALISIS DE LA SITUACION ACTUAL DEL AREA DE RODUCCION DE
MATADERO CACIQUE S, A.
En este estudio se abordaran las generalidades de MATADERO CACIQUE S, A. en el area
de produccion. Para nuestra evaluacion por puesto de trabajo en el area de produccion
recolectaremos toda la informacién obtenida producto de las diferentes visitas realizadas a
MATADERO CACIQUE S, A., mediante la observacion directa, entrevistas a cada uno de los

colaboradores que nos permitieron identificar riesgos y una mejor comprension de la situacion.

En este estudio se aborda una descripcion general de la situacion de la empresa en temas de
seguridad como: Equipos de proteccién personal, sefalizacién, identificacion y evaluacion de
riesgo, riesgos ergonomicos para cada uno de los puestos de trabajo en las areas descritas.
Todo lo anterior nos llevara a la busqueda del cumplimiento en materia de higiene y seguridad
laboral como lo dicta La Ley de Higiene y Seguridad 618 conforme el Ministerio del Trabajo
(MITRAB)

GENERALIDADES DE LA EMPRESA

MATADERO CACIQUE S, A. opera desde el afio 2010, ubicada en el municipio de Mateares

departamento Managua, especificamente los Brasiles, de la gasolinera 800 metros al norte.

Cuenta con un area de 2000 mts?, en la que tiene sus oficinas administrativas y area de
produccion, derivados y cuartos frios, dedicandose al sacrificio de cerdo y sus derivados. En

los diferentes puntos de comercializacidén. Nicaraguenses.
Descripcion del proceso de produccion

El cerdo clasificado segun los estandares de calidad pasan por unos canales donde tienen
aspersores aéreos para gque se elimine cualquier suciedad de la piel, luego son ingresaros a la
primera fase del sacrificio llamado aturdimiento animal que es un espacio de 40 metros de largo
por 45 de ancho donde quedan inmovilizados por una especie de jaula de hierro que tiene
liberado el cuarto espacio de la jaula para que el operador pueda colocar el gancho eléctrico

de 400 voltios en el cuello del cerdo y dejarlo inconsciente para amarrarle las patas traseras y
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levantarlo por medio de una cadena eléctrica y que una vez este suspendido por estas sea
degollado con un cuchillo y que se desangre completamente en un tiempo de 4 a 6 minutos,
luego son sumergido a la escaldadora que es un recipiente de 4 metros de ancho por 1.50 de
alto con agua a temperatura de 80 grados para que el cerdo una vez sumergido la piel se vuelva
mas manejable y sea traspasado de manera automatica al repelado que es una continuidad de
la escaldadora, el repelado es una maquina de dientes largos que en movimientos circulares
hace que el cerdo de vuelta y bote todo el pelo en un tiempo de 1.20 minutos, pasado este
tiempo se colocan en unas mesas donde estan unos operadores esperando a los cerdos y
estos terminan de examinar el estado del cerdo si estos llegan completamente sin cabello, son
encargados ademas de agujerar completamente las patas traseras y sean nuevamente
suspendidas por las cadenas eléctricas y pasen por el flameado que esta actividad no es mas
gue el quemado superficial del cerdo, se anuda el ano por si existird un derramamiento fecal,
en esta misma fase se corta la cabeza del cerdo para su examinacién, se abre la el cerdo a la
mitad para sacar las visceras y que estas también sean examinadas y cada una de estas se
les coloca una ficha ara distinguir al cerdo llamado ya en esta fase canal, el siguiente paso es
cortar la canal por el otro extremo que es en la columna del cerdo por medio de una sierra
eléctrica que es operada de manera manual por un operador, pasa por el prolijeado y la
intervencion micro bacteriana que es la aplicacion de acido a la canal y luego ingresan a los

cuartos friso que estan a 4° grados.
Flujograma del proceso del area de produccién de MATADERO CACIQUE S, A.

La simbologia utilizada para representar este proceso esta fundamentada en la norma ANSI
(Instituto Nacional Estadounidense de Estandares), adaptada a las necesidades de la
MATADERO CACIQUE, S.A., cuyo objetivo es crear uniformidad en el proceso de la industria.
Al aplicar la norma ANSI los clientes que compran cerdos saben exactamente el proceso de

como se lleva a cabo el trabajo el proceso de produccion. (Ver anexo)
DESARROLLO DE LA EVALUACION
Informe general de las condiciones observadas en las areas de trabajo

En este informe se refleja de manera general los datos obtenidos en la lista de revisién abordando

los temas de nuestro interés en los puntos de la Ley 618 de Higiene y Seguridad por puesto de
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trabajo en las areas ya definidas a trabajar como son administracién y produccion. Dentro de los
puntos que cabe destacar son los siguientes:

Orden y Limpieza

Los corrales son tienen que estar limpios antes que ingresen los cerdos, cuando estan los
cerdos que es un periodo de 12 horas tienen 3 tiempos de limpieza para quitar todas las heces
fecales, la sala de produccion se limpia antes del proceso de sacrificio, durante que es realizada
por un operador especifico que elimina la obstruccion de pedazos de carne o grasa en los
conductos de salidas, y limpieza de mesas de trabajo, después del proceso la sala se limpia y
se nebuliza. Cada operacion tiene su espacio limitado, por lo cual las herramientas permanecen

en su lugar y dejan las vias de circulacion libres.
Ventilacion y temperatura

La sala cuenta con extractores de calor ya que por la naturaleza del proceso no se permite aire
acondicionado sin embargo los extractores permiten un ambiente agradable para que los
trabajadores del area de produccion realicen sus actividades, cuentan con hidratacion y
tiempos de receso.

Sefializacién

En el area de produccién cuenta con dotacion de sefiales de los peligros, riesgos, sefiales de
salvamento, segun lo que indica el ministerio de trabajo en la ley 618.

luminacién

El departamento de produccidén trabaja con artificial ya que el area es cerrada completamente
y esta dotada de suficientes lamparas para visualizar el proceso y la iluminacion en la cumplen

con lo establecido o requerido de acuerdo a la Ley de Higiene y Seguridad 618.
Equipos de proteccion personal

Los equipos de proteccion que brinda MATADERO CACIQUE S,A. al personal de produccion
son: las botas de hules, guantes, fajones y mascarillas, delantales, cascos, tapones auditivos

y lentes de proteccidén trasparentes. Que son de uso obligatorio durante el proceso.
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Aspectos organizativos

Se cuenta con una persona encargada de la seguridad laborar, botiquin dotado de lo autorizado

por arte del MITRAB, y personal entrenado ara rimeros auxilios. Existen 8 botiquines clase b

en los alrededores de MATADERO CACIQUE S,A.

Check list proporcionado por el Ministerio del Trabajo.

Tabla de trabajo No. 10

CODIGO INFRACCON GENERICA DISPOSICION LEGAL  SINO OBSERVACIONES

ARTICULOS Y NUMERALES

1.11 El empleador lleva registros estadisticos de los SI Se visualizo estadisticos mensuales e
accidentes ocurridos y analiza las causas. (Art.31) investigacion de incidencia y accidentes.
Ley 618

1.12 Esta constituida una comision mixta de higiene y Sl Se visualizo acta de reuniones
seguridad del trabajo. (Art.41) Ley 618

1.13 El empleador tiene elaborado y aprobado el Sl Se visualizo el RTO

reglamento técnico organizativo en materia de
higiene y seguridad del trabajo. (Art.61, Art.66)
Ley 618

Disposiciones Legales

ESI ENO

Fatul
Ly
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Tabla 11 Condiciones de los Lugares de Trabajo

CONDICIONES DE LOS LUGARES DE TRABAJO

El disefio y caracteristica Areas despejadas
constructiva de los lugares de
trabajo ofrecen garantia de

21 higiene y seguridad ademas de S|
facilitar la rapida evacuacion de
los trabajadores. (Art.73, Art.74)

Ley 618
Las zonas de paso salidas y Las zonas de paso estan libres de
vias de circulacién de los obstaculos para una rapida
lugares de trabajo estan libres evacuacion.
22 de obstaculos, de forma que S
permita su evacuacion. (Art.79)
Ley 618
Son los lugares de trabajo Cuenta con la limpieza diaria en cada
objetos de mantenimiento y zona de trabajo para evitar la
2.3 limpieza periédica. (Art.80) Ley Sl contaminacion del medio ambiente.
618
Es segura la construccién de La construccion es segura en cada
24 los edificios (Art.82) Ley 618 S| area de trabajo.
Los cimientos y pisos ofrecen la Superficie de paso libre de grietas u
resistencia suficiente para otros.
soportar las cargas y se indican
2.5 por medio de rotulos sus SI

capacidades. (Art.83) Ley 618

Las salidas y puertas exteriores

tanto como las interiores Se cuenta con libre via ante un sismo u
cuentan con las otra eventualidad.
2.6 especificaciones necesarias Sl

para que los trabajadores
puedan abandonar con rapidez
y seguridad. (Art.93) Ley 618
Los comedores estan ubicados Comedor ubicado a 500 mts por
en lugares proximos al trabajo, contaminacion cruzada
separados de otros locales y sI
focos insalubres o molestos
expuesto al polvo. (Art.97) Ley
618

2.7
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Condiciones de los Lugares de Trabajo

0%

ESI ENO

Tabla 12 Condiciones de los Lugares de Trabajo

CONDICIONES DE LOS LUGARES DE TRABAJO

Se dispone de agua potable para la Si cuenta con un area de lavado y

28 limpieza de utensilios y vajillas. S| agua potable.
) (Art.100) Ley 618

Se dispone de abastecimiento Se cuenta agua potable y pozo

suficiente de agua potable accesible artesano con abundante agua.
2.9 y en proporcion al nimero de Sl

trabajadores. (Art.102) Ley 618

Se indica mediante carteles si el Se dota de oasis en las areas de
2.10 agua es o0 no potable. (Art.104) Ley Sl proceso

618

Se cuenta con servicios sanitarios Existe un sumidero y cuenta con

en 6ptimas condiciones. (Art.109) Optimas condiciones sanitarias.
211 Ley 618 Sl
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Condiciones de los Lugares de Trabajo

0%

Tabla 13 Higiene Industrial en los Lugares de Trabajo

HIGIENE INDUSTRIAL EN LOS LUGARES DE TRABAJO

Condiciones de ambiente térmico.

circular 'y desarrollar las
actividades laborales sin riesgo
para su seguridad y la de
terceros con un confort visual

aceptable (Art.76) Ley 618

3.1 Las condiciones del ambiente Extractores de calor y tiempos de
térmico en los lugares de trabajo Sl descansos
no son fuentes de incomodidad y
se encuentran ventilado.
(Art.118, Art.119) Ley 618
Condiciones de ruido.
3.2 Se estable obligatoriamente el Sl Los epp son de uso obligatoria antes
uso de dispositivos de proteccion de entrar al proceso.
personal tales como: orejeras o Casco
tapones a partir de los 85 dB (A) Botas
para 8 horas de exposicion. Guantes
(Art.121) Ley 618 Delantal de plastico
Tapones auditivos
Lentes de proteccién transparentes
Radiaciones no lonizantes
3.3 Posee instaladas pantallas Sl Existen en:
absorbentes, cortinas de agua u Entrada del area
otros dispositivos aprobados Sierra
para neutralizar y disminuir Intervencion micobacteriana
riesgos. (Art.122) Ley 618
Condiciones de iluminacion
3.4 La iluminacién de los lugares de
trabajo reune los niveles de Se cuenta con iluminacién adecuada
iluminacion adecuados para Sl
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Tabla 14 Higiene Industrial en los Lugares de Trabajo

HIGIENE INDUSTRIAL EN LOS LUGARES DE TRABAJO

SEGURIDAD EN LOS EQUIPOS DE TRABAJO

personal de manera gratuita a
todos los trabajadores
(Art.138) Ley 618

4.1 Se relnen los requisitos Sl Si existe un mantenimiento constante de
técnicos de instalacion, los equipos de trabajo en las diferentes
operacion, proteccion y areas
mantenimiento de los
dispositivos 'y equipos de
trabajo (Art.131) Ley 618

4.2 Existe inspecciones previas Se tiene a una persona capacitada en
para la iniciacion de materia de HYSO que supervisa y da
operaciones que garantice las Sl seguimiento
condiciones  minimas  de
higiene y seguridad del trabajo

EQUIPOS DE PROTECCION

5.1 Son utilizados de forma
obligatoria los equipos de Al ingresar esta un supervisor revisando
proteccion personal y cumplen Sl los epp
estos con los requisitos
establecidos (Art.134) Ley 618

5.2 Suministra el empleador los El empleador facilita de manera gratuita los
equipos de proteccién Sl equipos de proteccion.

Tabla 15 Higiene Industrial en los Lugares de Trabajo

HIGIENE INDUSTRIAL EN LOS LUGARES DE TRABAJO

SENALIZACIONES

6.1

Esta sefialado adecuadamente
las zonas peligrosas donde
exista peligro de caida de
personas, caidas de objetos
contacto o0 exposicibn con
agentes o elementos agresivos 0
peligrosos. (Art.139) Ley 618

Sl

Existen letreros informativos y se les
otorga capacitacion y
retroalimentacion

6.2

Los trabajadores reciben
capacitacion adecuada sobre la
sefializacion de seguridad e
higiene del trabajo (Art.143) Ley
618

Sl

Se visualizo asistencia

INSTALACIONES ELECTRICAS
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7.1 Se cumple con las regulaciones
de seguridad presente en la ley
para las instalaciones de equipos
eléctricos, trabajo de reparacion,
trabajo con redes subterranea,
instalacion de alta tensién y
trabajo en las a proximidades de
instalacion de alta tension en
servicio. (Art.151) Ley 618

SI

Se visualizo bitacora de
mantenimientos, preventivos,
correctivos y periédicos.

7.2 Los conductores eléctricos fijos
estan debidamente polarizados
respecto a tierra. (Art.157) Ley
618

Si

Se visualizo mapa eléctrico

Tabla 16 Higiene Industrial en los Lugares de Trabajo

HIGIENE INDUSTRIAL EN LOS LUGARES DE TRABAJO

INSTALACIONES ELECTRICAS

7.3 Existe un interruptor unipolar general
accionado a mano colocado en el

Se visualizo mapa eléctrico

(Art.194) Ley 618

circuito principal y  facilmente Sl
identificado para poner fuera de servicio
las maquinas de elevacion y transporte.
(Art.163) Ley 618
PREVENCION Y PROTECCION CONTRA INCENDIOS
8.1 Se implementa un plan de
emergencia coordinado previamente Se visualizo plan de
con los bomberos. (Art.179) Ley 618 Sl emergencia y contingencia
del afio 2023 aprobado por
los bomberos
8.2 Posee en existencia equipos
suficientes y adecuados para la Cada 12 mts esta un
extincion de incendio de conformidad Sl extintor tipo abc, bc y h20
a lo dispuesto en la normativa
especifica que regula esta materia.
(Art.180) Ley 618
8.3 Se cuenta con extintores de incendio Cada espacio cuenta con
de tipo adecuado a los materiales un tipo de extintor de
usados y la clase de fuego de que se Sl acuerdo a sus riesgos
trate. (Art.193) Ley 618
8.4 Los extintores se encuentran en buen Se reviso manémetro
estado visible y de facil acceso. Sl Etiqueta de cada extintor
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ESI @ENO

Tabla 17 Ergonomia Industrial

ERGONOMIA INDUSTRIAL

AREA DE PRODUCCION

Higiene Industrial en los Lugares de Trabajo

0%

9.1

Estdn los puestos de trabajo
disefiados teniendo en cuenta al
trabajador. (Art.292) Ley 618

SI

9.2

El empleador ha adaptado las
medidas necesarias en cuanto a
ergonomia si el trabajo que se va a
realizar es 100 % sentado y los
asientos satisfacen las prescripciones
ergonémicas establecidas en la
presente ley. (Art.293, art.294) Ley
618

N/A

Cada 50 m se
ergonémicos

realiza ejercicios

9.3

Se adoptan medidas previas cuando
el trabajador vaya a realizar una labor
repetitiva. (Art.295) Ley 618

SI

Cada 50 m se
ergonémicos

realiza ejercicios

9.4

Se adoptan las medidas necesarias
para evitar que el trabajador
permanezca de pie durante largos
periodos de tiempo. (Art.296) Ley 618

Sl

Cada 50 m se
ergonémicos

realiza ejercicios

9.5

Se utilizan medios mecanicos y se
entrena a los trabajadores con
técnicas de levantamiento seguro.
(Art.298) Ley 618

SI

El personal que carga utiliza fajon
lumbar y capacitacion constante.
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Tabla 18 Ergonomia Industrial
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ERGONOMIA INDUSTRIAL

Estdn los puestos de trabajo

Se dota de arnés para los trabajos de
altura

y los asientos satisfacen las
prescripciones ergondmicas
establecidas en la presente ley.
(Art.293, art.294) Ley 618

9.6 disefiados teniendo en cuenta al Sl Escaleras

trabajador. (Art.292) Ley 618

Barandas de apoyo

El empleador ha adaptado las

medidas necesarias en cuanto a

ergonomia si el trabajo que se

i 0,

9.7 va a realizar es 100 % sentado Sl Se dota de alfombras ergonémicas

Ergonomia Industrial

ESI @ENO

0%
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DESCRIPCION DE LOS PUESTOS DE TRABAJO

En las siguientes tablas se muestran las descripciones de cada uno de los puestos de trabajo
y sus funciones generales donde se utiliz6 como simbolos de referencia la letra M para mujer,

H para hombre y T significa el total.

DESCRIPCION DE PUESTOS DE TRABAJOS EN EL AREA DEPRODUCCION, HERRAMIENTAS Y
CANTIDAD EXPUESTA DE PERSONAS.

Tabla 19 Descripcion del Puesto de Trabajo

Nombre del puesto Aturdidor
Caracteristica

s (habilidades

Area Maquinaria mentales y Cantidad de trabajadores
fisicas)
- Bastén
s Al
Produccion eléctrico ta H 1 M 0 T 1
Jornada laboral 8am.alp.m.

Objetivo general del puesto:

Garantizar el ingreso de los cerdos en el area de aturdido.

Funciones generales:

Responsable de ingresar al cerdo al area de aturdido para alterar el ritmo cardiaco por contacto directo.
Abrir compuerta para ingresar el cerdo.

Aturdir con baston eléctrico de 400 voltios.

Abrir segunda compuerta para dejar caer al cerdo.

Tabla 20 Descripcion de puestos de trabajo

Nombre del puesto Degollador

Caracteristica

s (habilidades

Area Maquinaria mentales y Cantidad de trabajadores
fisicas)
Cuchillo
Producciéon [Gancho Alta H 1 M 0 T 1
Chaira
Jornada laboral 8am.alp.m.

Objetivo general del puesto:

Realizar el corte inicial al cerdo

Funciones generales:

Responsable de cortar el cuello del cerdo para desangrarlo y proceder al escaldado.
Efectuar la incision en el cerdo.
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Tabla 21 Descripcion de puestos de trabajo

Nombre del puesto Escaldado
Caracteristicas
Area Maquinaria luzbllieizees Cantidad de trabajadores
mentales y
fisicas)
Cuchillo
Gancho
Producciéon [ Chaira Alta H 1 M 0 T 1

Vara de

hierro

Jornada laboral 8am.alp.m.

Objetivo general del puesto:

Realizar el ingreso del cerdo a la escaldadora.

Funciones generales:

Recibe al Cerdo después de haber sido aturdido y degollado y lo ingresa a la escaldadora para eliminar pelos
del cuero.

Tabla 22 Descripcion de puestos de trabajo

Nombre del puesto 'Repelado
Caracteristicas
Area Magquinaria (nelonfiekres Cantidad de trabajadores
mentales y
fisicas)
Cuchillo
Produccion [Gancho Alta H 1 M 0 T 1

Chaira

Jornada laboral 8am.alp.m.

Objetivo general del puesto:

Controlar por medio de indicadores de calidad que no queden anomalias en el cerdo.

Funciones generales:

e Limpiar al cerdo con un cuchillo el resto de los pelos y/o granos, agujerar las patas traseras y colocar en
los ganchillos del riel.

Tabla 23 Descripcion de puestos de trabajo

Nombre del puesto Flameado
Caracteristica
s (habilidades
mentales y
fisicas)

Area Maquinaria

Cantidad de trabajadores

Flameadora
Produccién Cuphlllo Alta H 1 M 0 T 1
Chiara
Gancho
Jornada laboral 8am.alp.m.

Objetivo general del puesto:

Controlar por medio de indicadores de calidad que no queden detalles inocuos en el cerdo.
Funciones generales:

Realizar operaciones de Flameado del cerdo, mediante el cuchillo y flama
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Tabla 24 Descripcion de puestos de trabajo

Nombre del puesto | Anudador
Caracteristica
Area Magqguinaria S (eI EES Cantidad de trabajadores
mentales y
fisicas)
Cuchillo
Produccién [Chiara Alta H 1 M 0
Gancho
Jornada laboral 8am.alp.m.

Objetivo general del puesto:

Recortar el extremo para que no se contamine la canal (cerdo).

Funciones generales:

cerdo, Realizar anudado de recto, Anudar es6fago, Cortar cabeza del cerdo.

Recortar el afio, y colocar una bolsa por si se provoca un derramamiento fecal no se contamine la carne de

Tabla 25 Descripcion de puestos de trabajo

Nombre del puesto ' Eviscerador
Caracteristica

s (habilidades

Area Maquinaria Cantidad de trabajadores
mentales y
fisicas)
Flameadora
Produccién Cu_ch|||o Alta H 1 M 0 T 1

Chiara

Gancho

Jornada laboral 8a.m.alp.m.

Objetivo general del puesto:

Eliminar los excesos de la canal para continuar su proceso de recorte.

Funciones generales:
Quitar las visceras al cerdo después de pasar por los anteriores procesos

Tabla 26 Descripcion de puestos de trabajo

Nombre del puesto ' Operador de sierra
Caracteristica
s (habilidades

Area Maquinaria

Cantidad de trabajadores

mentales y
fisicas)
Sierra
Produccién C|rcullar Alta H 1 M 0
Cuchillo
Chiara
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Jornada laboral | 8a.m.alp.m.
Objetivo general del puesto:
Dar visibilidad del interior de la canal para su proceso de calidad
Funciones generales:

Abrir la canal por medio de sierra circular para rociar acido lactico y ser verificado por los estandares de
calidad.

Tabla 27 Descripcion de puestos de trabajo

Nombre del puesto " Prolijeador
Caracteristica
Area Maquinaria $ (nelelllieEees Cantidad de trabajadores
mentales y
fisicas)

Cuchillo
Produccién |Chiara Alta H 1 M 0 T 1

Rociador

Jornada laboral 8am.alp.m.

Objetivo general del puesto:
Aplicar procedimientos de calidad internamente en la canal.
Funciones generales:

Rociar acido lactico por la parte interna de la canal por medio de rociador. Retirar medula, Sacar grasa,
Retirar pelo residual en patas, Separar cuero.

Tabla 28 Descripcion de puestos de trabajo

Nombre del puesto | Faldeador
Caracteristica
Area Maquinaria S lnelelllieteeiss Cantidad de trabajadores
mentales y
fisicas)

Cuchillo
Produccién |Chiara Alta H 1 M 0 T 1

Gancho

Jornada laboral 8am.alp.m.

Objetivo general del puesto:

Realizar correctamente el desprendimiento de la piel
Funciones generales:

Cortar primera capa de grasa y piel del cerdo.
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Tabla 29 Descripcion de puestos de trabajo

Nombre del puesto | Intervector
Caracteristic

as

Area Maquinari | (habilidades Cantidad de trabajadores
a mentales y

fisicas)

Producci6
n

Jornada laboral 8am.alp.m.
Objetivo general del puesto:
Aplicar ultima fase de calidad quimica para la proteccion de la canal.

Funciones generales:
Aplicar correctamente el acido lactico de acuerdo a las medidas establecidas

Tabla 30 Descripcion de puestos de trabajo

Nombre del puesto Ayudante de produccién
Caracteristica

s (habilidades

Area N Cantidad de trabajadores
Maquinaria | mentales y
fisicas)
Produccion Gancho Alta H 5 M 0 T 5
Cuchillo
Jornada laboral 8am.alp.m.

Objetivo general del puesto:

Apoyar los procesos de produccion apoyando de manera manual.
Funciones generales:

Retirar viseras, recoger fichas, realizar limpieza de residuos en general.
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CAPITULO II: EVALUACION INICIAL POR PUESTO DE TRABAJO EN LAS AREA DE

PRODUCCION Y ADMINISTRACION
En este analisis de evaluacion inicial por puestos de trabajo en MATADERO CACIQUE S,A.
en el area de produccién, es importante sefialar que la metodologia aplicada es el método
descriptivo e inductivo para este estudio y poder realizar una eficaz medicion preventiva,
precisa de la identificacidon de los riesgos existentes en las areas de produccion a los que estan
sometidos los colaboradores para mejorar estas condiciones de trabajo. Asi mismo del analisis
obtener causas que provocan estos riesgos, y posibles riesgos que pueden originar y brindar

las soluciones posibles que se pueden ejecutar al fin de reducirlos.

Durante este proceso se realiza la focalizacion de los agentes causantes de riesgos, se puede

presentar las siguientes metodologias.

Observacion de riesgos: Se refiere a la localizacion de los riesgos evidentes o frecuentes que
pueden causar lesion o enfermedad al trabajador o dafios materiales, a través de recorrido en
las areas a evaluar de produccion MATADERO EL CACIQUE S, A.

Encuestas: Consiste en la recoleccién de informacion en los trabajadores, mediante la
aplicacién de encuestas, sobre los riesgos laborales y las condiciones de trabajo (Ver Formato

de encuesta en Anexos).

Lista de Verificacion: Consiste en realizar una lista de comprobacion de los posibles riesgos

gue pueden encontrarse en determinado &mbito de trabajo.
Identificacién de los riesgos

En esta parte del proceso de gestion de riesgos en la que observamos, analizamos e
inspeccionamos los riesgos, el objeto del proceso es identificar y conocer los riesgos y peligros

del proceso.

Se utilizo la Metodologia descriptiva de riesgos evidentes y la lista de Verificacion (Checklist)
como herramientas para la identificar los riesgos encontrados en cada una de las areas a

evaluar:
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Tabla 31 Identificacion de los Riesgos

TIPO
RIESGO

DE

RIESGO
IDENTIFICADO

Inical de Riesgo Matadero

DESCRIPCION-IMPACTO

El

Cacique.

PELIGRO

Atropellos o golpes con

Producido por la maquinaria de traslado

Carretilla de traslado.

Canal suspendida.

fuente de ventilacion es artificial.

Produccion Mecénico carretilla y maquinaria [ en movimiento, empleados movilizandose
fija en zona de proceso Carrillos
onomatopéyicos
(sonido Natural)
i - . Es la sensacion auditiva desagradable, en
Produccion Fisico Ruido 9
este caso, generada por los cerdos. . _—
Sierra eléctrica
La luz artificial puede
Se refiere a las variaciones de calor llegar a ser muy
Produccion Fisico Estrés Térmico existentes en la planta de produccion. La

caliente en tiempos
de verano. Debido a
su densidad.

A TIPO RIESGO -
AREA EVALUADA e IDENTIFIGADG ~ DESCRIPCION-IMPACTO PELIGRO
Sintomas o molestias causados porla |1. Polvo
Produccion Quimico Contacto quimico exposicion a los desechos toxicos 2. Heces
q (heces). Fertilizantes. Productos 3. producto quimicos
guimicos sanitizantes agro industriales.
Caida de personas por perdida de
equilibrio desde una altura. Hay que tener
Produccién Mecanico Caidas de personas a | en cuenta que las consecuencias lesivas | 1. Gradas 2.
distinto nivel no son las mismas para una altura u otra | escaleras
(la lesién mas probable son contusiones
0 incluso fracturas).
. Determinacion de la probabilidad de riesgo para area de produccién.

Tablas de evaluacion inicial por puestos de trabajo de produccién en MATADERO CACIQUE

S, A. probabilidad de riesgo por puestos de trabajo). En las siguientes tablas se presenta las
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probabilidades de cada uno de los riesgos que se encontraron, cabe destacar que varian segun
el puesto analizado, en estas se encuentran las puntuaciones correspondientes para cada

punto.

TABLAS DE VALORACION DE RIESGO

Tabla No. 32 Valoracion de riesgos

[
. s o E
Factor de Riesgo Estimacion de Probabilidad H
A B C D E F G H | J
ontacto Directo o Indirecto co
10 0 0 0 0 10 0 10 10 0 40,00

Reaccion Fisicoquimico

Contacto con Objetos Corto

Punzantes/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00

gancho, Cuchilla

dlda de pe onal a (@)

d 0 e 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00

elo espalad o)

Ruido/
Intensidad dB 10 0 0 0 0 10 0 10 10 0 40,00
lluminacién/ 10(o|o|nNA|NA|20| 0] 120]|10]0] 4500
Lamparas

Temperatura/

Condiciones Termo Higrométricas 1010 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00

100 | 0O | O 0 0 10 0 10 10 | O 40.00

10 (0| O N/A N/A 10 0 0 10 | O 33.75

Carga de trabajo / Fuerza y Peso,
Levantamiento de Carga, Material 10 0 0 0 0 10 0 0 10 0 30,00
de Agarre

Organizacion del Trabajo
Jornada y Ritmo de 10 (O 0 N/A N/A 0 10 10 10 0 45,00

Trabajo, Comunicacion
TOLERABLE M MODERADO ’\I/I IMPORTANTE ,I\l INTOLERABLE

Grafico Valoracion del Riesgo

T TRIVIAL

~

Tolerable
27%
—

—

Moderado
73%

Tolerable ™ Moderado
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En La Valoracion Del Riesgo de Aturdidor se Encontro Que:

Riesgo Matadero EI

Cacique.

+ 27% Tolerable, estos peligros o factores de riesgo no se necesita mejorar la accidén preventiva. Se

requieren comprobaciones perioddicas para asegurar que se mantiene la eficiencia de las medidas

de control.

+ 73% Moderado se realizard un plan de accién con el objetivo de llegar a controlar estos factores.

Tabla No. 33 Valoracion de riesgos

Estimacion de Probabilidad P
i £
Factor de Riesgo A 5 T ¢ ) g F G m | ] H
ontacto Directo o directo co
_ 4ad/ controles tecle 10 [ 0| O | N/A N/A | 10 0 10 | 10 | O 45,00
Reaccidn Fisicoquimico
Contacto con Objetos Corto
Punzantes/ 10 [ 0| O | N/A N/A | 10 0 10 | 10 | O 45,00
gancho, Cuchilla
Caida de objeto por desplome / - [ I I o [10] 0] 10|10/ 4000
Tecle, desprendimiento de cerdo
dlda de pe onal a O
d 0 10 | 0| O | N/A N/A | 10 0 10 | 10 | O 45,00
(e espalad 0)
Ruido/
Intensidad dB 00| 0 0 0 10 0 10| 10 | O 40,00
IIur:mnaCIOn/ 10/01] o0 N/A N/A 10 0 10 10 | O 45,00
Lamparas
Temperatura/
Condiciones Termo 10| 0| 0O | N/A N/A | 10 0 10 | 10 | O 45,00
Higrométricas
00| 0 0 0 10 0 10| 10 | O 40.00
10 | 0| 0 | N/A N/A | 10 0 0 10 | O 33.75
Carga de trabajo / Fuerza y Peso,
Levantamiento de Carga, 10 | O 0 0 0 10 0 0 10 0 30,00
Material de Agarre
Organizacion del Trabajo
Jornada y Ritmo de 10 (0| O N/A N/A 0 10 10 10 | O 45,00
Trabajo, Comunicacion

T TRIVIAL I TOLERABLE ‘ M ‘ MODERADO ,\IA IMPORTANTE :\l INTOLERABLE
Grafico Valoracion del Riesgo
Tolerable
25%
—
T
Moderado

Tolerable ™ Moderado

75%
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En La Valoracién Del Riesgo de Degollador se Encontré Que:

» 25% Tolerable, estos peligros o factores de riesgo no se necesita mejorar la accidén preventiva. Se
requieren comprobaciones perioddicas para asegurar que se mantiene la eficiencia de las medidas
de control.

* 75% Moderado se realizara un plan de accién con el objetivo de llegar a controlar estos factores.

Tabla No. 34 Valoracion de riesgos

Equipos Energizados, Toma corrientes Material Inflamable, Material
Peligro / Identificado Almacenado, gancho, cuchillo, Piso Mojado o deslizante, Desnivel de Terreno,
Lamparas, Bafios del Local, Relacion con Trabajadores, Horas extras
Estimacion de Probabilidad i
i £
Factor de Riesgo A B C 5 E F e m | ] E
ontacto Directo o directo co
) dad/ controles tecle 10 (0] 0 N/A N/A 10 0 10 10 | O 45,00
Incendio/ 10]o]o|NA|NA|]120|]O0]|120]10]0] 4500
Reaccidn Fisicoquimico
Contacto con Objetos Corto
Punzantes/ 10 (0|0 N/A N/A 10 0 10 10 | O 45,00
gancho, Cuchilla
Caida de objeto por desplome / | I N I o | 10| 0o | 10| 10]|0]| 4000
Tecle, desprendimiento de cerdo
Caida de personal a mismo y
distinto nivel/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
Suelos resbaladizos,
Contacto con superficie caliente 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
Atrapamiento 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
10 (0] 0 0 0 10 0 10 10 | O 40,00
10010 N/A N/A 10 0 10 10 | O 45,00
10 (0]0 N/A N/A 10 0 10 10 | O 45,00
10010 0 0 10 0 10 10 | O 40.00
10 (0] 0 N/A N/A 10 0 0 10 | O 33.75
Carga de trabajo / Fuerza y Peso,
Levantamiento de Carga, Material 10 0 0 0 0 10 0 0 10 0 30,00
de Agarre
Organizacion del Trabajo
Jornada y Ritmo de 10010 N/A N/A 0 10 10 10 | O 45,00
Trabajo, Comunicacion

TRIVIAL ‘ TOLERABLE M MODERADO ’\I/I IMPORTANTE ,I\l INTOLERABLE

Grafico Valoracion del Riesgo
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En La Valoracion Del Riesgo de Escaldado se Encontré Que:

Evaluacidn

Inical

de

Riesgo Matadero EI

Cacique.

+ 29% Tolerable, estos peligros o factores de riesgo no se necesita mejorar la accion preventiva. Se

requieren comprobaciones perioddicas para asegurar que se mantiene la eficiencia de las medidas

de control.

. 71% Moderado se realizara un plan de accion con el objetivo de llegar a controlar estos factores.

Tabla No. 35 Valoracion de riesgos

a PO erg ao o) e e enaao
o d do g 0 o, Piso ado o de De de e Bano
del Lo Re 0 o) bajado e
Estimacién de Probabilidad e
i E
Factor de Riesgo A B C 5 £ r G m | 2
ontacto Directo o Indirecto co
_ dad/ controles tecle 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 45,00
Reaccion Fisicoquimico
Contacto con Objetos Corto
Punzantes/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 45,00
gancho, Cuchilla
Caida de objeto por desplome / 10]oflo]| o 0 0] 0 | 10| 10 40,00
Tecle, desprendimiento de cerdo
Caida de personal a mismo y distinto
nivel/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 45,00
Suelos resbaladizos,
Contacto con superficie caliente 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 45,00
Atrapamiento 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 45,00
Ruido/
Intensidad dB 10 0 0 0 0 10 0 10 10 40,00
IIurlmnaCIOn/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 45,00
Lamparas
Temperatura/
Condiciones Termo Higrométricas 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 45,00
10 0 0 0 0 10 0 10 10 40.00
10 0 0 N/A N/A 10 0 0 10 33.75
Carga de trabajo / Fuerza y Peso,
Levantamiento de Carga, Material de 10 0 0 0 0 10 0 0 10 30,00
Agarre
Organizacion del Trabajo
Jornada y Ritmo de 10 0 0 N/A N/A 0 10 10 10 45,00
Trabajo, Comunicacion
T TRIVIAL -II_— TOLERABLE M MODERADO I\III IMPORTANTE INTOLERABLE

Grafico Valoracion del Riesgo
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Evaluacidn Inical de Riesgo Matadero EIl Cacique.

En La Valoracion Del Riesgo de Repelado se Encontré Que:

+ 29% Tolerable, estos peligros o factores de riesgo no se necesita mejorar la accidén preventiva. Se
requieren comprobaciones perioddicas para asegurar que se mantiene la eficiencia de las medidas
de control.

* 71% Moderado se realizara un plan de accién con el objetivo de llegar a controlar estos factores.

Tabla No. 36 Valoracion de riesgos

quipo ergizado 0 orrie e ble e A enado
P O d do g 0 o, Piso ojado o de e, De el de Terreno P Banos de
O 0O O aba ao O e
. Estimacién de Probabilidad 3 E®
Factor de Riesgo A B C 5 . = G m | ]

10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00

0]
Incendio /
Reaccion Fisicoquimico
Contacto con Objetos Corto
Punzantes/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
gancho, Cuchilla
Caida de objeto por desplome / Tecle,

10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00

L 10 0 0 0 0 10 0 10 10 0 40,00
desprendimiento de cerdo

Caida de personal a mismo y distinto
nivel/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00

Suelos resbaladizos,
Contacto con superficie caliente,

10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
Flameadora
apa 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
Ruido/
Intensidad dB 10 0 0 0 0 10 0 10 10 0 40,00
||ur:n|naCIOn/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
Lamparas
Temperatura/
Condiciones Termo Higrométricas 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
10 0 0 0 0 10 0 10 10 0 40.00
10 0 0 N/A N/A 10 0 0 10 0 33.75
Carga de trabajo / Fuerza y Peso,
Levantamiento de Carga, Material de 10 0 0 0 0 10 0 0 10 0 30,00
Agarre
Organizacion del Trabajo
Jornada y Ritmo de 10 0 0 N/A N/A 0 10 10 10 0 45,00
Trabajo, Comunicacion

T TRIVIAL -II_- TOLERABLE M MODERADO I\III IMPORTANTE ’I\l INTOLERABLE

Grafico Valoracion del Riesgo
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Evaluacidn Inical de Riesgo Matadero EIl Cacique.

En La Valoracion Del Riesgo de Flameado se Encontr6 Que:

+ 29% Tolerable, estos peligros o factores de riesgo no se necesita mejorar la accidn preventiva. Se
requieren comprobaciones perioddicas para asegurar que se mantiene la eficiencia de las medidas
de control.

* 71% Moderado se realizard un plan de accién con el objetivo de llegar a controlar estos factores.

Tabla No. 37 Valoracion de riesgos

Estimacion de Probabilidad i
i €
Factor de Riesgo A B c 5 . F G m | ] E
i 10 |o|o| NA| NA| 20| 0| 10]12 |0 45,00
Contacto con Objetos Cor'to Punzantes/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
gancho, Cuchilla
Caida de obJeto. pc?r desplome / Tecle, 10 0 0 0 0 10 0 10 10 0 40,00
desprendimiento de cerdo
Caida de personal a mismo y distinto
nivel/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
trabajo de altura
ontacto co perficie caliente 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
Ruido/
Intensidad dB 10 0 0 0 0 10 0 10 10 0 40,00
VT 10 | o o0o| NA| NA | 10| 0] 120|100 45,00
Lamparas
Temperatura/
Condiciones Termo Higrométricas 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
10 0 0 0 0 10 0 10 10 0 40.00
10 0 0 N/A N/A 10 0 0 10 0 33.75
Carga de trabajo / Fuerza y Peso,
Levantamiento de Carga, Material de 10 0 0 0 0 10 0 0 10 0 30,00
Agarre
Organizacion del Trabajo
Jornada y Ritmo de 10 0 0 N/A N/A 0 10 10 10 0 45,00
Trabajo, Comunicacion

T TRIVIAL -II_- TOLERABLE M MODERADO I\III IMPORTANTE ’I\l INTOLERABLE
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Evaluacidn Inical de Riesgo Matadero EIl Cacique.

En La Valoracion Del Riesgo de Anudador se Encontro Que:

+ 33% Tolerable, estos peligros o factores de riesgo no se necesita mejorar la accidn preventiva. Se
requieren comprobaciones perioddicas para asegurar que se mantiene la eficiencia de las medidas
de control.

. 69% Moderado se realizara un plan de accion con el objetivo de llegar a controlar estos factores.

Tabla No. 38 Valoracion de riesgos

able aterial A acenado, ga 0 0, Piso ojado

Estimacion de Probabilidad e

H £

Factor de Riesgo A 5 T ¢ ) E F G m I ] 3
endio 10 | O 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00

Rea o 0q o
Contacto con Objetos Corto
Punzantes/
gancho, Cuchilla

Caida de objeto por desplome / 10lo0lo 0 0 10 0 10 10| o0 40.00

10 | 0| O | NJA | N/A | 10 0 10 |10 | O 45,00

Tecle, desprendimiento de cerdo
Caida de personal a mismo y
distinto nivel/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
trabajo de altura
ontacto co pe e caliente 10| 0] O N/A N/A 10 0 10 10 | O 45,00
Ruido/
Intensidad dB 10 (0| O 0 0 10 0 10 10 | O 40,00
lluminacién/ 10]o0|o|NA|[NA|10| 0 |10]10]|0] 4500
Lamparas
Temperatura/
Condiciones Termo 10 | 0 | O | N/A N/A | 10 0 10 | 10 | O 45,00
Higrométricas

0(0]|O0 0 0 10 0 10 (10 | O 40.00

10 | 0| O | NA | NA | 10 0 0 10 | O 33.75

Carga de trabajo / Fuerza y Peso,
Levantamiento de Carga, 10 0 0 0 0 10 0 0 10 0 30,00
Material de Agarre
Organizacion del Trabajo
Jornada y Ritmo de 10 | 0 | O | N/A N/A 0 10 | 10 | 10 | O 45,00
Trabajo, Comunicacion

T TRIVIAL -II_- TOLERABLE M MODERADO I\III IMPORTANTE ’I\l INTOLERABLE
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Evaluacidn Inical de Riesgo Matadero EIl Cacique.

En La Valoracion Del Riesgo de Eviscerado se Encontré Que:

+ 33% Tolerable, estos peligros o factores de riesgo no se necesita mejorar la accidn preventiva. Se
requieren comprobaciones perioddicas para asegurar que se mantiene la eficiencia de las medidas
de control.

* 69% Moderado se realizard un plan de accion con el objetivo de llegar a controlar estos factores

Tabla No. 39 Valoracion de riesgos

quipo ergizado 0 orriente e ble e A enado
o d do g o) o, Piso Mojado o de e, De el de Terreno P Bano
del Lo R 0 o bajadore 0 e
. Estimacién de Probabilidad e
Factor de Riesgo A B c 5 : F G m | ] U%
ontacto Directo o Indirecto co
_ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00

Reaccidn Fisicoquimico

Contacto con Objetos Corto
Punzantes/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
Sierra, gancho, Cuchilla

Caida de objeto por desplome / 10 0 0 0 0 10 0 10 10 0 40.00

Tecle, desprendimiento de cerdo
Caida de personal a mismo y distinto
nivel/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
Suelos resbaladizos,

O d O O pe e alle e
o 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
Ruido/
Intensidad dB 10 0 0 0 0 10 0 10 10 0 40,00
lluminacién/ 10|0|0| NA| NA| 20| 0| 10| 10]0] 4500
Lamparas
Temperatura/
Condiciones Termo Higrométricas 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00

10 0 0 0 0 10 0 10 10 0 40.00

10 0 0 N/A N/A 10 0 0 10 0 33.75

Carga de trabajo / Fuerza y Peso,

Levantamiento de Carga, Material de | 10 0 0 0 0 10 0 0 10 0 30,00
Agarre

Organizacion del Trabajo

Jornada y Ritmo de 10 0 0 N/A N/A 0 10 10 10 0 45,00
Trabajo, Comunicacion

T TRIVIAL -II_- TOLERABLE M MODERADO I\III IMPORTANTE ’I\l INTOLERABLE
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Evaluacidn Inical de Riesgo Matadero EIl Cacique.

En La Valoracion Del Riesgo de Operador de sierra se Encontré Que:

+ 31% Tolerable, estos peligros o factores de riesgo no se necesita mejorar la accidén preventiva. Se
requieren comprobaciones perioddicas para asegurar que se mantiene la eficiencia de las medidas
de control.

* 69% Moderado se realizard un plan de accién con el objetivo de llegar a controlar estos factores.

Estimacién Del Riesgo: Prolijeado.

Tabla No. 40 Valoracion de riesgos

Estimacién de Probabilidad 3 E®
A B C D E F G H | J B

Factor de Riesgo

emecidn pro 10|0|0|NA|NA|2| O0]|120]10]|0] 4500
Contacto con Objetos Corto
Punzantes/
gancho, Cuchilla

Caida de objeto por desplome / 1010lo 0 0 10 0 10 10 | o 40.00

10|0]O0 N/A N/A 10 0 10 10 | O 45,00

Tecle, desprendimiento de cerdo
Caida de personal a mismo y
distinto nivel/ 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
trabajo de altura
ontacto co pe e caliente 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00
Ruido/
Intensidad dB 10 0 0 0 0 10 0 10 10 0 40,00
Hluminacién/ 10|00 |NA|NA|]20| 0 |10]10]|0]| 4500
Lamparas
Temperatura/
Condiciones Termo Higrométricas 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00

10|10]0 0 0 10 0 10 10 | O 40.00

10|10] 0 N/A N/A 10 0 0 10 | O 33.75

Carga de trabajo / Fuerza y Peso,
Levantamiento de Carga, Material | 10 0 0 0 0 10 0 0 10 0 30,00
de Agarre
Organizacion del Trabajo
Jornada y Ritmo de 10 0 0 N/A N/A 0 10 10 10 0 45,00
Trabajo, Comunicacion

T TRIVIAL -II_- TOLERABLE M MODERADO I\III IMPORTANTE ’I\l INTOLERABLE
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Evaluacidn Inical de Riesgo Matadero EIl Cacique.

En La Valoracion Del Riesgo de Prolijeado se Encontré Que:

+ 33% Tolerable, estos peligros o factores de riesgo no se necesita mejorar la accidn preventiva. Se
requieren comprobaciones perioddicas para asegurar que se mantiene la eficiencia de las medidas
de control.

* 69% Moderado se realizard un plan de accién con el objetivo de llegar a controlar estos factores.

Tabla 41 Valoracion de riesgos

Estimacion de Probabilidad
A B | C D E F G H | J

10| 0| 0| NA|NA|10| O 10|10 |0 45,00

Suma

Factor de Riesgo

enaio
Rea 0 (o]0 0
Contacto con Objetos Corto
Punzantes/
gancho, Cuchilla
Caida de objeto por desplome
/ Tecle, desprendimiento de 10(01|O0 0 0 10 0 10 {10 | O 40,00
cerdo
Caida de personal a mismo y
distinto nivel/ 10({0| 0| NA|NAJ|10| O 10|10 | O 45,00
trabajo de altura

10| 0| 0| NA | NA | 10 0 10|10 |0 45,00

0) d 0) 0) pe e
. 10(0(|O0 N/A N/A 10 0 10 (10| O 45,00
Ruido/
Intensidad dB 10(0(|O 0 0 10 0 10 {10 | O 40,00
lluminacién/ 10|olo|NA|NA|10| 0 |10]|10]0]| 4500
Lamparas
Temperatura/
Condiciones Termo 10 | 0| O | N/JA | N/A | 10 0 10 |10 | O 45,00
Higrométricas

10/0]|0 0 0 10 0 10|10 |0 40.00
10 | 0| 0| NJA | NA | 10 0 0 10]0 33.75

Carga de trabajo / Fuerza 'y
Peso, Levantamientode Carga, | 10 | 0 | O 0 0 10 0 0 10 [ O 30,00
Material de Agarre

Organizacion del Trabajo
Jornada y Ritmo de 10 [ O | O | N/A | N/A 0 10| 10| 10| O 45,00
Trabajo, Comunicacion

T TRIVIAL -II_- TOLERABLE M MODERADO ’\I/I IMPORTANTE II\I INTOLERABLE
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Evaluacidn Inical de Riesgo Matadero EIl Cacique.

En La Valoracion Del Riesgo de Faldeador se Encontré Que:

+ 33% Tolerable, estos peligros o factores de riesgo no se necesita mejorar la accidn preventiva. Se
requieren comprobaciones perioddicas para asegurar que se mantiene la eficiencia de las medidas
de control.

* 69% Moderado se realizard un plan de accién con el objetivo de llegar a controlar estos factores.

Tabla 42 Valoracion de riesgos

e o A enado, g o, Piso Mojado o
O O ao ae @) oaQ d pa » Oos d O e O O
) aore (@) e
Estimacién de Probabilidad e
i €
Factor de Riesgo A T8 C b £ P R T E 5 T ™

endlo
10| 0O|O0O|NA|NA|10| O |10]| 10| 0| 4500

Contacto con Objetos
Corto Punzantes/ O|O|NA|[NA|10| O |10]|10]| 0 45,00 X
gancho, Cuchilla

Caida de objeto por

desplome / Tecle, 0|0 0 0 10| 0 |10|10|O 40,00 X
desprendimiento de cerdo
dlda de pe onal a o)
d 0 e 10/0|O0O|NA|[NA|10| O |[10]|10|O0 45,00 X
abajo ae a d
Ruido/
Intensidad dB 10|00 0 0 10| 0 (10|10 ]| O 40,00 X
T 10{o0|0|NA|NA|10] 0 |10]|10]|0] 4500 X
Lamparas
Temperatura/
Condiciones Termo 10/0|O0O|NA|[NA|10| O |10]|10|O0 45,00 X
Higrométricas

10/0|0 0 0 10 0 |10 | 10 | O | 40.00 X

10| 0|0 |NA|NA|10| O | O |10]|0| 3375 X

Carga de trabajo / Fuerza 'y
Peso, Levantamiento de 100(0]| 0 0 0 10| O 0|10|0 30,00 X
Carga, Material de Agarre

Organizacion del Trabajo
Jornada y Ritmo de 10/ 0| O|NA|NA| O |10|10]|10]|0 45,00 X
Trabajo, Comunicacion

T TRIVIAL -II_- TOLERABLE M MODERADO I\III IMPORTANTE ’I\l INTOLERABLE
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Evaluacidén Inical de Riesgo Matadero EIl Cacique.

En La Valoracion Del Riesgo de Intervencion antibacteriana se Encontré Que:

» 27% Tolerable, estos peligros o factores de riesgo no se necesita mejorar la accidén preventiva. Se
requieren comprobaciones perioddicas para asegurar que se mantiene la eficiencia de las medidas
de control.

» 73% Moderado se realizara un plan de accién con el objetivo de llegar a controlar estos factores.

Tabla 43 Valoracion de riesgos

Material Inflamable, Material Alimacenado, gancho, Piso Mojado o
Peligro / Identificado deslizante, trabajo de altura, Lamparas, Bafios del Local, Relacién con
Trabajadores, Horas extras

Estimacién de Probabilidad e

: £

Factor de Riesgo % 5 T ¢ D - = G m 0 ] 3
=ndio 10 0 0 N/A N/A 10 0 10 10 0 45,00

Caida de objeto por desplome / - Y EAS I I o | 10| o0 |10 10]|0]| 40,00
Tecle, desprendimiento de cerdo
Caida de personal a mismo y

distinto nivel/ 100 | 0| O N/A N/A 10 0 10 10 | O 45,00
suelo resbaladizo

10|00 0 0 10 0 10 10 | O 40,00

10| 0] O N/A N/A 10 0 10 10 | O 45,00

10| 0|0 N/A N/A 10 0 10 10 | O 45,00

10|00 0 0 10 0 10 10 | O 40.00

10|00 N/A N/A 10 0 0 10 | O 33.75

Carga de trabajo / Fuerza y Peso,
Levantamiento de Carga, Material | 10 | O | O 0 0 10 0 0 10 | O 30,00
de Agarre
Organizacion del Trabajo

Jornada y Ritmo de 100|010 N/A N/A 0 10 10 10 | O 45,00
Trabajo, Comunicacion

‘ TOLERABLE M MODERADO I\I/I IMPORTANTE ll\l INTOLERABLE
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Evaluacidn Inical de Riesgo Matadero EIl Cacique.

En La Valoracion Del Riesgo de Ayudante de produccion se Encontro Que:

+ 20% Tolerable, estos peligros o factores de riesgo no se necesita mejorar la accién preventiva. Se
requieren comprobaciones perioddicas para asegurar que se mantiene la eficiencia de las medidas
de control.

* 80% Moderado se realizara un plan de accién con el objetivo de llegar a controlar estos factores.

e Evaluacion de riesgos por cada puesto de trabajo.

Se presenta la evaluacién por cada uno de los puestos de trabajos mencionados en esta tesis,
donde se describen los riesgos identificados, la clasificacion segun la probabilidad de

ocurrencia, su severidad de dafio y estimacién del riesgo.

Tabla 44 Evaluacion de riesgos

ALUACION DE R O
ocallizaclo Prod o) aluaclio
A dad / Puesto de
A dido a eg ento
apajo
dabajadores expuesio ere ompore echna de la evaluacClo
echa de la a evaluacio edida Procedimiento ormacio Riesao
everiaad preve a @) a 0,
o Ppeliaro Ide i Probabilidad del Dafio Riesgo ado S o de trabajo, para B Ap— 0 olaao
B A D | D D ae ado este Peligro peligro O
ontacto Directo o
directo co X X X SI S S S
e aaa/ pa 0)
endalo
Reaccio X X X Sl Sl Sl Sl
o]0 @)
0) d O 0)
Objeto orto
S _ X X X Sl Sl Sl Sl
Ja 0) a
alda ae pe Oona
a O d 0)
4 e X X X S Sl Sl Sl
(0]
espaladlzo
Ruido/
5 Intensidad dB X X X Sl Sl Sl Sl
lluminacion/
6 Lamparas X X X S Sl Sl Sl
Temperatura/
7 | Condiciones Termo X X X Sl Sl Sl Sl
Higrométricas
X X X Sl Sl Sl Sl
X X X Sl Sl Sl Sl
Carga de trabajo /
Fuerza y Peso,
10 | Levantamiento de X X X Sl NO NO NO
Carga, Material de
Agarre
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Evaluacidn Inical de Riesgo Matadero EIl Cacique.

Organizacion del
Trabajo
11 | Jornada y Ritmo de X X X Sl Sl Sl Sl
Trabajo,
Comunicacion

Tabla 45 Evaluacion de Riesgos

A ACION DE R O
ocalizacio Proa 0 aluaclo
; dad/Ruestoiae Degollado a eg ento
abalo
abajadores expuesio ere ompre ecna de la evaluacClo
e a de la d eva aclio 0, aclio
edida Proced ento o
0) acClo esSgo
everiaad SAS a 0[S abalOo, para
Probabllidad Riesgo ado pre este o) olado
°1 Peligro Ide adao del Dano peligro este peligro
peligro
de ado
B A D | D D, O
ontacto Directo o
PO €O X X X Sl Sl Sl Sl
dad o o
endio
Reacci6 X X X S Sl Sl Sl
0g 0
ontacto con Objeto
orto P e X X X S Sl Sl Sl
a 0 a
da de opjeto po
4| o X X X Sl S| Sl s
erdo
da de persona
oyd 0 nive X X X SI Sl S Sl
elo0 esb ad o)
Ruido/
6 Intensidad dB X X X S Sl S Sl
lluminacién/
7 Lamparas X X X SI Sl Sl Sl
Temperatura/
8 Condiciones Termo X X X S Sl S Sl
Higrométricas
X X X S Sl S Sl
X X X S Sl S Sl
Carga de trabajo /
Fuerza y Peso,
11 Levantamiento de X X X SI NO NO NO
Carga, Material de
Agarre
Organizacion del
Trabajo
12 | Jornaday Ritmo de X X X Sl Sl Sl Sl
Trabajo,
Comunicacién

Tabla 46 Evaluacion de riesgos

EVALUACION DE RIESGOS
Localizacion: \ Produccion Evaluacién
Actividad / Puesto de ‘

; Escaldado Inicial X Seguimiento
trabajo

Trabajadores expuestos: | Mujeres: | |  Hombres: | X Fecha de la evaluacion:
1 Fecha de la dltima evaluacién: | WEGIGES Informacion /

i ) Procedimiento Riesgo
Probabilidad | S€verdad preventivas/

i i ; Formacion
del Dafio | Riesgo Estimado neligro de trabajo, para sobre este | controlado

N.° | Peligro Identificado | Da I = ;
B M| A LD|D|/ED T|TL|M[IM IN identificado E5E I peligro si  NO
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Riesgo Matadero EI

Cacique.

ontacto Directo o
CIECD €0 X X X S Sl Sl Sl
e aaa 0) ole
endaio
Reacci6 X X X S Sl Sl Sl
o]0 0]
ontacto con Objeto
orto Punzante X X X Sl Sl Sl Sl
ga 0) a
alda de o eto po
4 | e e X X X S Sl Sl Sl
erao
alda de pe onal a
oyd 0 nive X X X Sl S S S
elo espaladlizo
6 e o X X X S Sl Sl Sl
Atrapamiento X X X Sl Si SI Sl
Ruido/
8 Intensidad dB X X X Sl Sl Sl Sl
lluminacion/
9 Lamparas X X X S Sl Sl Sl
Temperatura/
10 | Condiciones Termo X X X Sl Sl Sl Sl
Higrométricas
X X X S Sl Sl Sl
X X X S Sl Sl Sl
Carga de trabajo /
Fuerzay Peso,
13 Levantamiento de X X X S NO NO NO
Carga, Material de
Agarre
Organizacion del
Trabajo
14 | Jornaday Ritmo de X X X SI S Sl Sl
Trabajo,
Comunicacién

Tabla 47 Evaluacion de riesgos

EVALUACION DE RIESGOS
Produccion

Localizacion: \
Actividad / Puesto de ‘

Repelado Inicial

|
trabajo ‘
Mujeres: | | Hombres: | X }

Trabajadores
expuestos: 1 Medidas
preventivas/
peligro
identificado

Fecha de la dltima evaluacion: |

Probabilidad | S€veridad
del Dafo

B|M|A|LD|D|/ED|T TL|M|IM]|IN|

Peligro Riesgo Estimado

o
b Identificado

Contacto Directo o
Indirecto con
Electricidad/

controles tecle

Evaluacion

X

Fecha de la evaluacién:

Procedimiento
de trabajo, para
este peligro

Informacion /
Formacién

Seguimiento

Riesgo
controlado

sobre este

peligro

Si NO

Incendio /
Reaccion
Fisicoquimico

Contacto con Objetos
Corto Punzantes/
gancho, Cuchilla

Caida de objeto por
desplome / Tecle,
desprendimiento de
cerdo

Caida de personal a
mismo y distinto
nivel/

Suelos resbaladizos,

Contacto con
superficie caliente

Atrapamiento

Ruido/
Intensidad dB

SI

SI

Sl
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lluminacioén/
9 Lamparas X X X Sl Sl Sl Sl
Temperatura/
10 | Condiciones Termo X X X Sl Sl Sl Sl
Higrométricas
X X X S S S S
X X X S S S S
Carga de trabajo /
Fuerza y Peso,
13 Levantamiento de X X X Sl NO NO NO
Carga, Material de
Agarre
Organizacion del
Trabajo
14 | Jornaday Ritmo de X X X Sl Sl Sl Sl
Trabajo,
Comunicacién
Tabla 48 Evaluacion de riesgos
ALUA DE R O
ocalizacio Proa 0 aluaclo
A dad esto de
a eado eg 0)
abajo
apajadore ere ompore e a de la evaluacClo
expuestio echna de la a evaluaclio edida 0, d
Proced ento Riesgo
everiaad preve a O a O
Peligro Probabllidad Riesgo ado de trabajo, para O olado
e del Dano peligro obre este
de ado este peligro
B A D D D de ado peligro O
ontacto Directo o
eotricidad X X X Sl Sl Sl Sl
o) ole ecle
enaio
Reacci6 X X X S Sl Sl Sl
o]0 0]
ontacto con Objeto
orto P e X X X S Sl Sl Sl
ga o)
da de opjeto po
4 | qecrrendiiento de X X X SI SI SI SI
erao
alda de pe onal a
Sy it X X X Sl Sl Sl sl
elo esba a o)
o) a o) o)
6 perficie caliente X X X S Sl Sl Sl
da eadora
Atrapamiento X X X Sl Sl Sl Sl
Ruido/
8 Intensidad dB X X X Sl Sl Sl Sl
lluminacién/
9 Lamparas X X X Sl Sl Sl Sl
Temperatura/
10 | Condiciones Termo X X X Sl Sl Sl Sl
Higrométricas
X X X S Sl Sl Sl
X X X S Sl Sl Sl
Carga de trabajo /
Fuerzay Peso,
13 Levantamiento de X X X Sl NO NO NO
Carga, Material de
Agarre
Organizacion del
Trabajo
14 | Jornaday Ritmo de X X X S S Sl Sl
Trabajo,
Comunicacion
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Tabla No. 49 Evaluacion de riesgos

A ACION DE R O
ocalizacio Proa 0 aluaclo
a daa esto ae
A adado d eg e 0)
abalo
abajadore ere omore e d de la evaluacClOo
exXpuestio echna de la ad evaluaclo edalda ormacio
Procedimiento Riesgo
everiaad preve a O aClo
Peligro Probabllidad Riesgo ado de trabajo, para 0 olado
C del Dano peligro obre este
de ado este peligro
B A D D D, de ado peligro O
endaio
Reaccié X X X Sl Sl Sl Sl
o]0 0)
ontacto con Objeto
orto Punzante X X X S S S S
ga 0 a
alda ae opjeto (0]
desplome ecle
S—— a . X X X Sl Sl Sl Sl
d P d od
erao
alda de perso a
4 0 y CASHINtO X X X Sl Sl Sl Sl
elo espbaladizo
Sorticie calionte X X X Sl Sl Sl sl
Ruido/
6 Intensidad dB X X X Sl Sl Sl Sl
lluminacién/
7 Lamparas X X X Sl Sl Sl Sl
Temperatura/
8 | Condiciones Termo X X X Sl Sl Sl Sl
Higrométricas
X X X Sl Sl Sl Sl
X X X Sl Sl Sl Sl
Carga de trabajo /
Fuerza y Peso,
11 Levantamiento de X X X S NO NO NO
Carga, Material de
Agarre
Organizacion del
Trabajo
12 | Jornaday Ritmo de X X X Sl Sl Sl Sl
Trabajo,
Comunicacién

Tabla 50 Evaluacion de riesgos
EVALUACION DE RIESGOS

Localizacion: \ Produccion Evaluacion
Actividad / Puesto de ‘
trabajo
Trabajadores ‘ Mujeres: | \ Hombres \ \ Fecha de la evaluacion:
expuestos: 2 Fecha de la ultima evaluacion: i _ i6 .
P . - ' Severidad | pr’\eﬂ\?gr:gszs/ Procedlmlento In':fgm:zligrr: / Riesgo
Peligro Probabilidad del Dafio Rlesgo Estimado peligro de trabajo, para sobre este controlado
RIS B M|A|LD/ D|ED T TL|M/|IM|IN| identificado =SB [l peligro si NO

Eviscerado ‘ Inicial X Seguimiento

Incendio /
Reaccion
Fisicoguimico
Contacto con Objetos
2 Corto Punzantes/
gancho, Cuchilla
Caida de objeto por
3 desplome / Tecle,
desprendimiento de
cerdo
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a a dae pe onal a
4 0 y CASHLO X X X Sl Sl Sl Sl
elo e alad 0]
i ot X X X Sl Sl Sl Sl
Ruido/
6 Intensidad dB X X X S S Sl S
lluminacién/
7 LAmparas X X X S S S S
Temperatura/
8 | Condiciones Termo X X X Sl Sl Sl Sl
Higrométricas
X X X S S S S
X X X Sl Sl Sl Sl
Carga de trabajo /
Fuerza y Peso,
11 Levantamiento de X X X S NO NO NO
Carga, Material de
Agarre
Organizacion del
Trabajo
12 | Jornaday Ritmo de X X X S S S S
Trabajo,
Comunicacién
-/ -
Tabla 51 Evaluacion de riesgos
A ACION DE R O
ocallizaclo Prod o) aluaclo
A dad esto de
Operador de sierra a eg ento
abajo
apajadore ere ompore e de ila evaluaclo
expue 0) e a de |Ia d eva acClo edalda O acClio
Proced ento Riesgo
everiaad preve a 0] a 0,
Peligro Probabllidad Riesgo ado de trabajo, para 0 olado
e _ del Dano peligro et o obre este
d ado B A D D D, ae ado PENgro peligro O
ontacto Directo o
e X X X SI SI SI SI
ontroles tecle
endaio
Reacci6 X X X Sl Sl Sl Sl
o]0 0]
ontacto con Objeto
orto P e X X X Sl Sl Sl Sl
ga o)
da de opjeto po
4 ASEIENS] UEss, X X X Sl Sl Sl Sl
a P a oa
erao
alda de pe onal a
0 ¥ CISHNIO X X X Sl Sl Sl Sl
elo espbalad o)
o) a o) o)
6 perficie caliente X X X Sl Sl Sl Sl
agua alle e
Ruido/
7 Intensidad dB X X X SI SI SI SI
lluminacion/
8 L&mparas X X X Sl Sl Sl Sl
Temperatura/
9 Condiciones Termo X X X Sl Sl Sl Sl
Higrométricas
X X X Sl Sl Sl Sl
X X X Sl Sl Sl Sl

Pdgina 58]82




Evaluacidn Inical de Riesgo Matadero EIl Cacique.
Carga de trabajo /
Fuerza y Peso,
12 Levantamiento de X X S NO NO NO
Carga, Material de
Agarre
Organizacion del
Trabajo
13 | Jornaday Ritmo de X X S S Sl Sl
Trabajo,
Comunicacion
L4 -
Tabla 52 Evaluacion de riesgos
A ACION DE R O
ocalizacio Proa 0 alua
A dad esto de
Prolijeado eg ento
abalo
abajadore 0) ore e da de eva d O
exXpuestios: o de la a evaluaclio ealda ormacio
Procedimiento Riesgo
everiaad preve a O a O
Peligro Probabllidad Riesgo ado de trabajo, para o) olado
e del Dano peligro obre este
de ado este peligro
B A D D D, de ado peligro O
endaio
Reacci6 X X Sl Sl Sl Sl
0g 0
ontacto con Objeto
orto P ante X X S S S S
ga o) a
alda de opjeto po
. bt B X X ] ] Sl s
a P a oa
erao
da de pe ona
4 TR X X s s sl s
elo esb ad o)
Sortioie calionte X X ] ] Sl S
Ruido/
6 Intensidad dB X X S S Sl Sl
lluminacion/
7 LAmparas X X Sl Sl Sl Sl
Temperatura/
8 | Condiciones Termo X X Sl Sl Sl Sl
Higrométricas
X X Sl Sl Sl Sl
X X Sl Sl Sl Sl
Carga de trabajo /
Fuerza y Peso,
11 Levantamiento de X X S NO NO NO
Carga, Material de
Agarre
Organizacion del
Trabajo
12 | Jornaday Ritmo de X X Sl Sl Sl Sl
Trabajo,
Comunicacién
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Tabla 53 Evaluacion de riesgos

A ACION DE R O
ocalizacio Proa 0 aluaclio
a daa esto ae
aldeado d ed e
abalo
abajadores expuesio ere omore ecna de la evaluacClo
e a de la d eva acClo edlda 0, aclio
Proced ento de Riesgo
everiaad preve a 0) aclo
Probabllidad Riesgo ado apajo, para este 0 oladao
L Peligro lde ado del Dano peligro obre e
peligro
B A D | D D, de ado peligro @)
endaio
Reacci6 X X X Sl Sl Sl Sl
o]0 0)
ontacto con Objeto
orto Punzante X X X S S S S
ga 0 a
alda ae opjeto (0]
desplome ecle
espre a . X X X S Sl Sl Sl
d P d od
erao
alda de perso a
4 oyd 0 nive X X X S Sl Sl Sl
elo esSbaladlZo
e T o Periele X X X Sl Sl Sl Sl
Ruido/
6 Intensidad dB X X X Sl Sl Sl Sl
lluminacién/
7 Lamparas X X X S Sl Sl Sl
Temperatura/
8 Condiciones Termo X X X S Sl Sl Sl
Higrométricas
X X X S Sl Sl Sl
X X X S Sl Sl Sl
Carga de trabajo /
Fuerzay Peso,
11 Levantamiento de X X X S NO NO NO
Carga, Material de
Agarre
Organizacion del
Trabajo
12 Jornada y Ritmo de X X X Sl Sl Sl Sl
Trabajo, Comunicacién

Tabla 54 Evaluacion de riesgos

EVALUACION DE RIESGOS
Localizacion: Produccion

\ Evaluacion
Actividad / Puesto de ‘

. Intervencién antibacteriana Inicial X Seguimiento
trabajo

Trabajadores Mujeres: | |  Hombres: | X
expuestos: 2 Fecha de la tltima evaluacién: |

Fecha de la evaluacion: \

Medidas Informacién /

AR Severidad I EVEINES Procedi_m B Formacion
Probabilidad o ] de trabajo, para
del Dafo peligro sobre este

B|M|A|LD|/D/ED T TL/M|IM|IN| identificado =S PRIET peligro

‘ Riesgo Estimado

N.° | Peligro Identificado

Incendio /
Reaccién

Riesgo
controlado

Si | NO

gancho, Cuchilla

Caida de objeto por
desplome / Tecle,
desprendimiento de
cerdo

Caida de personal a
4 | mismo y distinto nivel/
Suelos resbaladizos,
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Ruido/
5 Intensidad dB X X X Sl S Sl Sl
lluminacion/
6 Lamparas X X Sl S Sl Sl
Temperatura/
7 Condiciones Termo X X X Sl Sl Sl Sl
Higrométricas
X X X Sl S Sl Sl
X X X Sl S Sl Sl
Carga de trabajo /
Fuerza y Peso,
10 Levantamiento de X X X S NO NO NO
Carga, Material de
Agarre
Organizacion del
Trabajo
11 | Jornaday Ritmo de X X X Sl S Sl Sl
Trabajo,
Comunicacion
Tabla 55 de Evaluacion de riesgos
A ACION DE R O
ocalizacio Proa 0 alua
A dad esto de
A dante de prod o) a eg ento
abalo
abajadore e ompore e de ila evaluacClo
expue 0) e ae d eva acClo ealda 0, aclio
Procedimiento Riesgo
everiaad preve O a O
Peligro Probabllidad Riesgo ado de trabajo, para o) olado
e del Dano peligro obre este
de ado este peligro
B A D D D, de ado peligro O
endio
Reacci6 X X X Sl Sl Sl Sl
o]0 0]
da de opjeto po
e e g X X X Sl Sl Sl Sl
aesprendad e O dae
erao
da de pe ona
Y LS X X X Sl Sl Sl sl
elo esba a o)
Ruido/
4 Intensidad dB X X X Sl Sl Sl Sl
lluminacion/
5 LAmparas X X X Sl Sl Sl Sl
Temperatura/
6 | Condiciones Termo X X X Sl Sl Sl Sl
Higrométricas
X X X S Sl Sl Sl
X X X S Sl Sl Sl
Carga de trabajo /
Fuerzay Peso,
9 Levantamiento de X X X Sl NO NO NO
Carga, Material de
Agarre
Organizacion del
Trabajo
10 | Jornaday Ritmo de X X X Sl Sl Sl Sl
Trabajo,
Comunicacién

Pd

gina 61]82




Evaluacidon Inical de Riesgo Matadero EI Cacique.

TABLA DE MATRIZ DE RIESGO

Tabla 56 Matriz de riesgos

Areas/ Identificacién del peligro / Factores Trabajadores Medidas Preventivas (Derivadas de la Identificacion

Puestos de de Riesgos Expuestos
Trabajo

del Peligro o de los Factores de Riesgo)

I. Condiciones de Seguridad

1 Contacto Directo o Indirecto con

Programa de mantenimiento preventivo a los equipos

e instalaciones eléctricas.

Electricidad. Conexiones eléctricas debidamente canalizadas y
- Baston. sefializadas, evitar cables eléctricos en el suelo.
- Paneles Eléctricos. . .
- Cables No sobrecargar la tension y la corriente soportada de

2 Incendio
- (Reaccion Fisicoquimico).

3  Contacto con objetos
cortopunzante:
- Gancho.

4  Caida de personal a mismo nivel.
- Superficie deslizante.

Il. Condiciones Higiénico

los conectores y enchufes.

Capacitacion sobre temas de Prevencion de
incendios, evacuacion y uso de extintores.

Mantener una adecuada administracion (ubicacion,
sefializacién, tipo de extintor, control de recargas,
etc.) de los extintores portatiles.

Sefializacion de las rutas de evacuacion.

Los pasillos y zonas de trabajo deben estar limpios y
libre de obstaculos y tener una anchura de 1.20

e WL ES. metros como minimo
L CofiR e ies TelEoe. Mantener colocadas las sefializaciones en un lugar
a) Ruido. visible a los colaboradores.

- Intensidad dB
b) lluminacién.
- Tipo de Lamparas.
- Posicion de la Lampara

~

- Picadura de Insectos.

Ill. Trastornos musculo esqueléticos
y psicosociales.

- Movimientos Repetitivos.

- Posturas Estéticas

- Estilo de Mando.

- Jornada Prolongada.

- Fuerzay Peso.

- Levantamiento de Carga.

- Material de Agarre

Sefializacion desniveles en el piso.

Realizar mantenimiento preventivo al sistema de
iluminaciéon Hacer cambio inmediato de los focos
luminosos en caso de fallas.

= =
© 5
§ g c) Temperatura. Las luminarias se colocaran de forma que el angulo
S5 -_Condu:l‘ones Termo de vision sea superior a 30° respecto a la vision
& b Higrométricas. horizontal.
2. Co_ntaminantes Quimicos. Realizar disefio de los puestos de trabajo de acuerdo
- Aromatizante. a la anatomia de cada trabajador.
- Desinfectante.
- Detergentes. Equipo de Proteccion Personal: mascarilla, gabacha
3 Contaminantes Biolgicos. PVC, Ientgs ple’l_s_ticos, ropa de trabajo, guantes,
- Bacterias, casco, tapon auditivo, botas de hule.
- Virus. . . . q
- Hongos Supervisar sistematicamente los equipos de

proteccion personal (E.P.P.) y los procedimientos de
trabajo

Garantizar la realizacion de los exdmenes médicos
ocupacionales de forma periddica segun los riesgos
gue estén expuestos los trabajadores.

Implementar Ejercicios ergonoémicos de pausas
activas durante la jornada laboral.

Capacitacion de Higiene y Seguridad segun los
riesgos presentes y las medidas de seguridad que se
deben adoptar, (Levantamiento y manipulacion de
carga, Ergonomia, Factores de Riesgo, Accidentes
Laborales, Psicosociales).

Realizar Fumigacion para Controlar plagas y/o
vectores.
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Tabla 57 Matriz de riesgos

Puestos de
Trabajo

Produccion

Areas/

Degollador.

Identificacion del peligro / Factores

de Riesgos

I. Condiciones de Seguridad

1 Contacto Directo o Indirecto con
Electricidad.
- Controles tecle.
- Paneles Eléctricos.
- Cables.

2 Incendio
- (Reaccion Fisicoquimico).

3  Contacto con objetos
cortopunzante:
- Cuchillo.
- Chaira.

4  Caida de personal a mismo nivel.
- Superficie deslizante.

5 Caida de objetos.
- Tecle.
- Cerdo.

Il. Condiciones Higiénico
industriales.

1. Contaminantes fisicos.

a) Ruido.
- Intensidad dB
b) lluminacioén.
- Tipo de Lamparas.
- Posicion de la Lampara

~

¢) Temperatura.
- Condiciones Termo
Higrométricas.

2. Contaminantes Quimicos.
- Aromatizante.
- Desinfectante.
- Detergentes.

3. Contaminantes Bioldgicos.

- Bacterias,

- Virus.

- Hongos

- Picadura de Insectos.

lll. Trastornos musculo esqueléticos
y psicosociales.

- Movimientos Repetitivos.

- Posturas Estéaticas

- Estilo de Mando.

- Jornada Prolongada.

- Fuerzay Peso.

- Levantamiento de Carga.

- Material de Agarre

Trabajadores
Expuestos

1T

Inical de

Riesgo Matadero EIl Cacique.

Medidas Preventivas (Derivadas de la Identificacion

del Peligro o de los Factores de Riesgo)

Programa de mantenimiento preventivo a los equipos
e instalaciones eléctricas.

Conexiones eléctricas debidamente canalizadas y
sefializadas, evitar cables eléctricos en el suelo.

No sobrecargar la tensién y la corriente soportada de
los conectores y enchufes.

Capacitacion sobre temas de Prevencién de
incendios, evacuacion y uso de extintores.

Mantener una adecuada administracion (ubicacion,
sefializacion, tipo de extintor, control de recargas,
etc.) de los extintores portatiles.

Sefializacion de las rutas de evacuacion.

Los pasillos y zonas de trabajo deben estar limpios y
libre de obstaculos y tener una anchura de 1.20
metros como minimo

Mantener colocadas las sefializaciones en un lugar
visible a los colaboradores.

Senfalizacion desniveles en el piso.

Realizar mantenimiento preventivo al sistema de
iluminacién Hacer cambio inmediato de los focos
luminosos en caso de fallas.

Las luminarias se colocaran de forma que el angulo
de vision sea superior a 30° respecto a la visién
horizontal.

Realizar disefio de los puestos de trabajo de acuerdo
a la anatomia de cada trabajador.

Equipo de Proteccion Personal: mascarilla, gabacha
PVC, lentes plasticos, ropa de trabajo, guantes,
casco, tapon auditivo, botas de hule

Supervisar  sistematicamente los equipos de
proteccion personal (E.P.P.) y los procedimientos de
trabajo

Garantizar la realizacion de los examenes médicos
ocupacionales de forma periodica segun los riesgos
gue estén expuestos los trabajadores.

Implementar Ejercicios ergonémicos de pausas
activas durante la jornada laboral.

Capacitacion de Higiene y Seguridad segin los
riesgos presentes y las medidas de seguridad que se
deben adoptar, (Levantamiento y manipulacién de
carga, Ergonomia, Factores de Riesgo, Accidentes
Laborales, Psicosociales).

Realizar Fumigacion para Controlar plagas y/o
vectores.
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Tabla 58 Matriz de riesgos

Areas/ Identificacién del peligro / Factores

Trabajadores
Expuestos

Medidas Preventivas (Derivadas de la Identificacion
Puestos de de Riesgo del Peligro o de los Factores de Riesgo)

Trabajo

I. Condiciones de Seguridad

- Tipo de Lamparas.
- Posicion de la Lampara

¢) Temperatura.

- Condiciones Termo
Higrométricas.

Programa de mantenimiento preventivo a los equipos

e instalaciones eléctricas.

1 Contacto Directo o Indirecto con
Electricidad. Conexiones eléctricas debidamente canalizadas y
- Controles tecle. sefializadas, evitar cables eléctricos en el suelo.
- Paneles Eléctricos. i .
- Cables No sobrecargar la tension y la corriente soportada de
) los conectores y enchufes.
2 Incendio L »
- (Reaccion Fisicoguimico). Capacitacion sobre temas de Prevencion de
_ incendios, evacuacion y uso de extintores.
3  Contacto con objetos o y L
cortopunzante: Mantener una adecuada administracion (ubicacion,
- Cuchillo. sefializacion, tipo de extintor, control de recargas,
- Chaira. etc.) de los extintores portatiles.
4  Caida de personal a mismo nivel. Senfalizacion de las rutas de evacuacion.
- Superficie deslizante. Los pasillos y zonas de trabajo deben estar limpios y
5  Contacto con superficie caliente. libre de obstaculos y tener una anchura de 1.20
= Agua caliente metros como minimo
6  Atrapamiento Mantener colocadas las sefializaciones en un lugar
p : visible a los colaboradores.
- Escaldadora
7  Caida de objetos. Senfalizacion desniveles en el piso.
- Tecle. . . . .
Realizar mantenimiento preventivo al sistema de
- Cerdo. S L .
iluminacion Hacer cambio inmediato de los focos
II. Condiciones Higiénico luminosos en caso de fallas.
s g industriales. Las luminarias se colocaran de forma que el angulo
S _ . L ’ " v
33 L ConeEmnanes i, de vision sea superior a 30° respecto a la vision
8o ] horizontal.
=i a) Ruido. . - -
° @ _Intensidad dB Realizar disefio de los puestos de trabajo de acuerdo
[a% (1 a la anatomia de cada trabajador.
b) lluminacion.

Equipo de Proteccion Personal: mascarilla, gabacha
PVC, lentes plasticos, ropa de trabajo, guantes,
casco, tapon auditivo, botas de hule

Supervisar sistematicamente los equipos de
proteccion personal (E.P.P.) y los procedimientos de

2. Contaminantes Quimicos. trabajo
- Aromatizante.
- Desinfectante. Garantizar la realizacion de los examenes médicos
- Detergentes. ocupacionales de forma periddica segun los riesgos
. L que estén expuestos los trabajadores.
3. Contaminantes Biolégicos.

- Bacterias, Implementar Ejercicios ergonémicos de pausas
- Virus. activas durante la jornada laboral.
- Hongos

- Picadura de Insectos.

Trastornos musculo esqueléticos

y psicosociales.

Movimientos Repetitivos.
Posturas Estéaticas

Estilo de Mando.
Jornada Prolongada.
Fuerzay Peso.
Levantamiento de Carga.
Material de Agarre

Capacitacion de Higiene y Seguridad segun los
riesgos presentes y las medidas de seguridad que se
deben adoptar, (Levantamiento y manipulacién de
carga, Ergonomia, Factores de Riesgo, Accidentes
Laborales, Psicosociales).

Realizar Fumigacion para Controlar plagas y/o
vectores.
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Tabla 59 Matriz de riesgos

INECES Identificacién del peligro / Factores

Trabajadores
Expuestos

Medidas Preventivas (Derivadas de la Identificacion
Puestos de del Peligro o de los Factores de Riesgo)

Trabajo

de Riesgos

Produccion

Repelado.

1

I. Condiciones de Seguridad

Contacto Directo o Indirecto con
Electricidad.

- Controles tecle.

- Paneles Eléctricos.

- Cables.

Incendio
- (Reaccion Fisicoquimico).

Contacto con objetos
cortopunzante:

- Cuchillo.

- Chaira.

Caida de personal a mismo nivel.
- Superficie deslizante.

Contacto con superficie caliente.
- Agua caliente

Atrapamiento.
- Repeladora
Caida de objetos.
- Tecle.
- Cerdo.

Condiciones Higiénico

industriales.

b

1. Contaminantes fisicos.

a) Ruido.
- Intensidad dB

lluminacion.
- Tipo de Lamparas.
- Posicion de la Lampara

~

¢) Temperatura.

2.

- Condiciones Termo
Higrométricas.

Contaminantes Quimicos.
- Aromatizante.
- Desinfectante.
- Detergentes.

- Bacterias,

- Virus.

- Hongos

- Picadura de Insectos.

Trastornos musculo esqueléticos

y psicosociales.

Movimientos Repetitivos.
Posturas Estéaticas

Estilo de Mando.
Jornada Prolongada.
Fuerzay Peso.
Levantamiento de Carga.
Material de Agarre

Programa de mantenimiento preventivo a los equipos

Contaminantes Biolégicos.

e instalaciones eléctricas.

Conexiones eléctricas debidamente canalizadas y
sefializadas, evitar cables eléctricos en el suelo.

No sobrecargar la tensién y la corriente soportada de
los conectores y enchufes.

Capacitacion sobre temas de Prevencion de
incendios, evacuacion y uso de extintores.

Mantener una adecuada administracion (ubicacion,
sefializacion, tipo de extintor, control de recargas,
etc.) de los extintores portatiles.

Senfalizacion de las rutas de evacuacion.

Los pasillos y zonas de trabajo deben estar limpios y
libore de obstaculos y tener una anchura de 1.20
metros como minimo

Mantener colocadas las sefializaciones en un lugar
visible a los colaboradores.

Senalizacion desniveles en el piso.

Realizar mantenimiento preventivo al sistema de
iluminacién Hacer cambio inmediato de los focos
luminosos en caso de fallas.

Las luminarias se colocaran de forma que el angulo
de vision sea superior a 30° respecto a la vision
horizontal.

Realizar disefio de los puestos de trabajo de acuerdo
a la anatomia de cada trabajador.

Equipo de Proteccion Personal: mascarilla, gabacha
PVC, lentes plasticos, ropa de trabajo, guantes,
casco, tapon auditivo, botas de hule

Supervisar sistematicamente los equipos de
proteccion personal (E.P.P.) y los procedimientos de
trabajo

Garantizar la realizacion de los examenes médicos
ocupacionales de forma periddica segun los riesgos
gue estén expuestos los trabajadores.

Implementar Ejercicios ergondémicos de pausas
activas durante la jornada laboral.

Capacitacion de Higiene y Seguridad segun los
riesgos presentes y las medidas de seguridad que se
deben adoptar, (Levantamiento y manipulacién de
carga, Ergonomia, Factores de Riesgo, Accidentes
Laborales, Psicosociales).

Realizar Fumigacion para Controlar plagas y/o
vectores.
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Tabla 60 Matriz de riesgos

Puestos de

Areas/

Identificacion del peligro / Factores

de Riesgos

Inical

Trabajadores
Expuestos

de Riesgo Matadero EIl Cacique.

Medidas Preventivas (Derivadas de la Identificacion
del Peligro o de los Factores de Riesgo)

Trabajo
I. Condiciones de Seguridad 1T e Programa de mantenimiento preventivo a los equipos
1 Contacto Directo o Indirecto con € instalaciones eléctricas.
Electricidad. e Conexiones eléctricas debidamente canalizadas y
- Controles tecle. sefializadas, evitar cables eléctricos en el suelo.
- Paneles Eléctricos. o .
- Cables. o No sobrecargar la tension y la corriente soportada de
los conectores y enchufes.
2 Incendio L »
- (Reaccién Fisicoguimico). e Capacitacion sobre temas de Prevencién de
incendios, evacuacion y uso de extintores.
3  Contacto con objetos
cortopunzante: e Mantener una adecuada administracion (ubicacion,
- Cuchillo. sefializacion, tipo de extintor, control de recargas,
- Chaira. etc.) de los extintores portatiles.
4  Caida de personal a mismo nivel. e Sefializacién de las rutas de evacuacion.
- Superficie deslizante. e Los pasillos y zonas de trabajo deben estar limpios y
5 Contacto con superficie caliente. libre de obstaculos y tener una anchura de 1.20
- Agua caliente metros como minimo
6 Atrapamiento . Maptener colocadas las sefializaciones en un lugar
: visible a los colaboradores.
- Flameadora
7  Caida de objetos. e Sefalizacion desniveles en el piso.
- Tecle. . - . .
- Cerdo. . _Rea!lzar_ mantenimiento preventivo al sistema de
iluminacion Hacer cambio inmediato de los focos
II. Condiciones Higiénico luminosos en caso de fallas.
= . industriales. e Las luminarias se colocaran de forma que el angulo
:§.§ . Comemineres feies. ge 'visién sea superior a 30° respecto a la vision
S o i orizontal.
S £ a) Ruido. . L .
<) ch _ Intensidad dB * Realizar disefio de los puestos de trabajo de acuerdo
o a la anatomia de cada trabajador.
b) lluminacion. ) » )
- Tipo de Lamparas. . Equo_ de Proteccion Personal: gyante anticorte,
- Posicién de la Lampara mascarilla, gabacha PVC, lentes plasticos, ropa de
trabajo, casco, tapdn auditivo, botas de hule, arnés de
c) Temperatura. seguridad y linea de vida
- Condiciones Termo
Higrométricas. e Supervisar sistematicamente los equipos de
2. Contaminantes Quimicos. proteccion personal (E.P.P.) y los procedimientos de
- Aromatizante. trabajo
- Desinfectante.
- Detergentes. e Garantizar la realizaciéon de los examenes médicos
. L ocupacionales de forma periddica segun los riesgos
3. Contaminantes Biol6gicos. que estén expuestos los trabajadores.
- Bacterias,
- Virus. e Implementar Ejercicios ergonémicos de pausas
- Hongos activas durante la jornada laboral.

= Picadura de Insectas. e Capacitaciéon de Higiene y Seguridad segun los

riesgos presentes y las medidas de seguridad que se
deben adoptar, (Levantamiento y manipulacién de
carga, Ergonomia, Factores de Riesgo, Accidentes
Laborales, Psicosociales).

Ill. Trastornos musculo esqueléticos
y psicosociales.
- Movimientos Repetitivos.
- Posturas Estéticas
- Estilo de Mando. .
- Jornada Prolongada.
- Fuerzay Peso.
- Levantamiento de Carga.
- Material de Agarre

Realizar
vectores.

Fumigacién para Controlar plagas y/o
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Tabla 61 Matriz de riesgos

Puestos de

I. Condiciones de Seguridad

Produccion

Areas/

Trabajo

Anudador.

Identificacion del peligro / Factores
de Riesgos

1 Contacto Directo o Indirecto con
Electricidad.
- Controles tecle.
- Paneles Eléctricos.
- Cables.

2 Incendio
- (Reaccion Fisicoquimico).

3  Contacto con objetos
cortopunzante:
- Cuchillo.
- Chaira.

4  Caida de personal a distinto nivel.
- Trabajo de altura.

5  Contacto con superficie caliente.
- Agua caliente

6 Caida de objetos.
- Tecle.
- Cerdo.

Il. Condiciones Higiénico
industriales.

1. Contaminantes fisicos.

a) Ruido.
- Intensidad dB

b) lluminacién.
- Tipo de Lamparas.
- Posicion de la Lampara

c) Temperatura.
- Condiciones Termo
Higrométricas.

2. Contaminantes Quimicos.
- Aromatizante.
- Desinfectante.
- Detergentes.

3. Contaminantes Bioldgicos.

- Bacterias,

- Virus.

- Hongos

- Picadura de Insectos.

Ill. Trastornos musculo esqueléticos
y psicosociales.

- Movimientos Repetitivos.

- Posturas Estéticas

- Estilo de Mando.

- Jornada Prolongada.

- Fuerzay Peso.

- Levantamiento de Carga.

- Material de Agarre

Trabajadores
Expuestos

2T

de

Riesgo Matadero EIl Cacique.

Medidas Preventivas (Derivadas de la Identificacion

del Peligro o de los Factores de Riesgo)

Programa de mantenimiento preventivo a los equipos
e instalaciones eléctricas.

Conexiones eléctricas debidamente canalizadas y
sefializadas, evitar cables eléctricos en el suelo.

No sobrecargar la tension y la corriente soportada de
los conectores y enchufes.

Capacitacion sobre temas de Prevencion de
incendios, evacuacion y uso de extintores.

Mantener una adecuada administracion (ubicacion,
sefializacion, tipo de extintor, control de recargas, etc.)
de los extintores portatiles.

Sefializacion de las rutas de evacuacion.

Los pasillos y zonas de trabajo deben estar limpios y
libre de obstaculos y tener una anchura de 1.20 metros
como minimo

Mantener colocadas las sefializaciones en un lugar
visible a los colaboradores.

Senfalizacion desniveles en el piso.

Realizar mantenimiento preventivo al sistema de
iluminacién Hacer cambio inmediato de los focos
luminosos en caso de fallas.

Las luminarias se colocaran de forma que el angulo de
vision sea superior a 30° respecto a la visi6n
horizontal.

Realizar disefio de los puestos de trabajo de acuerdo
a la anatomia de cada trabajador.

Equipo de Proteccién Personal: guante anticorte,
mascarilla, gabacha PVC, lentes plasticos, ropa de
trabajo, casco, tapon auditivo, botas de hule, arnés de
seguridad y linea de vida

Supervisar sistematicamente los equipos de
proteccion personal (E.P.P.) y los procedimientos de
trabajo

Garantizar la realizacion de los examenes médicos
ocupacionales de forma periédica segun los riesgos
gue estén expuestos los trabajadores.

Implementar Ejercicios ergonémicos de pausas
activas durante la jornada laboral.

Capacitacion de Higiene y Seguridad segun los
riesgos presentes y las medidas de seguridad que se
deben adoptar, (Levantamiento y manipulacion de
carga, Ergonomia, Factores de Riesgo, Accidentes
Laborales, Psicosociales).

Realizar Fumigacion para Controlar plagas y/o
vectores.
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Tabla 62 Matriz de riesgos

Puestos de

Produccion

Areas/

Trabajo

Eviscerado.

Identificacion del peligro / Factores

de Riesgos

I. Condiciones de Seguridad

1 Contacto Directo o Indirecto con
Electricidad.
- Controles tecle.
- Paneles Eléctricos.
- Cables.

2 Incendio
- (Reaccion Fisicoquimico).

3  Contacto con objetos
cortopunzante:
- Cuchillo.
- Chaira.

4  Caida de personal a distinto nivel.
- Trabajo de altura.

5  Contacto con superficie caliente.
- Agua caliente

6 Caida de objetos.
- Tecle.
- Cerdo.

Il. Condiciones Higiénico
industriales.

1. Contaminantes fisicos.

a) Ruido.
- Intensidad dB

b) lluminacién.
- Tipo de Lamparas.
- Posicion de la LAmpara

c) Temperatura.
- Condiciones Termo
Higrométricas.

2. Contaminantes Quimicos.
- Aromatizante.
- Desinfectante.
- Detergentes.

3. Contaminantes Biolégicos.

- Bacterias,

- Virus.

- Hongos

- Picadura de Insectos.

Ill. Trastornos musculo esqueléticos
y psicosociales.

- Movimientos Repetitivos.

- Posturas Estéticas

- Estilo de Mando.

- Jornada Prolongada.

- Fuerzay Peso.

- Levantamiento de Carga.

- Material de Agarre

Inical

Trabajadores
Expuestos

2T

de

Riesgo Matadero EIl Cacique.

Medidas Preventivas (Derivadas de la Identificacion

del Peligro o de los Factores de Riesgo)

Programa de mantenimiento preventivo a los equipos
e instalaciones eléctricas.

Conexiones eléctricas debidamente canalizadas y
sefializadas, evitar cables eléctricos en el suelo.

No sobrecargar la tensién y la corriente soportada de
los conectores y enchufes.

Capacitacion sobre temas de Prevencién de
incendios, evacuacion y uso de extintores.

Mantener una adecuada administracion (ubicacion,
sefializacion, tipo de extintor, control de recargas,
etc.) de los extintores portatiles.

Sefializacion de las rutas de evacuacion.

Los pasillos y zonas de trabajo deben estar limpios y
libre de obstaculos y tener una anchura de 1.20
metros como minimo

Mantener colocadas las sefializaciones en un lugar
visible a los colaboradores.

Senfalizacion desniveles en el piso.

Realizar mantenimiento preventivo al sistema de
iluminacién Hacer cambio inmediato de los focos
luminosos en caso de fallas.

Las luminarias se colocaran de forma que el angulo
de vision sea superior a 30° respecto a la visién
horizontal.

Realizar disefio de los puestos de trabajo de acuerdo
a la anatomia de cada trabajador.

Equipo de Proteccion Personal: guante anticorte,
mascarilla, gabacha PVC, lentes plasticos, ropa de
trabajo, casco, tapdn auditivo, botas de hule, arnés de
seguridad y linea de vida

Supervisar sistematicamente los equipos de
proteccion personal (E.P.P.) y los procedimientos de
trabajo

Garantizar la realizacion de los examenes médicos
ocupacionales de forma periddica segun los riesgos
gue estén expuestos los trabajadores.

Implementar Ejercicios ergonémicos de pausas
activas durante la jornada laboral.

Capacitacion de Higiene y Seguridad segun los
riesgos presentes y las medidas de seguridad que se
deben adoptar, (Levantamiento y manipulacién de
carga, Ergonomia, Factores de Riesgo, Accidentes
Laborales, Psicosociales).

Realizar
vectores.

Fumigacién para Controlar plagas y/o
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Tabla 63 Matriz de riesgos

Puestos de

Produccién
Operador de sierra.

Areas/

Trabajo

Identificacion del peligro / Factores

de Riesgos

I. Condiciones de Seguridad

1 Contacto Directo o Indirecto con
Electricidad.
- Controles tecle.
- Paneles Eléctricos.
- Cables.

2 Incendio
- (Reaccion Fisicoquimico).

3  Contacto con objetos
cortopunzante:
- Cuchillo.
- Chaira.

4  Caida de personal a mismo nivel.
- Superficie deslizante.

5  Contacto con superficie caliente.
- Agua caliente

6 Caida de objetos.
- Tecle.
- Cerdo.

Il. Condiciones Higiénico
industriales.

1. Contaminantes fisicos.

a) Ruido.
- Intensidad dB

b) lluminacién.
- Tipo de Lamparas.
- Posicion de la LAmpara

c) Temperatura.
- Condiciones Termo
Higrométricas.

2. Contaminantes Quimicos.
- Aromatizante.
- Desinfectante.
- Detergentes.

3. Contaminantes Biolégicos.

- Bacterias,

- Virus.

- Hongos

- Picadura de Insectos.

Ill. Trastornos musculo esqueléticos
y psicosociales.

- Movimientos Repetitivos.

- Posturas Estéticas

- Estilo de Mando.

- Jornada Prolongada.

- Fuerzay Peso.

- Levantamiento de Carga.

- Material de Agarre

Inical

Trabajadores
Expuestos

1T

de

Riesgo Matadero EIl Cacique.

Medidas Preventivas (Derivadas de la Identificacion

del Peligro o de los Factores de Riesgo)

Programa de mantenimiento preventivo a los equipos
e instalaciones eléctricas.

Conexiones eléctricas debidamente canalizadas y
sefializadas, evitar cables eléctricos en el suelo.

No sobrecargar la tensién y la corriente soportada de
los conectores y enchufes.

Capacitacion sobre temas de Prevencién de
incendios, evacuacion y uso de extintores.

Mantener una adecuada administracion (ubicacion,
sefializacion, tipo de extintor, control de recargas,
etc.) de los extintores portatiles.

Sefializacion de las rutas de evacuacion.

Los pasillos y zonas de trabajo deben estar limpios y
libre de obstaculos y tener una anchura de 1.20
metros como minimo

Mantener colocadas las sefializaciones en un lugar
visible a los colaboradores.

Senfalizacion desniveles en el piso.

Realizar mantenimiento preventivo al sistema de
iluminacién Hacer cambio inmediato de los focos
luminosos en caso de fallas.

Las luminarias se colocaran de forma que el angulo
de vision sea superior a 30° respecto a la visién
horizontal.

Realizar disefio de los puestos de trabajo de acuerdo
a la anatomia de cada trabajador.

Equipo de Proteccion Personal: guante anticorte,
mascarilla, gabacha PVC, lentes plasticos, ropa de
trabajo, casco, tapén auditivo, botas de hule

Supervisar  sistematicamente los equipos de
proteccion personal (E.P.P.) y los procedimientos de
trabajo

Garantizar la realizacion de los exdmenes médicos
ocupacionales de forma periodica segun los riesgos
gue estén expuestos los trabajadores.

Implementar Ejercicios ergonémicos de pausas
activas durante la jornada laboral.

Capacitacion de Higiene y Seguridad segun los
riesgos presentes y las medidas de seguridad que se
deben adoptar, (Levantamiento y manipulacién de
carga, Ergonomia, Factores de Riesgo, Accidentes
Laborales, Psicosociales).

Realizar
vectores.

Fumigacion para Controlar plagas y/o
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Tabla 64 Matriz de riesgos

Puestos de

Produccion

Areas/

Trabajo

Prolijeado.

Identificacion del peligro / Factores

de Riesgos

I. Condiciones de Seguridad

1

Incendio
(Reaccion Fisicoquimico).

Contacto con objetos
cortopunzante:
Cuchillo.
Chaira.

Caida de personal a distinto nivel.
Trabajo de altura.

Contacto con superficie caliente.
Agua caliente

Caida de objetos.
Tecle.
Cerdo.

II. Condiciones Higiénico
industriales.

1. Contaminantes fisicos.

a) Ruido.
- Intensidad dB

b) lluminacién.

- Tipo de Lamparas.
- Posicién de la Lampara

c) Temperatura.

2.

- Condiciones Termo
Higrométricas.

Contaminantes Quimicos.

- Aromatizante.
- Desinfectante.
- Detergentes.

Contaminantes Bioldgicos.

Bacterias,

Virus.

Hongos

Picadura de Insectos.

Ill. Trastornos musculo esqueléticos
y psicosociales.

Movimientos Repetitivos.
Posturas Estéaticas

Estilo de Mando.
Jornada Prolongada.
Fuerzay Peso.
Levantamiento de Carga.
Material de Agarre

Inical

Trabajadores
Expuestos

6T

de

Riesgo Matadero EIl Cacique.

Medidas Preventivas (Derivadas de la Identificacion

del Peligro o de los Factores de Riesgo)

Programa de mantenimiento preventivo a los equipos
e instalaciones eléctricas.

Conexiones eléctricas debidamente canalizadas y
sefializadas, evitar cables eléctricos en el suelo.

No sobrecargar la tensién y la corriente soportada de
los conectores y enchufes.

Capacitacion sobre temas de Prevencién de
incendios, evacuacion y uso de extintores.

Mantener una adecuada administracion (ubicacion,
sefializacion, tipo de extintor, control de recargas,
etc.) de los extintores portatiles.

Sefializacion de las rutas de evacuacion.

Los pasillos y zonas de trabajo deben estar limpios y
libre de obstaculos y tener una anchura de 1.20
metros como minimo

Mantener colocadas las sefializaciones en un lugar
visible a los colaboradores.

Senfalizacion desniveles en el piso.

Realizar mantenimiento preventivo al sistema de
iluminacién Hacer cambio inmediato de los focos
luminosos en caso de fallas.

Las luminarias se colocaran de forma que el angulo
de vision sea superior a 30° respecto a la visién
horizontal.

Realizar disefio de los puestos de trabajo de acuerdo
a la anatomia de cada trabajador.

Equipo de Proteccion Personal: guante anticorte,
mascarilla, gabacha PVC, lentes plasticos, ropa de
trabajo, casco, tapdn auditivo, botas de hule, arnés de
seguridad y linea de vida

Supervisar sistematicamente los equipos de
proteccion personal (E.P.P.) y los procedimientos de
trabajo

Garantizar la realizacion de los examenes médicos
ocupacionales de forma periddica segun los riesgos
gue estén expuestos los trabajadores.

Implementar Ejercicios ergonémicos de pausas
activas durante la jornada laboral.

Capacitacion de Higiene y Seguridad segun los
riesgos presentes y las medidas de seguridad que se
deben adoptar, (Levantamiento y manipulacién de
carga, Ergonomia, Factores de Riesgo, Accidentes
Laborales, Psicosociales).

Realizar
vectores.

Fumigacién para Controlar plagas y/o
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Tabla 65 Matriz de riesgos

Puestos de

Produccion

Areas/

Trabajo

Faldeador.

Identificacion del peligro / Factores

de Riesgos

I. Condiciones de Seguridad

1

Incendio
(Reaccion Fisicoquimico).

Contacto con objetos
cortopunzante:
Cuchillo.
Chaira.

Caida de personal a distinto nivel.
Trabajo de altura.

Contacto con superficie caliente.
Agua caliente

Caida de objetos.
Tecle.
Cerdo.

II. Condiciones Higiénico
industriales.

1. Contaminantes fisicos.

a) Ruido.
- Intensidad dB

b) lluminacién.

- Tipo de Lamparas.
- Posicién de la Lampara

c) Temperatura.

2.

- Condiciones Termo
Higrométricas.

Contaminantes Quimicos.

- Aromatizante.
- Desinfectante.
- Detergentes.

Contaminantes Bioldgicos.

Bacterias,

Virus.

Hongos

Picadura de Insectos.

Ill. Trastornos musculo esqueléticos
y psicosociales.

Movimientos Repetitivos.
Posturas Estéaticas

Estilo de Mando.
Jornada Prolongada.
Fuerzay Peso.
Levantamiento de Carga.
Material de Agarre

Inical

Trabajadores
Expuestos

2T

de

Riesgo Matadero EIl Cacique.

Medidas Preventivas (Derivadas de la Identificacion

del Peligro o de los Factores de Riesgo)

Programa de mantenimiento preventivo a los equipos
e instalaciones eléctricas.

Conexiones eléctricas debidamente canalizadas y
sefializadas, evitar cables eléctricos en el suelo.

No sobrecargar la tensién y la corriente soportada de
los conectores y enchufes.

Capacitacion sobre temas de Prevencién de
incendios, evacuacion y uso de extintores.

Mantener una adecuada administracion (ubicacion,
sefializacion, tipo de extintor, control de recargas,
etc.) de los extintores portatiles.

Sefializacion de las rutas de evacuacion.

Los pasillos y zonas de trabajo deben estar limpios y
libre de obstaculos y tener una anchura de 1.20
metros como minimo

Mantener colocadas las sefializaciones en un lugar
visible a los colaboradores.

Senfalizacion desniveles en el piso.

Realizar mantenimiento preventivo al sistema de
iluminacién Hacer cambio inmediato de los focos
luminosos en caso de fallas.

Las luminarias se colocaran de forma que el angulo
de vision sea superior a 30° respecto a la visién
horizontal.

Realizar disefio de los puestos de trabajo de acuerdo
a la anatomia de cada trabajador.

Equipo de Proteccion Personal: guante anticorte,
mascarilla, gabacha PVC, lentes plasticos, ropa de
trabajo, casco, tapdn auditivo, botas de hule, arnés de
seguridad y linea de vida

Supervisar sistematicamente los equipos de
proteccion personal (E.P.P.) y los procedimientos de
trabajo

Garantizar la realizacion de los examenes médicos
ocupacionales de forma periddica segun los riesgos
gue estén expuestos los trabajadores.

Implementar Ejercicios ergonémicos de pausas
activas durante la jornada laboral.

Capacitacion de Higiene y Seguridad segun los
riesgos presentes y las medidas de seguridad que se
deben adoptar, (Levantamiento y manipulacién de
carga, Ergonomia, Factores de Riesgo, Accidentes
Laborales, Psicosociales).

Realizar
vectores.

Fumigacién para Controlar plagas y/o
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Tabla 66 Matriz de riesgos

Puestos de

Produccion
Intervenciéon antibacteriana.

Areas/

Trabajo

Identificacion del peligro / Factores

de Riesgos
I. Condiciones de Seguridad

1 Incendio
- (Reaccion Fisicoquimico).

2  Contacto con objetos
cortopunzante:
- Gancho

3  Caida de personal a distinto nivel.
- Trabajo de altura.

4  Caida de objetos.
- Tecle.
- Cerdo.

Il. Condiciones Higiénico
industriales.

1. Contaminantes fisicos.

a) Ruido.

- Intensidad dB
b) lluminacioén.
- Tipo de Lamparas.
- Posicion de la Lampara

~

¢) Temperatura.
- Condiciones Termo
Higrométricas.

2. Contaminantes Quimicos.
- Aromatizante.
- Desinfectante.
- Detergentes.
- Acido.

3. Contaminantes Biolégicos.

- Bacterias,

- Virus.

- Hongos

- Picadura de Insectos.

Ill. Trastornos musculo esqueléticos
y psicosociales.

- Movimientos Repetitivos.

- Posturas Estéticas

- Estilo de Mando.

- Jornada Prolongada.

- Fuerzay Peso.

- Levantamiento de Carga.

- Material de Agarre

Inical

Trabajadores
Expuestos

2T

de

Riesgo Matadero EIl Cacique.

Medidas Preventivas (Derivadas de la Identificacion

del Peligro o de los Factores de Riesgo)

Programa de mantenimiento preventivo a los equipos
e instalaciones eléctricas.

Conexiones eléctricas debidamente canalizadas y
sefializadas, evitar cables eléctricos en el suelo.

No sobrecargar la tensién y la corriente soportada de
los conectores y enchufes.

Capacitacion sobre temas de Prevencién de
incendios, evacuacion y uso de extintores.

Mantener una adecuada administracion (ubicacion,
sefializacion, tipo de extintor, control de recargas,
etc.) de los extintores portatiles.

Sefializacion de las rutas de evacuacion.

Los pasillos y zonas de trabajo deben estar limpios y
libre de obstaculos y tener una anchura de 1.20
metros como minimo

Mantener colocadas las sefializaciones en un lugar
visible a los colaboradores.

Senfalizacion desniveles en el piso.

Realizar mantenimiento preventivo al sistema de
iluminacién Hacer cambio inmediato de los focos
luminosos en caso de fallas.

Las luminarias se colocaran de forma que el angulo
de vision sea superior a 30° respecto a la visién
horizontal.

Realizar disefio de los puestos de trabajo de acuerdo
a la anatomia de cada trabajador.

Equipo de Proteccion Personal: mascara completa,
gabacha PVC, ropa de trabajo, casco, tapon auditivo,
botas de hule, arnés de seguridad y linea de vida

Supervisar  sistematicamente los equipos de
proteccion personal (E.P.P.) y los procedimientos de
trabajo

Garantizar la realizacion de los examenes médicos
ocupacionales de forma periodica segun los riesgos
gue estén expuestos los trabajadores.

Implementar Ejercicios ergonémicos de pausas
activas durante la jornada laboral.

Capacitacion de Higiene y Seguridad segin los
riesgos presentes y las medidas de seguridad que se
deben adoptar, (Levantamiento y manipulacién de
carga, Ergonomia, Factores de Riesgo, Accidentes
Laborales, Psicosociales).

Realizar
vectores.

Fumigacion para Controlar plagas y/o
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Tabla 67 Matriz de riesgos

Puestos de

Produccién
Ayudante de produccion.

Areas/

Trabajo

Identificacion del peligro / Factores

de Riesgos
I. Condiciones de Seguridad

1 Incendio
- (Reaccion Fisicoquimico).

2  Contacto con objetos
cortopunzante:
- Gancho

3  Caida de personal a mismo nivel.
- Suelo reshaladizo.

4  Caida de objetos.
- Tecle.
- Cerdo.

Il. Condiciones Higiénico
industriales.

1. Contaminantes fisicos.

a) Ruido.

- Intensidad dB
b) lluminacioén.
- Tipo de Lamparas.
- Posicion de la Lampara

~

¢) Temperatura.
- Condiciones Termo
Higrométricas.

2. Contaminantes Quimicos.
- Aromatizante.
- Desinfectante.
- Detergentes.
- Acido.

3. Contaminantes Biolégicos.

- Bacterias,

- Virus.

- Hongos

- Picadura de Insectos.

Ill. Trastornos musculo esqueléticos
y psicosociales.

- Movimientos Repetitivos.

- Posturas Estéticas

- Estilo de Mando.

- Jornada Prolongada.

- Fuerzay Peso.

- Levantamiento de Carga.

- Material de Agarre

Inical

Trabajadores
Expuestos

3T

de

Riesgo Matadero EIl Cacique.

Medidas Preventivas (Derivadas de la Identificacion

del Peligro o de los Factores de Riesgo)

Programa de mantenimiento preventivo a los equipos
e instalaciones eléctricas.

Conexiones eléctricas debidamente canalizadas y
sefializadas, evitar cables eléctricos en el suelo.

No sobrecargar la tensién y la corriente soportada de
los conectores y enchufes.

Capacitacion sobre temas de Prevencién de
incendios, evacuacion y uso de extintores.

Mantener una adecuada administracion (ubicacion,
sefializacion, tipo de extintor, control de recargas,
etc.) de los extintores portatiles.

Sefializacion de las rutas de evacuacion.

Los pasillos y zonas de trabajo deben estar limpios y
libre de obstaculos y tener una anchura de 1.20
metros como minimo

Mantener colocadas las sefializaciones en un lugar
visible a los colaboradores.

Senfalizacion desniveles en el piso.

Realizar mantenimiento preventivo al sistema de
iluminacién Hacer cambio inmediato de los focos
luminosos en caso de fallas.

Las luminarias se colocaran de forma que el angulo
de vision sea superior a 30° respecto a la visién
horizontal.

Realizar disefio de los puestos de trabajo de acuerdo
a la anatomia de cada trabajador.

Equipo de Proteccion Personal: mascarilla, lentes
plasticos, ropa de trabajo, casco, tapén auditivo,
botas de hule

Supervisar  sistematicamente los equipos de
proteccion personal (E.P.P.) y los procedimientos de
trabajo

Garantizar la realizacion de los exdmenes médicos
ocupacionales de forma periodica segun los riesgos
gue estén expuestos los trabajadores.

Implementar Ejercicios ergonémicos de pausas
activas durante la jornada laboral.

Capacitacion de Higiene y Seguridad segin los
riesgos presentes y las medidas de seguridad que se
deben adoptar, (Levantamiento y manipulacién de
carga, Ergonomia, Factores de Riesgo, Accidentes
Laborales, Psicosociales).

Realizar
vectores.

Fumigacion para Controlar plagas y/o
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VIl.  MAPA DE RIESGO DEL MATADERO EL CACIQUE S,A.

Los mapas de riesgos, a los que nos referiremos son instrumentos informativos de caracter
dindmico que sirven para aportar informacion, conocer los factores de riesgo y los dafios que se

pueden producir en un determinado ambiente laboral.

La identificacion y evaluacion de riesgos, al igual que sus consecuencias, representan una
informacion que nos permite dar prioridad a las situaciones de mayor riesgo entre todas las

medidas preventivas que se pretenden implantar.

Metodologia a sequir

1. Elaboracién de un croquis con las zonas del centro de trabajo.
2. Ubicar los riesgos y exigencias que son de caracter general.
3. Situar los diferentes procesos de trabajo en las zonas.

4. Sefalar los riesgos identificados en la evaluacién en cada proceso de trabajo, tomando

en cuenta el procedimiento que se ha descrito en esta guia.

Podemos sefalar las diferentes areas de la empresa, con una gama de colores, que,

previamente definidos y sefialados en el mapa, nos indiquen algunos aspectos de seguridad.

Por ejemplo:

e Color café para sefalar los factores de seguridad que pueden provocar
accidentes como: golpes, caidas, cortes, torcedura, etc.

e Color verde para sefialar los factores fisicos presentes en un lugar de trabajo.
Estos entrarian variables como la luz, el ruido, las vibraciones, la temperatura,
la humedad, etc.

e Color rojo para sefialar aquellos factores quimicos y biologicos presentes en
una situacion de trabajo, como polvos, gases, humos, vapores, virus, bacterias,
etc.

e Color amarillo para representar los esfuerzos fisicos y mentales que puede

provocar una carga de trabajo excesiva o trastornos y dafios de naturaleza
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fisica y psicologica.
e Color azul para sefalar los factores de riesgo originados por una inadecuada
organizacién del trabajo: ritmos excesivos, horarios agotadores, excesiva

responsabilidad, monotonia, etc.

Para la elaboracion de nuestro mapa de riesgo se emplea el siguiente procedimiento donde:

» Color: Tipo de agente de riesgo presente en el puesto de trabajo.

» Letras: Estimacion del riesgo en el puesto de trabajo,

» Numero: Cantidad de trabajadores expuestos en el area.

- El Color Azul representa un Factor Organizativo.

- Laletra T, indica la estimacion del riesgo, para este caso trivial.
- Elndmero 1, indica el nimero de trabajadores que estan

expuesto a dicho factor.

MAPA DE RIESGOS LABORALES
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Tabla 68 PLAN DE ACCION

Peligro identificado

Contacto directo o indirecto
con electricidad

PLAN DE ACCION

Medidas preventivas y/o Accion requerida

e Evitar que los cables eléctricos ordenadores, teléfono, etc.

estén situados en zonas de paso.

eDejar los pasillos despejados, libres de obstaculos,
facilitando el paso de las personas y evitando la caida por
tropiezos

*No utilice equipos ni equipos energizados cuando este con
manos mojados.

eEn caso de incidentes o averia, desconecte la corriente y
avise al departamento correspondiente.

Riesgo Matadero EI

Responsable
de la
ejecucion

HYSO

Cacique.

Comprobacién
eficacia de la
accion (Firma

y Fecha)

Fecha
inicio y
finalizacion

Incendio

eGarantizar capacitacién sobre temas de Prevencion de
incendios, evacuacion y uso de extintores.

eGarantizar una adecuada administracién (ubicacion,
sefializacion, tipo de extintor, control de recargas, etc.) de
los extintores portatiles.

e Garantizar la sefializacion de las rutas de evacuacion.

HYSO
Jefe de
produccién

Contacto con objetos corto
punzantes

e Seleccionar herramientas de buena calidad.
o Sustituir las herramientas en mal estado.
¢ Sélo deben utilizarse para el uso que estén fabricadas.

HYSO

Caida de personal al mismo
nivel

eGarantizar reparacion de pavimento del almacén. Este
deberd ser un conjunto homogéneo, llano y liso sin
soluciones de continuidad

eSefializar las zonas mojadas o0 con presencia de
irregularidades.

eDejar los pasillos despejados, libres de obstaculos,
facilitando el paso de las personas y evitando la caida por
tropiezos.

HYSO
Jefe de
produccién

Caida de objetos por
desplome

eInspecciones periddicas de estanteria evitar golpes o
caidas de materiales.

HYSO

lluminacion

e Garantizar el reemplazo de las luminarias cuando dejen de
funcionar.

e Garantizar que las luminarias deberan de estar provistas
de difusores o rejillas con baja luminancia.

e Situar los puestos de trabajo entre las filas de luminarias
del techo, si no fuera posible Implementar programa de
instalacion de luminaria y que estas estén situadas
directamente sobre el ocupante

HYSO
MTTO
GERENCIA

Temperatura

eMantener fuentes de agua potable para que los
trabajadores puedan reponer adecuadamente los liquidos.

eGarantizar Mantenimiento preventivo y correctivo a los
sistemas de Climatizacion.

HYSO
Jefe de
produccién

Quimicos

eGarantizar que la limpieza debera hacerse al inicio de la
jornada con la antelacion necesaria para que los locales
sean ventilados durante media hora al menos, antes de la
entrada de los trabajadores.

eGarantizar equipos de proteccion personal para los
puestos involucrados en el proceso en el area de almacén

HYSO

Biolégico

e Garantizar Jabén Liquido en bafos.

e Garantizar fumigacion para control de plagas y/o vectores.

eNo dejar residuos de comida sobre escritorios y o
papeleras.

e Garantizar servicios sanitarios en 6ptimas condiciones de
limpieza.

e Garantizar Vacunacion al personal (H1N1, Tétano).

HYSO
Jefe de
produccién

Carga de trabajo

eGarantizar que el asiento de trabajo debera satisfacer
determinadas prescripciones ergonémicas contenidas en
la ley 618 arto. 294

*No utilice el teléfono de cufia entre el cuello y el hombro.
En su lugar, mantenga el teléfono en la mano y no toque el
cuello, o utilice una diadema.

eEjercicios ergondmicos de pausas activas durante la
jornada laboral

HYSO
Jefe de
produccién
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CONCLUCIONES.

Cumpliendo con nuestro primer objetivo se le logro identificar que los riesgos a los que estan
expuestos los colaboradores de la empresa MATADERO CACIQUE S,A. en su mayoria de o0s
riesgos son por contacto directo a las herramientas de trabajo, caidas al mismo nivel y la fuerza

fisica.

Se logro evaluar cada uno de los riesgos identificados y mencionados anteriormente que en
su mayoria las probabilidades de riesgo son altas y medias, sin embargo, se cuenta con una

buena cultura de trabajo seguro.

En la matriz de riesgo para cada uno de los puestos de trabajo la estimacién de los riesgos fue
importante y tolerables por lo cual se sugiere las medidas preventivas para cada uno de los

riesgos que se identificaron.

Se elaboré un mapa de riesgo de MATADERO CACIQUE S, A. general para las personas
expuestas a los riesgos con el proposito de conocer los puntos en los cuales existen factores
de riesgos donde se corroboro el buen uso de los equipos de proteccion personal de cada uno

de los trabajadores expuestos.

Se elaboro también un mapa de sefalizacién de seguridad para evitar accidentes, tener

precaucion en cada érea y asi reconocer las zonas de peligro.

Finalmente se detalla un plan de accion para la prevencion de riesgos, de esta manera disminuir
la probabilidad de ocurrencias de accidentes en las diferentes areas para la seguridad de los
trabajadores del area de produccion del MATADERO CACIQUE S, A. la obligacién de hacer

gue se cumplan.
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RECOMENDACIONES.

La evaluacion de los riesgos para la salud de los trabajadores en MATADERO EL
CACIQUE S.A. se debera de realizar con una periodicidad minima de una vez al afio.
Segun lo indica la Ley 618 en su Arto. 114.
Garantizar los elementos de proteccion, asi como controles y sensores de parada de la
maquina elevador montacargas para evitar atrapamiento.
Garantizar la Inspeccion y Mantenimiento de equipos contra incendio.
Garantizar que los extintores portatiles deberan estar debidamente rotulados y libre de
obstaculo.
Garantizar el adiestramiento y capacitacion al personal en temas de Prevencion y
Proteccion contra incendios: Practicas Bomberiles, Uso de Extintores, Evacuacion y
Primeros Auxilios.
El Factor de Riesgos carga de trabajo, Trastorno Musculo esquelético, tiene presencia
en las actividades de la empresa tanto administrativas y de almacén. Las posturas en
las tareas presentan monotonia, lo cual es necesario mantener un programa de
prevencion activa por medio de ejercicios ergonémicos.
Garantizar la asignacion de asientos ergondmicos para puestos administrativos segun
la Ley 618 arto. 294 El asiento de trabajo debera satisfacer prescripciones
ergonomicas.
Implementar programa de Ejercicios de Ergonomia por cada 2 horas de trabajo
continuo, 5 minutos de ejercicios ergonémicos.
Puestos administrativos, mantener despejada el area de trabajo, parte baja de
escritorio, debe tener espacio suficiente para las piernas debajo de la mesa de trabajo
y poder cambiar de posicién de piernas con facilidad.
Garantizar correcto funcionamiento de medios auxiliares de carga, asi como los
procedimientos y equipo de proteccion personal para el area de almacén. Guantes,
cinturén lumbar, calzado de seguridad, mascarilla, lentes para proteccion de particulas.
Garantizar los programas de capacitacion de Higiene y Seguridad segun los riesgos
presentes y las medidas de seguridad que se deben adoptar, (Ergonomia, Factores de
Riesgo, Accidentes Laborales, Psicosociales, Levantamiento de Carga, Manipulacién de

Quimicos y sus efectos a la salud).
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e Mantener la sefializacion segun la Compilacion de Leyes y Normativas en Materia de
Higiene y Seguridad del Trabajo, Titulo VIII De La Sefalizacion.

e Garantizar carteles de sefalizacion en las zonas de transito de los medios de transporte.

e Mantener sefializacion de franjas para delimitar las areas de trabajo y no podran
permanecer personas ajenas al trabajo que se realice en ellas.

e Bodega: El material almacenado debera estar ubicado a 0.60 metros de la pared y 0.80
metros del techo o las luminarias.
e No realizar almacenamientos, aunque sea transitoriamente, en los pasillos de

circulacion.

Mantener conexiones eléctricas debidamente canalizadas y sefalizadas, evitando en

todo momento cables eléctricos en el suelo.

e Garantizar la canalizacién de los sistemas eléctricos para puestos administrativos,
evitar cables sueltos.

e Garantizar correcta distribucion del sistema eléctrico.

e Garantizar tapa protectora en los paneles.

e Garantizar el mantenimiento preventivo y correctivo a los sistemas de ventilacion y
extracciéon para eliminar aire viciado por particulas, polvo, humos o calor.

e Realizar analisis de calidad de aire, particulas en suspension.

e Mantener fuentes de agua potable agua no carbénica a una temperatura de 9 a 12°C
para que los trabajadores puedan reponer adecuadamente los liquidos y eviten la
deshidratacion

e La administracion de MATADERO CACIQUE S.A exigira a los contratistas y
subcontratistas el cumplimiento de las obligaciones legales en materia de prevencion de
riesgos laborales, Capitulo VI Obligaciones de los Contratistas y Sub-Contratistas, Ley
618, Articulo 35. Si usare el servicio de contratista y permitiese a estos la
subcontratacion, exigira a ambos que estén inscritos en el registro correspondiente al
Instituto Nicaragiense de Seguridad Social y que cumplan con sus obligaciones ante
dicha institucion.

e Documentar Formacion e informacion especifica a los trabajadores en temas de higiene y

seguridad. Realizar 5 minutos de charlas diarias antes de iniciar jornada de trabajo, de los
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factores de riesgo presentes en los puestos de trabajo en Planta de Produccion y

actividades en procesos de plantacion.

Proporcionar gratuitamente a los trabajadores los correspondientes equipos de proteccion
personal, darles mantenimiento y restituirlos inmediatamente cuando el caso lo amerite.
Colocar sefalizacion en lugares visibles de los puestos de trabajo exigiendo el uso

obligatorio de los equipos de proteccion personal.

Mantener Garantizado la disponibilidad en todo momento y en las areas a desarrollar

actividades de plantacién, botiquin de primeros auxilios en caso de lesiones: desinfeccion

inmediata y vendaje de pequefios cortes y abrasiones en la piel. Vacunacién (Tétanos,

HINZ1).

¢ Realizar Fumigacion para control de Plagas y/o Vectores, de acuerdo al plan anual de la
CMHST

e Mantener la vigilancia de la salud de los colaboradores cumpliendo con las obligaciones
del empleador contenidas en la Resolucion Ministerial Sobre Higiene Industrial En Los
Lugares De Trabajo, Capitulo VIII Vigilancia De La Salud Articulo 8.- El empleador
garantizard la realizacion de los examenes médicos ocupacionales, los cuales deben ser
orientados segun los riesgos laborales a los cuales el trabajador se expone en un puesto

de trabajo, segun lo estipulado en el Capitulo X de la presente Norma.

A todos los trabajadores en general.

e Biometria Hematica Completa.

e Examen General de Orina.

e Examen General de Heces.

e VDRL.
A todos los trabajadores de 40 afios 0 mas se les practicara ademas de la anterior,
lo siguiente:

e Perfil Lipidico

e Electrocardiograma
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A trabajadores del Area Administrativa: Gerentes, Vicegerentes, Secretarias,
Recursos Humanos es, conductores, Operadores de Computadora, etc. y cualquier
otro trabajador que requieren de buena agudeza visual, se realizara:
e Agudeza visual.
e Osteomioarticular
A los trabajadores de vehiculos y maquinarias pesada ademas de los generales, se
realizara:
e Audiometria

e Agudeza visual

A los trabajadores expuestos a esfuerzos fisicos intensos, se realizara:
. Radiografia de Columna Vertebral.

. Electrocardiograma.

X. BIBLIOGRAFIA DE CONSULTA

Asamblea Nacional de la Republica de Nicaragua. (12 de octubre de 2007). Reglamento De La
Ley General De Higiene Y Seguridad Del Trabajo. [Decreto Ejecutivo 96 de 2007]. DO: 196.

Asamblea Nacional de la Republica de Nicaragua. (13 de julio de 2007). Ley General De
Higiene Y Seguridad Del Trabajo. [Ley 618 de 2007]. DO: 133.

Asamblea Nacional de la Republica de Nicaragua. (22 de febrero de 2022). Texto Consolidado,
Reglamento General De La Ley De Seguridad Social. [Ley 975 de 2021]. DO: 34.

Asamblea Nacional de la Republica de Nicaragua. (30 de octubre de 1996). Cédigo del
Trabajo. [Ley 185 de 1996]. DO: 34.

Asamblea Nacional de la Republica de Nicaragua. (30 de enero de 1997). Norma Ministerial
sobre las disposiciones Minimas de Higiene y Seguridad de los Equipos de Proteccion personal. DO:
21.

Pdgina 81]82



Evaluacidon Inical de Riesgo Matadero EI|l Cacique.

Xl.  ANEXOS

Flujo de Proceso de Producciéon Matadero El Cacique, S.A.

Ingreso de Cerdo
Calificado

Intervencion Ingreso de Cerdo
Microbacteriana a Cuarto Frio

Aturdimiento de

Cerdo Faldeado

Sangrado de

Cerdo

Limpieza de

Escaldeado Cabeza

Flameado Recorte de Grasa

Anulacion del

Evicerado . Corte de Canal
Recto

organos?

Decarte de
Cerdo

Incinerado de

Cerdo
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